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1  Uvodna kapitola

1.1 Predmet technicko-kvalitativhych podmienok (TKP)

V sulade s technickou politikou Ministerstva dopravy, vystavby a regionalneho rozvoja SR
(dalej len MDVRR SR) je priebezne zabezpeCovany rozvoj odboru pozemnych komunikacii.
Technické kvalitativne podmienky (TKP), ktoré su sucastou rezortnych predpisov, maji spolu s
technickymi Specifikaciami urCenymi v eurépskych, alebo v slovenskych technickych norméach (STN
EN, alebo STN) a technickych osvedéeniach (TO - narodné, alebo ETA - eurdpske), zabezpecit’
rychlejsie zavedenie novych poznatkov do praxe.

1.2 Ukel TKP

Technicko-kvalitativne podmienky MDVRR SR su v stlade s platnymi normami (STN EN, EN,
STN). Su spractvané na zaklade najnovsich overenych poznatkov vedy, techniky a praxe. Ich cielom
je priniest optimalne a raciondlne rieSenia predovSetkym z hladiska kvality, hospodarnosti,
jednotnosti parametrov, zivotnosti a bezpecnosti prace pri realizovani objektov stavieb pozemnych
komunikécii.

1.3 Pouzitie TKP

Téato Cast’ nadvézuje na ustanovenia, pokyny a odporucania uvedené v TKP casti 0.

Plati na pripravu, zhotovovanie, kontrolu a preberanie ocelovych konstrukcii mostnych objektov
pozemnych komunikécii a to na ich ocelové, alebo ocelobetonové spriahnuté nosné konstrukcie,
ocelové alebo ocelobetonové spriahnuté casti spodnej stavby, ktoré sa podla STN EN 1090-2
zarad’'uju do triedy zhotovenia EXC2, EXC3, EXC4 a ocelové Casti mostného prislusenstva, ktoré sa
zarad’uju do triedy zhotovenia EXC2, EXC3. Neplati pre mostné loziska a mostné zavery, pre ktoré
platia TKP cast’ 23 a TKP cCast’ 24.

Plati aj pre navrh a realizovanie nosnych ocelovych konstrukcii vybavenia pozemnych komunikacii
(nosné konstrukcie dopravnych znaliek, informaénych systémov, bezpecnostnych zariadeni,
osvetlenia, oplotenia, protihlukovych stien a pripadné dalSie), ktoré sa podla STN EN 1090-2
zarad'uju do triedy zhotovenia EXC1, EXC2, vratane protinarazovych zabran mostov nad pozemnymi
komunikaciami.

Na ocelové konstrukcie mostnych objektov menej beznych typov (oblukové, zavesené, visuté,
pohyblivé, rozoberatelné a pod.), na ocelové konstrukcie mostnych objektov s rozpéatim najvacsieho
pola vi¢sim ako 100 m, ako aj na konstrukcie s menej beznym spésobom montaze (pozdizne a prie¢ne
zasuvanie, postupné vysuvanie, letma montaz, zaplavovanie, sklapanie a pod.) alebo demontaze, sa
musia tieto Casti doplnit’ zvlastnymi technicko-kvalitativnymi podmienkami (ZTKP), zohl'adiiujicimi
zvlastnosti pri vyrobe a montazi tychto konstrukeii.

Na ochranu ocelovych konstrukcii proti korozii plati TKP ¢ast’ 21 a TP 5/2004. Povrch ocelovej
konstrukcie musi byt pre projektom predpisanii povrchovi ochranu upraveny pri zakladnom
materialy tak, aby odpovedal STN EN ISO 8501-1 u zvarov STN EN ISO 8501-3.

1.4 Vypracovanie TKP

Na zaklade objednavky SSC Bratislava vypracovala spolo¢nost DISTLER-SUPPA, s.r.o.,
Estonska 12, 821 06, Bratislava, email: www.distler-suppa.sk. 5
Spracovatelia: Ing. FrantiSek Suppa, Ing. Jan Bustin, CSc., Ladislav Stens.

1.5 Distribucia TKP

Elektronicka forma TKP sa po schvaleni zverejni na webovej stranke SSC: www.ssc.sk (technické
predpisy) ana webovej stranke MDVRR SR: www.mindop.sk (doprava, cestnd doprava, cestna
infrastruktara, legislativa, technické predpisy).
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1.6 Utinnost TKP
TKP nadobudaju Gcinnost’ schvalenim uvedenym na titulne;j strane.

1.7 Nahradenie predchadzajucich predpisov
Tieto TKP nahradzaju v plnom rozsahu TKP ¢ast’ 20: Ocel'ové konstrukcie z roku 2000.

1.8 Suvisiace a citované pravne predpisy

Zakon ¢. 50/1976 Zb. o izemnom planovani a stavebnom poriadku (stavebny zakon) v zneni
neskorsich predpisov;

zékon €. 90/1998 Zb. o stavebnych vyrobkoch v iplnom zneni vyhlaseny zdkonom ¢. 69/2009 Z.
Z.;
zéakon €. 135/1961 Zb. o pozemnych komunikaciach (cestny zakon) v zneni neskorsich predpisov;
zakon €. 264/1999 Zb. o technickych poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody a o zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov;

vyhlaska MVRR SR ¢. 558/2009 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam stavebnych vyrobkoch, ktoré
musia byt oznacené, systémy preukazovania zhody a podrobnosti o pouzivani znaéiek zhody;
zékon 8/2009 Z. z. ocestnej premavke aozmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov;

vyhlaska MV SR ¢. 9/2009 Z. z., ktorou sa vykonava zakon o cestnej premavke a o zmene

a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov.

1.9 Suvisiace a citované normy

STN EN 1990 Eurokdd. Zasady navrhovania konstrukeii

(73 0031)

STN EN 1090-1 Zhotovovanie ocelovych a hlinikovych konstrukcii. Cast’ 1: Poziadavky na
(73 2601) posudzovanie zhody konstrukénych dielcov

STN EN 1090-2 Zhotovovanie ocelovych a hlinikovych konstrukcii. Cast 2: Technické
(73 2601) poziadavky na ocelové konstrukcie

STN EN 1090-3 Zhotovovanie ocelovych a hlinikovych konstrukcii . Cast’ 3: Doplnkové
(73 2601) pravidla pre vysokopevnostné ocele

STN EN 1993-1-1 az
1993-1-10

Eurokod 3. Navrhovanie ocelovych konstrukeii. Cast’ 1-1 az Cast’ 1-10

(73 1401)

STN EN 1993-2 Eurokéd 3. Navrhovanie ocel'ovych konstrukcii. Cast’ 2: Ocelové mosty
(73 6205)

STN EN 1994-2 Eurokéd 4. Navrhovanie spriahnutych ocelovych konstrukcii. Cast’ 2:
(73 6207) Vseobecné pravidla a pravidla pre mosty

STN EN 10025-1 az -
STN EN 10025-5

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast’ 1 az Cast’ 5

(73 1401)

STN EN 10204 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

(42 0009)

STN EN ISO/IEC Posudzovanie zhody. Vyhlasenie dodavatela o zhode. Cast’ 1: Vieobecné
17050-1 poziadavky (ISO/IEC 17050-1: 2004, opravena verzia 2007-06-15)

(01 5259)

STN EN ISO/IEC Posudzovanie zhody. Vyhlasenie dodavatel'a o zhode. Cast 2: Podporna
17050-2 dokumentacia(ISO/IEC 17050-2: 2004)

(01 5259)

STN EN 10163-3 Dodacie podmienky na kvalitu povrchu ocelovych plechov, Sirokych
(42 0016) pasov a profilov valcovanych za tepla. Cast’ 3: Profily

STN EN ISO 6892-1
(42 0310)

Kovové materialy. Skuska tahom. Cast’ 1: Sktiska tahom pri teplote okolia
(ISO 6892-1: 2009)

Cast 20: Ocel'ové konstrukcie
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STN EN 10045-1
(42 0381)

STN EN 10164

(42 1001)

STN EN 10160

(01 5024)

STN EN ISO 14555
(05 0324)

STN EN ISO 13918
(05 0325)

STN EN 1418

(05 0708)

STN EN ISO 3834-2
(05 0410)
STN EN ISO 15614-1
(05 0310)

STN EN ISO 9692-1
(05 0025)

STN EN ISO 15609-1
(05 0311)

STN EN ISO 4063
(050011)

STN EN 13479

(05 5006)

STN EN 287-1+ A2
(050711)

STN EN ISO 5817
(05 0110)

STN EN 1435
(05 1150)

STN EN 1714

(05 1174)

STN EN 1712

(05 1173)

STN EN 12517-1
(05 1305)

STN EN 12767
(73 6052)

STN EN 1317-1 az
STN EN 1317-5
(73 6030)

STN EN 12385-1+A1
az

STN EN 12385-4+A1
(02 4401)

STN EN 15048-1

(02 1094)

STN EN 14399-1

(02 1091)

Kovové materialy. Skuska razom v ohybe. 1. ¢ast: Metoda skasania

Ocelové vyrobky so zlepSenymi deformacnymi vlastnostami kolmo na
povrch vyrobku. Technické dodacie podmienky

Skusanie ocelovych plochych vyrobkov s hruibkou 6 mm alebo vicSou
ultrazvukom (odrazova metoda)

Zvéranie. Oblukové privaranie svornikov a tfilov z kovovych materialov
(ISO 14555: 2006)

Zvéranie. Svorniky a keramické krazky na privaranie svornikov (ISO
13918: 2008)

Zvaracsky personal. Schvalovacie skusky operatorov tavného zvarania a
zoradovacov  odporového  zvérania pre plnomechanizované a
automatizované¢ zvaranie kovovych materialov

Poziadavky na kvalitu pri tavnom zvarani kovovych materialov. Cast’ 2:
Uplné poziadavky na kvalitu(ISO 3834-2: 2005)

Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov. Skuska
postupu zvarania. Cast 1: Oblikové a plamefiové zvaranie oceli
a oblukové zvaranie niklu a niklovych zliatin (ISO 15614-1: 2004)
Zvaranie a pribuzné procesy. Odportiéania na pripravu spojov. Cast’ 1:
Rucné oblukové zvaranie, zvaranie v ochrannej atmosfére, zvaranie
plynom, zvaranie TIG a zvaranie oceli [acom (ISO 9692-1: 2003)
Stanovenie a posudzovanie postupov zvarania kovovych materidlov.
Stanovenie postupu zvarania. Cast 1: Oblakové zvaranie (ISO 15609-1:
2004)

Zvaranie a pribuzné procesy. Zoznam spOsobov zvarania a ich Ciselné
oznacovanie (ISO 4063: 2009)

Zvaracie elektrédy. VSeobecna vyrobkova norma na zvaracie materialy a
taviva na tavné zvaranie kovovych materialov

Kvalifikaéné skusky zvaradov. Tavné zvaranie. Cast’ 1: Ocele

Zvaranie. Zvarové spoje oceli, niklu, titdnu a ich zliatin zhotovené tavnym
zvaranim (okrem laCového zvarania). Stupne kvality (ISO 5817: 2003,
opravené vydanie: 2005, vratane opravy 1: 2006)

Nedestruktivne skuSanie zvarov. Skiisanie zvarovych spojov prezarovanim

Nedestruktivne skisanie zvarov. Skusanie zvarovych spojov ultrazvukom

Nedestruktivne skuSanie zvarov. Skusanie zvarovych spojov ultrazvukom.
Urovne pripustnosti

Nedestruktivne skusanie zvarov. Cast’ 1: Hodnotenie zvarovych spojov
oceli, niklu, titinu a ich zliatin. Prezarovanim. Urovne pripustnosti

Pasivna bezpecnost nosnych konstrukcii vybavenia pozemnych
komunikacii. Poziadavky a skuSobné metody

Zachytné bezpecnostné zariadenia na pozemnych komunikaciach.

Cast’ 1-5

Ocelové lana. Bezpeénost. Cast’ 1-4

Usporiadanie konstrukénych skrutkovych spojov bez predpitia. Cast’ 1:
Vseobecné poziadavky

Usporiadanie vysokopevnych konstrukénych skrutkovych spojov na
predpinanie. Cast’ 1: V§eobecné poziadavky

Cast 20: Ocel'ové konstrukcie



Technicko-kvalitativne podmienky MDVRR

December 2010

STN EN ISO 898-1
(02 1005)

STN EN 1337-1 a2
STN EN 1337-11
(73 6270)

STN EN ISO 8501-1

(03 8223)

STN EN ISO 8501-3

(03 8223)

STN EN ISO 7438
(42 0401)

STN EN 895

(05 1121)

STN EN 875

(05 1125)

STN 33 2000-4-41
(33 2000)

STN 62 305-1 az
STN 62 305-4

(34 1390)

STN 33 2000-5-54

STN 33 1500
STN 73 6209

Mechanické vlastnosti spojovacich suciastok z uhlikovej a legovanej ocele.
Cast’ 1: Skrutky so stanovenymi pevnostnymi triedami. Zakladny zavit
s jemnym stipanim (ISO 898-1: 2009)

Loziska v stavebnictve. Cast’ 1-11

Priprava ocelovych podkladov pred aplikaciou naterovych latok a
podobnych vyrobkov. Vizualne posudzovanie ¢istoty povrchu. Cast’ 1:
Stupne korozie a stupne pripravy nenatretych ocelovych podkladov a
ocelovych podkladov po celkovom odstraneni predchadzajucich naterov
(ISO 8501-1: 2007)

Priprava ocelovych podkladov pred aplikaciou naterovych latok a
podobnych vyrobkov. Vizualne posudzovanie &istoty povrchu. Cast 3:
Stupne pripravy zvarov, reznych hran a inych ploch s povrchovymi kazmi
(ISO 8501-3: 2006)

Kovové materialy. Ohybova skuska (ISO 7438: 2005)

Destruktivne skusky zvarov kovovych materidlov. Skuska tahom
zvarového spoja v prie¢nom smere

Destruktivne skiisky zvarov kovovych materialov. Skuska razom v ohybe.
Umiestnenie skusobnych ty¢i, orientacia vrubu a skuSanie

Elektrické instalacie nizkeho napitia. Cast’ 4-41: Zaistenie bezpeénosti.
Ochrana pred urazom elektrickym pradom

Ochrana pred bleskom. Cast’ 1-5

Elektrické instalacie nizkeho napitia. Cast 5-54: Vyber a stavba
elektrickych zariadeni. Uzemnovacie sustavy, ochranné vodice a vodice na
ochranné pospajanie

Revizie elektrickych zariadeni

Zat'azovacie skusky mostov

1.10 Suvisiace a citované technické predpisy

- TKP ¢ast’ 0: VSeobecne, MDPT SR: 2009;

- TP 05/2004 Protikor6zna ochrana ocel'ovych konstrukcif;

- TKP ORM c¢ast’ 14: Ocel'ové konstrukcie, MDPT SR: 2006;

- TKP ¢ast’ 15: Betonové konstrukcie vSeobecne, MDPT SR: 2004;

- TKP cast’ 18: Beton na konstrukcie, MDPT SR: 2004;

- TKP ¢ast’ 21: Ochrana konstrukcii proti korézii, SSC: 2000;

- TKP Cast’ 23: Mostné loziska, SSC: 2011;

- TKP cast’ 24: Mostné zavery, SSC: 2000;

- TS — Zakladni ochranna opatfeni pro omezeni vlivu bludnych proudti na mostni objekty pozemnych
komunikacii, MH CR 1992;

- RU — Zéakladné ochranné opatrenia pre obmedzenie vplyvu bludnych pradov na mostné objekty
pozemnych komunikécii (Cast’ 1. Sprievodna sprava), SSC: 2009;

- RU — Zékladné ochranné opatrenia pre obmedzenie vplyvu bludnych pradov na mostné objekty
pozemnych komunikécii (Cast II. Navrh metodiky), SSC: 2009.

2  Vseobecne

Technické normy uvedené v TKP sa uzavretim zmluvy o dielo stavaju zaviznymi pre konkrétnu
stavbu. TKP obsahuji zasady technologickych postupov a technickych poziadaviek na va¢s§inu prac,
ktoré sa vyskytuju pri beznych stavbach s tym, Ze sa v detailoch odvolavaju na technické normy,
smernice, alebo iné predpisy normativneho charakteru.

Cast 20: Ocel'ové konstrukcie
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Zakladné technické poziadavky na ocelovu konstrukciu z hl'adiska jej zhotovovania uréuje STN EN
1090-2. Ak nie je v projekte navrhova Zivotnost’ urCend inak, pre mostné objekty plati tabul’ka 2.1,
STN EN 1990, kategoria zivotnosti 5 rokov (100 rokov).

Poziadavky na posudzovanie zhody funkénych vlastnosti dielcov z konstrukénej ocele (pouzitych aj
v spriahnutych konstrukciach) uréuje STN EN 1090-1.

V prechodnom obdobi od 01.04.2010 do 31.12.2012 bude postacovat’ aj prehlasenie o zhode podl'a EN
ISO/IEC 17050-1, EN ISO/IEC 17050- 2.

Pokial’ st poziadavky TKP prisnejsie ako ustanovenia STN EN, STN, platia poziadavky TKP.
3 Materialy

3.1 Materialy na ocel’ové konStrukcie mostnych objektov

Na vyrobu ocelovych konstrukcii mostnych objektov sa musia pouzit’ materialy predpisané vo
vyrobnej technickej dokumentacii (kapitola 4.2). Musia spliat’ poziadavky prislusnych EN na vyrobky
ako je to uvedené v tabul’ke 2, 3, 4 STN EN 1090-2, ak to v schvalenej projektovej dokumentacii (PD)
nie je stanovené inak.

Na lanové nosné prvky je mozné pouzit' len nové lana, ktoré musia spifat’ poziadavky STN EN
12385-1+A1 az STN EN 12385-4+A1. Elektrody na ruéné zvaranie a dr6t na automatické zvaranie sa
volia podla mechanickych vlastnosti zvaraného materidlu tak, aby pevnost’ zvaraného spoja
zodpovedala pevnosti spojovaného materialu. Na spojenie materialov roznej pevnosti sa volia
pridavné materidly zodpovedajucej nizSej pevnosti a podmienky zvarania podla materidlu vysse;
pevnosti. Pouzity pridavny material musi spiiiat’ poziadavky STN EN 13479 a prislu$ni normu na
vyrobok, ako je uvedené vtabulke 5, STN EN 1090-2 (pozri STN EN 1090-2, c¢lanok 5.5).
Skrutkové spoje musia zodpovedat’ poziadavkam STN EN 1993-1-1 a STNEN 1993-1-8 a STN EN
1090-2. Nepredpité skrutkové spoje z uhlikovych, legovanych a austentitickych nehrdzavejacich oceli
musia spiiat’ poziadavky STN EN 15048-1.

Nitové spoje zhotovené za tepla musia vyhovovat STN EN 1090-2 a prislusSnym vyrobkovym
normam.

Vysokopevné predpité skrutkové spoje (zahfnaju HR-systém, HV-systém, HRC-skrutky) musia
spifat’ poziadavky STN EN 14399-1 a prislusnych EN (pozri STN EN 1090-2, tabul’ka 7).

Mechanické vlastnosti kotevnych skrutick musia spiiat’ poziadavky STN EN ISO 898-1, alebo
musia byt vyrobené z ocele valcovanej za tepla v stlade s poziadavkami STN EN 10025-1 az 5.

Spriahajuce tine (pozri aj STN EN 1090-2) pouzité pre spriahnuté ocelobetonové konstrukcie

musia vyhovovat’ poziadavkam STN EN ISO 13918. Poziadavky na ich akost’, spdsobilost’ operatorov
zvarania, kontroly, skiSania a metddy oblukového zvarania tfiiov st definované v STN EN ISO
14555.
Vol'ba materidlov inych spriahajucich prvkov sa riadi rovnakym postup ako volba materidlov na
hlavné nosné casti ocelovej konStrukcie mostného objektu. Poziadavky na kvalitu zvolenych
materidlov vratane sposobov jej overovania s stanovené v kapitole 3 a 4 tychto TKP a vo vyssie
uvedenych normach.

Na hlavné nosné &asti (hlavné nosniky, pozdizniky prieéniky, doskové mostovky, kiby, podpery,
vystuhy a stuzidla, ktoré s sucast’ou hlavného nosného systému) sa moze pouzit’ zékladny material,
odliatky a vykovky len s dokumentom kontroly vydanom na zaklade $pecifickej kontroly (inSpekcny
certifikdtom 3.1, 3.2 podl'a STN EN 10204) s prislusnym oznacenim. Plechy a Siroka ocel, pri ktorych
by rozdvojenie materialu ohrozilo bezpecnost, sa v pripade poziadavky uvedenej v realizacnom
projekte musia kontrolovat’ ultrazvukom (podl'a STN EN 10160, pozri aj STN EN 1090-2).

Na vedl'ajsie nosné Casti (nosné Casti chodnikov, vystuhy a stuzidla, ktoré nie st sucastou
hlavného nosného systému, a pod.) sa méze pouzit' material s dokumentom kontroly vydanom na
zéklade nespecifickej kontroly (protokol o sktiske podla STN EN 10204, tabul’ka A1).

Na vyrobu ocelovych konstrukcii prislusenstva pozemnych komunikacii sa moézu pouzit
materialy predpisané vo vyrobnej technickej dokumentécii s certifikatom preukazania zhody.

Poziadavky na tupravu povrchov materidlov pouzitych na vyrobu ocelovych konstrukeii
z hl'adiska realizovania povrchovej ochrany Specifikuja TKP ¢ast’ 21 a TP 05/2004.
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Pre beton, Zelezobeton, pripadne predpéty betdon pouzity na spriahnuté ocel'obetonové konstrukcie
plati TKP ¢ast’ 18 a prislusné STN EN.

4 Vykonavanie prac

4.1 Vseobecne

Zhotovite'om mostného objektu, alebo vybavenia pozemnych komunikacii je obyc¢ajne stavebna
firma, ktora v pripade nosnej ocel'ovej konstrukcie naj¢astejsie spolupracuje s podzhotoviteI'mi:
a/ podzhotovitel'om pre vyrobu a dodavku ocel'ovej konstrukcie (vyrobca konstrukcie - mostaren),
b/ podzhotovitelom pre montaz ocel'ovej konstrukcie (montazny podnik).

Menej bezné je vykonavanie vSetkych prac zhotovitel'om a jeho Specializovanymi zlozkami.
Pre podzhotovitel'ov (resp. Specializované zlozky zhotovitela) plati, ze vyrobu a montaz ocelovej
konstrukcie mostného objektu mézu vykonavat’ len spolocnosti, ktoré maju opravnenie na vyrobu
mostnych konstrukeii, spiiiaji poziadavky kvality podla STN EN ISO 3834-2 (v prechodnom obdobi
/od 01.04.2010 do 31.03.2012/ postacuje opravnenie v zmysle DIN 18800-7, stupen E), maju tato
¢innost’ vyslovene stanoventl v predmete podnikania v obchodnom registri, alebo maju na tuto ¢innost’
zivnostenské, alebo osobitné opravnenie.
Pozadované technické Specifikacie na zhotovenie su uvedené v STN EN 1090-2, kapitola 4. Potrebné
informacie a technické poziadavky na zhotovenie konstrukcie, pripadne jej Casti musia byt
skompletizované pred zacatim vyroby.
Po prevzati schvalenej projektovej dokumentacie (DSP, RDS) st zhotovitel' spolo¢ne s vyrobcom
konstrukcie a montaznym podnikom povinni upozornit’ objednavatel’a na jej pripadné zjavné chyby.

4.2 Vyrobno-technicka dokumentacia

Zakladnou napliiou pripravnych prac je vypracovanie vyrobno-technickej dokumentacie (pozri tiez
priloha 1), pozostavajtcej z:
a/ vyrobnej dokumentacie,
al/ konstrukénej dokumentécie,
a2/ technologickej dokumentacie (technologicky predpis vyroby, technologicky postup zvarania),
b/ montaznej dokumentacie.

Na nosné ocel'ové konstrukcie mostnych objektov pozemnych komunikacii sa vyrobno-technicka
dokumentacia vypracuje a schvali podl'a kapitoly 4.2.1 az 4.2.5 tychto TKP.

Ak nie je v projektovej dokumentacii urcené inak, na ocel'ové konstrukcie vybavenia pozemnych
komunikacii a na ocelové konstrukcie protinarazovych zabran mostov nad pozemnymi
komunikéaciami platia kapitoly 4.2.1 az 4.2.5, tychto TKP so zjednoduseniami, danymi menej prisnymi
poziadavkami na akost’ materialu, preberanie v dielni a na stavenisku a pod. Zjednodusenia pre vyrobu
a rozsah vyrobnej technickej dokumentacie vyssie uvedenych Casti sa urc¢ia v zmluve o dielo medzi
objednavatel'om a zhotovitel'om.

4.2.1 Konstrukéna dokumentacia

Pred zacatim vyroby mostnej konstrukcie vypracuje vyrobca (alebo zabezpeCi vypracovanie
podzhotovitel'om) podl'a schvalenej projektovej dokumentacie konstrukéni dokumentaciu, pricom s
objednavatel'om, projektantom a montaznym podnikom musi prerokovat’ a odsthlasit’:

- druh montaznych stykov a ich realizovanie,

- polohu montaznych stykov s oh'adom na manipulaciu s montaznymi dielmi a ich prepravu (rozmery
a hmotnost),

- sposob montaze,

- postupnost’ dodavok.

Konstrukénd dokumentacia uvadza tudaje na urcenie tvaru konstrukénych prvkov, ich
opracovania, vzajomné spojenie, akost’ pouzitych materialov, systémovi stuvislost prvkov, dielcov
i celej konstrukcie. Sluzi ako podklad pre vyrobu konstrukcie a obyc¢ajne obsahuje:

- technicky popis s ur€enim poziadaviek na zakladny material a vyrobu,
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- vyrobné vykresy vratane ,,Sablon®,

- vykazy materialu,

- vykazy dielcov,

- montazne zostavy.

Vo vyrobnych vykresoch musi byt uvedené aj:

- zaradenie jednotlivych casti konstrukcie do vyrobnych skupin,

- pouzity zékladny a spojovaci material,

- tvar a rozmery zvarov (pripadné stupne kvality zvarov, kontrolné a vybehové dosky),

- sposob mechanického opracovania,

- tepelné spracovanie,

- predvrtanie dier a ich pripadné vystruZenie pri staveniskovej montazi,

- spdsob vytvorenia nadvysenia (pri dielenskej i staveniskovej montazi),

- umiestnenie montaznych prichytiek a pomocnych otvorov,

- iné odchylky, ako st odchylky podl'a STN EN 1090-2 (musia byt odévodnené a odstihlasené
zastupcom investora a projektantom),

- ochrana proti korozii,

- oznacenie montaznych dielcov - montazna zostava,

- znak vyrobcu a rok vyroby.

4.2.2 Technologicky predpis vyroby

Pred zacatim vyroby konstrukcie vypracuje vyrobca technologicky predpis vyroby, ktory obsahuje aj:

- postupnost’ medziopera¢nych kontrol, kontrolny a skusobny plan — KSP (pozri priloha B, STN EN
1090-1 a priloha C, STN EN 1090-2),

- postup zostavenia prvkov, dielcov celkov, vratane ich spojov,

- udaje o zékladnom a spojovacich materialoch,

- druhy dier pre skrutky a nity,

- technologicky postup zvarania (sposob a parametre zvarania podla schvaleného WPS, v sulade
s STN EN ISO 15614-1),

- podmienky pre dielenské preberanie,

- postup vykonavania ochrany proti kor6zii,

- upozornenie na zvlastne spésoby manipulécie,

- iné odchylky, ako su odchylky podl'a STN EN 1090-2 (musia byt odévodnené a odstihlasené
zastupcom investora a projektantom),

- sposob odstranenia nepripustnych odchyliek,

- spdsob znacenia dielcov a jeho odstranenie,

- organizaciu /utvar/ vykonavajuci defektoskopicki kontrolu,

- zabezpecenie BOZP,

- doplnkové informéacie, zoznam vlastnosti a poziadaviek spojenych s triedou zhotovenia konstrukcie,
(pozri priloha A , STN EN 1090-2),

- meno spracovatel’a, daitum a schval'ujuci organ vyrobcu.

4.2.3 Technologicky postup zvarania

Pred zacatim vyroby konstrukcie vypracuje vyrobca technologicky postup zvarania, ktory obsahuje aj:

- udaje o zékladnych a pridavnych materialoch,

- identifikacia zadkladného materialu vo vsetkych etapach vyroby,

- spracovanie zakladného materialu, (delenie, rovnanie, tvarnenie, povrchové chyby, znacenie, atd’.),

- uprava zvarovych ploch podl'a STN EN ISO 9692-1, s prislusnym oznacenim spoja,

- schvalené postupy zvarania (WPQR) naj¢astejsie podl'a STN EN ISO 15614-1, (privaranie tfiiov
podl'a STN EN ISO 14555),

- sposob stehovania a zvarania,

- pouzitie nabehovych a vybehovych priloziek,

- metddu zvarania podl'a STN EN ISO 4063,

- postup kladenia jednotlivych vrstiev zvarov, (WPS, najcastejSie podl'a STN EN ISO 15609-1),

- spbsob ulozenia prvkov alebo dielcov pri zvarani — technologicky postup stykovania dielcov,
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- pracovné instrukcie,

- sposob zaistenia pozadovanej geometrie tvaru (polohovadla, pripravky),

- teplotny rezim pri zvarani (teplota predohrevu, vonkajsia teplota),

- obmedzenia pri zvarani,

- uréenie kvalifikacie zvaracov pre jednotlivé Casti konStrukcie a polohy zvarania podla STN EN 287-
1, (zvaraci svornikov — operatori musia mat’ kvalifikaciu v zmysle STN EN ISO 14555, STN EN
1418,

- sled kontrol zvarania vratane defektoskopickej s prislusSnym naértom zvarového spoja a evidenciou
zvarovych spojov (identifikacia zvarovych spojov, NDT kontroly zvaracov, resp. operatorov),

- zabezpecenie BOZP.

4.2.4 Montazna dokumentacia

Pred zacatim montaze ocel'ovej konStrukcie montazny podnik vypracuje a objednavatelovi predlozi na

odsuhlasenie dokumentaciu (Projekt technologického postupu montaze), ktord obsahuje aj:

- technologicky postup montaze ocel'ovej konstrukcie,

- postup preberania konstrukcii vo vyrobe,

- vyrobné vykresy a vykresy montaznych zostav ocelovej konstrukcie,

- vykresy montaznych zostav inych dielcov, ktoré sa musia ukladat’ si¢asne s montazou ocel'ovej
konstrukcie,

- statické vypocty /posudenia/ pre rozhodujuce fazy montaze,

- vykazy materialu, vykazy dielcov a zoznam vykresov montaznych zostav,

- rieSenie organizacie vystavby,

- ochranu ocel'ovej konstrukcie proti korézii po¢as montaze,

- uvedenie obmedzeni na vykonavanie montaznych prac (teplota, rychlost’ vetra, atd’.).

Montdzny podnik pred zacatim montdze ocelovej konstrukcie vypracuje aj technologicky predpis,

obsahujuci podrobny spésob montaze so zohladnenim poziadaviek uvedenych v 9.3.1 a9.3.2 STN

EN 1090-2, ktory bude obsahovat’ aj:

- stanovenie spésobu montaze so zohl'adnenim poziadaviek uvedenych v 9.3.1, 9.3.2, STN EN 1090-2,

- manipulaciu a skladovanie na stavenisku,

- sposob uloZenia dielcov,

- technologicky postup zostavovania konstrukcie z dielcov do celku s ohl'adom na pozadovanu
geometriu tvaru v pozdiznom i prie¢nom smere,

- postup montaze, popis rozhodujucich mechanizmov, zdvihacich zariadeni, montazne pomocky ich
situovanie,

- najvicsi dielec, jeho rozmery, hmotnost,, umiestnenie,

- zvlastne sposoby uchytenia konstrukcie pri manipulacii,

- umiestnenie a typy montaznych spojov,

- pouzitie skrutkovanych (nitovanych) spojov, kontrola kvality spojov podla STN EN 1090-2,

- schému rozmiestnenia zvarovych spojov, s evidenciou NDT skusok a zvaracov,

- technologicky postup zvarania stykov hlavnych nosnych ¢asti (spdsob a parametre zvarania podl'a
schvaleného WPS, v stlade s STN EN ISO 15614-1),

- technologicky postup realizovania stykov a pripojov hlavnych nosnych casti inou technologiou,

- posudenie stability pre ¢ast’ zmontovanej konstrukcie zahriiujuce poziadavky pre docasné
podopretie, alebo ukotvenie,

- deformacie ¢iastocne zmontovanej konstrukcie,

- ocakévané sadanie podpier,

- ukotvenie, alebo ostatné ¢innosti potrebné pre nasledujiice beténovanie spriahnutych konstrukceii,

- podmienky na podopieranie a dvihanie,

. - podrobnosti o vSetkych docasnych konstrukciach a pomocnych zariadeniach (polohy doc¢asnych
podpier, pripadne ukotveni) s pokynmi, pripadne podmienkami na ich odstranenie,
. - poziadavky pre upravu zakladovych konstrukeii, pripadne lozisk, vratane casu a spoésobu ulozenia

montovanej konstrukcie na zaklady /loziska/,

- hodnoty nadvysenia, vratane hodn6t nadvysenia nameranych vo vyrobe,
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- zataZenia od Zeriavov a ich prislusenstva a montovanych dielcov pre jednotlivé fazy vystavby,

- pokyny pre dodavku, uskladiiovanie, dvihanie, montovanie a predpinanie zavesnych lan,

- technické podmienky preberania zmontovanej konstrukcie,

. - pri spriahnutych ocel'obeténovych konstrukciach je potrebné zohl'adnit’ faktory spojené so

zhotovovanim beténovych konstrukcii,

- postupnost’ kontrol,

- iné odchylky, ako su odchylky podl'a STN EN 1090-2 (musia byt odovodnené a odsuhlasené
zastupcom investora a projektantom),

- udaje o schvalenej projektovej, pripadne vyrobnej dokumentacii, s tam uvedenym postupom
montaze,

- pokyny na vykonanie predpisanych skisok na kontrolnych doskach a spdsob opracovania ocel’'ovej
konstrukcie po ich odstraneni,

- postup vykonavania ochrany proti kor6zii,

- uvedenie obmedzeni na vykonavanie montaznych prac (teplota, rychlost’ vetra, atd’.),

- zabezpecenie BOZP, vratane uvedenia zasahov, ktoré by zvysSovali bezpe¢nostné riziko pri montazi.

4.2.5 Schval'ovanie vyrobno-technickej dokumentacie

Konstrukénd dokumentacia, montdzna dokumenticia a technologicky postup montdze sa
predkladaji na odsthlasenie objednavatelovi (v pripade poziadavky objednavatel’a aj projektantovi).
Technologicky predpis vyroby vratane technologického predpisu zvarania schvaluje prislusny organ
vyrobcu.

Schvalené a odsuhlasené podklady - DSN, konstrukéna a montazna dokumentacia, technologicky
postup montaze a na poziadanie aj technologicky predpis vyroby obdrzi v dvoch vyhotoveniach
objednavatel’, ktory musi byt priebezne informovany o priebehu vyroby a montaze tak, aby mohol
kontrolovat’ a preberat’ vSetky dolezité fazy vyroby konstrukcie v dielni a montaze konstrukcie na
stavenisku. Tychto kontrol a preberani sa v pripade poziadavky objednavatel'a v ramci autorského
dozoru zucastiuje aj projektant.

4.3 Dielenska vyroba

Zakladné materialy uréené k zhotoveniu ocelovych konstrukcii dodavanych podla tychto TKP
musia zodpovedat prislusnym eurépskym normam a kapitole 5, STN EN 1090-2.
Dielenska vyroba ocelovej konstrukcie sa realizuje podla objednavatelom (v pripade poziadavky
objednavatela projektantom) schvalenej konstrukénej dokumentacie a technologického predpisu
vyroby (kapitola 4.2.2), ktorej sucast'ou je aj technologicky postupu zvarania. Ten vypracuje, pripadne
jeho vypracovanie zabezpeci vyrobca ocelovej konstrukcie.
Vlastna vyroba poloziek a dielcov prebieha podla schvalenej vyrobno-technickej dokumentacie a
pozostava hlavne z tychto operacii:
- znaCenie materialu,
- odstranenie hrubych necistot z materialu,
- oprava povrchovych kazov materialu,
- opravy (odstranenie) chyb rozmerov a tvarov,
- strihanie, rezanie pilou alebo inym spdsobom,
- uprava reznych ploch,
- Uprava zvarovych ploch,
- vitanie a vystruZenie,
- ohybanie,
- uprava prechodov hrabok v mieste stykov,
- zvaranie (spOsob a parametre zvarania podla schvaleného WPS),
- oprava zvarovych ploch,
- pripadne trecie spoje alebo nitovanie.

Zasady a obmedzenia na vykonavanie tychto operacii su uvedené v STN EN 1090-2 a podrobne
stanovené v uvedenych ¢lankoch prislusnych noriem.

Identifikacia, manipuldcie, uskladnenie, kontrola, skusanie a pripadné opravy musia byt
vykonavané podla Specifikacie a v ramci poziadaviek na kvalitu uvedenych v projekte a stanovenych
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v STN EN 1090-2. Kontrola povrchu vyrobkov na chyby zistené poc¢as pripravy musi byt zahrnuta do
kontrolného a skusobného planu.

Konstrukcie, alebo casti konstrukcii zaradené v projekte do triedy zhotovenia EXC2, EXC3,
EXC4 mo6zu zvarat’ len zvaraci s opravnenim, periodicky skusani a kvalifikovany podl'a STN EN 287-
1 Casti konstrukcii zaradené projektom do triedy zhotovenia EXCI1, mozu zvarat zvaraéi so
zakladnym kurzom podl'a STN 05 0705.

Pre konsStrukcie zaradené do triedy zhotovenia EXC2, EXC3 aEXC4 musi byt v priebehu
zhotovovania zvarov zabezpeCena koordinacia zvérania osobami s vhodnou kvalifikaciou
a skusenostami v oblasti dozorovania zvarac¢skych cinnosti (pozri STN EN 1090-2, ¢lanok 7.4.3).
Privarovanie spriahujtcich tfiiov mézu vykonavat’ zvarac¢i skuasani v sulade s poziadavkami STN EN
ISO 14555, STN EN 1418.

Spracovanie zdkladného materialu

Pre nosné casti konstrukcii, zaradenych do triedy zhotovenia EXC2, EXC3, EXC4 sa nepovoluje
pouzit’ material, pri ktorom vznikli pocas jeho ohybania trhliny.

Pozdizne okraje nosnych &asti pre konstrukcie, zaradené do triedy zhotovenia EXC3, EXC4,
ktoré vznikli jeho delenim (rezanie, strihanie, palenie - plazmou, laserom, kyslikom) je nutné ocistit’ a
opracovat’ briisenim, pozdizne hrany upravit' podl'a poziadaviek vyrobnej dokumentacie.

Pri deleni materidlu je nutné zabezpecit’ prendSanie oznaCenia materialu na novovzniknuté kusy
tak, aby sa dal material identifikovat’.

Oprava chyb zikladného materialu

Povrchové chyby, napriklad vrypy, otlaky, pripadne iné nerovnosti, musia byt pri konstrukciach
vyrobnych skupin EXC3, EXC4 obrusené s plynulym prechodom do zakladného materialu. Brasenie
sa urobi v smere sily, ktorou je prierez namahany.

Pre vyrobné skupiny EXC2 moze byt miestne zoslabenie prierezu najviac 5 % menovitej hrubky
zakladného materialu. Va¢Sie miestne zoslabenie moze byt ponechané len po statickom posudeni.

Pri materialoch s uhlikovym ekvivalentom Ce > 0,41 % je mozné opravit oslabené miesta
navarom a naslednym vybrasenim podl'a technologického postupu zvarania so sthlasom spracovatel’a
projektovej dokumentacie.

Vnutorné chyby materialu je nutné zistovat pred jeho spracovanim. Rozsah a spésob ma byt
urceny v technickej sprave realizacného projektu a vo vyrobnej dokumentacii.

Po ukonceni vyroby jednotlivych dielcov /prvkov/ sa kontroluji odchylky rozmerov a tvaru od
vyrobnych vykresov podla STN EN 1090-2 a vykonéva sa kontrola akosti spojov, hlavne zvaranych.
Prvky sa mézu d’alej pouzit’ len po kladnom vysledku tychto kontrol (po pripadnej oprave a kladnom
vysledku opétovnej kontroly).

Jednotlivé dokoncené montazne dielce sa vyrazne a jednoznacne oznacuju tak, aby pri montazi na
stavenisku nemohlo dojst’ k ich zamene.

Priebeh vyroby a vysledky vSetkych kontrolnych merani sa zaznamenavaju do vyrobného
dennika, ktory obsahuje aj:

- eviden¢né tidaje o konstrukcii a zacati vyroby,

- odchylky od vyrobnej dokumentacie, ktoré vznikli v priebehu vyroby,

- zoznam zvaracov, ich kvalifikaciu, pridelené znacky a datum poslednej periodickej skusky,

- zistené nedostatky prace a prikazy na ich odstranenie alebo opravu,

- udaje o vykonani a vyhodnoteni defektoskopickych skusok,

- zapis o vyhotovenych dielenskych trecich spojoch,

- zaznam o kontrole odstranenia nedorobkov a chyb,

- zdznam o vykonani ochrany proti korozii,

- sprava technickej kontroly vyrobcu o vykonani kontroly a sposobilosti konstrukcie na dielenské
prevzatie,

- zaznam o ukonceni vyrobného dennika.

Zaznamy do vyrobného dennika méze vykonavat’ vyrobca, technicka kontrola vyrobcu, montazny
podnik, objednavatel’ /dozor objednavatela/ a projektant. Kopia vyrobného dennika sa odovzdava
v jednom vyhotoveni objednavatel'ovi. Vo vyrobnom denniku musia byt uvedené zavazné zmeny vo
vyhotoveni konstrukcie oproti odsuhlasenym vyrobnym vykresom (napr. zmena tvaru, rozmerov,
umiestnenia montaznych stykov, vyhotovenia spojov). Tieto zmeny musia byt schvalené
objednavatel'om /zastupcom objednéavatel'a/ a na poziadanie objednavatel’a aj projektantom.
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4.4 Dielenska montaz

Ocel'ové konstrukcie mostnych objektov sa v dielni zostavuji spésobom uréenym v konstrukéne;j
dokumentacii, pripadne dohodou medzi objednavatelom a vyrobcom konstrukcie.
V sulade s vys§sie uvedenym sa vykona dielenské prevzatie ocel'ovej konstrukcie - pozri kapitolu 5.3.
Po dielenskom prevzati sa vykonaji pripadné opravy, odstrania nedorobky a vykona sa predpisana
ochrana proti kor6zii. Priebeh a kontrola tychto prac sa zaznamena do vyrobného dennika.
Po ukonceni vSetkych dielenskych prac vystavi vyrobca konsStrukcie osvedCenie o akosti a
kompletnosti konstrukcie v zmysle kapitoly 2, tychto TKP a v stilade s STN EN 1090-2.

4.5 Odosielanie, manipulacia, doprava, stavenisko a skladka

Jednotlivé dielce musia byt od vyrobcu po dielenskom prevzati odosielané neporusené a oznacené
v zhode s vyrobnou a montaznou dokumentaciou. Drobné dielce musia byt zviazané do zvizkov.
Stykovy material sa priskrutkuje, alebo pripevni drotom k hlavnym dielcom. Skrutky, matice,
podlozky a nity sa musia dopravovat’ konzervované v pevnych debnach. Elektrody musia byt v obale,
chréaniacom proti vlhkosti. Opracované plochy na styk s loziskami, kiby, zavity (napriklad kotevnych
skrutiek), musia byt pred odoslanim konzervované a chranené pred poskodenim.

Sp6sob manipulacie s dielcami (nakladanie a vykladanie) musi byt predpisany v technologickych
predpisoch vyroby a montaze. Pri manipulacii musia byt dielce uchytené tak, aby neboli tvarovo
poskodené a aby nebola poSkodena ochrana proti korézii. V mieste zavesov sa dielce obkladaju
podlozkami napr. z dreva. Predpisané miesta na umiestnenie zavesov sa odporti¢a vhodnym spésobom
oznacit’ (napriklad farebne).

Na dopravnych prostriedkoch musia byt dielce podlozené¢ podlozkami a upevnené tak, aby sa
pocas dopravy neposunuli, alebo nepreklopili.

Pripravenost’ staveniska — montaz nosnych OK mostov sa nesmie zacat’, pokial’ stavenisko pre
montazne prace nie je celkom v zhode s poziadavkami bezpecnostného planu, v siilade s technickymi
poziadavkami na stavenisko.

Bezpec¢nostny plan musi zohl'adiiovat’ aj:

- opatrenia a udrzbu spevnenych ploch pre Zeriavy a stavebné mechanizmy, pristup montaznych
zariadeni,

- pristup k stavenisku a na stavenisko,

- pédne podmienky ovplyviujiice bezpecné pracovné postupy,

- mozn¢ dosadnutie podpernych konstrukcii pocas montaze,

- podrobnosti o podzemnych prevadzkach a nadzemnych rozvodoch, alebo umiestneni prekazok,

- maximalne rozmery a maximalne hmotnosti dielcov, ktoré mozu byt dopravené na stavenisko,

- §pecialne podmienky prostredia (klimatické podmienky) a pevnostné podmienky v okoli staveniska,

- zvlastnosti pril'ahlych konstrukcii, ovplyviujtcich, alebo ovplyvnenych v priebehu montaze.

Odporucenie

Pristup k stavenisku a na stavenisko sa uvedie v plane staveniska. Stanovi sa S§irka a uroven
pristupnosti, kvalita pripravenych pracovnych ploch pre dopravu na stavenisku, zariadenia a priestory
na skladovanie.

Ak su montazne prace spojené s Cinnostou iného odboru, musi byt bezpecnostny plan montdze
skontrolovany a skoordinovany s bezpe¢nostnymi planmi ostatnych, pocas montaze vykonavanych
préc.

Tato kontrola musi vziat’ do tivahy aj:

- dosiahnutelnost’ staveniskovych zariadeni a zjednanie postupov spoluprace s ostatnymi dodavatel'mi,
- hodnotu zat'azenia konstrukcie a dovoleného zat'azenia ocel'ovej konstrukcie pri skladovani,

- pri spriahnutych konstrukciach postup betonovania.

Stavenisko upravené a vybavené v zmluvne dohodnutom stave odovzdava zhotovitel' za ucasti
objednavatel'a montaznemu podniku. Zaklady, ulozné prahy a zabeténované kotevné prvky sa musia
odovzdat' zbavené debnenia s vytyCenymi osami ulozenia, vySkovo a smerovo zamerané pred
odovzdanim staveniska. Skutocne namerané odchylky sa uvedi v zapise o zamerani, ktory sa odovzda
pri prevzati staveniska. Zameranie zaistuje zhotovitel. V sulade s dohodou medzi zucastnenymi
organizaciami sa pri odovzdani spiSe zapis o prevzati staveniska.
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Zabetonovanie kotevnych prvkov ocelovej konstrukcie zabezpecuje v sulade so zmluvou
zhotovitel, pricom ich vyrobu, vratane kotevnych $ablon, zabezpecuje v sulade so zmluvou vyrobca
ocel'ovej konstrukcie ako jej sucast’.

Zoznam preventivnych opatreni pre manipuldciu a skladovanie uvadza STN EN 1090-2,
tabul’ka 8. Staveniskova skladka musi vyhovovat’ tymto podmienkam:

- povrch skladky musi byt odvodneny, urovnany a spevneny vhodnym materidlom tak, aby
vyhovoval:

- zatazeniu z ukladanej konstrukcie, montdznych a prepravnych prostriedkov a bezpecnostnym
predpisom,

- spodna hrana skladovaného materidlu musi byt vo vyske najmenej 300 mm nad tGroviiou
terénu,

- vySka prekladky medzi dielcami skladovanej konStrukcie musi byt najmenej 100 mm s
prihliadnutim na tvar dielcov,

- vyska skladovanych konstrukcii méze byt’ najviac 2000 mm nad troven terénu,

- dielce s ostrymi hranami, alebo s vy¢nievajicimi sty¢nikovymi plechmi nesma mat’ vysku
skladovanych konstrukceii vyssiu ako 1600 mm nad uroven terénu,

- skladka musi obsahovat’ voI'né manipulacné plochy na prekladanie skladovaného materialu,

- pri skladovani v zimnom obdobi musia byt dielce konstrukcie ulozené tak, aby sa v ich
Castiach neudrzovala voda, ktora by po zamrznuti mohla sposobit’ poruchy konstrukcie.

Pre manipulaciu s dielcami na skladke platia tie isté zasady ako pri ich nakladani a vykladani.
Skladka musi byt vybavena zdvihacimi a prepravnymi prostriedkami takej nosnosti, aby nimi bolo
mozné bezpecne prepravovat aj najtazsie dielce.

4.6 Staveniskova montaz

Poziadavky na staveniskovi montaz a iné prace vykonavané na stavenisku su uvedené v STN EN
1090-2, kapitola 9. Montaz ocel'ovej konstrukcie vykonava na prevzatom stavenisku montazny podnik
na zaklade zmluvy s objednavatelom (vy$$im dodavatelom stavby) podla schvalenej montaznej
dokumentacie a technologického predpisu montaze z dielcov prevzatych od vyrobcu, pripadne
zhotovitela.

Konstrukcia musi byt’ na stavenisku zostavena bez nasilného vkladania jednotlivych dielcov tak,
aby sa zamedzilo vzniku neziaducich pridavnych napéti v jej jednotlivych ¢astiach. Jednotlivé dielce
musia byt vzajomne zostavené podl'a vyrobnych a montaznych vykresov. Pokial’ bola konstrukcia
dielensky zmontovana a pritom oznacena, musi byt pri staveniskovej montazi dodrzana nadvéznost’
oznacenych dielcov. Nie je pripustné ich pouzitie v polohe otocenej, obratenej a podobne.

V pripade, Ze by pri velkom vylozeni alebo rozpéti mohlo vzniknit' napétie, ktoré by mohlo
ohrozit’ stabilitu konstrukcie, musia byt dielce montované s docasnym podopretim. Docasné podpory,
zavesy, vystuZenia a podobne, nesmu byt odstranené pred dokonalym zabezpecenim stability
konstrukcie ako celku podl'a projektu.

Montéazne styky musia byt v priebehu montaze spojené najmenej tol'kymi spojovacimi prvkami,
aby preniesli vlastni1 vahu dielca, dielcov nesenych a sily vyvodené v konStrukeii pri montazi.

V pripade blokovej montaze musia byt bloky zostavené na pevnych, nepoddajnych podporach tak,
aby bol dodrzany tvar a nadvysSenie predpisané v dokumentacii v rozsahu medznych odchyliek podla
STN EN 1090-2. Priehradové nosniky velkych rozpéti sa spravidla zostavuju do montaznych blokov
vo vodorovnej polohe, aby sa dodrzalo nadvysenie v nenapétom stave. Jednotlivé dielce v montaznych
blokoch musia byt zabezpeCené stuzidlami tak, aby v priebehu montaze nedoslo k strate stability
polohy a tvaru, k vzniku lokalnych plastickych deformacii, nadmernym priechybom a pod.

Zostavené bloky konstrukcii, loziska a pétky sa pri montazi ukladaju na montazne podlozky, ktoré
sluzia na vyrovnanie konstrukcie a na vytvorenie medzery na podliatie. Podlievanie sa musi urobit’
tak, aby pétka alebo lozisko doliehali celou plochou na podliatie. Na podlievanie sa pouZziji materialy
podla schvalenej projektovej dokumentacie. V zmysle STN EN 1090-2, kapitoly 5.8 sa odportica na
podlievanie pouzit malty snizkou charakteristikou zmra§tovania. Specialne zilievky maju byt
doplnené o podrobné pokyny na pouzitie atestované vyrobcom. Na pitky alebo loziska vacsich
rozmerov sa odporuca vykonavat’ podliatie pod tlakom.

Kotevné skrutky, ak nie su vopred zabetonované, sa osadzaju do kotevnych kandlov pomocou
skrutiek na zdvihanie. Pred osadenim skrutiek musia byt kanaly zbavené necistdét a vody. Pred
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zaliatim musi byt povrch kotevnych skrutiek v casti urCenej na zaliatie dokonale oCisteny a
odmasteny. Kotevné kanaly musia byt’ skosené, aby sa zaistilo spolahlivé zaliatie. Na zaistenie polohy
kotevnych skrutieck urenych na zabetonovanie sa pri betonazi obvykle pouzivaji osadzovacie
Sablony. Zavity kotevnych skrutiek musia byt’ pri montazi chranené proti poskodeniu.

Po zostaveni musi byt cela konStrukcia vyskovo i smerovo vyrovnand v medziach povolenych
odchyliek podla STN EN 1090-2. Po vyrovnani sa dokon¢ia montazne styky.

Casti konstrukcie, ktoré sa maju zabetoénovat’ (alebo zaliat’), sa pred zabetonovanim ocistia, odmastia,
zbavia hrdze, pripadne naterov.

Poziadavky na kvalifikaciu zvaraCov pri staveniskovej montazi si rovnaké ako pri dielenskej
vyrobe (pozri kapitola 4.3 tychto TKP).

Na posudenie kvality ddlezitych (podla schvaleného projektu, pripadne upresnenia zodpovedného
projektanta) tupych montaznych zvarov hlavnych nosnych ¢asti mostnych konstrukeii, sa sucasne so
zvaranym spojom zvaria rovnakym sposobom aj kontrolné /vybehové/ dosky, pristehované ku
konstrukcii. Skusobné telieska vyrobené z kontrolnych dosiek sa podrobia skuske tahom podla STN
EN ISO 6892-1 a skuSke razom v ohybe podla STN EN 10045-1, pripadne d’alSim skaskam
predpisanym v projekte a v konStrukénej dokumentacii. Pri spojoch s predpisanymi skuskami
preziarenim sa tieto skiisky vykonaju aj na zvarenych kontrolnych doskach. Doklad o vykonanych
skuskach s ich vyhodnotenim predlozi montazny podnik pri montdznom prevzati.

Pre bezchybné ukoncenie tupych montaznych zvarov hlavnych nosnych ¢asti sa pouziju
pristehované vybehové dosky.

Kontroln¢ dosky a vybehové dosky sa odstraiiuju spésobom uréenym v technologickom predpise
montéaze (aby v tychto miestach nevznikli konstruk¢éné vruby). Pocet a miesta kontrolnych dosiek urci
projektant vo vykresovej Specifikacii, alebo technickej sprave realiza¢ného projektu, ktoré sa tym
stavaju neoddelitenou sucast’ou vyrobno-technickej dokumentacie mostnej konstrukcie.

Povrchovo neupravené stykové plochy montdznych trecich spojov sa na stavenisku ocistia
sposobom uvedenym (odsthlasenym) v technologickom predpise montaze a v ¢o najkratSej dobe sa
treci spoj vyhotovi. V dielni metalizované stykové plochy sa pred vyhotovenim trecieho spoja
kontroluju a podla potreby sa povrch ocisti. V oboch pripadoch je nutné bezpodmienecne dbat’ na
neprekro¢enie maximalnej pripustnej doby stanovenej projektantom medzi upravou stykovych ploch a
utiahnutim trecieho spoja na stavenisku.

Pre kontrolu a metodu vyhotovenia trecich spojov (mechanické spoje) platia ustanovenia uvedené
v kapitole 12.5, STN EN 1090-2, podla triedy zhotovenia EXC2 az EXC4 (Doplnkové informdcie
pozri Priloha A, tabul’ka A.1, STN EN 1090-2). Klasifikacia povrchov, ktoré je mozné prijat’ pre trecie
spoje, triedy povrchu A az D aich priprava je uvedena kapitole 8 a v tabulke ¢islo 18, STN EN
1090-2.

Pre mechanické spoje plati kapitola 8§, STN EN 1090-2.

Loziska sa osadzuju podla projektovej dokumentacie stavby, vykresovej Specifikacie a pokynov
uvedenych vyrobcom a oznacenia na loziskach. Pri vykonani a kontrole prac pri osaddzani lozisk je
potrebné venovat’ zvySenu pozornost’:

- osadzovaniu lozisk na vodorovné plochy,
- dokladnému vyhotoveniu navrhnutej vystuze v miestach ststredeného tlaku,
- podliatiu lozisk po celej ploche.

Pri osadeni kazdého loziska je potrebné vyhotovit’ protokol (zdznam), v ktorom bude uvedena
teplota konstrukcie, nastavenie velkosti Skar, vyrobné Cislo loziska, ¢islo mostného objektu a ¢islo
piliera, nad ktorym je umiestnené lozisko, potvrdenie geodeta zhotovitela a objednavatela o
spravnosti vyskového osadenia.

Pre loziska v stavebnictve platia ustanovenia STN EN 1337-2 az -8, pre ich ochranu STN EN
1337-9, pre prehliadky a udrzbu STN EN 1337-10, pre prepravu, skladovanie a montaz platia
ustanovenia STN EN 1337-11.

Upozornenie:

LOZISKA NESMIE ODBERATEL NIKDY ROZOBERAT!

Zasahy do lozisk méze vykonat jedine odborna firma, ktora ma na tento UCel vyskolenych
pracovnikov.
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Podla projektovej dokumenticie, zapracovanej do montaznej dokumenticie sa na pokyn
montazneho podniku, v stlade so zmluvou medzi objednavatelom a montdznou organizaciou,
zalievaju kotevné kanaly a podlievaji pétky aloziska mostného objektu. Vykonanie tychto prac
zabezpecuje zhotovitel stavby.

V zévere montdze montazny podnik opravi povrchovu ochranu proti koro6zii ocel'ovej konstrukcie na
tych miestach, ktoré boli poskodené pri montazi.

Priebeh montaze konstrukcie na stavenisku sa zaznamenava v montaznom denniku, ktorého napli
je obdobna ako néapln vyrobného dennika (pozri kapitolu 4.3, tychto TKP).

Po uplnom zostaveni a vyrovnani konstrukcie a dokonceni montaznych stykov sa vykona
montazne prevzatie (pozri kapitolu 5.5 tychto TKP) za ucasti objednavatel’a /zastupcu objednavatel’a/,
zhotovitel'a, montazneho podniku, /v pripade poziadavky objednavatela aj projektanta/, ktoré
pozostava:

- z kontroly dokladov,
- z odbornej prehliadky konstrukcie,
- 70 zapisu o prevzati.

Pri ocelobeténovych spriahnutych konstrukcidch sa odborna prehliadka kona vzdy pred zacatim
prac na betoénovej ¢asti objektu.

Pokial’ sa pri prehliadke zistia odchylky vécsie ako dovoluje STN EN 1090-2, pripadne odsuhlasena
projektova dokumentacia, je mozné ich ponechat’ len so sihlasom objednavatela (obstaravatel'a) a
projektanta.

Po kladnom vysledku odbornej prehliadky sa dokonci predpisana ochrana proti korozii.

4.7 RekonStrukcia a demontaz

Rekonstrukcia ocelovych konstrukcii sa vykondva na zaklade schvalenej projektovej a
objednavatelom odsuhlasenej vyrobno-technickej dokumentacie. Pre opravy a rekonStrukcie
ocelovych mostov platia TKP ORM c¢ast’ 14.

Pre zakladny material, vyrobu a montaz novych casti rekonstruovanej konstrukcie platia prislusné
Casti tejto TKP, detto ako pre nové konstrukcie. Pokial’ sa maju nové Casti zvarat' s existujicou
konstrukciou, je potrebné dopredu sa presvedCit’ o zvaritenosti materialu existujucej konstrukcie.
Pred zvaranim sa musi pévodna ochrana proti kor6zii v mieste zvarov dokonale odstranit’ na Cisty kov.
Uvolnené alebo odsekané a odvitané nity je mozné nahradit vysokopevnostnymi skrutkami.
V pripade poziadavky zachovania pévodného vzhl'adu budi nahradené novymi nitmi.

Pre kontrolu a preberanie rekonstruovanej konstrukcie platia prislusné ustanovenia tejto TKP,
podobne ako pre nové konstrukcie a TKP ORM cast’ 14.

Demontaz ocelovych konstrukcii sa vykonava podla postupu demontaze, ktory na zaklade
schvalen¢ho projektu vypracuje podnik vykonavajuci demontaz. Postup demontdze schvaluje
objednavatel’ a v pripade poziadania objednavatela aj projektant.

Ak je konstrukcia uréend na vyradenie, deli sa na Casti, ktorych vel'kost’ a hmotnost’ je vhodna na
odvoz do Srotu. Postup demolacie musi byt stanoveny tak, aby nedosSlo k ohrozeniu bezpe¢nosti
pracovnikov, pripadne poskodeniu inych konstrukeii.

Ak sa ma existujica konstrukcia pouzit’ na inom mieste, musi byt v postupe demontaze stanoveny
rozsah a spdsob uvolnenia stykov (spojov) vratane sposobu oznaCovania demontovanych dielcov.
Velkost a hmotnost’ dielcov sa stanovi podl'a nosnosti zdvihacich mechanizmov, moznosti prepravy a
spdsobu montaZe na novom stavenisku. Casti konstrukcie poskodené pred demontazou, alebo pri nej,
sa musia opravit' tak, aby mohli byt znovu bezpecne zabudované do konstrukcie, alebo sa musia
nahradit’ novymi.

Pre montaz ocel'ovej konstrukcie na novom stavenisku platia prislusné ustanovenia tejto TKP,
detto ako pre novu konstrukciu.

4.8 Obmedzenia pri montaZnych a demontaZnych pracach

V pripade, Ze je teplé a suché pocasie, zvara sa ocelova mostna konStrukcia na stavenisku
rovnakym spdsobom a za rovnakych podmienok ako v dielni. Ak nie, musi byt zvarané miesto aj
zvaraC chraneny pred nepriaznivymi poveternostnymi vplyvmi (dazd’, sneh, vietor, mraz). Zvarat’ pri
teplotach ovzdusia niz§ich ako + 5 'C je mozné iba podla investorom a projektantom schvaleného
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postupu. V postupe musia byt uvedené opatrenia proti nepriaznivym poveternostnym vplyvom a
navrhnuty predohrev zakladného materialu (najmenej na + 70 'C,). Plati to aj pre ocel’, pre ktort
predohrev pri teplotach nad 0 C nie je predpisany.

Na obmedzenia z titulu rychlosti vetra platia interné predpisy dodavatel’a, ktoré musia byt’ v sulade s
vyhlagkami SUBP, SBU a zakonmi NR SR tykajucimi sa ochrany zdravia pri préaci.

4.9 Ochrana pred ucinkami bludnych elektrickych prudov

Spriahnutd ocel'obetonova pripadne ocel'ova konstrukcia bude chranena proti u¢inkom bludnych
elektrickych prudov v sulade so schvalenou projektovou dokumenticiou /DSP, RDS/. Predpisant
ochranu zrealizuje zhotovitel' alebo Specializovany podnik ako podzhotovitel' v sulade s projektom
a smernicou Zakladni ochranna opatieni pro omezeni vlivu bludnych proudidi na mostni objekty
pozemnych komunikacii, MH CR 1992.

4.10 Ochrana pred prepiatim

Sucast'ou projektovej dokumentacii mostného objektu (DSP, RDS) je aj ochrana pred prepétim.
Realizuje ju zhotovitel, alebo $pecializovany podnik ako podzhotovitel’, v sulade s poziadavkami STN
33 2000-4-41, STN 62 305-1 az STN 62 305-4 a STN 33 2000-5-54.

Po realizacii zhotovitel’ alebo podzhotovitel’ zaisti vychodiskovl reviziu ochrany pred prepétim podla
STN 33 1500. Sprava o revizii sa odovzda objednavatel'ovi pre potreby budiiceho spravcu objektu.

5 SkiuSanie a preberanie prac

5.1 Skusky zakladnych materiilov

Ak to nie je vschvalenej projektovej dokumentacii uvedené inak, musia materidly (zakladné
vyrobky) urCené k zhotovovaniu mostnych konstrukcii pozemnych komunikacii, pripadne ich
prisluSenstva zodpovedat’ prislusSnym eurdépskym normadm uvedenym v STN EN 1090-2, kapitola 5.
V pripade pouzitia inych materidlov (vyrobkov), musia byt stanovené ich vlastnosti. Pozadované
skusky zékladného materialu sa predpisuju v konstrukénej dokumentécii a podliehaji tiez zakonu ¢.
90/1998 Z. z.(uplne znenie 69/2009) Vysledky skuSok sa uvedu v certifikdte o preukazani zhody
v stilade som schvalenou projektovou dokumentaciou a poziadavkami STN EN 1090-2.

Povinné skusky zakladného materialu z konstrukénej ocele valcovanej za tepla (pozri tiez STN
EN 10025-1):

- skaska chemického zloZenia, vratane stanovenia uhlikového ekvivalentu CEV,

- skiska tahom STN EN ISO 6892-1,

- skuska razom v ohybe STN EN 10045-1,

- rozdvojenie materialu pri plochych vyrobkoch podl'a STN EN 10160 (plechy a Siroka ocel’ o hribke
vacsej ako 10 mm, pri ktorych by podl'a projektu rozdvojenie materialu ohrozilo bezpecnost’, sa
musia kontrolovat' ultrazvukom, rozsah kontroly zdvojenia s ohl'adom na sposob namahania urci

projektant v projektovej dokumentacii a vyznaci sa v konsStrukénej dokumentacii,

- sktiska odolnosti proti lamelarnemu poruseniu, STN EN 10164 (prvky pozadované projektantom).

Medzi volite'né poziadavky (pozri tiez STN EN 10025-1 az 4, kapitola 13) pozadované v zmysle
schvalenej projektovej dokumentacie na kontrolu zékladného materialu patria:

- kontrola vnutornej kvality (ploché vyrobky podla STN EN 10160, ty¢e STNEN 10308, H profily

STN EN 10306 atd’.) pozri kapitola 5 tabul’ka 2, 3, 4, STN EN 1090-2,

- kvalita povrchu STN EN 10163-1, pozri kapitola 5 ¢lanok 5.3.3, STN EN 1090-2,

- sktska ohybom STN EN ISO 7438, STN EN 910 (iba pri prvkoch pozadovanych projektom),

- rozmery, medzné Gchylky, tolerancia tvaru a hmotnosti (podl'a noriem uvedenych v objednavke
materialu).

Ocel'ové odliatky na konstrukéné pouzivanie musia spiiiat’ poziadavky uvedené v STN EN 10340.
Pozadované skusky odliatkov a vykovkov sa predpisuju v konstrukénej dokumentacii. St to:

- skiiSka tahom STN EN ISO 6892-1;

- skuska razom v ohybe STN EN 10045-1.
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V sulade s poziadavkami schvalenej projektovej dokumentacie sa vysledky skusok uvedu spolu s
vysledkami rozboru chemického zlozenia v certifikate o preukazani zhody podla STN EN 10204
(pozri tiez STN EN 10090-2).

Ak je v projektovej (nasledne v konstrukénej) dokumentacii predpisané pouzit' na nosné cCasti
mostnych konstrukcii material s dokumentom kontroly vydanom na zéklade S$pecifickej kontroly
(inSpekény certifikat 3.1, 3.2), musi byt potvrdeny opravnenymi osobami v stlade s odsekom 4
a tabul’kou A1, STN EN 10204.

Pozadované skuSky nosnych lan sa predpisujt vo zvlastnych technicko-kvalitativnych
podmienkach (ZTKP), vypracovanych v zmysle kapitoly 1 tychto TKP.

Pozadované skusky spojovacieho materialu sa predpisuju v konstrukénej dokumentacii. Vysledky
skasok materidlov urCenych na skrutkové trecie spoje sa uvedua spolu s vysledkami rozboru
chemického zloZenia v hutnom ateste. Skusky spojovacieho materidlu zabezpecuje jeho vyrobca. Ak
je vprojektovej (nasledne v konstrukénej) dokumentacii predpisané pouzit' spojovaci material
s dokumentom kontroly vydanom na zdklade Specifickej kontroly (inSpekcny certifikat 3.1, 3.2), musi
byt tento potvrdeny opravnenymi osobami v sulade s kapitolou 4 a tabul’kou A1, STN EN 10204.

Skusky betonov v spriahnutych ocelobetonovych konstrukciach, pozri TKP cast’ 15 a TKP cast’
18.

5.2  Skusanie pri dielenskej vyrobe

Po ukonceni vyroby jednotlivych prvkov sa kontroluju ich odchylky rozmerov a tvaru (plati STN
EN 1090-2) od vyrobnych vykresov a vykonava sa kontrola akosti spojov, hlavne zvaranych. Prvky
sa mozu d’alej pouzit’ len po kladnom vysledku tychto kontrol. Priprava zvarania, zvara¢ské prace a
hotové zvary sa kontroluju podla schvaleného technologického postupu.

Kontroly pred zvaranim a v priebehu zvarania musia byt zaclenené do planu kontrol podla
poziadaviek prislusnej normy STN EN ISO 3834-2.
Pred zacatim zvarania sa kontroluje:
- pouzitie predpisaného materialu,
- preverenie vykonania prevzatia materialu (ak bolo predpisané),
- zvarova plocha, jej tvary a rozmery,
- licovanie a rovnost’ poloziek,
- spravnost’ zostavenia dielca,
- nadvysenie (ak bolo v konstrukénej dokumentacii predpisané).

Pri zvarani sa kontroluje:
- opravnenie zvaracov,
- dodrzanie stanoveného technologického postupu,
- sposob zvarania,
- priebeh a pravidelnost’ navarania jednotlivych vrstiev.
Pre rozsah kontroly po zvarani plati STN EN 1090-2. Na hotovych zvarenych dielcoch sa
kontroluje:
- rozmery zvarov,
- vonkajsie znaky rozhodujice na postdenie kvality,
- nadvysenie (ak bolo v konstrukénej dokumentacii predpisané),
- deformaécie.

Tupé zvary, pri ktorych je v projektovej /konstrukénej/ dokumentécii predpisany stupen kvality
(podla STN EN ISO 5817) musia byt kontrolované preziarenim alebo ultrazvukom (podla STN EN
1435, STN EN 1714, STN EN 1712, STN EN 12517-1). Kritéria prijatel'nosti chyb zvarovych spojov
su definované v ¢lanku 7.6 a v tabul’ke ¢islo 17, STN EN 1090-2.

Opravy zvarov na konstrukciach, alebo dielcoch, zaradenych do triedy zhotovenia EXC2, EXC3,
EXC4 musia byt vykonané podl'a schvalenych postupov zvarania. Opravené zvary sa musia opétovne
podrobit’ skaskam a musia spiiat’ poziadavky pre povodné zvary.
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5.3 Dielenské prevzatie

Po zostaveni ocelovej konstrukcie v dielni (kapitola 4.4) sa vykona dielenské prevzatie za ucasti
objednavatela, zhotovitel'a, montazneho podniku a v pripade /v pripade poziadavky objednavatela aj
projektanta/, ktoré pozostava:

- z kontroly suladu dokladov (o zakladnom materiali a o vyrobe) a vyrobnej dokumentécie,

- z odbornej prehliadky zlozenej konstrukcie (spdsob a rozsah uréeny v konstrukénej dokumentacii,
pripadne dohodou medzi objednavatel'om a vyrobcom konstrukcie),

- Z0 zapisu o prevzati.

Pri dielenskom preberani musia byt predlozené tieto doklady:

- schvalena konstrukéna dokumentacia vratane schvalovacieho protokolu (vratane oprav, doplneni
podl'a podmienok schvalovacieho protokolu a zmien v priebehu vyroby),

- vyrobny dennik,

- sthrn poloziek materialu pouzitého na hlavné nosné ¢asti, s uvedenim ¢isla tavby a Cisla dokladu v
trvanlivej uprave (vykaz materialu alebo iny doklad),

- schéma rozmiestenia Rtg. (Rai) snimkou a ich vyhodnotenie vratane vlastnych snimok,

- vyhodnotenie ultrazvukovej kontroly, ak bola predpisana,

- doklady o pouzitom zakladnom a spojovacom materiali, s rekapitulaciou ich pouzitia na jednotlivé
polozky hlavnych nosnych casti,

- doklady o tepelnom spracovani (Zihanie zvarencov a odliatkov),

- vykres geometrického tvaru konstrukcie pri prevzati v pozdiznom a prie¢nom smere,

- zapis o prevzati lozisk u vyrobcu lozisk, ak su loziska stiCastou dodavky konstrukcie.

Odborna prehliadka sa zameriava hlavne na:

- sulad geometrického tvaru, rozmerov, polohy osi nosnej konstrukcie a priestorového usporiadania s
konstrukénou dokumentaciou v zmysle STN EN 1090-2,

- kvalitu vyroby jednotlivych prvkov, dielcov a celkovej zostavy,

- kvalitu zvaranych spojov podrobnou vizualnou kontrolou, oznacenie zvarov znackami zvaracov,
znacCenie Rtg, (Rai) a ultrazvukovej kontroly pri prisluSnych zvaroch,

- oznacenie zakladného materidlu (vyrobné znacky zékladného materialu (¢isla tavby) musia byt pri
deleni preznacené na novovzniknuté kusy tak, aby ich bolo mozné jednoznacne urcit),

- kvalitu dielenskych skrutkovych spojov kontrolou utiahnutia,

- kvalitu nitovych spojov poklepom,

- kvalitu trecich spojov kontrolou ut'ahovacich momentov,

- pripravu montaznych stykov - velkost” a tvar medzier, licovanie prvkov a dielcov, dier a zvaranych
ploch,

- oCistenie konstrukcie a odstranenie vrubov vzniknutych v priebehu vyroby (zapaly, vrypy, otlaceniny
a podobne),

- vyhotovenie a oznacenie kontrolnych dosiek a vybehovych dosiek, potrebnych na preukéazanie
kvality montaznych zvarov,

- licovanie lozisk s nadvdzujucou ¢astou nosnej konstrukcie,

- znacky dielcov.

Zapis o dielenskom prevzati sa vyhotovuje po kontrole dokladov a po ukonéeni odbornej prehliadky a

obsahuje:

- datum a miesto prevzatia,

- zoznam pritomnych s oznacenim prislusnych subjektov a vztahov,

- predmet prevzatia presné oznacenie konstrukcie podl'a konstrukénej dokumentacie a d’alsie
eviden¢né udaje vyrobcu a objednavatela, udaje o zvolani prevzatia,

- udaje o schvalenej dokumentacii (DSN a konstrukéna dokumentacia),

- struény a vystizny popis konstrukcie,

- zékladné udaje o pouzitom materiali,

- vysledok kontroly dokladov predlozenych na dielenské prevzatie,

- zhodnotenie vysledkov odbornej prehliadky, s uvedenim popisu zostavy a jej orientacie, rozsahu
rozmerovej kontroly, rozsahu kontroly oznacenia materialu, rozsahu kontroly montaznych stykov,
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rozsahu kontroly zvaranych spojov,

- stpis chyb a nedorobkov s poziadavkami a terminmi ich odstranenia a sposob kontroly s
prihliadnutim na poziadavky podla STN EN 1090-2,

- udaje o prevzati dokumentacie,

- vyjadrenie prislusného zhotovitel'a a podzhotovitel'ov k preberanej konstrukeii,

- vysledok odbornej prehliadky, celkové hodnotenie kvality vyrobku, sihlas na rozobratie na
montazne dielce a na dokoncovacie prace, sposob vyhotovenia protikordznej ochrany, uvedenie
hmotnosti konstrukcie a sthlas na odoslanie konstrukcie po ukonceni vSetkych prac,

- pokyny na odosielanie (miesto ur¢enia, adresa prijimatel’a),

- upozornenia na zvlastne spésoby manipulacie pri nakladani a vykladani a na spdsob prepravy,

- podpisy zastupcov zucastnenych subjektov.

Po dielenskom prevzati sa pre potreby budiiceho spravcu objektu odovzdaju:

- vyrobné vykresy v trvanlivej tiprave, opravené podl'a skutocného vyhotovenia v dvoch stpravach
(stav po dielenskom prevzati),

- vSetky doklady predlozené pri dielenskom prevzati.

5.4 Skusanie pri staveniskovej montazi

Na kontrolu zvara¢skych prac pri staveniskovej montazi platia rovnaké zasady ako pri dielenskej
vyrobe (pozri kapitola 5.2 tychto TKP).

Na postudenie kvality dolezitych tupych montaznych zvarov hlavnych nosnych ¢asti mostnych
konstrukcii sa suCasne so zvaranym spojom rovnakym spdsobom zvaria aj kontrolné dosky
pristehované ku konstrukcii. SktiSobné telieska vyrobené z kontrolnych dosiek sa podrobia sktske
tahom a skuske lamavosti, pripadne d’al§im skuskam predpisanym v konstrukénej dokumentacii. Pri
spojoch s predpisanymi skuskami preziarenim sa tieto skusky vykonaju aj na zvarenych kontrolnych
doskach (pozri kapitola 4.6 tychto TKP). Doklad o vykonanych skuskach s ich vyhodnotenim predlozi
montazna organizacia pri montaznej prehliadke.

Kontrola kvality skrutkovych a nitovych spojov je sticastou odbornej prehliadky pri montdznom
prevzati. Kvalita skrutkovych spojov sa skusSa kontrolou ich utiahnutia, kvalita nitovych spojov sa
skusa poklepom.

Skrutkové trecie spoje navrhnuté podl'a STN EN1993-1-8 sa kontroluju podl'a STN EN 1090-2.
Priebezna kontrola predpitia skrutiek sa pri spojoch s nemetalizovanymi trecimi plochami vykonava
najneskor 24 h po poslednom utiahnuti matic kontrolovaného spoja, pri spojoch s metalizovanymi
trecimi plochami 3 dni po poslednom utiahnuti. Pri priebeznej kontrole sa okrem predpitia kontroluje:
- spravnost’ osadenia skrutiek, matic a podloziek,

- oznacenie utiahnutych matic a skrutiek kontrolovanych poc¢as montaze,

- spravnost’ dosadnutia sty¢nych ploch bez medzier a deformacii.

Pri kontrole predpétia skrutiek na hotovej konstrukcii sa zdsadne na kontrolu vyberaju tie skrutky,
ktoré neboli kontrolované pri priebeznej kontrole. Opakované kontrolovanie predpitia tej istej skrutky
je nepripustné. Kontrolované skrutky sa oznacia trvanlivym spdsobom, viditelnym aj po zhotoveni
trvalej protikor6znej ochrany.

Kontrola a skaSanie privarenych spriahujucich tfiiov sa musi vykonat’ podl'a STN EN ISO 14555.
Pred zacatim privarovania spriahujucich tifov je ich realizator povinny vykonat' overovaciu skusku
navrhnutych zvaracich parametrov na danti zostavu zvaracieho zariadenia na skusobnych vzorkach
konstrukcie. Riadnu ¢innost’ zvaracieho zariadenia je potrebné preskusat’ po jeho premiestneni a na
zaCiatku kazdej pracovnej zmeny (pozri STN EN 1090-2, c¢lanok 12.4.3). Vysledok overovacej
skusky a zvaracie parametre sa zaznamenaju do montdzneho dennika.

Pocas privarovania tffiov sa vykonavaju a vyhodnocuju kontrolné skusky. Kvalita zvarov timov sa pri
sktiskach posudzuje vizualne a mechanickou skiiskou. Predmetom kontroly je aj meranie dizky tfiiov
po privareni. Nevyhovujuce tine sa musia nahradit’ novymi.
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5.5 MontaZne prevzatie

Prehliadka konstrukcie sa vykonava ako sticast’ skuSok pred prevzatim ocelovej konstrukcie.
Platia pre fiu prislusné obecne platné pravne predpisy anizSie uvedené poziadavky. Prehliadka
zmontovanej konstrukcie sa pripravi v stlade s technologickym predpisom montdze a v sulade so
zmluvnymi podmienkami medzi montaznou organizaciou a objednavatelom (v sulade so zmluvou
medzi investorom a zhotovitelom) montdZznych prac. Prispriahnutych ocel'o-betonovych
konstrukciach mostov sa prehliadka zmontovanej konsStrukcie vykonava vzdy pred zacatim
betonarskych prac.

Po uplnom zostaveni a vyrovnani konstrukcie, dokonceni montaznych stykov, sa vykona montazne
prevzatie za ucasti objednavatela (v pripade poziadavky objednavatel’a aj projektanta), zhotovitel'a a
montazneho podniku, ktoré pozostava:

- z kontroly dokladov,

- z odbornej prehliadky konstrukcie,

- 0 zapisu o prevzati.

Na montazne prevzatie musia byt predlozené tieto doklady:
- vyjadrenie technickej kontroly montazneho podniku o pripravenosti zmontovanej konstrukcie na
odbornu prehliadku,
- montazna dokumentacia, podl'a ktorej bola montaz vykonavana,
- schvaleny technologicky predpis montaze,
- d’alsia vyrobna technicka dokumentacia, ktora bola pri montazi pouzita,
- doklady o vyhotoveni trecich spojov,
- schéma rozmiestnenia Rtg (Rai) snimkov montaznych zvarov a ich vyhodnotenie,
- vysledky skusok kontrolnych dosiek,
- vysledok merania geometrického tvaru zmontovanej konstrukcie,
- montazny dennik,
- konstrukéna dokumentécia (od vyrobcu) s vyzna¢enymi zmenami, ku ktorym doslo pri montazi,
- zapis o dielenskom prevzati a doklady z dielenského prevzatia.

Vlastna odborné prehliadka zmontovanej konstrukcie sa zameriava hlavne na:

- stlad geometrického tvaru, rozmerov, osadenia na loziskach, polohy osi nosnej konstrukcie a
priestorového usporiadania so schvalenou projektovou a konstrukénou dokumentaciou,

- kvalitu zvaranych spojov podrobnou vizudlnou kontrolou, prechody zvarov, ich opracovanie a
ukoncenie, oznacenie zvarov znackami zvaraCov a oznacenie miest defektoskopickych kontrol,

- kvalitu montaznych skrutkovych spojov kontrolou utiahnutia,

- kvalitu montaznych nitovych spojov poklepom,

- kvalitu trecich spojov kontrolou ut'ahovacich momentov,

- kontrolu utesnenia Skar na skrutkovych a nitovych stykoch,

- kontrola kvality zvarov spriahovacich tffov (privarenie podl'a STN EN ISO 14555),

- kontrolu ocistenia konstrukcie a odstranenia vSetkych vrubov a poskodeni vzniknutych v priebehu
manipulacie a montaze (zapaly, vrypy, otlaCeniny a pod.),

- zistenie zasahov vykonanych na konstrukeii v priebehu montaze odlisne od konstrukcne;j
dokumentacie (otvory, prichytky, navary a pod.).

Pri ocelobetonovych spriahnutych konstrukciach sa odborna prehliadka kona vzdy pred zacatim
prac na betoénovej Casti. V pripade, ze sa pri prehliadke zistia odchylky vicsie ako dovol'uje STN EN
1090-2, je mozné ich ponechat’ len so suhlasom objednavatela a projektanta.

Zapis o montaznom prevzati, ktory sa vyhotovuje po kontrole dokladov a po ukonceni odbornej
prehliadky obsahuje hlavne:

- datum a miesto prehliadky,

- zoznam pritomnych s ozna¢enim prislusnych subjektov a vztahov,

- predmet prevzatia, presné oznacenie konstrukcie podl'a konstrukénej dokumentécie a d’alsie
evidencné udaje montazneho podniku a objednavatel’a, vratane idajov o zvolani prevzatia,

- udaje o dielenskom prevzati,

- udaje o schvaleni montaznej dokumentacie a technologického predpisu montaze (vratane
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technologického postupu zvarania) a d’alsej vyrobnej technickej dokumentacie pouzitej pri montazi,

- struény a vystizny popis preberanej konstrukcie,

- zékladné udaje o spésobe montaze,

- zakladné udaje o pouzitom montdznom materiali,

- vysledok kontroly dokladov predlozenych na montazne prevzatie,

- zhodnotenie vysledkov odbornej prehliadky s uvedenim rozsahu kontroly rozmerov, vyhotovenia
montaznych stykov a zvaranych spojov,

- supis chyb a nedorobkov s terminmi ich odstranenia a spdsobom nasledne kontroly,

- zhodnotenie na montazi vykonanych dodato¢nych tGprav a zdsahov do konstrukcie, dohodnutych pri
dielenskom prevzati,

- udaje o prevzati dokumentacie a dokladov,

- vyjadrenie montazneho podniku,

- vysledok odbornej prehliadky s hodnotenim pripravenosti na prehliadku a celkové hodnotenie kvality
konstrukcie,

- podpisy zastupcov zucastnenych subjektov.

Po montaznom prevzati sa pre potreby budiiceho spravcu objektu odovzdaju tieto doklady:

- vyjadrenie technickej kontroly montazneho podniku o pripravenosti na montazne prevzatie,

- vSetky doklady predlozené pri dielenskom prevzati,

- vyrobné vykresy v trvanlivej Gprave v dvoch stipravach, opravené podla skuto¢ného vyhotovenia
(stav po montaznom prevzati) 1x v papierovej a 1x v digitalnej forme,

- schému rozmiestnenia Rtg (Rai) snimkov montaznych zvarov a ich vyhodnotenie,

- vysledky skusok kontrolnych dosiek,

- vysledky merania geometrického tvaru zmontovanej konstrukcie v pozdiznom a prie¢nom smere,
vratane merania zékladnych rozmerov,

- doklady o vyhotoveni trecich spojov, ktorych sucast'ou je protokol o sktiske predpatych skrutiek na
stanovenie momentu utahovania pri podmienkach na stavenisku (pozri priloha H, STN EN 1090-2).

5.6 ZatazZovacia skuska

Zat'azovacia skuska sa predpisuje projektantom a vykonava sa v zmysle STN 73 6209, na zaklade
pracovného programu, vypracované¢ho vykonavatelom skasky a odsuhlaseného objednédvatel'om a
projektantom. Pracovny program podla ¢lanku 19 STN 73 6209 obsahuje:

- zat'azovaciu schému skusobného zatazenia a jeho umiestnenie na konstrukeii,

- poradie jednotlivych zat'azovacich stavov,

- vypocitané hodnoty sledovanych veli¢in a u¢innost’ skiiSobného zat'azenia,

- spOsob merania, pouzité meracie pristroje a ich umiestnenie,

- pripravné prace, pomocné zariadenia a podobne,

- postup a ¢asovy rozvrh zatazovania, ¢asovy plan pripadnych vyluk,

- organizacia a vlastné vykonanie skisky, harmonogram vsetkych prac, lehota odovzdania predbeznej
spravy,

- bezpecnostné opatrenia.

O priebehu zatazovacej skusky sa vypracovava predbezna sprava podla clanku 70 STN 73 6209,
vo forme protokolu obsahujiceho vysledky merani a ich porovnanie s hodnotami teoretickymi, ako aj
podrobna sprava podla clanku 72 STN 73 6209, ktora obsahuje:

- eviden¢né idaje mostného objektu,

- hlavné udaje o skiSanom objekte, idaje o druhu a rozmeroch jeho konstrukcie,

- udaje o skuSobnom zat’azeni, popis postupu zat'azovacej skusky, rozmiestnenie zatazovacich
bremien, zatazovacie stavy, sled pouzitych vozidiel, poradové Cislo, smer, rychlost’ jazdy pri
dynamickych skuskach atd’.,

- Cas, teplotu pri statickych skaskach,

- merané veli¢iny, pouZzité meracie pristroje a schémy ich zapojenia,

- vypocet teoretickych hodnét pretvorenia a napéti,

- prehl’ad tychto meranych hodnoét a ich porovnanie s teoretickymi hodnotami,

- ucinnost’ zat'azenia,
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- vysledky priameho pozorovania mostnej konstrukcie ako aj ostatnych Casti mostného objektu pred
zatazovacou skuskou, pocas nej a po nej, t.j. udaje o trhlinach, o vyboceni jednotlivych Casti
konstrukcie, zvineni stien a pasnic, miestnom chveni prvkov a inych napadnych javoch vratane
posudenia ich zavaznosti,

- kone¢né zhodnotenie mostného objektu podla vysledkov zatazovacej skusky a vyjadrenie o splneni
(nesplneni) z hl'adiska statickej a dynamickej funkcie a poziadaviek STN 73 6209.

5.7 Pripustné odchylky

V priebehu vyroby a montaze ocelovych mostnych konstrukcii, pripadne ocel'ovych konstrukcii

prislusenstva pozemnych komunikacii sa pripustné odchylky kontroluji postupne v piatich etapach:

- odchylky zékladného materialu podla hutného atestu, pripadne podla vysledkov prevzatia v hutiach,
porovnanim s pripustnymi hodnotami odchylky podl'a materialového listu a STN EN 10025-1,

- rozmerové a tvarové odchylky jednotlivych poloziek a dielcov konstrukcie porovnanim s
pripustnymi vyrobnymi odchylkami rozmerov a tvarov podl'a STN EN 1090-2,

- rozmerové a tvarové odchylky zmontovanej konstrukcie pri dielenskom prevzati porovnanim s
pripustnymi hodnotami podl'a STN EN 1090-2,

- rozmerové a tvarové odchylky prvkov kotvenia konstrukcie porovnanim s pripustnymi hodnotami
podl'a STN EN 1090-2,

- rozmerové a tvarové odchylky konstrukcie zmontovanej na stavenisku, zistené pri montaznom
prevzati, porovnanim s pripustnymi hodnotami podl'a STN EN 1090-2.

5.8 Sledovanie deformacii

V pripade, Ze je v schvalenej projektovej dokumentécii predpisané sledovanie deformacii
konstrukcie (posuny, prichyby, pootoCenia a podobne), urcia sa vo vyrobno-technickej dokumentacii
miesta a podrobnosti osadenia pozorovanych bodov. Zhotovitel' (alebo jeho podzhotovitelia) tieto
body na projektom predpisané miesta pocas vystavby osadi. Je povinny ich pocas realizovania prac
udrziavat’ a vykonavat predpisané (dohodnuté) merania. Dokumentacia o merani v priebehu vystavby
sa odovzda ako sucast’ montazneho prevzatia konstrukcie spravcovi objektu.

6 Meranie vymer

Vymery ocelovych konstrukcii sa ur¢uji ako hmotnost’ konsStrukcie v kilogramoch pripadne
tonach. Vypocet hmotnosti konstrukcie vykonava spracovatel’ konstrukénej dokumentacie a dodavatel’
ocelovej konstrukcie, na zéklade vyrobnych vykresov. Dokumentuje ho vo vykaze materialu.
Hmotnost' konstrukcie odpovedd mnozstvu konsStrukénej ocele, ktoré je potrebné na vytvorenie
prislusnej konstrukcie. Do tejto hmotnosti sa nezapocitavaji vyrobné a montazne pomocky (odpalky,
prichytky, oka, tiahla, pomocné vystuhy a podobne) sluziace len na vyrobu, dopravu ¢i montaz
konstrukcie.

Hmotnost’ sa stanovi oddelene pre jednotlivé ¢asti nosnej konsStrukcie (napriklad mostovka, hlavné
nosniky, pozdizne a prieéne stuzidla, chodniky, ocel'ové podpery a revizne zariadenia).

V sulade s STN EN 10025-1 sa hmotnost’ dielcov vyrobenych z plechov vypocita s menovitych
rozmerov prenasobenim hustotou (objemovou hmotnostou) 7 850 kg/m’.

Hmotnost’ valcovanych profilov sa berie podl'a tabul’kovych hodn6t a prislusnej normy pre vyrobok.
Hmotnost’ spojovacieho materidlu sa vykazuje pauSalnymi prirdazkami na zaklade dohody medzi
objednavatelom a vyrobcom konstrukcie.

Ak sa nepocita presnejsie, odporica sa pocitat’:

. ZvVary ......... 2,0 %,

. hlavy nitov nitovanych konstrukcii:
zocele 37 v, 3,5 %,
zocele 52 coneennnn. 4,0 %,

. vycnievajuce Casti trecich spojov:

pre skrutky M 16 ....... 0,17 kg/ks,
pre skrutky M 20 ....... 0,30 kg/ks,
pre skrutky M 24 ....... 0,50 kg/ks,
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pre skrutky M 30 ....... 0,85 kg/ks.
Za vykazom hmotnosti nosnej konstrukcie sa vykaze hmotnost’ ostatnych ocelovych konstrukcii
vozovky a chodnikov (napriklad podlahové plechy, ocelové obrubniky, poistné uholniky, zabradlie a
pod.), vzdy s uvedenim prislusnych noriem, technickych dodacich podmienok a podobne.
Na konci vykazu materidlu sa uvedi celkové hmotnosti konstrukcie oddelene podla jednotlivych
akostnych druhov pouzitych oceli.

7 Zoznam pouzitych skratiek a oznaceni

TKP Technicko-kvalitativne podmienky

STN EN Eurépska norma prijata do sustavy STN

OK Ocel'ové konstrukcie

/B Zelezobeton

DSP Dokumentacia pre stavebné povolenie

RP Realiza¢ny projekt

RDS Realiza¢na dokumentacia stavby

KU Kombinacie pre unosnost’

TS Technicka spava

TP SSC Technické predpisy Slovenskej spravy ciest

EN Eurépska norma

MDPT SR Ministerstvo dopravy, post a telekomunikacii SR do 1.11.2010
MDVRR SR Ministerstvo dopravy, vystavby a regionalneho rozvoja SR od 1.11.2010
STN Slovenska technicka norma

ON Odborova norma

8 Prilohy

Priloha 1 (informativna)

Vyrobno-technicka dokumentacia ocel’ovych mostnych konstrukeii
Vyrobna amontdZzna organizacia zaistia pred zacatim vyroby ocelovej mostnej konStrukcie
vypracovanie vyrobno-technickej dokumentacie, ktort je nutné prejednat’ s objednavatelom
(investorom) a projektantom OK. Jej sucast’ou je aj:
- spdsob montaze,
- druh montaznych stykov a sposob ich prevedenia,
- polohu montaznych stykov sohladom na manipuldciu s montaznymi dielcami (rozmer,
hmotnost’, atd’.) a spdsob ich prepravy,
- postupnost’ dodavok.
Dokumentacia musi zohl'adnit’ skutocny stav a miestne pomery na stavenisku.
Vyrobno-technickd dokumentacia sa spractva na zaklade schvalenej projektovej dokumentacie:
- vyrobna dokumentacia je sucastou dodavky OK a obsahuje:
e konstruk¢éni dokumentéaciu (vyrobné vykresy, atd’., pozri ¢lanok 4.2 a kapitola 4,
STN EN 10090-2),
e technologicki dokumentaciu (pozri kapitola 4.2.2),
- montazna dokumentacia je sti€ast'ou pripravy montaze OK a obsahuje:
e technologicky postup montaze (pozri kapitola 4.2.4 a kapitola 9.6 STN EN 1090 - 2),
e zameriavanie (pozri kapitola 9.4, STN EN 1090-2),
e statické posudenie doc¢asnych podpier (pozri kapitola. 9.5 STN EN 1090-2),
e technologicky predpis montaze (pozri kapitola 9.3, STN EN 1090-2).

Vyrobné vykresy a navrh montaZe sa predkladaju k odsuhlaseniu a na schvalenie objednavatelovi
(investorovi), ktory ich postupi na schvalenie projektantovi.
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Zavazné zmeny vo vypracovani nosnej ocelovej konstrukcie proti schvalenej vyrobnej dokumentacii
(napr. zmena tvaru rozmerov, umiestnenia miest montaznych stykov, zrealizovania zvarovych a inych
spojov a podobne, musia byt schvalené objednavatel'om (investorom) a odsuhlasené projektantom.

Vyrobno-technicka dokumentacia ocelovych mostnych konStrukcii

Vyrobna dokumentacia Montazna dokumentacia

zvarania (WPQR , WPS,

- protikorézna ochrana

Konstruk¢éna Technologicky predpis Technologicky postup Technologicky predpis

dokumentacia vyroby. montaze: montaze.

(vykresy, Technologicky postup - montdzne fazy,

Sablony, vyroby. - kontrolny a skuSobny Technologicky postup

vykazy, ...). P plan (KSP), zvérania (WPQR, WPS,

ykazy, ...) K(?ntrolny a skiiSobny - montazne pomdcky, Giprava zéarov?/ch spojov ,

plan (KSP). - zariadenia a podpery, pozri STN EN ISO 9692-
Technologicky postup - organizicia vystavby, 2).

Uprava zvarovych ocelovej konstrukcie,

spojov, pozri STN EN - zabezpedenie BOZP.
ISO 9692-2).
Zabezpecenie BOZP
v l l
Schval'uje
objednavatel’ Schval'uje vyrobna Schval'uje objednavatel’ Schval'uje montdzna
(investor) organizacia (investor) organizécia

Priloha 2 (informativna)

Doporuceny rozsah montaznej dokumentacie
1/ Technologicky postup montaze
Pre navrh montaze na stavenisku ocelovych mostnych konstrukcii platia ustanovenia normy
STN EN 1090-2 - kapitola 9.
Navrh montaze obsahuje hlavne:
- navrh jednotlivych montaznych etap (vratane statického postidenia nosnych konstrukcii),
- navrh montdznych pomodcok, montaZneho zariadenia a montaznych podpier, vratane ich
statického postudenia a vyrobnych vykresov,
- navrh organizacie vystavby- postupnost’ zostavenia jednotlivych dielcov mostnej konstrukcie,
- predpisanie povrchovej protikordznej ochrany ocelovej mostnej konstrukcie na montdznom
pracovisku vratane jej postupu realizovania.

POZNAMKA: Montd: OK je moné vykondvat iba do maximdlnej pripustnej rychlosti vetra uvedenej
v technologickom predpise montdaze. Redlnost navrhovanej montdaznej technologie pre uvazované klimatické
zatazenie sa doklada statickym posudenim rozhodujiicich etap montdze.

2/ Technologicky predpis montaZe a technologicky postup zvarania
Montdzna organizacia vypracuje technologicky predpis montdaZze na zaklade schvaleného navrhu
montaze, ktory obsahuje hlavne:
- spdsob ulozenia dielcov mostnej konstrukcie,
- technologicky postup zostavovania konstrukcie z dielcov do celkov vzhl'adom na metodu
montaZe a vzhl'adom na pozadovana geometriu tvaru v pozdiznom a v prie¢nom smere,
- technologicky postup stykovania hlavnych nosnych ¢asti mostnej konstrukcie,
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skladbu a rozsah pouzitia montaznych a bezpecnostnych pripravkov, zariadeni ur¢enych na
zaistenie bezpec€nosti pracovnikov pri montazi ocel'ovej mostnej konstrukcie,

technické podmienky na prevzatie zmontovanej konstrukcie, to znamena umoznenie pristupu
ku kazdému miestu konstrukcie napriklad lesenim, zdvihacou plosinou a podobne,

postupnost’ kontrol — kontrolny a skusobny plan (KSP),

iné odchylky ako tie, ktoré pripusta STN EN 1090-2 (schvalené objednavatel'om
a projektantom),

uvedenie rozhodujucich zdvihacich zariadeni a inych rozhodujucich zariadeni,

uvedenie d’alsich ddlezitych mechanizmov,

udaje o schvalenej projektovej dokumentacii stavby a schvalenej vyrobnej a montaznej
dokumentacii,

pokyny na vykonanie predpisanych skuSok na kontrolnych doskach pri délezitych zvaroch
a sposob opracovania konstrukcie po ich odstraneni podl'a vyrobnej dokumentacie,

datum a meno spracovatel’a.

Technologicky predpis montaze schvaluje prislusny organ montdznej organizacie. Pre pripadnu
kontrolu priebehu montaze, je montazna organizacia povinna na poziadanie poskytnut’ technologicky
predpis montaze, vratane technologického postupu zvarania objednéavatel'ovi (investorovi).
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