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1 Uvod

Tato Cast’ technicko-kvalitativnych podmienok (d’alej TKP) nadvdzuje na ustanovenia, pokyny a
odportc¢ania uvedené v TKP Cast’ 0: VSeobecne. Plati na pripravu, zhotovenie, kontrolu, preberanie a
fakturaciu asfaltovych vrstiev vozoviek pozemnych komunikacii a inych dopravnych ploch. Ide o
asfaltové zmesi typu asfaltovy beton, asfaltovy koberec vel'mi tenky a asfaltovy koberec mastixovy,
ktoré sa vyrabaji podl'a STN EN radu 13108-1, 2 a 5. Poziadavky na materialy, poc¢iato¢nu skusku
typu a vnutropodnikovu kontrolu kvality tychto zmesi st uvedené v normach radu STN EN 13108:

STN EN 13108-1 Asfaltovy beton,

STN EN 13108-2 Asfaltovy koberec vel'mi tenky,

STN EN 13108-5 Asfaltovy koberec mastixovy,

STN EN 13108-20 Pociato¢na skuska typu,

STN EN 13108-21 Vnutropodnikova kontrola kvality.

Poznamka:

Doplnkom a neoddelitelnou sucastou tychto TKP su Katalogové listy kameniva (KLK), Katalogové listy asfaltov (KLA),
Katalogové listy emulzii a zalievok (KLEaZ) a Katalogové listy asfaltovych zmesi (KLAZ). Pri odvoldavani sa na tieto
katalogové listy v dalsom texte sa vychddza z predpokladu pouzitia ich aktualizovanych verzii (platné v case pripravy
konkrétnej stavby).

2  Terminoldgia

Definicie zakladnych druhov asfaltovych zmesi:

asfaltovy betén - asfaltova zmes s plynulou alebo prerusovanou zrnitostou kameniva na vytvorenie
vzajomného zaklinenia kameniva;

asfaltovy koberec vePmi tenky - asfaltova zmes na obrusnua vrstvu hrabky 20 mm az 30 mm, zasadne
s prerusovanou cCiarou zrnitosti s cielom vytvorit kontakt medzi zrnami kameniva a poskytnit
otvorenu textaru povrchu;

asfaltovy koberec mastixovy - asfaltova zmes na obrusnu vrstvu s prerusovanou zrnitostou kameniva
a asfaltom ako spojivom, ktord je zlozend zo skeletu drveného kameniva spojené¢ho s mastixovou
asfaltovou maltou.

3 Oznacdovanie

Sposob oznacovania asfaltovych zmesi predpisuju vyrobkové normy radu STN EN 13108-1 az 7.
Doplnujucim oznacenim zmesi typu AC a BBTM je informacia o kvalitativnej triede zmesi. Zmesi
kvalitativnej triedy I sa pouzivaji na zhotovenie vrstiev vozoviek s triedami dopravného zataZenia I,
Il a III a zmesi kvalitativnej triedy I na zhotovenie vrstiev vozoviek s triedami dopravného zatazenia
IV, V a VI. Trieda dopravného zat'azenia vozovky sa stanovuje podl'a STN 73 6114.

V projektovej dokumentacii sa oznacenie doplni o hrubku vrstvy a ¢islo normy.

3.1 Asfaltovy betén
Pri oznacovani asfaltového betonu sa pouziva tato schéma:

Typ zmesi | Max. zrno kameniva | Typ vrstvy | Spojivo

Priklad oznacenia v projektovej dokumentacii:
AC 16 obrus; 70/100; I; 50 mm; STN EN 13108-1

Asfaltovy beton s maximalnym zrnom kameniva 16 mm na obrusni vrstvu, s penetraciou spojiva
70/100, kvalitativnej triedy I, v hribke 50 mm, zodpovedajiuci STN EN 13108-1.

3.2 Asfaltovy koberec veP’mi tenky
Pri oznacovani asfaltového koberca vel'mi tenkého sa pouZziva tato schéma:

| Typ zmesi | Max. zrno kameniva | Trieda | Spojivo
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Priklad oznacenia v projektovej dokumentacii:
BBTM 11A 70/100; I; 30 mm; STN EN 13108-2

Asfaltovy koberec velmi tenky, s maximalnym zrnom kameniva 11 mm, triedy A, s penetraciou
spojiva 70/100, kvalitativnej triedy I, v hribke 30 mm, zodpovedajiuci STN EN 13108-2.

33 Asfaltovy koberec mastixovy
Pri oznac¢ovani asfaltového koberca mastixového sa pouziva tato schéma:

| Typ zmesi | Max. zrno kameniva | Spojivo |

Priklad oznacenia v projektovej dokumentacii:
SMA 11 PMB 65/105-65; 40 mm; STN EN 13108-5

Asfaltovy koberec mastixovy s maximalnym zrnom kameniva 11 mm s polymérom modifikovanym
asfaltom s penetraciou 65/105 a bodom miknutia najmenej 65 C v hribke 40 mm zodpovedajici
STN EN 13108-5.

Vzhladom na dlhodobé pouzivanie STN 73 6121: 1996 uvadzame v tabul’ke 1 oznacenie asfaltovych
zmesi typu AC, BBTM a SMA v zavislosti od maximalneho zrna pouzitého kameniva spolu s predtym
pouzivanym oznacovanim asfaltovych vrstiev.

Zékladné terminy z oblasti vykonavania prac na pozemnych komunikaciach sa v STN 73 6100: 1999 a
dalsich stvisiacich normach.

Tabulka 1 OznaCovanie asfaltovych zmesi podla STN 73 6121:1996 a STN EN 13108-1,2a 5

Asfaltovy beton PouZitie vo vrstve

norma obrusna vrstva loZna vrstva horna podkladova vrstva
STN 73 6121 ABIJ ABS ABH ABH ABVH - OKH OKVH
STN EN 13108-1 AC8 AC 11 ACl16 | AC16 | AC22 | AC16 | AC22 | AC32

Asfaltovy koberec vel’mi tenky

norma obrusna vrstva
STN 73 6121 AKT
STN EN 13108-2 BBTM 5 BBTM 8 BBTM 11

Asfaltovy koberec mastixovy

norma obrusna vrstva
STN 73 6121 AKMV] AKMIJ AKMS AKMH
STN EN 13108-5 SMA 4 SMA 8 SMA 11 SMA 16

4 Pouzitie vo vozovke

Pre navrh a postdenie asfaltovych vrstiev vozovky vyrobenych z asfaltovych zmesi typu AC, SMA
a BBTM v konstrukcii vozovky plati STN 73 6114. Druhy a hribky asfaltovych zmesi v konstrukcii
vozovky urcuje projektova dokumentacia. Moznosti ich pouzitia vzhl'adom na najvacsSie zrno v zmesi,
kvalitativnu triedu a triedu dopravného zat'azenia su uvedené v tabulkach 2, 3 a 4.
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Tabul'ka 2 Pouzitie asfaltovych zmesi AC vo vozovke

Druh AC Kvalitativna NajvysSia dovolena trieda dopravného zat’aZenia
trieda obrusna vrstva loZna vrstva podkladova vrstva
AC38 1" v - -
AC11 1 I - -
AC 11 1’ v - -
AC 16 1 I I I
AC 16 1’ v v v
AC22 1 - I I
AC22 1’ - v v
UV pripade stipacich pruhov a inych iisekov zatazenych tazkymi nakladnymi vozidlami (napr. zastdvky nekolajovej MHD)
musia pouzité zmesi AC vyhovovat  poziadavkam odolnosti proti tvorbe trvalych deformacii stanovenych pre AC
kvalitativnej triedy L.

Tabul’ka 3 Pouzitie asfaltovych zmesi BBTM vo vozovke

Druh BBTM Kvalitativna trieda Najvyssia dovolena trieda dopravného
zataZenia
obrusna vrstva
BBTM 8§ I I
BBTM 11 I I
BBTM 8§ 11 v
BBTM 11 11 v

Tabul'ka 4 Pouzitie asfaltovych zmesi SMA vo vozovke

Druh SMA Najvyssia dovolend trieda dopravného zat’aZenia
obrusna vrstva

SMA 11 I

SMA 16 I

Hrubka jednej kladenej vrstvy z asfaltovych zmesi musi zodpovedat’ hodnotam uvedenym v tabul’kach
5,6a7.

Tabul’ka 5 Hribky vrstiev z AC

Druh vrstvy Druh asfaltovej zmesi AC Hruabka vrstvy v [mm]
AC8 30 az 40
Obrusna vrstva AC 11 35az50
AC 16 45 az 60
LoZna vrstva AC 16 50 az 70
AC 22 60 az 90
Horna podkladova vrstva AC 16 50 az 80
AC 22 60 az 120
AC 32 60 az 150

Tabul'ka 6 Hrubky vrstiev z BBTM

Druh vrstvy Druh asfaltovej zmesi BBTM Hriubka vrstvy v [mm]
Obrusna vrstva BBTM 8A; BBTM 8B 20 az 30
BBTM 11 A, BBTM 11B, BBTM 25az30
11C

Tabul'ka 7 Hrubky vrstiev z SMA

Druh vrstvy Druh asfaltovej zmesi SMA Hruabka vrstvy v [mm]
SMA 8 20 az 40
Obrusna vrstva SMA 11 30az 50
SMA 16 40 az 60
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5 Materialy

5.1 Kamenivo

Na vyrobu asfaltovych zmesi sa musi pouzit’ vhodna kombinacia kameniv, ktoré su v STN EN 13043
definované ako hrubé a drobné kamenivo a kamenna mucka, priCom na obrusné vrstvy vozoviek
s TDZ 1az III sa musi pouZit' drobné kamenivo frakcie 0/2 mm. Pouzité kamenivo musi spiiiat
kvalitativne parametre uvedené v KLK.

5.2 Asfalt

Na vyrobu asfaltovych zmesi sa musia pouzit’ cestné asfalty podla STN EN 12591, modifikované
asfalty podla STN EN 14023 alebo multigradacné asfalty vyrabané podla podnikovych noriem
vyrobcu. Pouzity asfalt musi spliat’ kvalitativne parametre uvedené v KLA.

5.3 Prisady

Na zlepsenie pril'navosti asfaltu ku kamenivu a na tpravu reologickych vlastnosti asfaltovych zmesi sa
moézu pouzit' prisady (napr. prilnavostné prisady, polyméry, zmikéujiice prisady a pod.). Druh a
pozadované mnozstvo prisad sa musi urcit’ v pociato¢nej sktiske typu.

Pri vyrobe asfaltovych mastixovych kobercov sa musia pouzivat’ stabilizacné prisady. Pouzivaji sa
najmé mineralne vlaknité latky a polymérové prisady. Mnozstvo a druh prisad v asfaltovej zmesi sa
uréi v pociato¢nej skuske typu.

54 R-material

Ak sa pri vyrobe asfaltovych zmesi pouzije ako vstupny material R-material, treba dodrzat’ podmienky
uvedené v STN EN 13108-8 a prisluSnych vyrobkovych normach asfaltovych zmesi. Preukazanie
vlastnosti R-materialu nie je potrebné, ak jeho mnozstvo je:

< 10 % pri pouziti zmesi v obrusnych vrstvach,

<20 % pri pouziti zmesi v loznych, vyrovnéavacich a podkladovych vrstvach.
Mnozstvo R-materidlu v asfaltovej zmesi sa uréi v poc¢iatocnej skuske typu.

6 ZloZenie a navrh asfaltovych zmesi

Pri navrhu zlozenia asfaltovych zmesi je potrebné zohladnit’ triedu dopravného zat'azenia, typ zmesi,
hrabku vrstvy a tieZ miestne a klimatické pomery, bezpe¢nost’ uzivatel'ov a ekologické u¢inky. Vsetky
uvedené informacie (podklady) musi obsahovat’ projektova dokumentacia prislusnej stavby.

6.1 ZloZenie zmesi kameniva

Zmes kameniva sa sklada z jednotlivych frakcii a kamennej mucky tak, aby vysledna Ciara zrnitosti
vyhovovala medznym c¢iaram zrnitosti stanovenym v KLAZ. Najmen$i pocet frakcii hrubého
kameniva, ktory treba pouzit’ pri vyrobe hutnenych asfaltovych zmesi, je uvedeny v tabulke 8.

Tabul'ka 8 Najmensi pocet frakcii hrubého kameniva

Druh zmesi Kvalitativna trieda Konstrukéna vrstva vozovky
obrusna loZna a podkladova

ACS8 11 2 -
AC 11 L, 11 3 -
AC 16 I 3 2
AC 16 11 3 2
AC 22 L, 11 4 3
BBTM § A L 11 2 -
BBTM 8 B LI 2

BBTM 11 A, C LI 3 -
BBTM 11 B LI 3 -
SMA 8 3 -
SMA 11 I 3 -
SMA 16 I 3 -
6.2 Obsah asfaltu

evve

obsahu asfaltu pri optimalizacii jej vlastnosti.
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6.3 Overovanie navrhu

Vlastnosti asfaltovych zmesi navrhnutych v zmysle ¢l. 6.1 a 6.2, ktoré sa musia overit’ v ramci PST
skaskami podla prislusnych sktsobnych noriem s uvedené v tabul’kach 9, 10 a 11.

Tabul'ka 9 Overované vlastnosti zmesi typu AC

Zmes AC
Vlastnosti Skusobna norma | Oznadenie obrusna loZna podkladova
I I I I I
Medzerovitost, % STN EN 12697-8 \Y% X x X X X X
Percento medzier STN EN 12697-8 VFB - X X - X
v kamenive vyplnené
asfaltom, %
Pomer pevnosti v priecnom | STN EN 12697-12 ITSR X X X - X
tahu, %
Pomerna hibka vyj. kolaje | STN EN 12697- PRDur X - X - X -
po 10* cykloch, % 22+A1
Sklon vyjazdenej kolaje, STN EN 12697- WTSar X - X - X -
mm na 10° zaf. cyklov 22+Al1
Tabul'ka 10 Overované vlastnosti zmesi typu BBTM
Zmes BBTM
Vlastnosti Predpis Oznacenie obrusna
| I
Medzerovitost,, % STN EN 12697-8 \% X X
Pomer pevnosti v prie¢nom t'ahu, % STN EN 12697-12 ITSR X X
Tabul’ka 11 Overované vlastnosti zmesi typu SMA
Zmes SMA
Vlastnosti Predpis Oznacenie i
obrusna
Medzerovitost,, % STN EN 12697-8 \% X
Percento medzier v kamenive vyplnené asfaltom, % STN EN 12697-8 VFB X
Percento steceného spojiva, % STN EN 12697-18 D X
Pomer pevnosti v prie¢nom t'ahu, % STN EN 12697-12 ITSR X
STN EN 12697- PRDar
Pomerna hibka vyjazdenej kolaje po 10* cykloch, % 22+A1
STN EN 12697- X
Sklon vyjazdenej kol'aje, mm na 10° zat'. Cyklov 22+A1 WTSAr

7 Poziadavky na kvalitu

7.1 Vseobecne

Pri riadeni kvality hutnenych asfaltovych zmesi treba postupovat’ podl'a TP 02/20009.

7.2 Povinnosti vyrobcu asfaltovych zmesi

Vyrobca asfaltovej zmesi je povinny vykonavat’ stalu vlastna kontrolu vyrobného procesu v sulade
s STN EN 13108-21. Dokladom o zavedeni a funk¢nosti vnutropodnikovej kontroly vyrobcu je platny
certifikat vnatropodnikovej kontroly. Platnost vydaného certifikatu vnutropodnikovej kontroly je
podmienena pravidelnymi priebeznymi inSpekciami vykonavanymi najmenej raz ro¢ne notifikovanou
osobou. V pripade, ze certifikat vnutropodnikovej kontroly vyrobne strati platnost, je zhotovitel
stavebnych prac, ktorych stcastou je pouzitie asfaltovej zmesi z tejto vyrobne, povinny ukoncit’
okamzite jej dodavku na stavbu a pisomne informovat’ o tejto skuto¢nosti zastupcu objednavatel’a.
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7.3 Povinnosti zhotovitel’a pri doprave a kladeni asfaltovych zmesi

Organizacie zaoberajuce sa vyrobou, dopravou a kladenim asfaltovych zmesi musia mat’ pre tieto
¢innosti spracované vlastné technologické predpisy. V pripade, Ze poziadavky v nich uvedené su
v rozpore s poziadavkami objednavatela (t.j. tychto TKP), su pri vyhodnocovani plnenia zmluvy
zavéazné predpisy objednavatel’a.

7.4 Kontrolno-skuaSobny plan stavby

Pre kazda stavbu musi byt spracovany kontrolno-skasobny plan (KSP). Tento plan prehladne
sumarizuje druh a pocetnost’ skuSok zabezpeCovanych zhotovitelmi stavebnych materialov a
stavebnych prac a sposob ich dokladovania. Ak je potrebné v ramci stavby realizovat’ zhutiovaci
pokus, je sposob jeho organizacie a vyhodnotenia sucastou KSP. Pri priprave, realizacie
a zdokumentovani KSP treba postupovat’ podl’a TP 2/2009.

8 Preukazovanie zhody

Vyrobca materidlov pouzitych na vyrobu asfaltovych zmesi musi v procese preukazovania zhody

dodrzat’ vSetky ustanovenia zdkona ¢. 90/1998 Z. z. v zneni neskorSich predpisov a vyhlasky
¢. 558/2009 Z. z.

8.1 Vstupné materialy

Vlastnosti kameniva, kamennej micky a asfaltov musi deklarovat’ ich vyrobca vo vyhlaseni zhody
v zmysle zdkona ¢. 90/1998 Z. z. v zneni neskorSich predpisov. Poziadavky na preukazanie zhody
pouzitych prisad s stanovené vo vyrobkovych normach asfaltovych zmesi.

Vyrobca vo vyhlaseni zhody musi deklarovat’ najmenej tie vlastnosti a dosiahnutie tych parametrov,
ktoré st pre dany typ zmesi pozadované v KLK a KLA.

Vyrobca materidlov pouzitych na vyrobu asfaltovych zmesi musi v procese preukazovania zhody
dodrzat' vSetky ustanovenia zakona ¢. 90/1998 Z. z. vzneni neskorSich predpisov a vyhlasky
€. 558/2009 Z. z.

8.2 Asfaltova zmes

Vlastnosti vyrabanej asfaltovej zmesi musi deklarovat’ jej vyrobca vo vyhlaseni zhody s prislusnou
vyrobkovou normou rady STN EN 13108 v zmysle zdkona ¢. 90/1998 Z. z. v zneni neskorSich
predpisov. Vyrobca vo vyhlaseni zhody musi deklarovat’ najmenej tie vlastnosti a v tych parametroch,
ktoré su pre dany typ zmesi pozadované v KLAZ pre prislusny typ zmesi.

9 Strojové vybavenie

9.1 Obalovacia suprava

Obal'ovacia stuprava (OS) musi zabezpeCit' prostrednictvom vnutropodnikovej kontroly stabilnu
vyrobu asfaltovej zmesi podl'a pociatocnej skuSky typu, v toleranciach stanovenych pre dany typ
zmesi v STN EN 13108-21. Vyrobca asfaltovej zmesi musi dodrzat’ podmienky na kalibraciu a udrzbu
zariadenia v zmysle STN EN 13108-21.

Na splnenie tejto poziadavky je potrebné, aby OS bola automatizovana a vybavena tak, aby
zabezpecovala vysusSenie a ohrev kameniva, ohrev asfaltu, udrzanie nastaveného teplotného rezimu,
davkovanie vSetkych pouzitych materidlov v dovolene;j tolerancii a dokonalé obalenie zmesi kameniva
asfaltom.

OS na vyrobu zmesi SMA musia byt vybavené pridavnym zariadenim na davkovanie vlaknitych alebo
granulovanych prisad. Ak je obal’'ovacia suprava vybavena zasobnikom na skladovanie hotovej zmesi,
musi byt izolovany a konstrukéne rieSeny tak, aby nedochadzalo k segregacii a k nalepovaniu
asfaltovej zmesi na jeho steny.

K vybaveniu obal'ovacieho strediska patria spevnené a primerane priestranné skladky kameniva delené
podrla lokalit a frakcii (popripade i podl'a kategorii), zasobniky na kamenni mucku a zasobniky na
asfalt s moznost'ou ich vyhrievania a pripadne i homogeniza¢né nadrze na pridavanie prisad.
Jednotlivé frakcie kameniva sa musia skladovat’ podla lokalit oddelene na oznacenych skladkach
s vyli¢enim moznosti ich vzdjomného zmieSania sa a zneCistenia. Podklad skladok kameniva musi
byt spevneny a upraveny tak, aby sa zabezpecil plynuly odtok vody zo skladky. Skladku drobného
kameniva je treba chranit’ pred dazd’om.

Asfalty sa musia skladovat’ podla typu v samostatnych zasobnikoch vybavenych volne pristupnym
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teplomerom. Kazdy zasobnik sa musi oznacit’ identifikacnym Stitkom s uvedenim zakladnych udajov
o type skladovaného asfaltu.

Prisady sa musia skladovat podla poziadaviek ich wvyrobcu tak, aby nedochadzalo kich
znehodnocovaniu, napr. vplyvom klimatickych ucinkov.

Na skladovanie modifikovaného asfaltu sa musi obalovacia suprava vybavit’ zasobnikmi s nepriamym
ohrevom, meranim teploty a so zariadenim na cirkuldciu asfaltu pocas jeho skladovania.

9.2 Vozidla

Na prepravu asfaltovej zmesi na stavbu sa mozu pouzit’ len vozidla s utesnenou, hladkou a ¢istou
kovovou korbou. Na zabranenie nalepovania asfaltovej zmesi na korbu sa pouzije mydlovy roztok,
parafinovy olej alebo vapenny roztok (v optimdlnom mnozstve). Petrolej, nafta, benzin a iné im
podobné ropné rozpustadla sa nesmt pouzivat. Kazdé vozidlo sa musi vybavit’ plachtou alebo inym
vhodnym zariadenim na ochranu zmesi proti dazd’u a jej ochladzovaniu pri preprave.

Pred opustenim vyrobne sa musia vozidla s vyrobenou asfaltovou zmesou skontrolovat v zmysle
poziadaviek STN EN 13108-21.

9.3 FiniSery

Na rozprestieranie asfaltovej zmesi sa mozu pouzit' len finiSery umoziujice poloZenie asfaltovej
zmesi v parametroch predpisanych v projektovej dokumentacii (hrabka, prie¢ny a pozdizny sklon).
FiniSer musi byt vybaveny automatickym nivelacnym zariadenim schopnym dodrzat’ niveletu bez
ohl'adu na nerovnosti povrchu podkladovej vrstvy. Nastavite'na rozprestieracia a hladiaca doska musi
byt vyhrievana a vybavena vibraénym a hutniacim trdmom zabezpeCujucim rovnomerny a ucinny
stupeni predhutnenia zmesi za finiSerom po celej Sirke jej kladenia.

9.4 Hutniace mechanizmy

Na dosiahnutie pozadovanej miery zhutnenia sa musia pouzit' hladké, pneumatikové, vibracné alebo
kombinované valce. Valce musia byt v dobrom technickom stave a musia zabezpeCovat’ plynulost
zmeny smeru jazdy bez spétného trhnutia. Ocel'ové valce sa moézu kropit’ len tak, aby voda z nich
nestekala na povrch vozovky a zmes sa pri hutneni na ne nelepila. Pneumatikové alebo kombinované
valce musia mat zariadenie umoziujuce plynuli zmenu tlaku v pneumatikach, priCom vsetky
pneumatiky sa musia hustit’ na rovnaky tlak. Pri kazdej hutniacej zostave musi byt stale pripraveny
aspon jeden nahradny valec (pre pripad poruchy). Miesta nedostupné pre valce (napr. okolo vpusti) sa
zhutnia vhodnymi mechanizmami tak, aby sa dosiahla pozadovana miera zhutnenia.

10 Stavebné prace

10.1 Vyroba asfaltovej zmesi

OS musi zabezpecit homogenitu vyroby asfaltovej zmesi, pricom vSetky zrna kameniva musia byt po
opusteni miesacky rovnomerne obalené asfaltovym spojivom. VSetky vstupné materialy sa musia pred
dopravenim do mieSacky OS presne odvazit' a vyhriat’ na predpisant teplotu. Teplota kameniva,
asfaltu a hotovej zmesi sa musi pocas vyroby priebezne kontrolovat’.

Pracovné teploty pri vyrobe asfaltovych zmesi s pouzitim cestnych asfaltov st uvedené v tabul’ke 12.

Tabulka 12 Pracovné teploty pri vyrobe asfaltovych zmesi AC a BBTM

. " Teplota [ C]

Druh asfaltového spojiva AC BBTM
30/45 155 az 195 -
35/50, 40/60 150 az 190 150 az 190
50/70 140 az 180 140 az 180

Pri pouziti modifikovaného asfaltu, tvrdého asfaltu alebo prisad (napr. nizkoteplotné asfaltové zmesi),
sa mozu pouzit’ iné teploty. Tieto musia byt stanovené vyrobcom a zdokumentované.

Pracovné teploty pri vyrobe zmesi typu SMA st zavislé od pracovnych teplot pouzitého
modifikovaného asfaltu, ktoré, obdobne ako pri multigrada¢nych asfaltoch, stanovuje ich vyrobca vo
vyhlaseni zhody.

Pri pouziti prisad sa celkova doba mieSania asfaltovej zmesi voli tak, aby doslo k ich rovnomernému
rozdeleniu bez vytvarania zhlukov. Vykon obal'ovacej supravy musi byt v sulade srychlostou a
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vykonom finiSera. Odporuéa sa, aby vykon obal'ovacej supravy bol najmenej 100 t.h™.
Skladovanie hotovej zmesi je mozné iba vna to urenych zasobnikoch (¢l. 9.1), pricom doba
skladovania ma byt ¢o najkratsia , najviac vSak dve hodiny.

10.2 Doprava asfaltovych zmesi

Dopravna vzdialenost’ je limitovana klimatickymi podmienkami v mieste vyroby a kladenia asfaltovej
zmesi. Na zniZenie strat teploty zmesi pri preprave sa musia korby vozidiel zakryvat. Prednostne sa
maju pouzivat’ vozidla s velkou prepravnou kapacitou.

Vzdialenost’ stavby od obalovacej supravy nesmie byt’ va¢sia ako 60 km, resp. pri casovom vyjadreni
nesmie doprava asfaltovych zmesi trvat’ viac ako 90 min.

10.3 Uprava podkladu

Asfaltové zmesi sa klada na zhutnent podkladovi, loznt vrstvu alebo na povrch jestvujicej vozovky.
Na povrchu starej vozovky nesmu byt nerovnosti vacsie ako 20 mm. VacSie nerovnosti sa musia
vyrovnat’ frézovanim alebo zhotovenim vyrovnavacej vrstvy.

Podklad musi byt suchy, nezamrznuty, Cisty s opravenymi vytlkmi, trhlinami alebo Skarami. Zvlastnu
pozornost’ treba venovat’ kontrole podkladu po frézovani (moznost’ vzniku tenkych Skrupin). Pripadné
nerovnosti v pozdiznom i prieénom smere musia na novej vozovke zodpovedat’ poziadavkam normy,
podl’a ktorej sa vrstva zhotovila. Na zabezpecenie spolupdsobenia asfaltovych vrstiev navzajom a na
spolupdsobenie asfaltovych vrstiev s hydraulicky stmelenymi podkladovymi vrstvami sa vzdy aplikuje
spojovaci asfaltovy postrek podla STN 73 6129 s asfaltovou emulziou v mnozstve 150 g.m™ az
500 g.m™ zvyskového asfaltu. Ked’ je povrch podkladu pérovity, mnoZstvo postreku sa primerane
zvacsi. Postrek asfaltovou emulziou sa vykona v dostatoénom c¢asovom predstihu pred kladenim
asfaltovej zmesi tak, aby doslo k vystiepeniu emulzie a odpareniu vody. Pred kladenim asfaltovej
zmesi sa vykona vizualna prehliadka spojovacieho postreku a skontroluje sa, ¢i st uvedené podmienky
splnené. Vysledky kontroly sa zapiSu do stavebného dennika. Ak by postrek stekal po povrchu
podkladu, musi sa okamzite znizit’ jeho mnoZzstvo.

Pri kladeni vrstvy hrubSej ako 40 mm na cerstvo zhotovenu podkladovi alebo lozni vrstvu
z asfaltovej zmesi sa moZe po odsuhlaseni objednavatelom stavebnych prac upustit od realizacie
spojovacieho postreku.

Povrch a zvislé plochy (sty¢né plochy obrubnikov, rigolov, vpustov, Sachiet, armatur atd’.) sa pred
kladenim postriekaju (natr1) spojovacim asfaltovym postrekom podla STN 73 6129.

10.4 Klimatické podmienky

Asfaltové zmesi na zhotovenie asfaltovych vrstiev sa nesmu klast’ za dazd’a alebo ak je na podkladove;j
vrstve suvisly vodny film, sneh ¢i zvysky l'adu. Horna podkladova vrstva a lozna vrstva mézu byt
rozprestierané na mierne zavlhnuty povrch pri teplote vzduchu najmenej + 3 °C, pricom teplota
vzduchu za poslednych 24 h nesmie klesntit’ pod + 0 °C. Pri pouziti modifikovanych asfaltov musi byt
teplota vzduchu najmenej + 5 °C, pricom teplota vzduchu za poslednych 24 h nesmie klesntut’ pod
+3°C.

Obrusna vrstva sa moze polozit' len na suchy povrch loznej vrstvy. Teplota vzduchu pri kladeni
nesmie byt nizsia ako + 7 °C, priCom teplota vzduchu za poslednych 24 h nesmie klesnut’ pod + 5 °C.
Pri hrabke vrstvy do 30 mm alebo pri pouziti modifikovanych asfaltov musi byt teplota vzduchu
najmenej + 10 °C, pricom teplota vzduchu za poslednych 24 h nesmie klesniit’ pod + 7 °C.

Dopravu po obrusnej vrstve je mozné v lethom obdobi obnovit az po 24 h, ak teplota vrstvy po
ukonceni kladenia klesne pod + 40 °C.

Asfaltové zmesi sa na vozovkach kladu za vylicenej premavky. Ak to nie je zo zdvaznych dévodov
mozné, musi sa postup prac navrhnut tak, aby sa neohrozila bezpecnost pracovnikov stavby
a ucastnikov premavky pri dodrzani vyslednej kvality prac. Pri pouziti zdrsnovacieho kameniva musi
obstaravatel’ stavebnych prac zabezpecit’ na jeden tyzdenn obmedzenie najvyssej dovolenej rychlosti.
Pred zruSenim obmedzenia rychlosti sa z povrchu vozovky musia odstranit’ neuchytené zrna
kameniva.

10.5 Rozprestieranie zmesi

Obrusné a lozné vrstvy vozoviek sa kladu finiSermi s automatickym nivelacnym zariadenim na celi
Sirku vozovky bez vytvorenia studeného spoja. Iba pri opravdch a komunikacidch s triedou
dopravného zatazenia IV a nizSou, je mozné po suhlase objednavatela stavebnych prac pouzit’ aj iné
finiSery.
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Pri rozprestierani zmesi sa musi zabezpecit’ jej plynula dodavka, aby nedochadzalo k prerusovaniu jej

cvv e

v

Penetr%:l(;’i;l aéfaltu NajniZ§ia pripustna teplota zmesi v [°C] pri hriibke vrstvy v [mm]
pri2s°
[0,1 mm] do 40 40-70 70 - 100 nad 100
100/150 135 130 130 120
70/100 150 140 135 130
50/70 160 150 140 135
40/60 165 155 145 140
35/50 170 165 150 145
30/45 175 170 155 150

Pri pouziti prisad na vyrobu nizkoteplotnych asfaltovych zmesi sa mozu pri rozprestierani asfaltovych
zmesi pouzit’ iné teploty. Tieto musia byt stanovené vyrobcom a zdokumentovang.

nesmie pri kladeni klesnut’ pod 145 °C.

Asfaltova zmes sa rozprestiera s prevySenim tak, aby sa po zhutneni dosiahla v projekte predpisana
hribka vrstvy. Pozdizne i prie¢ne pracovné spoje na jednotlivych vrstvach sa vystriedajii s presahom
najmenej 200 mm. Pred kladenim susediaceho a pokracujuceho pracovného pruhu sa odporiaca
pracovné spoje nahriat’ infraziaricom. Napojenie sa vykona zrezanim vrstvy na celt hribku, ¢im sa
vytvori zvisld plocha. Napajand plocha asfaltovej vrstvy sa opatri cestnym asfaltom alebo
modifikovanou asfaltovou emulziou (v ¢asovom predstihu potrebnom na jej vyStiepenie a odparenie
vody). Je mozné aplikovat’ aj tesniaci pasik. Pracovné spoje sa zhotovia tak, aby vrstvy dosiahli i
v mieste napojenia pozadovanil mieru zhutnenia. PrieCne pracovné napojenia je najvhodnejsie
vykonat’ v uhle 15" od kolmice k osi vozovky.

10.6 Zhutiovanie zmesi

Pri zhutiiovani sa musia pouzit’ i¢inné¢ mechanizmy a vhodné technologické postupy. Typ, hmotnost’,
hustenie pneumatik, pocet valcov, ich zostava a pocet prejazdov urcuje predpis zhotovitel'a, ktory sa
overi pri zhutiiovacom pokuse. Rozprestretd asfaltovd zmes sa hutni pri ¢o najvyssich teplotach.
Zhutiiovanie sa odporaca ukoncit’ pri teplote najmenej 90 °C pri zmesiach s nemodifikovanymi
asfaltmi a pri teplote 110 °C az 125 °C pri modifikovanych asfaltoch. Teploty, pri ktorych sa odporuca
ukon¢it’ hlavné hutnenie vrstvy, st occa 15 °C az 20 °C menSie ako teploty ukoncenia hutnenia
s vibraciou.

Pri pouziti nizkoteplotnych asfaltovych zmesi teplota, pri ktorej sa odporuca ukoncit' zhutiovanie
s vibraciou a teploty, pri ktorych sa odporti¢ca ukoncit’ hlavné hutnenie vrstvy, musia byt stanovené
vyrobcom asfaltovej zmesi a zdokumentované v predpise.

Na zamedzenie ochladzovania kolies valcov pri nizSich teplotach sa kolesa opatria ochrannymi
zéasterkami. Postup zhutiiovania je potrebné prisposobit’ rozsahu stavebnych prac, druhu pozemne;j
komunikacie, pocasiu, rocnému obdobiu a miestnym pomerom. Pri hutneni nesmie dochadzat
k nadmernému drveniu zfn kameniva.

Postup a smer valcovania sa nesmie menit’, aby nedoslo k premiestiiovaniu asfaltovej zmesi. Valec sa
presuva naraz na vzdialenejSom konci od finiSera smerom, kde je asfaltovd zmes chladnejSia a
stabilnejSia. Valce sa nesmu nechat’ stat’ na nevychladnutej vrstve. Za Cas chladnutia asfaltovej zmesi,
ktory trva 15 az 30 min v zavislosti od hrubky zhutnovanej vrstvy, klimatickych podmienok a typu
zmesi vrstvy, musi byt’ zhutiiovanie asfaltovej vrstvy ukoncené.

Dalsia vrstva sa nemoze polozit’ bez prevzatia predchadzajucej vrstvy objednavatelom.

11 Skasanie

Pozadované vlastnosti stavebnych materialov, asfaltovej zmesi a hotovej vrstvy sa overuju v Stadiu
pripravy, pocas vyroby zmesi a po jej poloZeni a zhutneni. Vykonavaju sa tieto druhy skasok:

e Pociatocné skusky typu (STN EN 13108-20, TP 2/2009),

e Planované skusky vyrobcu asfaltovej zmesi (STN EN 13108-21),
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e Preberacie skusky zhotovitel'a (STN 73 6121, TKP 6/2010),

e Kontrolné sktusky objednavatel'a (STN 73 6121, TKP 6/2010),

e Preberacie skusky hotovej vrstvy (STN 73 6121, TKP 6/2010).
Tieto skusky (mimo kontrolnych skuSok objednavatela) vykonava alebo ich vykonanie v odborne
sposobilych skusobniach (akreditovanych laboratdriach) zabezpec€uje zhotovitel’, ktory si naklady na
ne zahriuje do ceny. Protokoly o odbere vzoriek, skuSobné protokoly a iné doklady preukazujuce
kvalitu je zhotovitel' stavby povinny priebezne predkladat’ objednavatelovi, najneskér vSak 24 h pred
prevzatim vrstvy vozovky. Zavere¢nu spravu s vysledkami skiSok a merani celého objektu alebo jeho
ucelenej Casti predkladd zhotovitel' objednavatelovi spolu so vSetkymi pozadovanymi dokladmi
najneskor 14 dni pred terminom preberacieho konania.
V zéavaznych pripadoch, ked nie su dosiahnuté stihlasné vysledky sktiSok zhotovitel'a a objednévatel’a,
vykonaji sa v potrebnom rozsahu rozhodcovské skusky. Tieto skusky vykond akreditované
laboratérium, ktoré nebolo zainteresované do pripravy a vykonavania prac. Vysledky rozhodcovskych
sktisok su pre obidve strany zaviazné.
Na odber vzoriek zakladnych materialov, asfaltovej zmesi alebo vyvrtov (vysekov) z hotovej Gpravy a
ich skuSanie plati STN EN 12697-27 a suvisiace technické normy. Vzorky z hotovej vrstvy (vyvrty
alebo vyseky) musia byt odobraté na celi hrabku skisSanej upravy, pokial mozno bez porusenia.
Vzniknuté otvory sa musia ¢o najskor vhodnym spdsobom zaplnit’.

11.1 Pociato¢na skuska typu

PST sa musi spracovat’ v stlade s poziadavkami STN EN 13108-20, pricom treba akceptovat’ vzor
uvedeny v TP 2/2009. PST plati iba pre jednu konkrétnu asfaltovil zmes. Zostava v platnosti na dany
ucel pouzitia, pokial neddjde ku zmene vstupnych materialov v zmysle clankov 4.2.2 a4.2.3,
STN EN 13108-20. V zmysle ¢lanku 4.1, STN EN 13108-20 je potrebné vykonat’ validaciu (overenie)
PST v intervale nie dlh§om ako pat’ rokov.

Bez odsuhlasenia pociatocnej skusky typu objednavatelom stavby sa nesmie asfaltovd zmes
zabudovat' na stavbe. Objednavatel stavby sa k PST wvyjadri zhotovitelovi do 14 dni od jej
predlozenia.

PST sluzi k preukazaniu, Ze z danych materidlov je mozné vyrobit asfaltovi zmes, ktora spiia
poziadavky prislusnej vyrobkovej normy radu STN EN 13108 a platnych KLAZ. V PST musi byt
stanovené davkovanie jednotlivych zloziek asfaltovej zmesi, prisad, R-materialu, rozsah pracovnych
teplot pri vyrobe asfaltovej zmesi a vzoriek v laboratoriu, popripade iné dolezité skutocnosti.

Vramci PST sa predkladaji doklady zhody pouzitych materidlov s predpisanymi technickymi
Specifikaciami, pri¢om rozsah vlastnosti aich hodnoty musia byt vsulade s KLK a KLA. Pri
spracovavani PST sa musia vykonat’ skuSky vstupnych materialov v rozsahu pozadovanom v prilohe
A - STN EN 13108-20 anavysSe tychto poziadaviek je potrebné stanovit tvarovy index hrubého
kameniva.

Najmensi rozsah vlastnosti a hodnoty, ktoré musia byt dosiahnuté, si v zavislosti od typu zmesi,
umiestnenia vrstvy v konstrukcii a triedy dopravného zataZzenia vozovky uvedené v KLAZ.
Oznacenie, pod ktorym si vyrobca asfaltovej zmesi zaeviduje PST oznami objednavatel'ovi zhotovitel’
stavby v liste, ktorym poziada o jej schvalenie. Pritom sucasne uvedie hribky vrstvy, vymery a stavbu,
kde sa zmes pouzije.

11.2 Planované skusky vyrobcu

Planovanymi sktiskami vyrobcu sa priebezne overuje zhoda vlastnosti materialov a asfaltovych zmesi
s poziadavkami pociatocnych skusok typu v odchylkach definovanych vo vyhlaseni zhody. Vyrobca
musi overovat’ vSetky vlastnosti deklarované vo vyhlaseni zhody v pocetnostiach stanovenych tymito
TKP a planom kvality vyrobcu.

Vyrobca asfaltovej zmesi vykonava kontrolné skusky materialov a asfaltovych zmesi v zmysle svojho
planu kvality aplanu skuSok spracovanych vzmysle STN EN 13108-21, ako stcast’ systému
vnutropodnikovej kontroly vyroby. Tieto skusky slizia vyrobcovi asfaltovej zmesi na kontrolu
vstupnych materialov, homogenity vyroby a dodrzanie poziadaviek stanovenych vo vyhlaseni zhody.
Vstupné materialy sa musia kontrolovat’ a skuSat’ najmenej v rozsahu a v pocetnostiach stanovenych
v STN EN 13108-21. Na dokladovanie kvality vstupnych materialov je mozné pouzit’ vysledky skiSok
vykonanych ich vyrobcami. V tom pripade je vSak potrebné, aby v plane kvality vyrobne asfaltovych
zmesi bola odvolavka na plan kvality vyrobcu vstupného materialu.

Pocetnost’ planovanych skusok vstupnych materialov je uvedena v tabulke 14.
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Tabul’ka 14 Planované skusky vstupnych materidlov
. 3 Pocetnost’

Parameter SkuSobna norma najmenej
Kamenivo

Zrnitost STN EN 933-1 2000 t"
Obsah jemnych zn, f STN EN 933-1 2000 t”
Tvar kameniva, FI alebo STN EN 933-3 2000 ¢V
SI STN EN 933-4

Podiel drvenych alebo ldmanych povrchov zin, C? STN EN 933-5 2000 t"
Odolnost proti rozdrobovaniu, su¢initel’ Los Angeles, LA STN EN 1097-2 Ixrocne
Odolnost proti vyhladzovaniu, PSV STN EN 1097-8 1x ro¢ne
Odolnost proti obrusovaniu, Mpg STN EN 1097-1 1x roéne
Nasiakavost, WA, STN EN 1097-6 o
Zmrazovanie a rozmrazovanie, F) STN EN 1367-1 Ixrocne
Pril'navost’ asfaltu ku kamenivu STN EN 12697-11 1x ro¢ne
Kvalita jemnych zfn, metylénova modrd, MBg STN EN 933-9 2xroéne
Obsah hrubych Fahkych neéistot, mypc” STN EN 1744-1 1x roéne
Objemova stalost’ kameniva z oceliarenskej trosky, V¥ STN EN 1744-1 1x roéne”
Kamenna micka

o STN EN 933-10

Zrnitost STN EN 933-1 600 t"
Obsah vody, % hmotnosti, W STN EN 1097-5 600 t"
Delta krizok a gul'6cka, Ag & 5 STN EN 13179-1 1xro¢ne
Rozpustnost’ vo vode, WS STN EN 1744-1 Ixro¢ne
Obsah uhli¢itanu vapenatého, CC STN EN 196-2 Ixrocne
Asfalt

Penetracia pri 25 C; 0,1 mm STN EN 1426 300 tV
Bod miknutia KG; 'C STN EN 1427 300 "
Teplota lamavosti podl'a Fraassa, C STN EN 12593 300t
Elasticka navratnost pri 25 'C, %" STN EN 13398 300tV
Stalost’ pri skladovani — rozdiel bodu méknutia, 'C* S% EE }‘3‘329 300t
R-material

Zrnitost’ STN EN 933-1 2000 t"

STN EN 12697-1
Obsah asfaltu, % STN EN 12697-2 2000 t"
. - STNEN 1426 5000 t"

Penetracia alebo bod miknutia asfaltu STN EN 1427

U Stanovi sa na vzorke odobratej vo vyrobni asfaltovej zmesi.
2 Plati iba pre hrubé tazené predrvené kamenivo.

%) Staci overit jednu viastnost.

¥ Plati pre troskové kamenivo.

% Plati pre modifikované asfalty.

Skusky asfaltovych zmesi sa vykonavajii na zmesiach odobratych vo vyrobni. Planované skusky
asfaltovych zmesi vykonava vyrobca podl'a tabul’ky 15.
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Tabul’ka 15 Planované skusky asfaltovych zmesi

Parameter Skusobna norma Zmes
AC SMA BBTM

Obsah spojiva' STN EN 12697-1 + + N
Zrnitost" STN EN 12697 -2+A1 + + +
Medzerovitost’ STN EN 12697 -8 + + +
Vlastnosti extrahovaného spojiva STN EN 12697-3
R-materialu STN EN 12697-4 N " "

STN EN 1426

STN EN 1427
D Rozbor-
2 Dodatocné skiisky.

Pocetnost’ planovanych skusok asfaltovych zmesi zabezpeCovanych vyrobcom vramci systému
kvality jej vyroby sa urcuje v zavislosti od stanovenej irovne vyroby obal'ovacej sipravy a nastavenej
urovne pocetnosti skuSok podla STN EN 13108-21.
Uroveil poéetnosti skusok a najmensie po&etnosti zakladnych a doplnkovych skusok asfaltovych zmesi

st uvedené v tabulkach 16 a 17.

Tabul'ka 16 Najmensie pocetnosti planovanych sktiSok z vyrobenych asfaltovych zmesi pri ich vyrobe,

TDZ T az Il
Uroveti Pocetnost’ pri splneni irovne vyroby
Druh zmesi Vrstva pocetnosti obaPovacej siipravy
skiisok A | B | C
Zakladné skusky asfaltovej zmesi
AC, BBTM, SMA Obrusna, lozna, Y 1000 250

(jemno i hrubozrnné) podkladova

| 500 |

Doplnkové skusky asfaltovej zmesi

10000

| 5000 | 3000

Tabul'ka 17 Najmensie

ocetnosti kontrolnych skiSok asfaltovych zmesi pri ich vyrobe, TDZ IV az VI

Uroveti Pocetnost’ pri splneni irovne vyroby
Druh zmesi Vrstva pocetnosti obalovacej sipravy
skiok A | B | C
) Zakladné skusky asfaltovej zmesi
Gemmo hrbormmnd) | Y oo [ so s
Doplnkové skusky asfaltovej zmesi
10000 | 5000 | 3000
AC Lommi . Zakladné skusky asfaltovej zmesi
0zZna,
(hrubozrnné) podkladova 2000 | 1000 | 500
Doplnkové skusky asfaltovej zmesi
10000 | 5000 | 3000
11.3 Preberacie skasky asfaltovych zmesi predkladané zhotovitelom

Zhotovitel’ stavby musi predlozit’ objednavatel'ovi i vysledky skuSok asfaltovych zmesi odobratych na
stavbe (z nasypky finiSera). Rozsah a poc¢etnost’ tychto skiSok st uvedené v tabul’ke 18.
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Tabul'ka 18 Preberacie skusky asfaltovych zmesi odobratych na stavbe

Parameter Skusobna Zmes Pocetnost’ skusok
norma/predpis
AC | SMA | BBTM | obrusna loZzna podkladova
;[;I; 1501'5? asfaltovej STN EN 12657-13 + + + 1 sk/auto | 1 sk/auto 1 sk/auto
Obsah spojiva STN EN 12697-1 + + + 500t 500t 1000 t
STN EN 12697 - 500t 500t 1000 t
Zrnitost’ 2+A1 + + +
Medzerovitost STN EN 12697 -8 n n n 500t 500t 1000 t
STN EN 12697- 500t 500t 1000 t
Obj. hm. zhut. zmesi 6+Al + + +
Stekavost’ STN EN 12697-18 - + - 5000 t - -
Pomer pevnosti STN EN 12697-12 3000 t 5000 t 5000 t
v prie¢nom tahu + + +
Priemerna pomerna STN EN 12697- 5000 t 3000 t 3000 t
hibka kol'aje ? 22+A1 + + +
Sklon vyjazdenej TP 1/2007 5000 t 3000 t 3000 t
kolaje? + + +
Min. a max. percento STN EN 12697-8 | +9 + - 500 t 500 t 1000 t
medzier v kamenive
vyplnenych asfaltom

U Meranie sa vykond v néasypke finisera po vysypani z auta a za listou finisera.
2 Po 10 000 cykloch.

Y Nevyzaduje sa pre zmesi AC I a BBTM II.

¥ Pre TDZ 1V az VI

Pri pracach menSieho rozsahu, ako si napr. opravy, treba vykonat najmenej jednu skusku uvedenu
v tabul’ke 16 na kazdy stavebny objekt.

11.4 Kontrolné skusky objednavatel’a

Objednavatel’ vykonava svoje kontrolné skisky vstupnych materidlov a asfaltovej zmesi podla
vlastného systému kontroly kvality alebo pri pochybnosti o spravnosti vykonavanych prac. Kontrolné
sktsky vykonava vo vlastnom laboratériu, pripadne ich zada inému, na dodavke prac nezavislému
akreditovanému laboratoriu.

11.5 Kritéria pre hodnotenie skusok asfaltovych zmesi

Vysledky planovanych a kontrolnych skasok vstupnych materialov, vykonanych v rozsahu uvedenom
v tabul'ke 14 musia spiiiat’ poziadavky uvedené v KLK a KLA.

Vysledky planovanych a kontrolnych skusSok R-materidlu sa porovnavaji s hodnotami uvedenymi
v PST. Dovolené odchylky zrnitosti a obsahu asfaltu v R materiali st uvedené v tabulke 19. Vysledky
skusok bodu miknutia a penetracie asfaltu musia byt v rozmedzi deklarovanom vyrobcom asfaltu vo
vyhlaseni zhody.

Vysledky vsetkych vykonanych skuSok zloZenia asfaltovej zmesi musia byt’ v toleranciach uvedenych
v tabulke 19. Pre zrnitost’ sucasne plati podmienka, ze vvsledok na ziadnom kontrolnom site nesmie
prekrocit hodnoty medznych ¢iar stanovenych pre dany typ zmesi v KLAZ.

Pri hodnoteni sa pouziva metdda jedného vysledku.

Tabul'ka 19 Dovolen¢ odchylky zloZenia asfaltovych zmesi

Zrnitost’ kameniva
Jednotlivé  vzorky. Dovolena
, : o
Percenta prepadu sitom odchylka O(,i smernej hodnoty, ,A’ Poznamka
Jemnozrnné asf. | Hrubozrnné asf.
zmesi zmesi
14D -2 Ziadna z hodnét nesmie prekro¢it’
o -8 -9 hodnoty medznych Ciar
Horn¢ sito D +5 +5 stanovenych v KLAZ
D/2 alebo charakteristické sito +7 +9
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2 mm +6 +7
Charakteristické drobné sito +4 +5

0,063 +2 +3

Obsah asfaltu

Vsetky vrstvy, % | +0,3

Vysledky skisok medzerovitosti sa musia pohybovat’ v medziach stanovenych pre dany typ zmesi
v KLAZ.

Vysledky skusok ostatnych vlastnosti vykonanych na asfaltovych zmesiach odobratych zo stavby
(podl’a tabulky 18) nesmu prekrocCit’ parametre stanovené pre dany typ zmesi v KLAZ.

11.6

V ramci preberacich skuasok sa kontroluje hribka, zhutnenie, nerovnosti a prieCny sklon hotovej
vrstvy. Pozadované parametre a povolené odchylky st v tabul'kach 20 a 21.

Pri rozpore o dosiahnutej hodnote miery zhutnenia hotovej vrstvy su rozhodujuce vysledky namerané
na vyvrtoch. Dodrzanie projektom stanovenych vysok sa kontroluje niveldciou. Meranie rovnosti na
mostnych objektoch sa vykonad v prieCnych rezoch po 5 m ana ostatnych vozovkach po 40 m.
Priemerna odchylka na hodnotenom useku nesmie byt’ vicsia ako = 5 mm.

Preberacie skusky hotovej vrstvy

Tabul'ka 20 Preberacie skisky hotovej vrstvy — hriibka vrstvy a miera zhutnenia

SkuSany parameter SkuSobna norma Pozadovana hodnota

priemerna pri hrubke

0,85h
vrstvy do 30 mm
Hrabka vrstvy”, mm | priemerna pri hrabke | STN EN 12697-36
0,90 h
vrstvy nad 30 mm
minimalna hyy, 0,80 h?

kvalitativna trieda I | kvalitativna trieda II
AC, SMA STN EN 12697-6 min. 97 (98)" min. 97
Miera zhutnenia”, % | PA STN EN 12697-7 min. 95 -
BBTM STN EN 12697-8 nepozaduje sa

U Meria sa na vyvrtoch alebo niveldciou. Na stanovenie priemernej hribky je potrebné vykonat najmenej tri merania za
Jednu skiisku na stanovenii pocetnost’ 2 000 m’.

2 Neplati pre BBTM a pre vyrovndvacie vistvy.

Y Stanovuje sa na vyvrtoch alebo nedestruktivaymi metédami. Za jednu skisku, na stanovemi pocetnost 2 000 m’, sa
povazuju najmenej tri merania zjedného miesta. Ak sa pouziju nedestruktivne metody, pocet merani sa zdvojndsobi.
Pri vozovkdach na mostoch sa pouziju len nedesStruktivne metody.

Y Hodnota v zdtvorke plati pre priemernii hodnotu na zhotovenom tiseku.

Tabul'ka 21 Preberacie skiisky hotovej vrstvy — nerovnosti a priecny sklon

NajvidSia dovolena hodnota nerovnosti pre vrstvy vozovky v [mm]
Skusany o trieda dopravného zat’aZenia trieda dopravného zat'aZenia
parameter SkusSobna norma Taz Il IV az VI
obrusna lozna hornd obrusna lozna hornd
podkladova podkladova
Pozdizna
nerovnost’ STN EN 13036-7 4 8 18 5 10 20
(priebezna)"
reen | STNEN 13036-7 4 6 10 5 8 12
rOn(ai)c(hyol/IJSa)l od prie¢neho sklonu L 04 £ 05

1) Pozd[zna nerovnost sa meria latou dizky 3 m.

2) Priecna nerovnost sa meria latou dizky 3 m po 40 m.

3) Odchylka od priecneho sklonu sa meria nivelaciou.

Ak sa preukdze rovnocennost vysledkov, mozno na meranie nerovnosti a priecneho sklonu pouZit iiné ako uvedené
zariadenia.
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12 Preberanie prac

12.1 Preberanie stavebnych prac

Podkladom na prevzatie kazdej asfaltovej vrstvy vozovky su vysledky vykonanych skasok suvisiacich
s preukazanim jej kvality. Tieto skiiSky pozostavaju z merani vykonanych na hotovej vrstve a zo
skusok asfaltovych vzoriek odobratych z konstrukcie podl'a STN EN 12697-27.

Preberanie prac sa riadi ustanoveniami zmluvy o dielo, pripadne osobitnymi dohodami medzi
objednavatelom a zhotovitelom, spresnenymi dokumentaciou, resp. doplnenymi v tejto Casti
technicko-kvalitativnych podmienok.

Zhotovitel' odovzda objednavatel'ovi dokumentaciu kvality s vyhodnotenim dosiahnutych parametrov
sucasne so ziadostou o zacatie preberacicho konania. Sucastou dokumentacie kvality je prehlad
vSetkych merani a vysledkov planovanych, kontrolnych a preberacich skasok, udaje o terminoch
kladenia jednotlivych vrstiev, skuto¢na spotreba asfaltovych zmesi a z toho odvodeny pocet skusok
aich vyhodnotenie. Objednavatel’ alebo nim poverenad organizacia pripravi k preberaciemu konaniu
celkové hodnotenie kvality vykonanych stavebnych prac, kopiu ktorého odovzda pri zacati konania
zhotovitelovi. Podkladom na hodnotenie je predovsetkym dokumentacia kvality predlozena
zhotovitel'om a vysledky vSetkych kontrolnych skisok a merani.

12.2 Meranie vymer

Mernou jednotkou na tgely fakturacie je 1 m* dokonGenej a prevzatej asfaltovej vrstvy vozovky.
Vymera asfaltovej vrstvy, resp. asfaltovych vrstiev sa uréuje ako nasobok dizky meranej v osi na
povrchu vozovky a skuto¢ne stanovenej Sirky (so zohl'adnenim vsetkych rozsireni a krizovatiek). Musi
byt schvalena objednavatel'om.

13 Stvisiace a citované normy a predpisy

13.1 Suvisiace a citované pravne predpisy

e Zakon ¢. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch v zneni neskor§ich predpisov;

e Zakon ¢. 264/1999 Z. z. o technickych poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody a o
zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov;

e Vyhlaska ¢. 558/2009 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam stavebnych vyrobkov, ktoré musia byt
oznacené, systémy preukazovania zhody a podrobnosti o pouzivani znaciek zhodys;

e Zakon €.124/2006 Z. z. o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a o zmene a doplneni niektorych
zékonov v zneni neskorsich predpisov.

13.2 Suvisiace a citované normy
STN 73 6100 Néazvoslovie pozemnych komunikacii
STN 73 6114 Vozovky pozemnych komunikacii. Zakladné ustanovenia pre navrhovanie
STN 73 6121 Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové vrstvy
STN 73 6129 Stavba vozoviek. Postreky, natery a membrany
STN EN 196-2 Metédy skusania cementu. Cast’ 2: Chemicky rozbor cementu
(72 2100)
STN EN 933-1 Skusky na stanovenie geometrickych charakteristik kameniva.
(72 1186) Cast’ 1: Stanovenie zrnitosti. Sitovy rozbor
STN EN 933-3 Skusky na stanovenie geometrickych charakteristik kameniva.
(72 1186) Cast’ 3: Stanovenie tvaru zfn - Index plochosti
STN EN 933-4 Skusky na stanovenie geometrickych charakteristik kameniva.
(72 1186) Cast’ 4: Stanovenie tvaru zfn. Tvarovy index
STN EN 933-5 Skusky na stanovenie geometrickych charakteristik kameniva.
(72 1186) Cast’ 5: Stanovenie podielu drvenych zin v hrubom kamenive
STN EN 933-9 Skusky na stanovenie geometrickych charakteristik kameniva.
(72 1186) Cast’ 9: Hodnotenie jemnych zfn. Skiiska metylénovou modrou
STN EN 933-10 Skusky na stanovenie geometrickych charakteristik kameniva.
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(72 1186) Cast’ 10: Hodnotenie jemnych zfn. Zrnitost’ kamennej micky
(triedenie v prude vzduchu)
STN EN 1097-1 Skusky na stanovenie mechanickych a fyzikalnych vlastnosti kameniva.
(72 1187) Cast’ 1: Stanovenie odolnosti vo&i obrusovaniu (mikro-Deval)
STN EN 1097-2 Skusky na stanovenie mechanickych a fyzikalnych vlastnosti kameniva.
(72 1187) Cast’ 2: Metody na stanovenie odolnosti proti rozdrobovaniu
STN EN 1097-5 Skusky na stanovenie mechanickych a fyzikalnych vlastnosti kameniva.
(72 1187) Cast’ 5: Stanovenie obsahu vody suSenim vo vetranej suSiarni
STN EN 1097-6 Skusky na stanovenie mechanickych a fyzikalnych vlastnosti kameniva.
(72 1187) Cast’ 6: Stanovenie objemovej hmotnosti zfn a nasiakavosti
STN EN 1097-8 Skusky na stanovenie mechanickych a fyzikalnych vlastnosti kameniva.
(72 1187) Cast’ 8: Stanovenie st¢initel'a urychleného vyhladzovania kameniva
STN EN 1426 Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie penetracie ihlou
(65 7062)
STN EN 1427 Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie bodu méknutia.
(65 7060) Metoda krazkom a gul'6ckou
STN EN 1367-1 Skusky na stanovenie tepelnych vlastnosti a odolnosti kameniva proti
(72 1188) klimatickym uginkom. Cast’ 1: Stanovenie odolnosti proti zmrazovaniu
a rozmrazovaniu
STN EN 1744-1 Skusky na stanovenie chemickych vlastnosti kameniva.
(72 1189) Cast’ 1: Chemicka analyza
STN EN 12591 Asfalty a asfaltové spojiva. Specifikacie cestnych asfaltov
(65 7201)
STN EN 12593 Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie bodu lamavosti podl'a Fraassa
(65 7063)
STN EN 12595 Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie kinematickej viskozity
(65 7075)
STN EN 12697-1 Asfaltové zmesi. SkuSobné metddy pre asfaltové zmesi spracivané za hortca.
(73 6160) Cast’ 1: Obsah rozpustného spojiva
STN EN 12697-2+A1  Asfaltové zmesi. SkuSobné metddy pre asfaltové zmesi spracuvané za horuca.
(73 6160) Cast’ 2: Zrnitost' (Konsolidovany text)
STN EN 12697-3 Asfaltové zmesi. SkuSobné metddy pre asfaltové zmesi spracivané za hortca.
(73 6160) Cast’ 3: Extrakcia asfaltu: Rotaéné vakuové destilaéné zariadenie
STN EN 12697-5+A1  Asfaltové zmesi. Skusobné metddy pre asfaltové zmesi spracuvané za horuca.
(73 6160) Cast’ 5: Stanovenie maximélnej objemovej hmotnosti (Konsolidovany text)
STN EN 12697- 4 Asfaltové zmesi. SkuSobné metddy pre asfaltové zmesi spractivané za hortca.
(736160) Cast’ 4: Extrakcia asfaltu: Frakéna kolona

STN EN 12697-6+A1
(73 6160)

STN EN 12697-8
(73 6160)

STN EN 12697-11

(73 6160)

STN EN 12697-12

(73 6160)

STN EN 12697-13

(73 6160)

STN EN 12697-18

(73 6160)

STN EN 12697-22+A1
(73 6160)

STN EN 12697-27

(73 6160)

STN EN 12697-30+A1

Asfaltové zmesi. SkiSobné metddy pre asfaltové zmesi spractvané za horuca.
Cast 6: Stanovenie objemovej hmotnosti asfaltovych skusobnych telies
(Konsolidovany text)

Asfaltové zmesi. SkuSobné metddy pre asfaltové zmesi spractivané za hortca.
Cast’ 8: Stanovenie medzerovitosti asfaltovych zmesi

Asfaltové zmesi. SkuSobné metody pre asfaltové zmesi spractivané za hortca.
Cast’ 11: Stanovenie prilnavosti medzi kamenivom a spojivom

Asfaltové zmesi. SkuSobné metddy pre asfaltové zmesi spractivané za hortca.
Cast’ 12: Stanovenie citlivosti asfaltovych vzoriek na vodu

Asfaltové zmesi. SkiSobné metddy pre asfaltové zmesi spractvané za horuca.
Cast’ 13: Meranie teploty

Asfaltové zmesi. SkuSobné metddy pre asfaltové zmesi spracivané za horuca.
Cast’ 18: Stekavost’ asfaltového spojiva

Asfaltové zmesi. SkiSobné metdédy pre asfaltové zmesi spracivané za horuca.
Cast’ 22: Skuska vyjazd'ovania kolesom (Konsolidovany text)

Asfaltové zmesi. SkuSobné metddy pre asfaltové zmesi spracivané za horuca.
Cast’ 27: Odber vzoriek

Asfaltové zmesi. Skusobné metody pre asfaltové zmesi spractivané za horuca.
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(73 6160) Cast’ 30: Zhotovenie skusobnych vzoriek razovym zhutiiovadom
(Konsolidovany text)
STN EN 12697-35+A1 Asfaltové zmesi. SkiSobné metddy pre asfaltové zmesi spractivané za hortica.

(73 6160) Cast’ 35: Laboratorna vyroba asfaltovych zmesi (Konsolidovany text)

STN EN 12697-36 Asfaltové zmesi. Skasobné metddy pre asfaltové zmesi spracuvané za hortca.
(73 6160) Cast’ 36: Stanovenie hrabky asfaltovych vrstiev vozovky

STN EN 13108-1 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 1: Asfaltovy beton

(73 6163)

STN EN 13108-2 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy.

(73 6163) Cast’ 2: Asfaltovy koberec velmi tenky

STN EN 13108-3 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 3: Mikk4 asfaltova tprava

(73 6163)

STN EN 13108-4 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 4: Vtlatana Giprava

(73 6163)

STN EN 13108-5 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy.

(73 6163) Cast’ 5: Asfaltovy koberec mastixovy

STN EN 13108-6 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 6: Liaty asfalt

(73 6163)

STN EN 13108-7 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 7: Asfaltovy koberec drenazny
(73 6163)

STN EN 13108-8 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 8: R-material

(73 6163)

STN EN 13108-20 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 20: Poiatoéna skuiska typu
(73 6163)
STN EN 13108- 21 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy.

(73 6163) Cast’ 21: Vnatropodnikova kontrola vyroby

STN EN 13036-7 Povrchové vlastnosti vozoviek. SkuSobné metddy.

(73 6171) Cast’ 7: Meranie nerovnosti vrstiev vozovky latou

STN EN 13179-1 Skasky kamennej mucky pouzivanej do bithmenovych zmesi.

(72 1515) Cast’ 1: Sktiska delta krazkom a gul'd¢kou

STN EN 13398 Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie elastickej navratnosti modifikovanych
(65 7035) asfaltov

STN EN 13399 Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie stalosti modifikovanych asfaltov pri
(65 7036) skladovani

STN EN 14023 Asfalty a asfaltové spojiva. Subor poziadaviek na asfalty modifikované
(65 7208) polymérom

13.3 Suvisiace a citované technické predpisy

TP 5/2010 Metodika na stanovenie citlivosti asfaltovych zmesi na vodu podl'a STN EN 12697-12,
MDPT SR: 2010;

TP 2/2009 Riadenie kvality hutnenych asfaltovych zmesi, MDPT SR: 2009;

TP 3/2009 navrhovanie netuhych a polotuhych vozoviek, MDPT SR: 2009;

KLK 1/2009 Katal6gové listy kameniva, MDPT SR: 2009;

KLA 1/2009 Katalogové listy asfaltov, MDPT SR: 2009;

KLEa Z 1/2007 Katalogové listy emulzii a zalievok, MDPT SR: 2007;

KLAZ 1/2008 Katalogové listy asfaltovych zmesi, MDPT SR: 2008 + Dodatok 1/2010 MDPT
SR: 2010;

e TP 1/2007 Metodika na stanovenie odolnosti asfaltovych zmesi proti tvorbe trvalych deformacii
podla STN EN 12697-22, MDPT SR: 2007.

e o o o ¢ o

20 Cast' 6: Hutnené asfaltové zmesi



