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OCELOVE PRVKY: 9

OCEL PODLA STN EN 10025-2

HLAVNE NOSNE CASTI S235JR+N
VYROBN/& SKUPINA PODLA STN EN 1090-2: EX(C2

AKOST PODLA STN EN ISO 3834 STANDARDNE
POZIADAVKY PODLA STN EN IS0 15607: 6.2
POZIADAVKY PODLA STN EN IS0 5817: B/C

DOKUMENT KONTROLY PODLA STN EN 10204: 3.1

SPOJOVACIE PROSTRIEDKY 5.6 (SKRUTKY, PODLOZKY, MATICE)

VYROBNA SKUPINA POBLA STN EN 1090-2:  EXC2
AKOST PODLA EN ISO 3834 STANDARDNE
DOKUMENT KONTROLY PODEA STN EN 10204: 2.2

POVRCHOVA UPRAVA

OCELOVE SUCASTI MIMO
SPOJOVACIEHO MATERIALU

PEVNOSTNA TRIEDA PODLA STN 10025 $235 JR+N
MATERIAL VHODNY K ZIAROVEMU ZINKGVANIU

POVRCHOVA UPRAVA

ABRAZIVNE CISTENIE POVRCHU SUCHYM ABRAZIVOM NA STUPEN MIN. Sa 22
PODLA STN EN IS0 8504-2 A STN EN IS0 12944 -4

METALIZACIA ZIAROVYM ZINKGVANIM PONOROM V HRUBKE 100 pm
A NATRETE 1x ZN EP (ZAKLADNY NATER) Z EPOXIDOVEJ ZIVICE V HRUBKE 80 pm

A NATRETE 1x MN EP}(MEDZIN/&T}ER) 7 EPOXIDOVEJ Z|V|CE v HRUBKE 100 pm
+1x VN PUR (VRCHNY-KRYCI NATER) Z POLYRUETANU V HRUBKE 60 pm

V POZADOVANEJ FAREBNOSTI - FAREBNY ODTIEN RAL URCI INVESTOR

SPGJOVACIE PRVKY

PONECHAT V NEREZOVOM VYHOTGVENI

KOTVIACE PRVKY:

TYP KGTVIACEHC PRVKU:

PEVNOSTNA TRIEDA OCELE: MIN. 5.6
HLBKA KOTVENIA:

UNOSTNOST KOTVY:

MONTAZ:

MIN. 160 MM

CHEMICKA KOTVA

TAH - 18,4 KN/1KOTVA
SMYK - 16,8 KN/TKOTVA

VRTANIE PRIKLEPQM

CISTENIE STLACENYM VZDBUCHGM

VYSKOVE VEDENIE MOSTA A NAVRHNE STLPIKY ZVISLE

SPRACOVATEL VYROBNO-TECHNICKEJ DOKUMENTACIE (VTD) ZABRADLIA ZOHLADNI

Telefon: 421 2 5930 8261
Fax: 421 2 5930 8260
E-mail: info@amberg.sk

Telefon: 421 41 707 88 00-11
Fax: 421 41 707 88 40
E—mail: sekretariat.za@proma.sk
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VYPRACGVAL:

ING. M. MATISTiK

fhed

ZHOTOVITEL:

HL. INZ. PROJEKTU: .
ING. M. VAHOVSKY

7z

Z0D. PROJEKTANT:

ING. M. MATUSKA

e "

' ‘ AMBERG

TECH. KONTROLA:
ING. K. KUNDRAT

7

OBJEDNAVATEL:

Slovenska sprava ciest, Mileticova 19, 826 19 Bratislava

Somalického 1/B, 811 06 Bratislava l.
Telefén: +421 2 5930 8261
Fax: +4212 5930 8260

KRAX pregovsky samospravny kraj

OKRES: Stara [ubovia E-mail: info@amberg.sk

STAVBA:

/68 PLAVNICA PRELOZKA CESTY

CiSLO ZAKAZKY:

AP-2019/219/01

STUPER: DP/DRS
DATUM: 03/2019
CAST STAVBY: FORMAT: 1LxAL
MOST CEZ RIEKU POPRAD V KM 1,637 MIERKA: 1:5,20,25,50

PRILGHA:

VYKRES ZABRADLIA

CiSLO PRILOHY: SUPRAVA:

6.3




