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Metodika na stanovenie odolnosti asfaltovych zmesi proti tvorbe trvalych deformacii TP 097

1 Uvodna kapitola
1.1 Vzajomné uznavanie

V pripadoch, kedy tato Specifikacia stanovuje poziadavku na zhodu s ktoroukolvek €astou
slovenskej normy (“Slovenska technicka norma”) alebo inej technickej Specifikacie, mozno tito
poZiadavku splnit’ zaistenim suladu s:

(&) normou alebo kédexom osvedéenych postupov vydanych vnutros§tatnym normalizanym

organom alebo rovnocennym organom niektorého zo Statov EHP a Turecka;

(b) ktoroukolvek medzinarodnou normou, ktoru niektory zo Statov EHP a Turecka uznava ako
normu alebo kddex osvedCenych postupov;

(c) technickou Specifikaciou, ktora verejny organ niektorého zo Statov EHP a Turecka uznava
ako normu; alebo

(d) eurépskym technickym posidenim vydanym v sulade s postupom stanovenym v nariadeni
(EU) &. 305/2011.

VySSie uvedené pododseky sa nebudu uplathovat, ak sa preukaze, Ze dotknutd norma
nezarucuje nalezitu uroven funkénosti a bezpecnosti.

,Stat EHP* a Turecko znamena Stat, ktory je zmluvnou stranou dohody o Eurépskom
hospodarskom priestore podpisanej v meste Porto dfia 2. maja 1992, v aktualne plathom zneni.

) “Slovenska norma” (“Slovenska technicka norma”) predstavuje akukolfvek normu vydanu
Uradom pre normalizaciu, metrolégiu a skdSobnictvo Slovenskej republiky vratane prevzatych
eurépskych alebo inych medzinarodnych noriem.

1.2 Predmet technickych podmienok (TP)

Tieto TP platia na stanovenie odolnosti asfaltovych zmesi proti tvorbe trvalych deforméacii podfa
STN EN 12697-22 pre:
- asfaltovy betén AC vyrobeny podra STN EN 13108-1,
- asfaltovy koberec velmi tenky BBTM vyrobeny podla STN EN 13108-2,
- asfaltovy koberec mastixovy SMA vyrobeny podla STN EN 13108-5,
- asfaltovy koberec drenazny PA vyrobeny podla STN EN 13108-7.

1.3 Ugel TP
Ugelom tychto TP je zjednotit postup na pripravu vzoriek ku skuske a postup skdsania.

1.4 Pouzitie TP

Tieto TP su ur&ené pre investorské, realizatorské a vyskumné pracoviska, pre skuSobné
laboratéria, ktoré sa zaoberaju problematikou navrhu, vyroby, pouZzitia na stavbe a posudzovania
odolnosti asfaltovych zmesi (asfaltového betonu, asfaltového koberca velmi tenkého, asfaltového
koberca mastixového a asfaltového koberca drenazneho) proti tvorbe trvalych deformacii v zmysle STN
EN 12697-22. Tieto asfaltové zmesi sa sku$aju na zariadeni malych rozmerov podla metdédy B na
vzduchu, v zmysle citovanej normy (norma uvadza pat skusSobnych metdéd). Pre vzorky odobraté
Z miesta realizacie strojnej pokladky zo zhutnenych asfaltovych vrstiev vozovky tieto TP neplatia.

15 Vypracovanie TP

Tieto TP na zaklade objednavky Slovenskej spravy ciest (SSC) vypracovala spolo¢nost
TESScontrol, s. r. 0., Lubochnianska 1/A, 831 04 Bratislava.

Zodpovedni riesitelia:

—Ing. Jozef Jachym, PhD., mobil: +421 907 801 912, e-mail: jozef.jachym@tesscontrol.sk

—Ing. Jozef Kollar, PhD., mobil: +421 918 724 082, e-malil: jozef.kollar@tesscontrol.sk
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1.6 Distriblcia TP

Elektronicka verzia TP sa po schvaleni zverejni na webovom sidle SSC: www.ssc.sk
(Technické predpisy rezortu).

1.7 Uginnost TP
Tieto TP nadobudaju ucinnost diiom uvedenym na titulnej strane.

1.8 Nahradenie predchédzajucich predpisov

Tieto TP nahradzajua TP 097 Metodika na stanovenie odolnosti asfaltovych zmesi proti tvorbe
trvalych deformacii, MDVRR SR: 2015 v celom rozsahu.

1.9 Savisiace a citované pravne predpisy
[Z1] Zakon ¢&. 135/1961 Z.z. o pozemnych komunikaciach (cestny zékon), v zneni neskorSich
predpisov;

[Z2] zakon €. 133/2013 Z.z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov
v zneni neskorsich predpisov;

[Zz3] Vyhlaska ¢. 162/2013 Z.z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a
systémy posudzovania parametrov

[Z4] nariadenie Eurépskeho parlamentu a Rady (EU) &. 305/2011 z 9. marca 2011, ktorym sa
ustanovuju harmonizované podmienky uvadzania stavebnych vyrobkov na trh a ktorym sa
zruSuje smernica Rady 89/106/EHS;

[Z5] nariadenie Eurdpskeho parlamentu a Rady (ES) €. 765/2008 z 9. jala 2008, ktorym sa
stanovuji poziadavky akreditacie a dohladu nad trhom v suvislosti s uvadzanim vyrobkov na
trh a ktorym sa zruSuje nariadenie (EHS) €. 339/93;

[Z6] nariadenie Eurdpskeho parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 z 18. decembra 2006
o registracii, hodnoteni, autorizacii a obmedzovani chemikalii (REACH) a o zriadeni Eurépskej
chemickej agentlry, o zmene a doplneni smernice 1999/45/ES a o zruSeni nariadenia Rady
(EHS) €. 793/93 a nariadenia Komisie (ES) ¢. 1488/94, smernice Rady 76/769/EHS a smernic
Komisie 91/155/EHS, 93/67/EHS, 93/105/EHS a 2000/21/ES

[27] nariadenie viady SR ¢&. 288/2016 Z.z., ktorym sa meni a dopifa nariadenie vliady Slovenskej
republiky €. 349/2009 Z. z. o najvacSich pripustnych rozmeroch vozidiel a jazdnych suprav,
najvacsich pripustnych hmotnostiach vozidiel a jazdnych suprav, dalSich technickych
poZiadavkach na vozidla a jazdné supravy v suvislosti s hmotnostami a rozmermi a o
oznacovani vozidiel a jazdnych suprav v zneni nariadenia vlady Slovenskej republiky &.
439/2013 Z. z.

1.10 Savisiace a citované normy

STN 73 6100 Nazvoslovie pozemnych komunikacii

STN 736114 Vozovky pozemnych komunikécii. Zakladné ustanovenia pre
navrhovanie.

STN 73 6121 Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové vrstvy

STN 73 6160 SkuSanie asfaltovych zmesi a vrstiev

STN EN 12591 Asfalty a asfaltové spojiva. Specifikéacie cestnych asfaltov

(65 7201)

STN EN 12697-5 Asfaltové zmesi. Skusobné metédy. Cast 5: Stanovenie maximainej

(73 6160) objemovej hmotnosti

STN EN 12697-6 Asfaltové zmesi. Sku$obné metody. Cast 6: Stanovenie objemovej

(73 6160) hmotnosti asfaltovych skdSobnych telies

STN EN 12697-13 Asfaltové zmesi. Skisobné metddy. Cast' 13: Meranie teploty

(73 6160)

STN EN 12697-22 Asfaltové zmesi. Skusobné metdédy. Cast 22: Skuska vyjazdovania

(73 6160) kolesom

STN EN 12697-29 STN EN 12697-29 Asfaltové zmesi. Skusobné metody. Cast 29:

(73 6160) Stanovenie rozmerov asfaltového skiSobného telesa

STN EN 12697-32 Asfaltové zmesi. Ski§obné metddy. Cast 32: Priprava vzoriek pomocou

(73 6160) vibraéného zhuthovaca

STN EN 12697-33 Asfaltové zmesi. SkuSobné metdédy. Cast 33: Skusobné telesa

(73 6160) pripravené valcovym zhuthovacom
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STN EN 12697-35

Asfaltové zmesi. Skusobné metdédy. Cast 35: Laboratérna vyroba

(73 6160) asfaltovych zmesi

STN EN 13108-1 Asfaltové zmesi. PoZiadavky na materialy. Cast 1: Asfaltovy betén

(73 6163)

STN EN 13108-2 Asfaltové zmesi. PoZiadavky na materialy. Cast 2: Asfaltovy koberec
(73 6163) velmi tenky

STN EN 13108-5 Asfaltové zmesi. PoZiadavky na materialy. Cast 5: Asfaltovy koberec
(73 6163) mastixovy

STN EN 13108-7 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast 7: Asfaltovy koberec
(73 6163) drenazny

STN EN 13108-20 Asfaltové zmesi. PoZiadavky na materialy. Cast 20: Skugka typu

(73 6163)

STN EN 13108-21 Asfaltové zmesi. PoZiadavky na materialy. Cast 21: Systém riadenia
(73 6163) vyroby

STN EN 13304 Asfalty a asfaltové spojiva. Subor poziadaviek na oxidované asfalty

(65 7209)

STN EN 13924 Asfalty a asfaltové spojiva. Subor poziadaviek na Specialne cestné
(65 7202) asfalty. Cast 1: Tvrdé cestné asfalty

STN EN 14023 Asfalty a asfaltové spojiva. Subor poZiadaviek na asfalty modifikované
(65 7208) polymérom

STN ISO 5725-2/C1

(01 0251)

STN P ISO/TS 21748

(01 0249)

Presnost’ (spravnost a zhodnost) metdd a vysledkov merania. Cast 2:
Zakladna metdéda stanovenia opakovatelnosti a reprodukovatelnosti
normalizovanej metédy merania

Navod na pouzivanie odhadov opakovatelnosti, reprodukovatelnosti a
spravnosti v odhadovani neistoty merania

Poznamka: Suvisiace a citované normy vratane aktualnych zmien, dodatkov a narodnych priloh.

1.11 Savisiace a citované technické predpisy rezortu

[T1] TP 033 TP 033 Navrhovanie netuhych a polotuhych vozoviek, MDPT SR: 2009 a
Dodatok ¢. 1/2015, MDVRR SR: 2015
[T2] KLAZ 1/2019 Katal6goveé listy asfaltovych zmesi, MDV SR: 2019

1.12 Pouzité skratky

1.12.1 Pouzité skratky podla STN EN 12697-22
Syr_r]_bol Definicia Jednotka
veli¢iny
dsooo, d10000  hibka kolaje po 5 000, respektive po 10 000 zataZovacich cykloch mm
h hribka skiSobného telesa rovna hrdbke vrstvy alebo vrstiev mm
skusobného miesta, v ktorom sa méze vytvorit kolaj
pbsobiace zataZenia na urovni povrchu N
pocet cyklov -
PRD priemerna pomerné hibka kolaje pre skasany material pri 104 cykloch o
AR s pouzitim zariadenia malych rozmerov metéda B na vzduchu 0
RD priemerna hibka kolaje materialu pri N cykloch s pouZitim zariadenia mm
AR malych rozmerov na vzduchu
w Sirka pneumatiky, ktora sa pouziva pre zatazenie mm
sklon vyjazdenej kofaje vypocitany ako priemerna hodnota, o ktoru sa mm/1 000
WTSar  zvacSuje hlbka kolaje pri opakovanych prejazdoch zataZzeného kolesa zataZovacich
pre zariadenie malych rozmerov, postup B na vzduchu cyklov
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1.12.2 Pouzité skratky podla STN EN 12697-33

Syr_r]_bol Definicia Jednotka
veli¢iny
e konecna hribka dosky mm
L vnutorna dizka formy mm
I vnutorna Sirka formy mm
M hmotnost dosky z asfaltovej zmesi kg
maximalna objemova hmotnost asfaltovej zmesi stanovena postupom ka.m-3
Pm A podfa, STN EN 12697-5 9:
\ medzerovitost stanovena podla STN EN 12697-8 %
& miera zhutnenia stanovena podfa STN 73 6160 -
1.13 Terminy a definicie
menovita hribka pri laboratérne pripravenych skasobnych telesach navrhnuta hrabka v
) milimetroch, na ktord maju byt skiSobné telesa zhutnené
hibka kolaje zmenSenie hrabky skiSobného telesa v milimetroch spbsobené
opakovanymi prejazdmi zataZeného kolesa
skisobny povrch povrch skdSobného telesa, po ktorom sa pohybuje zatazené koleso

vysledok jednotlivej skuSky hodnota ziskana jednorazovo z telies jednej skiSobnej sady pouzitim
europskej normy STN EN 12697-22

skuSobna sada pre tato skasku sa musi skuSobna sada reprezentujdca jeden material
skladat z minimalneho poctu telies
stopa pneumatiky odtlacok pneumatiky na rovnom povrchu pri pdsobeni zvislého
zataZenia
zat'azovaci cyklus dva prejazdy (tam a spat) zatazeného kolesa
séria merani Skusobna faza zodpovedajuca ukonceniu n zatazovacich cyklov
2 VSeobecne
2.1 Podmienky pouzitia skiSobného postupu

Skuska podla tychto TP sa uskutoChuje za uUcCelom preukazania dostatoénej odolnosti
asfaltovych zmesi proti deformovaniu pri uginku zataZenia, hodnoti sa meranim hibky kolaje vytvorenej
opakovanymi prejazdmi zataZzeného kolesa pri konstantnej teplote.

Skuska podla tychto TP je jednou zo sucasti skusky typu v zmysle STN EN 13180-20 pre:
- asfaltovy betdon vyrobeny podra STN EN 13108-1,
- asfaltovy koberec velmi tenky vyrobeny podla STN EN 13108-2,
- asfaltovy koberec mastixovy vyrobeny podla STN EN 13108-5,
- asfaltovy koberec drenazny vyrobeny podfa STN EN 13108-7.

Skuska podla tychto TP méze byt aj sucastou kontrolnych skusok vysSie uvedenych
asfaltovych zmesi vykonavanych v ramci systému riadenia vyroby, podla STN EN 13108-21.

V pripade, ak odolnost asfaltovej zmesi je vyrobcom deklarovana vlastnost vo vyhlaseni
o parametroch, pouzZivaju sa tieto TP pri posudzovani nemennosti tohto parametru v zmysle [Z2]
a[Z3].

Skuska podla tychto TP sa vykonava aj ako sucast’ kontrolno-skisobného planu pre jednotlivé
stavby.

SkuaSanie vzoriek odoberanych z vozovky, a to prostrednictvom vyvrtov alebo vyrezov, sa
uskuto€ni len na zaklade obojstranne dohodnutého postupu medzi objednavatefom a zhotovitelom
o odoberani a priprave vzoriek na skiSanie odolnosti asfaltovych zmesi proti trvalym deformaciam.
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2.2 Dopravné zat'azenie

Tieto TP su platné pre asfaltové zmesi pouzité vo vozovkach cestnych komunikacii v pdsobnosti
SSC a NDS, a.s. a pre triedy dopravného zatazenia |. az IV. v zmysle STN 73 6114. Tieto TP neplatia
pre letiska.

Tieto TP platia len pre asfaltové zmesi pouzité vo vozovkach a dopravnych plochach, na ktorych
je pripustné zatazenie na napravu vozidiel mensie ako 13 t na napravu. V SR plati nariadenie viady
[Z7], kde sa uvadza, Ze pripustna hmotnost na hnaciu napravu je 11,5 t.

2.3 Asfaltové zmesi

Tieto TP su pouzitelné pre asfaltové zmesi s maximalnou velkostou zrna < 32 mm. Pouzivaju
sa len pre asfaltové zmesi typov, ktoré su uvedené v kapitole 1.2. Pre iné typy asfaltovych zmesi norma
nepredpisuje skusky odolnosti asfaltovych zmesi proti tvorbe trvalych deformacii. Na zéklade dohody
medzi objednavatelom a zhotovitelom je mozné vykonat skusky odolnosti asfaltovych zmesi proti
tvorbe trvalych deformacii podla tychto TP aj na inych druhoch asfaltovych zmesi.

3 SkuSobné zariadenie a pomaocky
3.1 Zariadenie na vyjazd'ovanie vzoriek vyrobenych v laboratoriu

3.1.1 VSeobecne

Zariadenie na vyjazdovanie sa sklada zo zatazeného kolesa, ktoré posobi na pevne uchytené
skiSobné teleso. SkuSobny stél pod kolesom alebo koleso nad stolom sa pohybuje tam a spat, zatial
€o zariadenie monitoruje rychlost, ktorou vznika kofaj na povrchu skusobného telesa. Véla mechanizmu
zatazeného kolesa v zvislom smere musi byt mens$ia ako 0,25 mm.

Zariadenie musi mat’
- koleso vybavené pneumatikou s vonkajSim priemerom medzi 200 mm a 205 mm;
- pneumatiku, ktord musi byt bez dezénu a musi mat obdiznikovy prierez s rozmermi:
0 so Sirkou w = (50 £ 5) mm;
0 s hrubkou (20 = 2) mm.

Pneumatika musi byt z tvrdej gumy s Cislom tvrdosti (80 £ 5) IRHD jednotiek. Musia sa vytvorit
prostriedky umoZznujuce pdsobit zatazenim na koleso, napriklad zavazim.

Zatazenie kolesom v newtonoch za Standardnych skaSobnych podmienok namerané v Grovni
povrchu skiSobného telesa a kolmé na rovinu skisobného stola musi byt

L=700Z+10 (1)
50
kde: w Sirka pneumatiky, ktora sa pouziva pre zatazenie (mm).

Toto zataZenie sa mbzZe dosiahnut pomocou zataZenej paky. SkuSobny stdl musi byt
zostrojeny tak, aby umoZfoval pevné uchytenie obdiZnikového skiSobného telesa pripraveného
v laboratériu s jeho hornym povrchom telesa vo vodorovnej polohe av pozadovanej rovine pre
vyjazdovanie a jeho stredom umiestnenym tak, aby sa zabezpecil symetricky pohyb pri vyjazdovani.

Zariadenie na vyjazdovanie je zostrojené tak, aby sa skiiSobné teleso v rame zariadenia mohlo
pohybovat sem a tam pod zatazenym kolesom v ustalenej vodorovnej rovine, alebo aby sa zatazené
koleso mohlo pohybovat sem a tam po upevnenom skdSobnom telese. Os stopy pneumatiky musi byt
maximalne 5 mm od teoretického stredu skiSobného telesa. Stred kontaktnej plochy pneumatiky musi
opisovat jednoduchy harmonicky pohyb vo vztahu k stredu povrchu skuSobného telesa s celkovou
dizkou drahy prejazdu 230 mm + 10 mm a frekvenciou (26,5 + 1,0) zatazovacich cyklov za 60 s pre
skusobné zariadenie.

Vozik a ocefovy ram s minimalnymi vnutornymi rozmermi 260 mm x 300 mm. Zvisla vola vozika
merana v Styroch rohoch vozika zatazeného prevadzkovym zatazenim musi byt menSia ako 0,25 mm
a hrubka jeho podkladovej dosky nebude mensSia ako 8 mm.

Zariadenie na meranie zvislej polohy zatazeného kolesa s presnostou na + 0,2 mm a rozsahom
nie mensim ako 20,0 mm.
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3.1.2 Prostriedky na regulaciu teploty

Prostriedky na regulaciu teploty, ktoré umoziuju, Ze teplota skusobného telesa pocas skusky
je rovnaka a udrziavana na stanovenej teplote 50 ‘C s presnostou + 1 ‘C. Vzduch a jeho teplota
v klimatizacnej komore obklopujuci skusobné teleso musi splnit’ tuto poziadavku.

3.1.3 Pravitko a posuvné meradlo

Pravitko na meranie ploSnych rozmerov vzorky musi byt dlhé minimalne 300 mm s presnostou
+1 mm.
Posuvné meradlo umozriujuce merat hrabku skuSobnej vzorky musi mat presnost £ 1 mm.

3.14 Formy

Forma (formy) s vnatornymi rozmermi najmenej 260 mm x 300 mm a hibkou, v pripade potreby
vloZenia dosiek na plnenie s menovitou hribkou +5 mm. Forma (formy) musia odolat skiSobnym
podmienkam bez deforméacie.

4 Priprava vzoriek
4.1 Pocetnost’

V laboratériu vyrobené skusobné teleso tvaru dosky ma najmensiu dizku L = 300 mm
a najmensiu Sirku | = 260 mm. Hribka dosky je premenliva podla velkosti zrna kameniva (pozri

kapitolu 4.2.2 tychto TP).
Jedna sada pozostava z dvoch skdSobnych telies.

4.2 Vyroba vzoriek

4.2.1 Priprava vzoriek

Na vyrobu skuSobnych vzoriek sa musi pouzit nasledovny postup podlfa STN EN 12697-35 pre
asfaltové zmesi vyrobené v laboratoriu.

Pred vyrobou skuSobného telesa musia byt definované zakladné udaje o asfaltovej zmesi
pripadne asfaltova zmes na vyrobu musi mat spracovanu skusku typu podfa STN EN 13108-20, ktora
obsahuje mimo iné receptiru zmesi, objemovu hmotnost a dalSie potrebné Udaje k vyrobe skiSobného
telesa.

Asfaltova zmes pre zhutfiovanie sa pripravi podla STN EN 12697-33. Hmotnost asfaltovej
zmesi, ktorou sa vyplni forma sa urci:

100-vy,

M =107L.L . pyy- (*o) . & 7 @)

kde:

M je hmotnost dosky z asfaltovej zmesi (kg);

vnitorna dizka formy (mm);

vnutorna Sirka formy (mm);

kone€na hrubka dosky (mm);

maximalna objemova hmotnost’ stanovena postupom A podla STN EN 12697-5 (Mgm-3);
medzerovitost stanovena podla STN EN 12697-8 (%);

miera zhutnenia stanovena podla STN 736160 sa uvazuje 98 %, & = 0,98;

korekény faktor pre rozdiel objemovych hmotnosti stanovenych podra STN EN 12697-6;

T = podry/possd Stanoveny pre konkrétny druh asfaltovej zmesi; stanovi sa z rozdielov objemovych
hmotnosti zhutnenej asfaltovej zmesi puwary respektive possd=7.poary  Na marshalovych telesach
postupom podla STN EN 12697-6.

ﬁJ‘ﬂ<'§<‘D_I_

V pripade, Ze objemova hmotnost jednotlivych skaSobnych telies je vacésia ako + 1 % od priemerne;j
hodnoty objemovej hmotnosti, skiSobné telesa nesmu byt pouzité ku skisSke a je potrebné vyrobit nové
skuSobné telesa. Zaroven objemova hmotnost skiSobnych telies musi mat mieru zhutnenia 98 %
z objemovej hmotnosti vyrobno-kontrolnej skasky, vykonanej z tej istej asfaltovej zmesi, z ktorej sa
telesa zhotovuja.
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4.2.2 Hribka skiSobného telesa

Hribka skisobnych telies pre skisky v ramci skusky typu maja hrabku v zavislosti na velkosti
najvacsieho zrna D v asfaltovej zmesi. Hrubky uvadza tabulka 1.

Tabulka 1 Hribka skiSobného telesa

Maximalna velkost’ zrna kameniva v asfaltovej zmesi Hribka skuSobnej vzorky
D e
<8 mm 25 mm
> 8 a su€ashe <16 mm 40 mm
> 16 a su€asne <22 mm 60 mm
> 22 a suCasne < 32 mm 80 mm

Hrabka skuSobnych telies pre kontrolné skiisky v ramci overovania nemennosti parametrov sa
stanovuje hribka podla skusky typu asfaltovej zmesi.

4.3 Zhutnenie a teplota

SkusSobné telesa sa zhutfiuji podla STN EN 12697-33 valcovym, (lamelovym alebo
segmentovym zhutriovatom). PoZadované teploty na zaciatku zhutfiovania musia byt v zavislosti na
gradacii asfaltu podla STN EN 12697-35.

Teploty asfaltovej zmesi pre asfaltovy betén, asfaltovy koberec velmi tenky, asfaltovy koberec
mastixovy a asfaltovy koberec drenazny na zaciatku zhutfiovania su uvedené v tabulke 2.

Tabulka 2 Teploty pre zhutfiovanie asfaltovej zmesi

Typ asfaltového Teplota zmesi na Typ asfaltového Teplota zmesi na
spojiva zaciatku zhutnovania spojiva zaciatku zhutnovania
Asfalty vyrobené podla Asfalty vyrobené podla
STN EN 12591 STN EN 14023
20/30 180°C PMB 10/40-65 170°C
30/45 175°C PMB 25/55-65 165 °C
35/50 165°C PMB 40/100-65 160 °C
40/60 155°C PMB 45/80-55 160 °C
50/70 150°C PMB 45/80-65 160 °C
70/100 145°C PMB 45/80-75 160 °C
Asfalty vyrobené podla Asfalty vyrobené podla
STN EN 13304 STN EN 13924
80/25 165 °C 10/20 185°C
85/40 165 °C 15/20 180°C
4.4 Skladovanie vzoriek

Pre skuSobné telesa vyrobené v laboratériu a vybraté z formy plati, Ze musia byt uskladnené
tak, aby bol skiSobny povrch vo vodorovnej polohe a udrziavany pri teplote najviac 25 °C.

Skuska vyjazdovania kolaji smie byt vykonana na skdSobnych telesach, ktoré st zhutnené
minimalne 48 hodin az 42 dni. VSetky skiSobné telesa patriace do rovnakych sérii skusok musia mat
rovnaku dobu skladovania, a to v rozsahu + 10 %.

Skutogna doba skladovania v dfioch sa uvedie do skuSobného protokolu.

45 Rozmery vzorky

45.1 Hrubka dosky a rovinatost’ povrchu

~Hrubka skusobneého telesa sa urCi odmeranim v Styroch bodoch, t. j. v strede kazdej strany pri
obdlZnikovych vzorkach.
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Tieto Styri merania sa nesmu liSit od menovitej hrubky:
- ked menovita hrubka je menSia alebo rovna 50 mm o viac ako 2,5 mm;
- ked menovita hrabka je vacésia ako 50 mm o viac ako 5 % menovitej hrabky.
Priemer z tychto Styroch merani sa zaznamené ako hribka skiSobného telesa h v mm, ktora
sa nesmie liSit o viac ako + 0,5 mm od stanovenej hribky (pozri kapitolu 4.2.2 tychto TP).
Rovinatost povrchu skusSobného telesa sa ur¢i polozenim pravitka cez priemer tohto povrchu,
na ktorom bude vykonané vyjazdovanie a vyradi sa kazdé skiSobné teleso s nerovnostou vacSou ako
2mm. Meranie sa opakuje pre dalSie tri priemery posunuté navzajom priblizne o 45°.

5 Podstata skusky vyjazd'ovania podla STN EN 12697-22

Nachylnost asfaltovych zmesi na deformovanie sa hodnoti meranim hibky kolaje vytvorenej
opakovanymi prejazdmi zataZzeného kolesa pri konstantnej teplote.

6 Postup vykonania jedného merania - zariadenia malych rozmerov

6.1 Temperovanie

Vzorky skiSané na vzduchu (postup B), su pred skiSanim temperované na skiSobnu teplotu
s odchylkou £ 1 °C pocas:
- minimalne 4 h pre skiSobné telesa s menovitou hribkou rovnou alebo menSou ako
60 mm;
- minimalne 6 h pre skiSobné telesa s menovitou hribkou vaé$ou ako 60 mm;
- pre vSetky vzorky maximalne 24 h.

6.1.1 Zabeh
Pred zaCatim skusky sa vykona presne 5 cyklov kolesom, nie viac ani menej.

6.2 Postup skusky

Pristroj sa uvedie do chodu a vykonaju sa pociatoéné odc¢itania zvislého posunu, potom
minimalne 6-kréat alebo 7-krat v priebehu prvej hodiny, a potom minimalne jedno od¢itanie kazdych 500
zatazovacich cyklov.

Zvisla poloha kolesa sa uréi ako priemerna hodnota profilu skuSobného telesa na dizke
+ 50 mm okolo stredu zatazovacej plochy a v strede stopy, nameranej minimalne v 25 rovnomerne
rozmiestnenych bodoch. Zvisla poloha kolesa sa musi merat bez jeho zastavenia. Vyjazdovanie
pokraduje, kym nie je vykonanych 10 000 zataZovacich cyklov, alebo kym sa nedosiahne hibka kolaje
20 mm, podla toho, ¢o nastane skoér.

7 Vypocet a vyjadrenie vysledkov

7.1 Sklon vyjazdenej kolaje na vzduchu

Sklon vyjazdenej kolaje pre kazdé skiSobné teleso sa vyjadruje v mm na 1 000 zatazovacich
cyklov a vypocita sa ako:

d -d
WTSA[R — ( 10 0005 5 000) (3)
kde:
WTSaR je skon vyjazdenej kolaje v milimetroch na 1 000 zataZovacich cyklov;
ds000, d10000 hibka kolaje po 5 000 a po 10 000 zatazovacich cykloch v milimetroch (mm).
7.2 Priemerny sklon vyjazdenej kolaje na vzduchu

Vysledkom skusky je priemer WTSar dvoch skdSobnych telies.

Ak je skuska ukonéena pred vykonanim 10 000 zataZovacich cyklov, sklon vyjazdenej kolaje
sa musi vypoditat z linearnej &asti krivky vyvoja hibky vyjazdenej kolaje s podmienkou, Ze tato &ast
pokryva rozsah miniméalne 2 000 zatazovacich cyklov.

10



Metodika na stanovenie odolnosti asfaltovych zmesi proti tvorbe trvalych deformacii TP 097

7.3 Pomerna hibka vyjazdenej kolaje PRDar na vzduchu

Pomerna hibka vyjazdenej kolaje pre kazdé skusobné teleso pri n cykloch v percentach sa
vypocita ako:

PRD,jp = 10022020 0 (4)

kde:

PRDar je pomerna hibka vyjazdenej kolaje pri 10 000 zataZovacich cyklov v percentach ( %);
d10 000 zvisly posun po 10 000 zatazovacich cykloch v milimetroch ( mm);

do zvisly pociato¢ny posun v milimetroch ( mm);

h hribka skisobného telesa v milimetroch (mm).

7.4 Priemerna pomerna hibka vyjazdenej kolaje PRDar na vzduchu

Pomerna hibka vyjazdenej kolaje pre skiSany material pri 10 000 cykloch sa rovna priemernej
pomernej hlbke vyjazdenej kolaje dvoch skusobnych telies, zaokruhlenej na + 0,1%.

7.5 Priemerna hibka vyjazdenej koFaje RDar na vzduchu

Hibka vyjazdenej kolaje skusaného materialu pri 10 000 cykloch sa rovna priemernej hibke
vyjazdenej kolaje dvoch skudobnych telies, zaokruhlenej na + 0,1 mm.

8 Protokol o skuske
8.1 Povinné Gdaje

8.1.1 Povinné Gdaje pre kazdé skuSobné teleso

Protokol o skuske musi pre kazdé skusobné teleso obsahovat nasledujuce informacie:

a. identifikacia skiSobného telesa,

b. objemovd hmotnost skuSobného telesa pred skuskou a metédu pouzitl na jej stanovenie,

c. teplotu, pri ktorej bola vykonané skuska,

d. priemernd hrubku skudobného telesa =zahffiajucu hruabku vSetkych samostatne
identifikovatelnych vrstiev v skiSobnom telese,

e. Cislo a datum normy, podla ktorej bola skuska vykonana,

f. (daj, Ze skuska bola vykonana na skdSobnom zariadeni malych rozmerov a podla postupu B
na vzduchu,

g. vSetky skuSobné podmienky a prevadzkové detaily neuréené touto normou a pripadné
anomalie, ktoré pravdepodobne mohli ovplyvnit vysledky skusky.

8.1.2 Povinné Gdaje pre skiSobné telesa vyrobené v laboratériu

Pri skaSobnych telesach vyrobenych v laboratériu musi protokol o skiske taktiez obsahovat
nasledujice informacie:

a. spbsob vyroby asfaltovej zmesi a typ pouzitého valca,

b. spbsob hutnenia skiSobného telesa,

c. datum vyroby asfaltovej zmesi,

d. vek skuSobného telesa v Case skusky a podmienky, pri ktorych bola udrziavana v priebehu
skladovania,

e. pocet skusobnych telies rovnakého zlozenia.

8.1.3 Povinné Gdaje pre skiSobné telesa skiSané na zariadeniach malych rozmerov

Pri skiSobnych telesach skiusanych na zariadeniach malych rozmerov musi protokol o skuske
taktiez obsahovat nasledujuce informacie.
Postup B na vzduchu:
a. sklon vyjazdenej kolaje WTSar, jednotlivych skiSobnych telies,
b. ak sa vyzaduje, uvedie sa priemerny sklon vyjazdenej kolaje WTSar hibku vyjazdenej pre
kazdu dvojicu skasobnych telies,
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c. pomernu hibku vyjazdenej kolaje PRDar jednotlivych skiSobnych telies po 10 000 cykloch
alebo po menSom pocte cyklov, ak sa na jednotlivych skuSobnych telesach dosiahol mensi
pocet cyklov ako 10 000,

d. priemerni pomernu hibku vyjazdenej kolaje PRDar po 10 000 cykloch alebo po men$om poéte
cyklov, ak sa na obidvoch skusSobnych telesach dosiahol menSi pocet cyklov ako 10 000,

e. hibku vyjazdenej kolaje RDar po 10 000 zatazovacich cykloch, alebo po mensom poéte cyklov,
ak sa na jednotlivych skasobnych telesach dosiahol mensi pocet cyklov ako 10 000,

f. priemernu hibku vyjazdenej kolaje RDar po 10 000 zataZovacich cykloch, alebo po mensom
pocte cyklov, ak sa na obidvoch skusobnych telesach dosiahol mensi pocet cyklov ako 10 000.

8.14 Doplnkové udaje
a. kopie grafov.

9 Zhodnost’

9.1 Vzorky vyrobené v laboratériu, narast hibky kolaje, zariadenie malych
rozmerov, temperovanie vo vzduchu, postup B

Hodnoty zhodnosti su:
- pre priemernu hibku kolaje RDar:
- opakovatelnost: r = 20 % vyslednej priemernej hibky kolaje;
- reprodukovatelnost: R = 40 % vyslednej priemernej hibky kolaje;

- pre sklon vyjadzenej kolaje WTSar:
- opakovatelnost: r = 40 % vysledného priemerného sklonu vyjazdenej kolaje;
- reprodukovatelnost: R = 65 % vysledného priemerného sklonu vyjazdenej kolaje;

Hodnoty zhodnosti pre pomerni hibku kolaje zo skuSobnych telies pripravenych v laboratériu su
uvedené v tabulke 3:

Tabulka 3 — Variaény sucinitel pri podmienkach reprodukovatelnosti pre skusky v ramci jedného
laboratéria a medzi-laboratérne skasky

% CVr (PRD) % CVRr (WTS)
Skusky v ramci jedného
laboratéria 18 25
Medzi-laboratdrne skiusky 23 39
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