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1 Uvodna kapitola

1.1 Predmet technickych podmienok (TP)

Cielom TP je poskytnut’ prehlad sticasne vyuziteInych technologii na opravy asfaltovych vozoviek s

inovovanymi cestnymi materialmi. Je urCeny spravcom a investorom cestnych komunikacii, ako

podklad na rozhodovanie.

V kataldgu st spracované nasledovné okruhy problémov:

— zosuladenie technologii so sucasne platnymi technologickymi normami,

— doplnenie novych technologii,

— zaklady technologickych postupov oprav asfaltovych vozoviek,

— spracovanie zivotnosti pre vytypované technologie oprav,

— optimalizicia listov technologii a vyber technologii pre jednotlivé zakladné typy portich,

— zostavenie a spracovanie katalégovych listov technologii pre opravy zakladnych typov poruch
asfaltovych vozoviek.

Zhrnuté su vo vystupoch:

— listy technolodgii pre opravy zakladnych typov poruch vozoviek (Priloha A),

— technologické zasady oprav (Priloha B),

— grafické znazornenie Zivotnosti technoldgii oprav a zdkladnych typov porach vozoviek (Priloha
C).

1.2 Ukl TP

Revizia TP vydana v roku 2005 sa uskutocnila najmé so zameranim sa na aktualny stav technickych
noriem. Revizia TP v roku 2007 je zamerana na zjednodusenie a inovaciu technickych podmienok,
vratane d’alSej aktualizicie na zaklade vydanych STN, STN EN a TP od posledného vydania v roku
2007.

1.3 Pouzitie TP

Obsah TP nadvizuje na katalég porach asfaltovych vozoviek. Obsahuje listy technologii na opravy
zakladnych typov poruch vozoviek (Priloha A), technologické zasady a poziadavky na materidly pri
opravach zakladnych typov porich vozoviek (Priloha B) a grafické znazornenie Zivotnosti
jednotlivych technologii (Priloha C). Pri pouzivani TP mozno vybrat’ vhodnl technologiu, pricom jej
ucinnost’ a zivotnost’ sa posudi pomocou grafov.

1.4 Vypracovanie TP

Tieto TP na zaklade objednavky Slovenskej spravy ciest (SSC) Bratislava vypracovala spolo¢nost’:
VUIS-CESTY, s.r.0., Lamacska cesta 8, 811 04 Bratislava.

Zodpovedny rieditel: Ing. Vladimir Rikovsky, CSc., tel./fax: +421 2 54771332, e-mail:
vuis.cesty@vuis-cesty.sk

1.5 Distribucia TP

Elektronicka forma TP sa po schvaleni zverejni na webovej stranke SSC: www.ssc.sk (technické
predpisy) a na webovej stranke MDVRR SR: www.mindop.sk (doprava, cestnd doprava, cestna
infraStruktira, legislativa, technické predpisy).

1.6 U&innost’ TP
Tieto TP nadobudaju G¢innost’ schvalenim uvedenym na titulnej strane.

1.7 Nahradenie predchadzajuicich predpisov

Tieto TP nahradzaju TP 05/2007 Katalog technologii na opravy zakladnych typov portch vozoviek,
MDPT SR z roku 2007 v celom rozsahu.



TP 08/2011

Katalog technologii na opravy zakladnych typov poriich vozoviek

1.8

Stvisiace a citované pravne predpisy
[Z1] Zakon ¢&. 135/1961 Zb. o pozemnych komunikaciach (cestny zakon) v zneni neskorSich
predpisov;
[Z2] zakon ¢. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch (v Uplnom zneni vyhlaseny zakonom ¢.
69/2009 Z. z.) v zneni neskorSich predpisov;
[Z3] vyhlaska MVRR SR ¢. 558/2009 Z. z. ktorou sa ustanovuje zoznam stavebnych vyrobkov,
ktoré musia byt oznacené, systémy preukazovania zhody a podrobnosti o pouzivani znaciek
zhody;
[Z4] zéakon ¢. 8/2009 Z. z. o cestnej premavke a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni
neskorsich predpisov;
[Z5] vyhlaska MV SR ¢. 9/2009 Z. z., ktorou sa vykonava zakon o cestnej premavke a o zmene a

doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov;

[26] vyhlatka FMV ¢&.

35/1984 Zb. o0 pozemnych komunikicidch (cestny zakon) v zneni

neskorsich predpisov;

v

[Z7] zakon ¢&. 124/2006 Z. z. 0 bezpeCnosti a ochrane zdravia pri praci a 0 zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov;

[Z8] zakon ¢. 50/1976 Zb. 0 izemnom planovani a stavebnom poriadku (stavebny zakon) v zneni
neskorsich predpisov;

[Z9] zékon ¢&. 25/2006 Z. z. 0 verejnom obstaravani a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov
V zneni neskorsich predpisov.

1.9 Suvisiace a citované normy

STN EN 12591

Asfalty a asfaltové spojiva. PoZiadavky na cestné asfalty

(65 7201)

STN EN 14023 Asfalty a asfaltové spojiva. Stibor poZiadaviek na asfalty

(65 7208) modifikované polymérom

STN EN 15322 Asfalty a asfaltové spojiva. Stibor poziadaviek na Specifikaciu riedenych a
(65 7205) zmik¢enych asfaltovych spojiv

STN EN 13808 Asfalty a asfaltové spojiva. Podklady pre Specifikaciu kationovoaktivnych
(65 7004) asfaltovych emulzii

STN EN 12271 Natery. Poziadavky

(73 6161)

STN EN 12273 Kalové zakryty. Poziadavky

(73 6168)

STN EN 14188-2 Tesniace vlozky a zalievkové hmoty. Cast 2: Technické podmienky pre
(73 6143) zalievkové hmoty pouzivané za horaca

STN EN 13043 Kamenivo do bitimenovych zmesi a na natery ciest, letisk a inych
(72 1501) dopravnych ploch

STN 73 6114 Vozovky pozemnych komunikacii. Zakladné ustanovenia pre navrhovanie
STN 73 6121 Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové vrstvy

STN 73 6122 Stavba vozoviek. Liate asfalty na pozemnych komunikaciach

STN 73 6128 Stavba vozoviek. Vtlaané vrstvy

STN 736129 Stavba vozoviek. Postreky, natery a membrany

STN EN 13108-1

STN EN 13108-2

Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 1: Asfaltovy beton

Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 2: Asfaltovy koberec vel'mi

(73 6163) tenky

STN EN 13108-3 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 3: Mikka asfaltova prava
(73 6163)

STN EN 13108-4 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 4: Vtla¢ana Giprava

(73 6163)

STN EN 13108-5 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast 5: Asfaltovy koberec
(73 6163) mastixovy
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STN EN 13108-6
(73 6163)

STN EN 13108-7
(73 6163)

STN EN 13108-8
(73 6163)

STN EN 13108-20
(73 6163)

STN EN 13108-21
(73 6163)

STN 73 6242

STN EN 12697-11
(73 6160)

STN 73 6100
STN 73 6123
STN 73 6124
STN 73 6125
STN 73 6127
STN 73 6131-1
STN 73 6132

STN 73 6133

Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 6: Liaty asfalt

Asfaltové zmesi. Poziadavky na materidly. Cast 7: Asfaltovy koberec
drenazny
Asfaltové zmesi. Poziadavky na materidly. Cast’ 8: R-material

Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 20: Pociatoéna skuska typu

Asfaltové zmesi. Poziadavky na materidly. Cast’ 21: Vnutropodnikova
kontrola vyroby

Vozovky na mostoch pozemnych komunikacii. Navrhovanie a poziadavky na
materialy

Asfaltové zmesi. SkuSobné metody pre asfaltové zmesi spracuvané za horuca.
Cast’ 11: Stanovenie prilnavosti medzi kamenivom a spojivom

Néazvoslovie pozemnych komunikacii

Stavba vozoviek. Cementobetonové kryty

Stavba vozoviek. Kamenivo stmelené hydraulickym spojivom

Stavba vozoviek. Stabilizované podklady

Stavba vozoviek. Prelievané vrstvy

Stavba vozoviek. Dlazby a dielce. Cast’ 1: Kryty z dlazieb

Hutny nestmeleny podklad vozovky. Mechanicky spevnena zemina

Stavba ciest. Teleso pozemnych komunikacii

STN EN 13242+A1 Kamenivo do nestmelenych a hydraulicky stmelenych materidlov

(73 1504)

STN EN 13286-1
(73 6181)

STN EN 13286-41
(73 6181)

pouzivanych v inzinierskom stavitel'stve a pri vystavbe ciest (Konsolidovany
text)

Nestmelené a hydraulicky stmelené zmesi. Cast 1: Laboratorna skugobné
metoda urovania porovnavacej objemovej hmotnosti a vlhkosti. Uvod,
vSeobecné poziadavky a odber vzoriek

Nestmelené a hydraulicky stmelené zmesi. Cast 41: SkuSobna metoda
urcovania pevnosti v tlaku hydraulicky stmelenych zmesi

1.10 Suvisiace a citované technické predpisy

TKP c¢ast’ 0
TKP cCast’ 5
TKP Cast’ 6
TKP cast’ 6.1
TKP cast’ 6.2
TKP cast’ 7
TKP c¢ast’ 36

TP SSC 02/2002
TP 05/2011

TP 07/2011

KLK 1/2009
KLA 1/2009
KLEaZ 1/2007
KLHS 1/2010

Vseobecne, MDPT SR: 2009

Podkladové vrstvy, MDPT SR: 2010;

Hutnené asfaltové zmesi, MDPT SR: 2010;

Asfaltovy koberec drenazny, MDVRR SR: 2011;

Asfaltovy koberec vel'mi tenky, MDVRR SR: 2011;

Liaty asfalt, MDPT SR: 2010;

Kalové zakryty, MDPT SR: 2010;

Katalog poruch asfaltovych vozoviek, + priloha Katalogové listy, SSC: 2002;
Recyklacia asfaltovych zmesi na mieste za hortica pre vozovky s dopravnym
zat'azenim [. — VI.,, MDVRR SR: 2011;

Opétovné spracovanie netuhych vozoviek za studena na mieste, MDVRR SR:
2011,

Katalogové listy kameniva, MDPT SR: 2009;

Katalogové listy asfaltov, MDPT SR: 2009;

Kataldgové listy emulzii a zalievok, MDPT SR: 2008;

Katalogové listy asfaltovych zmesi, MDPT SR: 2010.
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2 Vseobecne

2.1 Pouzité skratky
Nizsie uvedené skratky zodpovedaju skratkam uvedenym v prislusnych STN.

AC Asfaltovy beton

SMA Asfaltovy koberec mastixovy

BBTM Asfaltovy koberec vel'mi tenky

PA Asfaltovy koberec drenazny

MA Liaty asfalt

EM Emulzny mikrokoberec

N 1V Jednovrstvovy nater

N 1V 2P Jednovrstvovy nater s dvojitym podrvovanim
N 2V Dvojvrstvovy nater

PR Postrek regeneracny

ZRM Zmesny recyklovany material ziskany rozrusSenim materidlov vrstiev, kde obsah

asfaltom stmelenych zin v zmesi sa pohybuje v intervale (20 — 80) %, obsah spojiva
(0,5 - 3,5) % hmotnosti celej zmesi

NRM Neasfaltovy recyklovany material ziskany rozrusenim materialov vrstiev, kde obsah
asfaltom stmelenych zfn zmesi je mensi ako 20 % hmotnosti a obsah asfaltu je mensi
ako 0,5 % hmotnosti

ARM Asfaltovy recyklovany material ziskany rozrusenim materialov vrstiev vozoviek, kde
obsah asfaltom stmelenych zfn v zmesi je vac¢si ako 80 % hmotnosti, obsah asfaltu je
viac ako 3,5 % hmotnosti

3  PRILOHY

A. Listy technoldgii na opravy zakladnych typov porich vozoviek
Listy obsahuji podl'a druhu technoldgie niektoré z nasledovnych cCasti:

- nazov druhu technologie,

- pouzitie podla poruchy v zavislosti od triedy dopravného zat'aZenia,
- triedu dopravného zat'azenia,

- pouzité materidly a zmesi,

- postup opravy,

- oznacovanie vyrobku,

- vyrobkovu normu,

- znacku zhody,

- normu pre pociato¢nu skuasku typu,
- technologicku normu,

- suvisiace predpisy,

- skusSanie.

B. Technologické zasady pri opravach zakladnych typov porich vozoviek

V tejto Casti s popisané technologické zasady pri opravach zdkladnych typov poriach vozoviek, ktoré
st uvedené v listoch technologii.
St to nasledovné technologie a materialy:

- OPRAVA LOKALNYCH PORUCH

- OPRAVA VYMRAZKOV A VYTLKOV

- OPRAVY NEROVNOSTI

- POSTREKOVE TECHNOLOGIE

- ASFALTOVE NATERY

- KALOVE ZAKRYTY - EMULZNE MIKROKOBERCE
- ASFALTOVE ZMESI
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- RECYKLACIA ASFALTOVYCH ZMESI NA MIESTE ZA HORUCA PRE VOZOVKY S
DOPRAVNYM ZATAZENIM TRIEDY I. AZ VI.

- OPATOVNE SPRACOVANIE VRSTIEV NETUHYCH VOZOVIEK ZA STUDENA NA
MIESTE

C. Zivotnost’ oprav zikladnych typov porich vozoviek

Grafické znazornenie Zivotnosti technologii zakladnych typov portich vozoviek obsahuje priebeh
zivotnosti oprav od regeneracného nateru az po liaty asfalt. V navrhu Zivotnosti 14-tich uprav je
zohl'adnena trieda dopravného zatazenia poctom nakladnych vozidiel v oboch smeroch za 24 h.
Stucasne su reSpektované poznatky pozitivne vplyvajice na  Zzivotnost Upravy pouZitim
modifikovanych asfaltovych spojiv. V navrhu zavislosti zivotnosti jednotlivych uprav sa zohladni
vplyv typu poruchy (3 hlavné typy), ktory sa odstraiiuje. Stanovené zavislosti sa odvodili na zaklade
matematickych funkcii a poznatkov.

Zavislost’ Zivotnosti oprav vo vzt'ahu k zatazeniu sa stanovuje odbornym odhadom skupiny expertov
vzhl'adom na doterajSie skusenosti s danymi technoldégiami v naSich klimatickych podmienkach.
Tento vztah sa musi sledovat’ nad’alej na vybranych usekoch pozemnych komunikacii.

V TP je zohl'adneny sucasny stav eurépskych noriem (EN) a STN v cestnom stavitel'stve.
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Priloha A

Priloha A

LISTY TECHNOLOGII NA OPRAVY ZAKLADNYCH TYPOV PORUCH VOZOVIEK
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1 LIST TECHNOLOGIE OPRAVA TRHLIN V OBRUSNEJ VRSTVE

DRUH TECHNOLOGIE POUZITIE TRIEDA DOPR. ZATAZENIA POUZITE HMOTY
OPRAVY TRHLIN Na odstranenie: - asfalt;
- priec¢nych trhlin - katiénovoaktivna emulzia,
- prie¢nych trhlin krytu, , - zalievkova hmota
OPRAVA TRHLLIN - prie¢nych trhlin rozvetvenych krytu, (podf aISZ;\IV713 6114) - studené asfaltové zmesi,
V OBRUSNEJ VRSTVE - mrazpvé trhliny, ’ ’ - kamenivo 0/2, 0/4, 2/5 a 4/8.
- pozdlznych trhlin krytu,
- sietové trhliny.
POSTUP OPRAVY SKUSANIE
- Vyd¢istenie povrchu vozovky. - vizualna kontrola priebehu prac a kone¢ného stavu

- Prerezanie $kar, trhlin.

- Vycistenie prerezanych Skar, trhlin stlaenym vzduchom.

- Zakladny nater, natretie Skary alebo trhliny spojivom, zalievkou.
- Zaliatie Skary, trhliny a posyp kamenivom

Tryskova metoda

Iné overené a zdokumentované technologie zhotovitelom.

SUVISIACE NORMY A PREDPISY

- STN EN 14188-2 Tesniace vlozky a zalievkové hmoty. Cast’ 2: Technické
podmienky pre zalievkové hmoty pouzivané za horuca
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2 LIST TECHNOLOGIE OPRAVA VYTLKOV V OBRUSNEJ VRSTVE

DRUH TECHNOLOGIE POUZITIE TRIEDA DOPR. ZATAZENIA POUZITE ZMESI
OPRAVA VYTLKOV - oprava prieénych hrbol'ov - zmes liateho asfaltu MA
- oprava pqzdiinyglilhgbizl’ov (podP'a STN 73 6114) - zm(els a§falljt()1}/ého lf)eténu.AC
OPRAVA VYTKOV - oprava mrlestnyc rbolov L a3 VI - studené obalované zmesi.
- oprava vytlkov v obrusnej vrstve
- oprava pluzgierov v obrusnej vrstve

POSTUP OPRAVY

SKUSANIE

Zarezanie a vyburanie, frézovanie poSkodeného povrchu obrusnej vrstvy az
po neporuseny, povodny material.

Dokonalé vycistenie zarezanej plochy.

Infiltra¢ny spojovaci postrek plochy aj zvislych hran spojivom.

PoloZenie a zhutnenie zmesi AC, studenej zmesi alebo polozenie MA
pripadne tryskova metoda .

Prisposobenie Struktiry povrchu opravovanej plochy posypom

Iné overené a zdokumentované technologie zhotovitelom.

- vizualna kontrola
- rovnost povrchu

SUVISIACE NORMY A PRREDPISY

- STN EN 12591 Asfalty a asfaltové spojiva. Poziadavky na cestné asfalty

- STN EN 13043 Kamenivo do bitimenovych zmesi a na natery ciest, letisk
a inych dopravnych ploch

- STN 73 6121 Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové vrstvy

- STN 73 6122 Stavba vozoviek. Liate asfalty

- STN 73 6242 Vozovky na mostoch pozemnych komunikacii. Navrhovanie
a poziadavky na materialy

- STN 73 6129 Stavba vozoviek. Postreky, natery a membrany

- STN EN 13108-1 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 1
Asfaltovy beton 5

- STN EN 13108-6 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 6: Liaty
asfalt

*) tryskova metoda opravy vytlkov sa realizuje a skusa podla technologického postupu zhotovitela opravy vtlku.
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3 LIST TECHNOLOGIE OPRAVA NEROVNOSTI
. ¥ TRIEDA DOPRAVNEHO "
DRUH TECHNOLOGIE POUZITIE ZATAZENIA) POUZITE ZMESI
Oprava nerovnosti - oprava priecnych hrbolov , - asfaltové zmesi
- oprava pozdlznych hrbolov (podra STVN 73 6114 - kalové zakryty,
- oprava miestnych hrbol'ov L az VI - natery
. - oprava zvlneného povrchu a
Oprava nerovnosti pgz diznych kol ajip krizovatky, zastavky MHD, stapacie
- plosna deformacia vozovky pruhy pre jazdu pomalych vozidiel
POSTUP OPPRAVY POCIATOCNA SKUSKA TYPU TECHNOLOGICKA STN

Stvisla oprava

- vyrovnanie povrchu, pripadne zniZenie nivelety frézovanim,

- spojovaci postrek, oSetrenie spojov;

- stavba, poloZenie asfaltovej vrstvy,

- v pripade potreby stavba d’alSej asfaltovej vrstvy.

Poznamky:

1) pri do¢asnom rieSeni opravy je mozné pouzit vystuzné prvky spliujuce
poziadavky

2) je mozné pouzit kombinaciu asfaltovych vrstiev a obrusnych vrstiev
z kalovych zakrytov pripadne naterov

- STN EN 13108-20 Asfaltové -
zmesi. Pociato¢na skuska typu

- STN EN 12271 Natery. -
Poziadavky

- STN EN 12273 Kalové zakryty.
Poziadavky

- STN EN 15381 Geotextilie a
geotextiliam podobné vyrobky.
Charakteristiky pozadované na
pouzitie na vozovky a asfaltové
povrchy

STN 73 6129 Stavba vozoviek.
Postreky, natery a membrany
STN 73 6121 Stavba vozoviek.
Hutnené¢ asfaltové vrstvy

SUVISIACE NORMY A PREDPISY

SKUSANIE

- STN EN 13108-1 az 7 Asfaltové zmesi. PoZiadavky na materialy. Casti 1
az’7

- STN EN 12271 Natery. Poziadavky

- STN EN 12273 Kalové zakryty. Poziadavky

- STN 73 6129 Stavba vozoviek. Postreky, natery a membrany

- STN EN 15381 Geotextilie a geotextiliam podobné vyrobky. Charakteristiky
pozadované na pouzitie na vozovky a asfaltové povrchy

- KLK 01/2009 Katal6gové listy kameniva

- KLA 01/2009 Katalogové listy asfaltov

Planované skusky

- STN EN 13108-21- Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy, Cast 21:
Vnutropodnikova kontrola vyroby

- STN EN 12273 Kalové zakryty. Poziadavky

- STN EN 12271 Natery. Poziadavky,

Preberacie skusky:

- STN 73 6129 Stavba vozoviek. Postreky, natery a membrany

- STN 73 6121 Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové vrstvy
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4 LIST TECHNOLOGIE REGENERACNY POSTREK

REGENERACNY POSTREK
podla STN 73 6129

50/70 az 160/220 podl'a STN EN 12591;
STN EN 14023;

STN EN 15322

asfalty !

DRUH TECHNOLOGIE POUZITIE TRIEDA DOPR. ZATAZENIA FRAKCIA KAMENIVA (mm)
- obnova poruseného povrchu (podla STN 73 6114)
vozovky I.az VL.
POSTREKY - strata makrotextuary, sidliskové a obsluzné miestne
- obrusovanie povrchu, vypieranie komunikacie o
POUZITE SPOJIVO o/a

SPOTREBA MATERIALU 1 m?> UPRAVY

Postrek regeneracny PR podl'a STN 73 6129

Stavba vozoviek. Postreky a natery

Frakcia kameniva

Mnozstvo zostatkového spojiva

Mnozstvo kameniva

(mm) (kg) (kg)
0/2 0,1-0,7 bez kameniva
2/4 0,7-0,9 4-6
0,8 1,1 6-8
1,0-1,3 8-11

SUVISIACE NORMY A PREDPISY

SKUSANIE

- STN EN 13043 Kamenivo do bitimenovych zmesi a na natery 1.
ciest, letisk a inych dopravnych ploch

- STN 73 6129 Stavba vozoviek. Postreky, natery a membrany 2.
- KLK 01/2009 Katalogové listy kameniva
- KLA 01/2009 Katalogové listy asfaltov 3.

Kontrola mnoZstva rozstreknutého spojiva na ploche nadoby (500 x 500 x 10)

mim.

Kontrola mnozstva davkovania kameniva na ploche nadoby (500 x 500 x 100)

mm.

Doklad o skuske presnosti ddvkovania spojiva pre pouzité strojné zariadenie nie

starSie ako 1 rok.

najmenej 70 °C pri postrekoch.

D" Regeneracny asfalt obsahuje tvrdsie cesmé asfalty (napr. 20/30, 30/45, 35/50), ekologicky vhodné rozpistadla a adhezivne prisady. Asfalt po destildcii musi spliiat bod méknutia (KG)
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Priloha A

5 LIST TECHNOLOGIE JEDNOVRSTVOVY NATER N 1V
DRUH TECHNOLOGIE POUZITIE TRIEDA DOPR. ZATAZENIA FRAKCIA KAMENIVA (mm)
NATERY VOZOVIEK - strata drsnosti - potenie,
- strata makrotextiry, , 2/4
- obrusovanie povrchu, (podFa STN'73 6114) 4/8
JEDNOVRSTVOVY - vypieranie, kaverny 1L a7 VI 8/11
NATER - odstranenie kol'aji — vyrovnanie ' ' 8/16
povrchu 11/16
- sandcia krajnic (dialnice)
. spojivo druh, frakcia d/D,
OZNA,COVANIE STNEN 12271 mnozstvo mnozstvo
(PRIKLAD) N1V 50/70,1,2 kg/m*  8/11, 10,0 kg/m*
VYROB;(I({)X]‘;‘ ANORMA ZNACKA ZHODY POCIATOCNA SKUSKA TYPU TECHNOLOGICKA STN
STN 73 6129
,STN ENV1.2271 TAIT podl'a STN EN 12271 Stavba vozoviek. Postreky, natery a
Natery. Poziadavky .
membrany
SUVISIACE NORMY A PREDPISY SKUSANIE
STN EN 13043 Kamenivo do bitimenovych zmesi a na natery ciest, letisk a | Planované:
inych dopravnych ploch - STN EN 12271 Natery. Poziadavky,
STN EN 12591 Asfalty a asfaltové spojiva. Specifikacie cestnych asfaltov Preberacie:

STN EN 14023 Asfalty a asfaltové spojiva. Subor poziadaviek na asfalty
modifikované polymérom

STN EN 13808 Asfalty a asfaltové spojiva. Podklady pre Specifikaciu
kationovo aktivnych asfaltovych emulzii

STN 73 6129 Stavba vozoviek. Postreky , natery a membrany

KLK 01/2009 Katalogové listy kameniva

KLA 01/2009 Katalogoveé listy asfaltov

KLEaZ 01/2007 Katalégové listy emulzii a zalievok

- STN 73 6129 Stavba vozoviek. Postreky, natery a membrany
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6 LIST TECHNOLOGIE JEDNOVRSTVOVY NATER S DVOJITYM PODRVOVANIM N1V2P

DRUH TECHNOLOGIE POUZITIE TRIEDA DOPR. ZATAZENIA FRAKCIA KAMENIVA (mm)
NATERY VOZOVIEK Strata drsnosti - potenie, , 2/4
strata makrotextury, (podFa STN'73 6114) 4/8
JEDNOVRSTVOVY NATER | obrusovanie povrchu, 1L a2 VI 8/11
S DVOJITYM PODRVOVANIM | Vypieranie, kaverny, 8/16
sanacia krajnic (dial'nice). 11/16
. spojivo druh, frakcia d/D, frakcia d/D,
OZNAijVANIE STNEN 12271 mnozstvo mnozstvo mnozstvo
(PRIKLAD) N1V2P C65B4,2,5kg/m>  8/11,7,0 kg/m*  2/4, 3,50 kg/m’
VYROB;(I({)(‘;I‘; ANORMA ZNACKA ZHODY POCIATOCNA SKUSKA TYPU TECHNOLOGICKA STN
STN 73 6129
,STN ENVI. 2271 TAIT podla STN EN 12271 Stavba vozoviek. Postreky, natery a
Natery. Poziadavky .
membrany
SUVISIACE NORMY A PREDPISY SKUSANIE
- STN EN 13043 Kamenivo do bitimenovych zmesi a na natery ciest, letisk a | Planované:
inych dopravnych pléch - STN EN 12271 Natery. Poziadavky,
- STN EN 12591 Asfalty a asfaltové spojiva. Specifikacie cestnych asfaltov Preberacie:

- STN EN 14023 Asfalty a asfaltové spojiva. Subor poziadaviek na asfalty
modifikované polymérom

- STN EN 13808 Asfalty a asfaltové spojiva. Podklady pre Specifikaciu
kationovo aktivnych asfaltovych emulzii

- STN 73 6129 Stavba vozoviek. Postreky, natery a membrany

- KLK 01/2009 Kataldégové listy kameniva

- KLA 01/2009 Katalogové listy asfaltov

- KLEaZ 01/2007 Katalogové listy emulzii a zalievok

- STN 73 6129 Stavba vozoviek. Postreky, natery a membrany
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7 LIST TECHNOLOGIE NATER DVOJVRSTVOVY N2V

DRUH TECHNOLOGIE POUZITIE TRIEDA DOPR. ZATAZENIA FRAKCIA KAMENIVA (mm)
NATERY VOZOVIEK Strata drsnosti - potenie, strata
makrotextiiry, obrusovanie povrchu, (podPa STN 73 6114) 11/16a4/8
vypieranie, kaverny, 3/162a4/8
L, Porusovanie  povrchu —  kaverny, L a3 VI 3/11a4d/8
DVOJVRSTVOVY NATER pluzgiere, vytlky, rozpad obrusnej ' ' 8/11a2/4
vrstvy
sanacia krajnic (dial’nice)
. Spojivo druh, Spojivo druh frakcia d/D, frakcia d/D,
OZNA,COVANIE STN EN 12271 mnozstvo mnozstvo mnozstvo mnozstvo
(PRIKLAD) 2 2 2 2
N2V 70/100, 0,9 kg/m~  70/100, 0,8kg/m”  8/16, 7,0 kg/m 4/8, 6,0 kg/m
VYROB;(IE’X]‘;‘ E ORMA ZNACKA ZHODY POCIATOCNA SKUSKA TYPU TECHNOLOGICKA STN
STN 73 6129
,STN ENV1.2271 TAIT podla STN EN 12271 Stavba vozoviek. Postreky, natery a
Natery. Poziadavky .
membrany
SUVISIACE NORMY A PREDPISY SKUSANIE

STN EN 13043 Kamenivo do bitimenovych zmesi a na natery ciest, letisk a
inych dopravnych pléch

STN EN 12591 Asfalty a asfaltové spojiva. Specifikacie cestnych asfaltov
STN EN 14023 Asfalty a asfaltové spojiva. Subor poziadaviek na asfalty
modifikované polymérom

STN EN 13808 Asfalty a asfaltové spojiva. Podklady pre Specifikaciu
kationovo aktivnych asfaltovych emulzii

STN 73 6129 Stavba vozoviek. Postreky, natery a membrany

KLK 01/2009 Katalogové listy kameniva

KLA 01/2009 Katalogové listy asfaltov

KLEaZ 01/2007 Katalogové listy emulzii a zalievok

Planované skusky

- STN EN 12271 Natery. Poziadavky,

Preberacie skusky:

- STN 73 6129 Stavba vozoviek. Postreky, natery a membrany
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8 LIST TECHNOLOGIE MIKROKOBERCOVA VRSTVA EM

DRUH TECHNOLOGIE

POUZITIE

TRIEDA DOPR. ZATAZENIA

max zrno D (mm)

KALOVE ZAKRYTY

strata drsnosti
potenie, strata makrotextiry,
obrusovanie povrchu,

(podl'a STN 73 6114)

4,5,8,11

EMULZNY MIKROKOBEREC |_ yynicranic, L.az VL
oprava nerovnosti
. Max. velkost’ zrna trieda dopr.
OZNACOVANIE TKP 36/2010 D Zat,aienfa
(PRIKLAD) EM 1 |
VYROB;(I({)XS ANORMA ZNACKA ZHODY POCIATOCNA SKUSKA TYPU | TECHNOLOGICKY PREDPIS

STN EN 12273
Kalové zakryty. Poziadavky

€3

TAIT podl'a STN EN 12273

TKP cast’ 36: Kalové zakryty

SUVISIACE NORMY A PREDPISY

SKUSANIE

- TKP cast’ 36: Kalové zakryty

- STN EN 12273 Kalové zakryty. Poziadavky

- STN EN 13808 Asfalty a asfaltové spojiva. Podklady pre Specifikaciu
kationovo aktivnych asfaltovych emulzii

- KLEaZ 01/2007 Katalogové listy emulzii a zalievok

- KLK 01/2009 Kataldégové listy kameniva

Planované skusky:

- STN EN 12273 Kalové zakryty. Poziadavky,

Preberacie skusky:
- TKP cast’ 36: Kalové zakryty

Mikrokobercova vrstva EM sa pouzije ako obrusna vrstva, je ju mozné pouzit’ aj pri obnove vrstiev krytu a podkladu.

10
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9 LIST TECHNOLOGIE ASFALTOVY BETON

— lozna vrstva krytu,
— podkladova vrstva.

vytlky, rozpad.
poruchy krytu, deformacie krytu —
priecne a pozdlzne nerovnosti

DRUH TECHNOLOGIE POUZITIE TRIEDA DOPR. ZATAZENIA max zrno D (mm)
ASFALTOVE ZMESI odstranenie portich obrusnej vrstvy,
ASFALTOVY BETON strata drsnosti - potenie, strata (podP'a STN 73 6114)
Pouzitic vo vozovke mak.rote;tury, obrusov?me'povrchu,
_ obrusnd vrstva krytu, vypieranie, kaverny, pluzgiere, I a3 VL 4,5,8,11,16,22,32

ZNACENIE V ZMYSLE STN EN 13108-1 KLAZ
. y max. vel’kost’ zrna .. kvalitativna
OZNACOVANIE znacka D vrstva Spojivo trieda
(PRIKLAD) AC 16 obrus 70/100 I.
VYROB;(I({)XS ANORMA ZNACKA ZHODY POCIATOCNA SKUSKA TYPU | TECHNOLOGICKY PREDPIS

STN EN 13108-1
Asfaltové zmesi. Poziadavky na
materialy. Cast’ 1: Asfaltovy beton

C€

STN EN 13108-20
Asfaltové zmesi. Poziadavky na
materialy. Cast’ 20: Pogiatoéna
skuska typu

STN 73 6121 Stavba vozoviek.
Hutnené asfaltové vrstvy

SUVISIACE NORMY A PREDPISY

SKUSANIE

beton
Vnutropodnikova kontrola vyroby

skaska typu

- STNEN 13108-1 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 1: Asfaltovy
- STNEN 13108-21 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 21:
- STN EN 13108-20 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 20: Po¢iato¢na

- STN 73 6121 Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové vrstvy
- TKP cast’ 6: Hutnené asfaltové zmesi

- KLAZ 01/2010 Kataldégové listy asfaltovych zmesi

- TP 02/2009 Riadenie kvality asfaltovych zmesi

- KLK 01/2009 Katalogové listy kameniva

- KLA 01/2009 Kataldégoveé listy asfaltov

Planované skasky:

- STN EN 13108-1 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 1: Asfaltovy

beton;

- STNEN 13108-21 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast 21:

Vnutropodnikova kontrola vyroby
Preberacie skisky:

- STN 73 6121 Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové vrstvy

11
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10 LIST TECHNOLOGIE ASFALTOVY BETON s R - materialom

Pouzitie vo vozovke
— obrusna vrstva,
— loZna vrstva,
— podkladova vrstva.

makrotextiry, obrusovanie povrchu,
vypieranie, kaverny, pluzgiere,
vytlky, rozpad.

poruchy krytu, deformacie krytu —
prie¢ne a pozdiZne nerovnosti

I.az VL.

DRUH TECHNOLOGIE POUZITIE TRIEDA DOPR. ZATAZENIA max zrno D (mm)
ASFALTOVE ZMESI odstranenie poruch obrusnej vrstvy,
ASFALTOVY BETON strata drsnosti - potenie, strata (podla STN 73 6114)

4,5,8,11,16,22,32

ZNACENIE V ZMYSLE STN EN 13108-1 KLAZ Vyrobca
OZNACOVANIE znacka max. vel’ll)(ost’ zrna vrstva spojivo kvalit. trieda R-material
(PRIKLAD) AC 16 obrus 70/100 I R
VYROB;(I?(‘)’B“ ANORMA ZNACKA ZHODY POCIATOCNA SKUSKA TYPU | TECHNOLOGICKY PREDPIS

STN EN 13108-1
Asfaltové zmesi. Poziadavky na
materialy. Cast’ 1: Asfaltovy beton

C€

STN EN 13108-20 Asfaltové zmesi.
Poziadavky na materialy. Cast’ 20:
Pociatoc¢na skaska typu, STN 13108-
8 Asfaltové zmesi. Poziadavky na
materialy. Cast’ 8: R-material

STN 73 6121 Stavba vozoviek.
Hutnené asfaltové vrstvy

SUVISIACE NORMY A PREDPISY

SKUSANIE

beton

Vnutropodnikova kontrola vyroby

skaska typu

- STNEN 13108-1 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 1: Asfaltovy

- STN EN 13108-8 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. églst’ 8: R-material
- STN EN 13108-21 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast 21:

- STNEN 13108-20 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 20: Po&iatoéna

- STN 73 6121 Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové vrstvy
- TKP cast’ 6 Hutnené asfaltové zmesi

- KLAZ 01/2010 Katalogové listy asfaltovych zmesi

- TP 02/2009 Riadenie kvality asfaltovych zmesi

Planované skasky:

- STN EN 13108-5 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 1: Asfaltovy

betén;

- STN EN 13108-8 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 8: R-

material

- STN EN 13108-21 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 21:

Vnutropodnikova kontrola vyroby
Preberacie skusky:

- STN 73 6121 Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové vrstvy
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11 LIST TECHNOLOGIE ASFALTOVY KOBEREC MASTIXOVY

DRUH TECHNOLOGIE POUZITIE TRIEDA DOPR. ZATAZENIA max zrno D (mm)
ASFALTOVE ZMESI - odstranenie poruch obrusnej vrstvy,
¢ strata drsnosti - potenie, strata
ﬁf&lig‘(gy]?{ KOBEREC makrotextiry, obrusovanie povrchu, (podla STN 73 6114)

vypieranie, kaverny, pluzgiere, 4,5,8,11,16,22

Pouzitie vo vozovke

b  vrstva kevia vytlky, rozpad. L. az 1L
- obrushavistva kry - deformacie krytu — prie¢ne a pozdlzne
nerovnosti
ZNACENIE V ZMYSLE STN EN 13108-5 KLAZ
. . Max. vePkost’ trleda,
0OZNACOVANIE znacka zrnaD Asfalt dopravného
(PRiKL AD) zat’aZenia
SMA 11 PMB 45/80-75 I.

VYROB;(I({)XS ANORMA ZNACKA ZHODY POCIATOCNA SKUSKA TYPU | TECHNOLOGICKY PREDPIS

STN EN 13108-20
Asfaltové zmesi. Poziadavky na
materialy. Cast’ 20: Pogiatoéna
skuska typu

STN EN 13108-5
Asfaltové zmesi. Poziadavky na
materialy. Cast’ 5: Asfaltovy koberec

mastixovy

STN 73 6121 Stavba vozoviek.
Hutnené asfaltové vrstvy

SUVISIACE NORMY A PREDPISY SKUSANIE

- STN EN 13108-5Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast 5: Asfaltovy Planované skusky:

koberec mastixovy

STN EN 13108-21 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 21:
Vnutropodnikova kontrola vyroby

STN EN 13108-20 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast 20: Po¢iato¢na
skaska typu

STN 73 6121 Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové vrstvy

TKP cast’ 6: Hutnené asfaltové zmesi

KLAZ 01/2010 Katalégové listy asfaltovych zmesi

TP 02/2009 Riadenie kvality asfaltovych zmesi

KLK 01/2009 Katalogové listy kameniva

KLA 01/2009 Katal6gové listy asfaltov

- STN EN 13108-5 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 5: Asfaltovy
koberec mastixovy;

- STN EN 13108-21 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 21:
Vnutropodnikova kontrola vyroby

Preberacie skisky:

- STN 73 6121 Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové vrstvy

13
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12 LIST TECHNOLOGIE ASFALTOVY KOBEREC DRENAZNY

DRUH TECHNOLOGIE POUZITIE TRIEDA DOPR. ZATAZENIA max zrno D (mm)
ASFALTOVE ZMESI - odstranenie portch obrusnej vrstvy
¢ strata drsnosti - potenie, strata
ﬁlS{Fl::ANIirZ%‘;Y KOBEREC makrotextiry, obrusovanie povrchu, (podl'a STN 73 6114)
Pouzitie vo vozovke vypieranic, kaverny, pluzgiere, , 8,11, 16,22
_ obrusnd vrstva krvtu vytlky, rozpad. ) I.azIL
L yw, - deformaécie krytu — prie¢ne a pozdlzne
— lozna vrstva krytu, nerovnosti
- nepouzivat’ na mostoch
ZNACENIE V ZMYSLE STN EN 13108-7
9 9
0OZNACOVANIE znacka Ma)zin\llell)( ost Asfalt
(PRIKLAD) PA 11 PMB 45/80-75
VYROB;(I({)X]‘;‘ E ORMA ZNACKA ZHODY POCIATOCNA SKUSKA TYPU | TECHNOLOGICKY PREDPIS
STN EN 13108-5 STN EN 13108-20
Asfaltové zmesi. Poziadavky na Asfaltové zmesi. PoZiadavky na STN 73 6121 Stavba vozoviek.
materialy. Cast’ 5: Asfaltovy koberec materialy. Cast’ 20: PoCiatocna Hutnené asfaltové vrstvy
mastixovy skuska typu
SUVISIACE NORMY A PREDPISY SKUSANIE

- STN EN 13108-7 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 7:
Asfaltovy koberec drenazny

- STN EN 13108-21 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast 21:
Vnutropodnikova kontrola vyroby

- STN EN 13108-20 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 20:
Pociato¢na sktiska typu

- STN 73 6121 Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové vrstvy

- TKP cast’ 6.1: Drenazny asfaltovy koberec

- KLAZ 01/2010 Katalogové listy asfaltovych zmesi

- TP 02/2009 Riadenie kvality asfaltovych zmesi

Planované skusky:

- STN EN 13108-7 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast 7:
Asfaltovy koberec drenaznys;

- STN EN 13108-21 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 21:
Vnutropodnikova kontrola vyroby

Preberacie skusky:

- STN 73 6121 Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové vrstvy
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13 LIST TECHNOLOGIE ASFALTOVY KOBEREC VEIMI TENKY

Pouzitie vo vozovke

DRUH TECHNOLOGIE POUZITIE TRIEDA DOPR. ZATAZENIA max zrno D (mm)
ASFALTOVE ZMESI - odstranenie poruch obrusnej vrstvy,
¢ strata drsnosti - potenie, strata
éEE%T]%\;‘I{(IéOBEREC makrotextiry, obrusovanie povrchu, (podla STN 73 6114)

vypieranie, kaverny, pluzgiere,

5,8,11

b  vrstva kevia vytlky, rozpad. ’ I.az VL.
- obrusna vistva Kyt - deformacie krytu — prie¢ne a pozdlzne
nerovnosti
ZNACENIE V ZMYSLE STN EN 13108-2
9 v
OZNACOVANIE znacka Ma:;l‘l’:l]l; ost Trieda Asfalt Vyrobca
(PRIKLAD) BBTM 11 A PMB 45/80-75

VYROB;(I({)(‘)]S ANORMA ZNACKA ZHODY POCIATOCNA SKUSKA TYPU | TECHNOLOGICKY PREDPIS

STN EN 13108-2
Asfaltové zmesi. Poziadavky na
materidly. Cast’ 2: Asfaltovy koberec

vel'mi tenky

STN EN 13108-20
Asfaltové zmesi. Poziadavky na
materialy. Cast’ 20: Po¢iato&na
skuska typu

STN 73 6121 Stavba vozoviek.
Hutnené asfaltové vrstvy

SUVISIACE NORMY A PREDPISY

SKUSANIE

STN EN 13108-2 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 7: Asfaltovy
koberec vel'mi tenky

STN EN 13108-21 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast 21:
Vnutropodnikova kontrola vyroby

STN EN 13108-20 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 20: Pogiatoéna
skuska typu

STN 73 6121 Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové vrstvy

TKP cast’ 6.2: Asfaltovy koberec vel'mi tenky

KLAZ 1/2010 Katalogové listy asfaltovych zmesi

TP 02/2009 Riadenie kvality asfaltovych zmesi

KLK 01/2009 Katalogové listy kameniva

KLA 01/2009 Katalogové listy asfaltov

Planované skusky:

- STN EN 13108-2 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 2: Asfaltovy
koberec vel'mi tenky;

- STN EN 13108-21 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 21:
Vnutropodnikova kontrola vyroby

Preberacie sktsky:

- STN 73 6121 Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové vrstvy
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14 LIST TECHNOLOGIE LIATY ASFALT

DRUH TECHNOLOGIE POUZITIE TRIEDA DOPR. ZATAZENIA max zrno D (mm)
ASFALTOVE ZMESI - odstranenie portch obrusnej vrstvy,
LIATY ASFALT strata drsn9st1 - potenie, gtrata (podla STN 73 6114)
Pouzitic vo vozovke mak.rote;tury, obrusovame'povrchu,
) vypieranie, kaverny, pluzgiere, N 5,8,11,16
— obrusna vrstva krytu, vtlky, rozpad I.az VL
— loZna vrstva krytu, - poruchy krytu, deformacie krytu —
priecne a pozdlzne nerovnosti
ZNACENIE V ZMYSLE STN EN 13108-6 KLAZ KLAZ Vyrobca
OZNACOVANIE znacka Ma:;z:lll){ ost Asfalt vrstva Trieda
(PRIKLAD) MA 11 30/45 Obrus L
VYROB;(I?XS ANORMA ZNACKA ZHODY POCIATOCNA SKUSKA TYPU | TECHNOLOGICKY PREDPIS

STN EN 13108-6
Asfaltové zmesi. Poziadavky na
materialy. Cast’ 6: Liaty asfalt

C€

STN EN 13108-20
Asfaltové zmesi. Poziadavky na
materialy. Cast’ 20: Pogiatoéna
skuska typu

STN 73 6122 Stavba vozoviek. Liaty
asfalt na pozemné komunikacie

SUVISIACE NORMY A PREDPISY

SKUSANIE

- STN EN 13108-2 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 6: Liaty
asfalt

- STN EN 13108-21 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 21:
Vnutropodnikova kontrola vyroby

- STN EN 13108-20 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 20:
Pociatocna skuska typu

- STN 73 6121 Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové vrstvy

- TKP ¢ast’ 7: Liaty asfalt

- KLAZ 01/2010 Katalogové listy asfaltovych zmesi

- TP 02/2009 Riadenie kvality asfaltovych zmesi

- KLK 01/2009 Kataldégové listy kameniva

- KLA 01/2009 Katalogové listy asfaltov

Planované skusky:

- STN EN 13108-6 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 6:

Liaty asfalt ;

- STN EN 13108-21 Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast 21:

Vnutropodnikova kontrola vyroby

Preberacie:

- STN 73 6122 Stavba vozoviek. Liaty asfalt na pozemné komunikacie
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15 LIST TECHNOLOGIE RECYKLACIA ASFALTOVYCH ZMESIi NA MIESTE ZA HORUCA PRE
VOZOVKY S DOPRAVNYM ZATAZENIM TRIEDY I AZ VI

DRUH TECHNOLOGIE POUZITIE TRIEDA DOPR. ZATAZENIA max zrno D (mm)
ASFALTOVE ZMESI odstranenie ppnich obmsnej VIstvy, (podPa STN 73 6114)
strata drsnosti - potenie, strata - Reshape 1 — VI
RESHAPE; makrotextlry, obrusovanie povrchu, P ' ’
REPAVE . . B . - Repave II. - VI
vypieranie, kaverny, pluzgiere, .
REMIX: f - Remlx; II. - VL.
’ vytlky, rozpad. - Remix plus II.- VI
REMIX PLUS poruchy krytu, deformécie krytu — p ' '
priene a pozdlZne nerovnosti
ZNACENIE V ZMYSLE TP xx/2011 KLAZ
P Y
OZNACOVANIE znacka asfaltova zmes MaxZ::allakost Druh vrstvy Asfalt Kvi:.lit::lt;vna
(PRIKLAD) REMIX AC 11 obrus 70/100. L

POCIATOCNA SKUSKA TYPU

TECHNOLOGICKY PREDPIS

TP 05/2011 RECYKLACIA
ASFALTOVYCH ZMESI NA MIESTE
ZA HORUCA PRE VOZOVKY S
DOPRAVNYM ZATAZENIM
TRIEDY 1. AZ VL

TP 05/2011 RECYKLACIA
ASFALTOVYCH ZMES{ NA MIESTE
ZA HORUCA PRE VOZOVKY S
DOPRAVNYM ZATAZENIM
TRIEDY I. AZ VL

SUVISIACE NORMY A PREDPISY

SKUSANIE

- TP 05/2011 RECYKLACIA ASFALTOVYCH ZMESI NA MIESTE ZA HORUCA
PRE VOZOVKY S DOPRAVNYM ZATAZENIM TRIEDY L. AZ V1.

Planované skusky:

- TP 05/2011 RECYKLACIA ASFALTOVYCH ZMESI NA MIESTE ZA
HORUCA PRE VOZOVKY S DOPRAVNYM ZATAZENIM TRIEDY 1. AZ

VL
Preberacie

- TP 05/2011 RECYKLACIA ASFALTOVYCH ZMESI NA MIESTE ZA
HORUCA PRE VOZOVKY S DOPRAVNYM ZATAZENIM TRIEDY 1. AZ

VL
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16 LIST TECHNOLOGIE RECYKLACIA ASFALTOVYCH VRSTIEV ZA STUDENA NA MIESTE

DRUH TECHNOLOGIE POUZITIE TRIEDA DOPR. ZATAZENIA max zrno D (mm)
ASFALTOVE ZMESI - odstranenie porich krytu (podFa STN 73 6114)
- odstranenie poruch podkladovych
NRM vrstiev - NRM II. - VL
ZRM - poruchy krytu, deformécie krytu — - ZRM I = VI
ARM . ‘s , - ARM 1I. — VL.
prie¢ne a pozdlZzne nerovnosti
ZNACENIE V ZMYSLE TP xx/2011 KLAZ
Kvalitativna
W 9 9
OZNACOVANIE znacka Max vel’kost’ zrna cement Druh vrstvy Asfalt trieda
(PRIKLAD) NRM 32 CEM HNI/B 32,5 obrus 70/100. L
POCIATOCNA SKUSKA TYPU | TECHNOLOGICKY PREDPIS

ZRM - zmesny recyklovany materidl ziskany rozrusenim materialov vrstiev,
kde obsah asfaltom stmelenych zfn v zmesi sa pohybuje v intervale 20 % az
80 %, obsah spojiva 0,5 % az 3,5 % hmotnosti celej zmesi,

TP 07/2011 OPATOVNE

TP 07/2011 OPATOVNE

ZA STUDENA NA MIESTE

urstie, ke absalh afiltom sumelengeh sfn mest je men ako 20 % honosti|SPRACOVANIE VRSTIEY SPRACOVANIE VRSTIEY
VISHEV, ; ” yeh zin zmest J ° NETUHYCH VOZOVIEK ZA NETUHYCH VOZOVIEK ZA
a obsah asfaltu je mensi ako 0,5 % hmotnosti. STUDENA NA MIESTE STUDENA NA MIESTE
ARM. - asfaltovy recyklovany material ziskany rozruSenim materialov vrstiev
vozoviek, kde obsah asfaltom stmelenych zfn v zmesi je vdcsi ako 80 %
hmotnosti, obsah asfaltu je viac ako 3,5 % hmotnosti,

SUVISIACE NORMY A PREDPISY SKUSANIE
- TP 07/2011 OPATOVNE SPRACOVANIE VRSTIEV NETUHYCH VOZOVIEK | Planované

- TP 07/2011 OPATOVNE SPRACOVANIE VRSTIEV NETUHYCH
VOZOVIEK ZA STUDENA NA MIESTE

Preberacie

- TP 07/2011 OPATOVNE SPRACOVANIE VRSTIEV NETUHYCH
VOZOVIEK ZA STUDENA NA MIESTE

Na podkladovi1 vrstvu sa pouzije vrstva alebo vrstvy krytu (napriklad AC) pripadne kombinécia a vrstvy krytu AC a nateru alebo vrstvy AC a kalového zakrytu
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1 UVOD

Na udrzbu a opravy poruch asfaltovych vozoviek sa volia technologie podla:

- priciny vzniku poruchy (v zmysle TP SSC 02/2002);

- druhu poruchy (v zmysle TP SSC 02/2002);

- druhu upravy a typu konstrukcie vozovky;

- rozsahu, sposobu a stuptia poskodenia krytu (rozhoduje sa o beznej udrzbe, stvislej udrzbe,
oprave, rekonstrukcii);

- dolezitosti a dopravného zataZzenia cestnej komunikacie (kategoria cesty, trieda dopravného
zat'azenia);

- optimalizacie navrhu opravy (zosilhovanie, frézovanie vymeny vrstiev a pod.);

- stavebno-technickych podmienok a vybavenosti zhotovitel'ov stavebnych prac.

Pred rozhodnutim o spdsobe opravy je potrebné mat’ k dispozicii udaje o vysledkoch diagnostiky a jej

vyhodnotenie s uvedenim predpokladanej pri¢iny vzniku poriach. Spésob navrhu opravy by mal viest’

k odstraneniu pri¢in portch a k obmedzeniu nasledkov.

Okrem technologii uvedenych vtychto TP je mozné pouzit aj dalSie technologie definované

vyrobcom materialov a strojovych zariadeni. Na tieto technologie musia byt spracované samostatné

technické podmienky s uvedenim konkrétnych technickych parametrov a poziadaviek. Jedna sa hlavne

o nové technologie a kombinaciu rdéznych technologii.

V pripade, ak je obrusna vrstva krytu vozovky zna¢ne poskodend a v pripade, kde nie je mozné menit’

niveletu, sa pristipi k odfrézovaniu jednej ¢i viacerych vrstiev pripadne sa pouzije opitovné

spracovanie asfaltovych vrstiev za tepla alebo za studena na mieste. Nasledne sa postavia asfaltové

vrstvy krytu s potrebnej nivelety.

V tychto TP su technoldgie uvadzané samostatne. V zavislosti od konkrétnych podmienok je mozné

pouzit’ aj kombinaciu viacerych technologii. Napriklad pri stavbe vrstiev krytu je mozné kombinovat’

technologie asfaltovych zmesi s kalovymi zakrytmi alebo natermi, pricom je potrebné vyuzit

vyznamné vlastnosti jednotlivych technoldgii (tuhost’ hrubozrnnych asfaltovych betonov, drsnost

emulznych mikrokobercov a pod.).

Diagnostika vozovky musi obsahovat’ okrem merani premennych parametrov aj vizualne prehliadky

vratane urCenia charakteristik podlozia hydrologickych podmienok v podlozi, odvodnenia cestného

telesa a d’alSich vplyvov, ktoré moézu byt pric¢inou vzniku porich vozovky a podlozia.

Na malé opravy trhlin, Skar, vytlkov, vzduchovych bublin a mensich mechanickych poruch

asfaltovych krytov postacuju jednoduchsie technolédgie s pripadnym pouzitim malej mechanizacie na

pripravu a nandSanie zalievkovych hmoét a asfaltovych zmesi. Prace sa mo6zu skvalitnit’ a urychlit

vopred pripravenymi spojivami a prefabrikovanymi (vopred pripravenymi) asfaltovymi zmesami v

$pecialnych vyrobniach. Tymto spdésobom sa vykonavaju opravy v malom rozsahu a ojedinelého

vyskytu porach.

2  OPRAVA LOKALNYCH PORUCH

2.1  VSeobecne

Lokalne poruchy sa v prvej faze prejavia vizualne ojedinelymi degradacnymi javmi v obrusnej vrstve
krytu vozovky. Su to zvacsa povrchové poruchy, ktoré nestvisia s porusovanim celej konstrukcie
vozovky. Pri¢inou lokalnych portich vo vicSine pripadov je nedostato¢na kvalita obrusnych alebo
loznych vrstiev alebo nedokonalé spojenie vrstiev krytu s podkladom vozovky. Niektoré poruchy majt
pdvod uz pri vybere nevhodnych materialov, pri vyrobe, rozvoze a spractivani asfaltovych stavebnych
zmesi.

Niektoré chyby spdsobuji uzivatelia vozoviek neprimerane vysokym zat'azenim alebo mechanickym
poskodenim obrusnej vrstvy (pasové podvozky tazkych mechanizmov, nespravna manipulacia s
tazkymi bremenami, tahanim dlhych predmetov vo vleku, rozlievanim chemikalii, najma zieravin a
rozpustadiel a pod.). Zanedbanim, ¢i oddialenim oprav v pociato¢nej faze sa poruchy rozsiruju,
zvacsuju a vizualne sa prejavuju vyhladenim povrchu vozovky, potenim, obrusovanim, kavernami v
obrusnej vrstve, vypieranim, rozpadom, pluzgiermi, vytlkmi, trhlinami, kol'ajami, hrbol'mi,
deformaciami a pod.
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V pripade poruch, ktoré znizili prevadzkovi spdsobilost’ vozovky tak, Ze vozovka je nezjazdna, je
potrebné vykonat’ okamzita operativnu udrzbu formou lokalnych oprav, ktoré vykonava udrzbarska
Cata vybavena primeranou viacucelovou mechanizaciou.

Lokélne opravy vytlkov, Skar, trhlin a inych st nutné aj ako tuprava podkladu pre niektort z
celoplo$nych oprav uvedenych v nasledujucich kapitolach.

2.2 Oprava trhlin a §kar

2.2.1 Trhliny v obrusnej vrstve

Trhliny v obrusnej vrstve vozovky treba pred opravou oéistit’ a podla pri¢iny vzniku a hibky volit
spOsob opravy.

Jednotlivé trhliny v kryte sa opravia asfaltovymi zalievkami spracovanymi za hortca alebo za studena,
ktorych konzistencia sa voli podl'a §irky trhliny. Trhliny Siroké do 3 mm az 4 mm sa po vycisteni
vyplachom a stlaenym vzduchom zalejii asfaltovou emulziou, pripadne asfaltom. Sirsie trhliny sa
vyplnia zalievkovou hmotou. Pri oprave treba dbat), aby zalievka prenikla do hibky na celu hribku
vrstvy. Ak trhlina vznikla na kvalitnej asfaltovej vozovke a d’alej sa nerozsiruje, zaleje sa asfaltovou
emulziou, asfaltom alebo asfaltom modifikovanym polymérmi. Oprava sa robi ru¢ne, na vlastny
vykon vystacia dvaja pracovnici. Pre sietové trhliny alebo rozpady sa mdze pouzit aj tryskova
metdda, pripadne iné overené a zdokumentované technologie zhotovitelom..

V pripade, Ze pri¢inou trhlin je dilatacia pochadzajuca s hydraulickych stmelenych podkladovych
vrstiev, je vhodna sanacia tychto trhlin v Case ich najvdcSieho roztvorenia t.j. v chladnejSich
mesiacoch (jar, jesen).

Pri opravach $irSich trhlin sa na zatesnenie skary vyuzije tesniaca hmota alebo tesniaci profil.
Podrobnejsi postup sanacie trhlin je rovnaky ako pri oSetreni Skar, ktoré je opisané v TP 03/2008
(Vzorové riesenia detail A).

2.2.1.1 Pracovny postup

- ocistenie povrchu vozovky,

- vydcistenie trhliny - vyfukanie stlacenym vzduchom,

- vysuSenie trhliny a povrchu krytu plynovym horakom,

- oSetrenie trhliny zdkladnym naterom (napr. penetracnym),
- zaliatie trhliny asfaltovym spojivom,

- zasypanie zalievky pieskom.

2.2.1.2 Vybavenost’

- udrzbarske vozidlo kryté,

- stlaceny vzduch - v tlakovych fl'asiach alebo kompresor ako sucast’ udrzbarskeho vozidla,
- propan-butan s horakmi na tlakovej hadici alebo benzinova lampa,

- ohrievaci kotlik,

- zasobnik piesku, fileru, asfaltu,

- nadoby na zalievanie, stierky, lopatky, kefy, metly a pod.

2.2.1.3 Material

Pri opravach trhlin v obrusnej vrstve sa pouzivaju tieto materialy:

- cestny asfalt 160/220 alebo 100/150 (potrebné vyhlasenie zhody podl'a STN EN 12591);

- asfaltova emulzia (potrebné vyhlasenie zhody podl'a STN EN 13808);

- asfaltova zalievka (potrebné vyhlasenie zhody podl'a STN EN 14188-1);

- kamenivo frakcie 0/2 (potrebné vyhlasenie zhody podl'a STN EN 13043);

- kamenna mucka (potrebné vyhlasenie zhody podl'a STN EN 13043).

- cestny asfalt 160/220 alebo 100/150 (potrebné vyhlasenie zhody podl'a STN EN 12591);

- liaty asfalt (potrebné vyhlasenie zhody podl'a STN EN 13108-6);

Tento postup sa mdze pouZzit' aj na sanaciu sietovych trhlin na mensej ploche. Povazuje sa len ako
doCasna tuprava, ktorou sa zamedzi vnikanie povrchovej vody do konstrukcie vozovky. Ak je
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poziadavka na dlhodobé pouzivanie, je potrebné popraskany kryt odstranit’ a polozit’ nova asfaltovi
vrstvu (vrstvy).

2.3  Oprava pozdiznych trhlin a $kar asfaltovych vozoviek technolégiou recyklicie za horiica
na mieste

Castou poruchou asfaltovych vozoviek je postupné otvaranie pozdizneho pracovného spoja na styku
jednotlivych polozenych vrstiev finiSermi. Pre tieto opravy sa v sti¢asnosti pouziva remixér na Skary
s pracovnou Sirkou 300 mm alebo 600 mm. Volba remixéru v zavislosti na jeho pracovnej $irke zavisi
od druhu poskodenia obrusnej vrstvy vozovky a od priebehu trhliny, pripadne Skary. Technologia
opravy pozdiznej 8kary recyklaciou za horica na mieste sa nazyva bezskarové technologia. Nahriatim
SirSieho pruhu ako remixovaného pruhu dochadza k vytvoreniu pozadovaného spojenia pri hutneni
asfaltovej zmesi povodnej obrusnej vrstvy s asfaltovou recyklovanou zmesou.

3 OPRAVA VYMRAZKOV A VYTLKOV

3.1 Vseobecne

Sposob opravy sa voli podl'a druhu poruchy:

- poruchy a poskodenia len v obrusnej vrstve,

- poruchy v loznej vrstve krytu, pripadne poruchy podkladovej vrstvy.

Rozdielne sa pristupuje k opravam podl’a spol'ahlivosti:

- operativna oprava, ktora doCasne zabezpeci udrzanie zjazdnosti az do definitivnej opravy krytu
vozovky,

- konecna oprava, ktora ma zabezpecit’ kvalitny povrch pocas celej Zivotnosti obrusnej vrstvy.

3.2 Operativna oprava vytlkov

Operativna oprava si vyzaduje nezjazdnost komunikacie. Vykona sa vtedy, ak sa vytlky musia
operativne opravit v nevhodnom obdobi, najmd v jesennych, zimnych alebo prvych jarnych
mesiacoch. Na operativne opravy sa pouziju jednoduchsie technologie. S vyhodou sa pouzivaju
postrekové technologie na sposob penetraéného makadamu, ktory sa prekryje jednoduchym alebo
viacnasobnym naterom. Dal§im jednoduchym spdsobom st opravy za studena obalenou drvinou. Ak
su vytvorené podmienky na vyrobu a transport, méZu sa pouzit’ aj za hortica obalené zmesi alebo liate
asfalty.

K rychlym opravam vytlkov patri aj technoldgia nazyvana tryskovd metoda. Tato technologia sa
pouziva aj pri opravach vytlkov s cielom zabranit’ prenikaniu zrazkovych vod cez tieto poruchy do
konstrukcie vozovky, pripadne az do podlozia.

Na opravu mozno pouzit’ i dalSie technologie, pre ktoré zhotovitel opravy bude mat spracovany
technologicky postup vratane vsetkych pouzitych materidlov a ma zdokumentované referencie
o pouziti tejto technologie, napriklad oprava vytlkov technologiou infraohrevu a podobne.

Na operativnu opravu vytlkov sa pouzivaju:

- zmesi liateho asfaltu;

- postrekové technologie;

- Specialne asfaltové zmesi pouzivané za studena;

- tryskova metdda,

- technoldgia infraohrevu,

- iné overené a zhotovitel'om zdokumentované technologie.

3.2.1 Material

Kazdy material pouzity na opravu vytlkov musi mat’ technicky list obsahujtci zrnitost’, obsah spojiva
a vlastnosti, skladovanie a obaly s vynimkou tryskovej metddy.

3.2.2 Pracovny postup

Zhotovitel' oprav vytlkov musi mat spracovany dokument obsahujuci podmienky spracovania
a vyplnenia vytlku, tpravu vytlku pred poloZenim zmesi (vacSinou je to asfaltova zmes pouzivana za
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studena), kompletny pracovny postup, strojnii vybavenost’, podmienky uvedenia vozovky po oprave
do premavky, bezpecnost’ pri praci.

3.3 Konec¢na oprava vytlkov

Konecna oprava vytlkov si vyzaduje technologie, ktoré zarucuju kvalitné prilnutie k podkladu a
spojenie novej obrusnej vrstvy s loznou a prilahlou neposkodenou obrusnou vrstvou. ZvySenu
pozornost’ treba venovat’ priprave poskodeného miesta. PredovSetkym sa musia odstranit’ uvolnené
Casti, ulomky starej Upravy, vylupnuté zra kameniva, nanesend Spina a pod. Nespojend obrusna
vrstva s podkladom sa musi odstranit’ a okraj sa vyreze alebo zaseka do pravidelnych tvarov. Ak je
treba, pouzije sa na vycistenie tlakova voda, stlaceny vzduch a opravované miesto sa vysusi plamenom
alebo infraziaricom. Vycistené miesto opravy sa potom l'ahko postricka zakladnym postrekom
z asfaltu, emulzie alebo inym spojovacim materidlom.

Na opravu, aj ked ide o hibkovt poruchu, sa pouzije jeden druh materialu.

Na koneéntl opravu vytlkov sa pouzivaju:

- asfaltové zmesi liateho asfaltu;

- asfaltové zmesi z asfaltového betonu;

- Specialne asfaltové zmesi pouzivané za studena;

- tryskova metoda;

- technoldgia infraohrevu,

- iné overené a zhotovitelom zdokumentované technologie.

Na opravu mozno pouzit idalSie technoldgie, pre ktoré zhotovitel bude mat spracovany
technologicky postup vratene vsetkych pouzitych materidlov a ma zdokumentované referencie
0 pouziti tejto technologie.

3.3.1 Oprava vytlkov zmesou liateho asfaltu

Oprava vytlkov liatym asfaltom je progresivna osvedcena metdda najmi na poruchy povrchové, kde
podklad zostal neporuseny a porusena je len obrusna vrstva. Ak ide o maly rozsah prac, najcastejSie sa
zabezpecuju vlastnymi pracovnikmi spravcu a dodavatel'ska organizacia len doda a polozi hotovu
zmes MA do pripraveného vysekaného a vycisteného poskodeného krytu vozovky. Opravy vytlkov
s pouzitim zmesi z liateho asfaltu sa pouzivaju na konecné upravy vozoviek. Liaty asfalt je vhodny
na opravu ojedinelych vytlkov alebo na opravu porusenych tusekov, pokial tieto nevyzaduju celkovia
rekonstrukciu, pripadne zosilnenie konstrukcie.

3.3.1.1 Material

Poziadavky na vyber materidlovych zloziek a vyslednej zmesi ako aj vyroba liateho asfaltu sa musi
realizovat’ vo vyrobniach podl'a poziadaviek harmonizovanej STN EN 13108-6. Liaty asfalt M4 musi
mat’ vyhlasenie zhody a musi byt oznaceny znackou CE.

Hrubé, drobné kamenivo a pridavnd kamenna miicka pouzitd na vyrobu liateho asfaltu musi spliat’
poziadavky STN EN 13043.

R-material pouZity pri vyrobe liateho asfaltu musi spifiat’ poziadavky STN EN 13108-8.

Ako spojivo na vyrobu liateho asfaltu sa pouzije asfalt, ktory musi spiiat’ poziadavky STN EN 12581,
STN EN 14023 alebo STN EN 13924.

Postupy pociatocnej skusky (PST) typu na validdciu zmesi liateho asfaltu MA stanovuje STN
EN 13108-20. Na kontrolu kvality a vnutropodnikovi kontrolu pri vyrobe zmesi liateho asfaltu MA sa
uplatituje STN EN 13108-21.

Priklad oznacovania liateho asfaltu je uvedené v tabul’ke 1.

Tabulka 1 Oznacovanie liateho asfaltu

Podla harmonizovanej STN EN 13108-6 Doplnenie podl’a STN 73 6122
Liaty asfalt Najvicsie zrno D Spojivo — asfalt Kvalitativna trieda Vrstva
MA 8 PMB 10/40-65; I obrusna
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Liaty asfalt s velkostou zrma kameniva D = 8 mm s modifikovanym asfaltom PMB 10/40-65,
kvalitativnej triedy I, podl'a STN EN 13108-6 sa oznaci:

M4 8, PMB 10/40-65; I, obrusna

Spresnené poziadavky na liaty asfalt MA4 st uvedené v STN 73 6122, kde okrem poziadaviek na

vyrobok je uvedené:

- rozsah pouZitia;

- poziadavky na podklad a na jeho tpravy;

- vyroba zmesi liateho asfaltu, vSeobecne, pracovné teploty, doprava, rozprestieranie, rucné
a strojové rozprestieranie vrstvy, strojové rozprestieranie vrstvy, Uprava spojov, zdrsiiovanie
povrchu vrstvy, dopravné opatrenia;

- skuasanie; PST, planované skusky, preberacie skusky hotovej Gpravy;

- ochrana zdravia pri praci, ochrana zivotného prostredia.

Poziadavky dopinajii TKP Gast 7. Kamenivo a kamenna mucka pouzité do liateho asfaltu musi spinat’

poziadavky KLK 01/2009. Asfalty pouzité do liateho asfaltu musia spiiat’ poziadavky KLA 01/2009.

3.3.1.2 Pracovné postupy

Oprava vytlkov zmesou liateho asfaltu zahfia tieto prace:

- zasekanie alebo zarezanie okrajov obrusnej vrstvy do pravidelnych plosnych tvarov,

- odstranenie ulomkov, uvolnenych kamennych zin a vyc¢istenie poskodeného miesta od zostatkov
zmesi, nanosov a pod.,

- nabhriatie podkladu a prilahlej vrstvy krytu plynovym ohrievacom alebo infraziariCom,

- vyplnenie vytlku zmesou MA,

- posyp a zavalcovanie drviny do Cerstvého MA.

Nerovné okraje vytlku v obrusnej vrstve sa musia zasekat’ do pravidelného tvaru. Ak obrusna vrstva

krytu v najblizSom okoli vytlku nie je spojend s loZznou vrstvou, treba tto odstranit’ aj v tom pripade,

ak nebola poskodena.

Vsetky ulomky, odrezky z poskodenej vozovky treba odstranit’, uvol'nené kamenné zrna, nanos piesku

hliny treba vymiest’, ak treba tak aj vymyt tlakovou vodou a vysusit’ pradom stla¢eného vzduchu.

Na dosiahnutie dokonalého spojenia s prilahlou neposkodenou asfaltovou vrstvou krytu je potrebné

podklad aj pripojné hrany tesne pred kladenim zmesi MA nahriat’ plynovym ohrievacom alebo

infraziariCom. Pri ohrievani sty¢nych hran treba povrch chranit’ prilozenym plechom, aby nedoslo k

prepaleniu asfaltu na nepoSkodene;j Casti krytu.

Zmes liateho asfaltu pri teplote 190 °C az 250 °C sa rozprestrie na pripraveny podklad, ktory musi

byt suchy, nanajvys zavlhnuty s prevysenim pri styku s neporusenou ¢ast'ou krytu. Pri vel'koplosnych

vytlkoch sa rovnost’ kontroluje drevenou latou. Spoj sa upravi drevenym hladidlom tak, aby novo

kladena plocha bola v urovni pévodnej neporusenej vozovky aj po vychladnuti vrstvy z MA.

Povrch opraveného miesta sa posype drvinou 2/4 alebo 4/8 hned po urovnani do horucej zmesi.

Kamenivo sa do povrchu opravy zatlaci ruénym drevenym valcekom tak, aby zostali hroty zin

vyénievat’ nad povrch a aby sa vytvoril drsny kryt. Po vychladnuti zmesi sa prebytoéné kamenivo

zmetie.

3.3.1.3 Vybavenost’

- udrZbarske vozidlo kryté,

- pojazdny kompresor na vysekanie porusenych Casti krytov,

- pneumatické zbijacie kladivo alebo ru¢na motorova rezacka asfaltovych zmesi,

- propan-butan s horakom na tlakovej hadici alebo infraziaric,

- vari¢ na pripravu a prepravu liateho asfaltu,

- tahac na prepravu varica - nadkladné auto,

- asfaltérske naradie - sekace, kladiva, stierky, drevené hladidla, ruény dreveny valec, lopaty, kefy,
metly a pod.

Oprava vytlkov sa robi rucne.
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3.4 Oprava vytlkov zmesou asfaltového betonu

Technoloégia oprav vytlkov s pouzitim zmesi z asfaltového beténu sa pouziva na konecné upravy
vozoviek. Vhodna je na opravu ojedinelych vytlkov alebo na opravu porusenych usekov, pokial tieto
nevyZaduju celkova rekonstrukciu, pripadne zosilnenie konstrukcie. Vhodné su zmesi asfaltového
betonu s vel'kostou zrna do 11 mm vratane.

Ak su vytlky hlboké a zasahuju az do podkladovych vrstiev, potom sa oprava vykona v dvoch etapach.
Najprv sa hrubozrnnou obalovanou zmesou vyplni spodna Cast’ vytlku az do urovne loznej vrstvy
krytu. Do spodnej Casti vytlku, teda do podkladu sa pouzije asfaltovy beton pre lozné vrstvy so zrnom
D =16 mm.

3.4.1 Material

Poziadavky na vyber materialovych zloziek a vyslednej zmesi ako aj vyroba asfaltového betonu sa
musi realizovat’ vo vyrobniach podl'a poziadaviek harmonizovanej STN EN 13108-1. Asfaltovy beton
(AC) musi mat’ vyhlasenie zhody a musi byt oznaceny znackou CE.

Hrubé, drobné kamenivo a pridavna kamenna mucka pouzitd na vyrobu asfaltového betonu musi
spiiiat poziadavky STN EN 13043.

Ako spojivo sa na vyrobu asfaltového betonu musi pouzit’ cestny asfalt alebo modifikovany asfalt.
Cestny asfalt musi vyhovovat’ STN EN 12591, modifikovany asfalt STN EN 14023.

Postupy pociatocnej skusky typu na validaciu zmesi asfaltového betonu AC stanovuje STN EN 13108-
20, na kontrolu kvality a vnutropodnikovi kontrolu pri vyrobe zmesi asfaltového betonu AC sa
uplatituje STN EN 13108-21.

Priklad oznacovania asfaltového beténu je uvedeny v tabulke 2.

Tabulka 2 Oznacovanie asfaltového betonu

Podla
PodPla harmonizovanej STN EN 13108-1 KLAZ PodPla vyrobcu
01/2010
Asfaltovy | Najvacsie | Vrstva Spojivo — asfalt Kvalitativna PST, iné
beton zmo D | vozovky trieda
AC 11 obrus PMB 45/80-75; L.

Asfaltovy beton s vel'kostou zrna kameniva D = 11 mm, ureny pre obrusni vrstvu krytu vozovky,
s modifikovanym asfaltom PMB 45/80-75, kvalitativnej triedy 1., podl'a KLAZ v hribke 50 mm podla
STN EN 13108-1 sa oznaci:

AC 11 obrus PMB 45/80-75; 1. 50 mm

Spresnené poziadavky na asfaltovy beton AC sa uvedené v STN 73 6121, kde st uvedené tieto Casti:

- znacky a oznaCovanie;

- pouzitie vo vozovke;

- podklad asfaltovych zmesi;

- strojové vybavenie, obalovacia suprava, dopravné prostriedky, fniSery, hutniace
mechanizmy;

- stavebné prace, vyroba asfaltovych zmesi, doprava asfaltovych zmesi, rozprestieranie
asfaltovych zmesi, klimatické podmienky pri kladeni asfaltovych zmesi, zhutiovanie
asfaltovych zmesi;

- sktsanie, druhy skuSok, pociatocna skuska typu (PST), planované skusky, preberacie
skusky hotovej upravy;

- ochrana zdravia pri praci, ochrana zivotného prostredia.

Na pripravu, vyrobu, zhotovovanie, kontrolu, preberanie a fakturaciu asfaltovych vrstiev vozoviek
pozemnych komunikacii zhotovenych zo zmesi asfaltového betonu (AC) platia TKP cast’ 6.
Dopliujuce poziadavky na zmes su uvedené v. KLAZ 01/2010.

V TP 02/2009 su uvedené poziadavky a spdsoby pouzitia hutnenych asfaltovych zmesi v procesoch
pripravy, realizacie a odovzdania stavby a poziadavky na dokumentaciu o skusani a kvalite.
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Technické podmienky obsahuju tieto Casti:

- PST,

- vnutropodnikova kontrola vyroby,

- zhutnovaci pokus,

- plan kvality stavby,

- kontrolny a skuSobny plan,

- dokumentéacia kvality stavby.
Kamenivo a kamenna miicka pouzité do zmesi asfaltového betonu musia spifiat’ poziadavky KLK
01/2009. Asfalty pouzité do zmesi asfaltového betonu musia spiiiat’ poziadavky KLA 01/2009.

3.4.1.1 Pracovny postup

Oprava vytlkov s pouzitim asfaltom obal'ovanych zmesi zahfiia tieto prace:

- zasekanie alebo zarezanie okrajov obrusnej vrstvy do pravidelnych plosnych tvarov,

- odstranenie tlomkov uvolnenych kamennych zin a vy¢istenie poSkodeného miesta od zostatkov
zmesi, nanosov a pod.,

- spojovaci postrek asfaltom alebo asfaltovou emulziou,

- vyplnenie vytlku asfaltom obal'ovanou zmesou,

zhutnenie rozprestretej asfaltovej zmesi.

Nerovné okraje vytlku v obrusnej vrstve sa musia zasekat’ do pravidelného tvaru. Ak obrusna vrstva

krytu v najblizSom okoli vytlku nie je spojend s loZznou vrstvou, treba tto odstranit’ aj v tom pripade,

ak nebola poskodena.

Vsetky ulomky, odrezky z poskodenej vozovky treba odstranit’, uvol'nené kamenné zrna, nanos piesku

hliny treba vymiest’, ak treba tak aj vymyt tlakovou vodou a vysusit’ pridom stlaceného vzduchu.

Spojovacim postrekom sa zlep$i spojenie materialu vo vytlku so starou zmesou vrstvy.

PouZije sa spojovaci postrek podla kapitoly 5 prilohy B tychto TP.

Pri opravach v letnych mesiacoch, ak sa pouZziju infraziarice na ohriatie podkladu a pri rezanych

okrajoch starej vozovky, sa moze postrek vynechat’.

3.4.1.2 Vlastna oprava vytlku obalovanymi zmesami

Vycisteny vytlk pripraveny s postrekom alebo nahriaty infraziariCom sa vyplni horiicou stavebnou
zmesou. Teploty su dané STN 73 6121.

Teplota vzduchu pri opravach vytlkov s horucimi obalovanymi zmesami nema byt nizsia ako + 5 °C
v tieni.

Asfaltova zmes sa na miesto oprav privaza vo zvlastnych prepravnikoch, z ktorych sa vypusta len
malé mnozstvo, ktoré staci na vyplnenie vytlku. Rozprestiera sa ru¢ne a pri urovnani sa nechava oproti
prilahlému krytu primerané prevysenie podla hrubky vysekanej vrstvy na dohutnenie do roviny
povrchu vozovky. Rozprestreta zmes nesmie presahovat’ z vysekanej a nahradzanej vrstvy na prilahla
neporusenu vozovku.

Podra velkosti opravy sa zmes zhutiiuje bud’ mechanickymi ubijakmi alebo mensimi ru¢ne vedenymi
valcami.

Obrusna vrstva sa upravi tak, aby sa povrchové vlastnosti a vzhl'ad opraveného krytu neodliSoval od
neporuseného povrchu vozovky, posypom horticou alebo predobalovanou drvinou.

3.4.1.3 Vybavenost

- udrzbarske vozidlo,

- stlaceny vzduch v tlakovych nadobach alebo kompresor,

- zasobnik vody, zasoba predobal’ovanej drviny,

- zasobnik horaceho spojiva na postrek,

- propan-butan s hordkmi na tlakovej hadici alebo infraziaric,

- prepravnik na obaleni zmes s mie$adlom a ohrievacim zariadenim,
- rozstrekovac spojiva s ru¢nou rozstrekovacou ruzicou,

- ruéna motorova rezacka asfaltového betonu,

- zhuthovacia alebo vibra¢na doska,

- motorovy ruéne vedeny valec,
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- asfaltérske naradie - sekace, kladiva, stierky, lopaty, kefy, metly a pod.

Oprava vytlkov sa robi rucne, na vlastny vykon je treba dvoch asfaltérov, jeden vodi¢ motorového
vozidla, jeden vodiC - strojnik na obsluhu kompresora, valca, zasobnikov spojiv a obal'ovanych zmesi
a na zabezpecovanie pracoviska ochrannymi vystraznymi znackami.

4 OPRAVY NEROVNOSTI

4.1 Vseobecne

Na opravy sa uplatituju technoldgie s obalovanymi asfaltovymi zmesami a/alebo technologie
recyklacie asfaltovych vrstiev na mieste. Doplnkové technologie st postreky, natery a kalové zakryty.
Opravy sa zabezpeCuju bud’ vlastnymi kapacitami spravcu cestnych komunikacii, CastejSie vSak
zhotovitel'mi, ktori sa Specializuju na jednotlivé technologie.

Nerovnosti povrchu asfaltovych vozoviek podl'a vizualneho hodnotenia a rozsahu rozliSujeme ako:

- nerovnosti lokalneho charakteru,

- plo$né prieéne a pozdizne nerovnosti.

Mensie nerovnosti ako napr. prieény, pozdizny hrbol’, prie¢ne viny, preliadiny alebo aj nerovnosti pri
pracovnych stykoch st zapri¢inené bud’ nespravnou technologiou loznych a podkladovych vrstiev,
alebo nedostatoénym zhutnenim podkladovych vrstiev a ochrannych vrstiev atiez v ryhach
podzemnych vedeni. Velkoplosné deformacie su ¢astym tkazom nedostato¢nou tinosnost’ou podlozia
(v Specialnych pripadoch v poddolovanych tizemiach), na vysokych nasypoch alebo v nestabilnych
zarezoch. V takych pripadoch treba urobit” rekonstrukciu celej vozovky, vacS§inou aj s upravou
podlozia.

Prieéne viny a pozdizne kol'aje sa tvoria najéastejsie v dosledku opakovaného zataZenia v stopach
vozidiel alebo brzdnych ucinkov pred krizovatkami a na zastdvkach vozidiel miestnej hromadnej
dopravy. Pri¢inou st trvalé deformacie v asfaltovych vrstvach.

4.2  Oprava nerovnosti lokalneho charakteru

Hrbole, jamy, alebo preliadiny sa posudia podl'a velkosti plochy, vysky alebo hibky a pri¢iny ich
vzniku. Ojedinelé prevysenia sa opravia frézovanim alebo obrisenim do roviny prilahlej casti
vozovky a po odstraneni zbruseného materidlu sa otvorena Struktira postrieka asfaltovou emulziou
pripadne opravi tryskovou metédou. Tento sposob je vhodny aj na pracovné styky. Ak je hrbol’ vyssi a
preliacina hlbsia, pri¢ina vzniku je v loznej vrstve alebo v podkladovych vrstvach. Takato porucha sa
musi opravit’ vymenou podkladovych vrstiev. Obrusna vrstva sa vyseka alebo vyreze do pravidelného
plosného tvaru vacsich rozmerov tak, aby sa mohli vyburat’ podkladové porusené vrstvy. Pri oprave je
nutné dodrzat’ vzajomny posun technologickych spojov vrstiev podl'a STN 73 6121. Postup opravy sa
realizuje ako pri oprave vytlku.

4.3 Oprava zvineného povrchu a pozdiZznych kolaji

Pri poziadavke zachovania stavajucej nivelety a zvySenia inosnosti vozovky sa vykonaju tieto prace:

- deformovany kryt sa odstrani §pecialnymi mechanizmami (frézou), vyburané tlomky sa odstrania,
opravovana plocha sa zametie pojazdnym zametacom, pripadne sa vyfuka stlacenym vzduchom,
niveleta sa upravi na pozadovanu troven;

- po vycisteni nanesie spojovaci postrek z asfaltovej emulzie v zmysle STN EN 73 6129.
Kationovo-aktivna asfaltova emulzia musi spiiiat’ poziadavky STN EN 13808 a KLEaZ 01/2007
pripadne z asfaltu v zmysle STN 73 6129;

- polozZenie vrstvy krytu, obrusnej vrstvy:

o alternativne sa po aplikacii spojovacieho postreku sa na pripraveny podklad polozi vrstva
asfaltového betonu AC 16 L v min. hribke 50 mm, ktory je vyrobeny podl'a STN EN 13108-
1 a stéasne spiia poziadavky Katalégovych listov asfaltovych zmesi KLAZ 1/2010 a ako
obrusnd vrstva sa pouzije kalovy zakryt — emulzny mikrokoberec, zhotoveny v stlade s
poziadavkami TKP cast’ 36, STN EN 12273, oznaceny znackou CE. Ako trvald ochrana
loznej vrstvy pri zachovani stavajiicej nivelety sa modze pouzit aj dvojvrstvovy nater
zhotoveny v zmysle STN EN 73 6129 a sulade s poziadavkami STN EN 12271.

10



TP 08/2011 Katalog technologii na opravy zakladnych typov poriich vozoviek
Priloha B

o alternativne sa po aplikacii spojovaciecho postreku sa na pripraveny podklad postavi vrstva
alebo vrstvy z asfaltovych zmesi AC, SMA, BBTM, PA pripadne MA vyrobenych podla
vyrobovej normy radu STN EN 13108-1 az 7 a ktoré spifiaju poziadavky KLAZ 01/2010.
A prislusnych TKP. Technolégia stavby vrstvy musi spiiat’ poziadavky STN 73 6121.

- alternativne je mozné nerovnosti opravit’ kalovym zakrytom aj bez pouzitia AC, ak sa nerovnosti
na opravovanom povrchu odstrania frézovanim. V pripade, zZe nerovnosti vozovky nepresahuji
hodnoty v zmysle TKP Cast’ 36 je mozné aplikovat’ kalovy zékryt aj bez frézovania. V takom
pripade je potrebné pripadné poruchy povrchu vozovky opravit’ tryskovou metédou a nasledne po
aplikacii spojovacieho postreku zhotovit' kalovy zakryt — emulzny mikrokoberec s min. frakciou
kameniva hornej vrstvy 0/8 mm zhotovenej podl'a TKP cast’ 36 a v zmysle STN EN 12273.

Ak sa mdze niveleta opravovaného cestného useku zvysit' a nie je poziadavka na zvySenie tinosnosti

vozovky, potom sa vykonaju tieto prace:
- odstrania sa ulomky vytlkov a poskodenych miest a zametie sa cela plocha,
- vytlky sa vyplnia asfaltovou zmesou - asfaltovym beténom, ktory je vyrobeny podla STN EN
13108-1 a stidasne spiiia poziadavky KLAZ 1/2010 do tirovne povodného krytu,
- vykona sa spojovaci postrek podl'a STN 73 6129,
- na pripraveny podklad sa postavi:
o vrstva alebo vrstvy z asfaltovych zmesi AC, SMA, BBTM, PA pripadne MA vyrobenych
podla vyrobovej normy radu STN EN 13108-1 az 7, ktoré spliaju poziadavky KLAZ 1/2010
a prislusnych TKP. Technoldgia stavby vrstvy musi spiiat’ poziadavky STN 73 6121

o alebo ak sa pozaduje upravou zvysit odolnost’ proti trvalym deforméciam je nutné vyburat aj
lozn® vrstvu. V takomto pripade sa nova lozna vrstva zhotovi z asfaltového betonu AC 22 L
min. hriabky 60 mm, ktory je vyrobeny podla STN EN 13108-1 a sti¢asne spiiia poziadavky
KLAZ 01/2010. Ako obrusna vrstva sa po aplikacii spojovacieho postreku zhotoveného v
zmysle STN 73 6129 pouzije kalovy zakryt — emulzny mikrokoberec zhotoveny v sulade s
poziadavkami TKP cast’ 36, STN EN 12 273, oznaCeny znaCkou CE. Ako trvala ochrana
loznej vrstvy pri zachovani stavajiicej nivelety sa moéze pouzit aj dvojvrstvovy nater
zhotoveny v zmysle STN EN 73 6129 a sulade s poziadavkami STN EN 12 271.

5 POSTREKOVE TECHNOLOGIE

5.1 Vseobecne

Postreky rozdelujeme na infiltracné, spojovacie a regeneracné. Vlastny postrek vozovky je uprava
vytvorena z vrstvy rozstreknutého spojiva na povrch podkladovej vrstvy alebo medzivrstvy, pripadne
aj na povrch obrusnej vrstvy vozovky podl'a funkcie Gpravy v konstrukcii vozovky.

Podl'a pouzitého spojiva sa postreky delia na postreky asfaltové (aj z riedenych asfaltov), emulzné,
atd’.

5.1.1 Oznacenie

Postreky sa oznacuju pismenom P
Postreky delime na:

- infiltracny postrek PI
- spojovaci postrek PS
- regeneracny postrek PR

Priklad oznacenia:
Spojovaci postrek, z polymérom modifikovanej asfaltovej emulzie, zodpovedajuci STN 73 6129 sa
oznaci takto:

PS; CBP 0,50 kg/m?; STN 73 6129: 2009

5.2  Spojivo

Podra pouzitého spojiva sa postreky delia na:
- asfaltové;

- emulzné;

- regeneracné.
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Spojivo na vyrobu postreku musi spifiat’ poziadavky normy:

- asfalt - STN EN 12591 alebo STN EN 14023;

- emulzia - STN EN 13808.

Spojivo na vyrobu postreku musi mat’ vyhlasenie zhody a musi byt’ oznac¢ené znackou CE.

5.3 Infiltraény postrek

Infiltracny postrek je pomocna uprava na zlepSenie vlastnosti konstrukénej vrstvy pred zhotovenim
dal$ej vrstvy, alebo ako samostatna Giprava na prediZenie Zivotnosti, alebo na dosiahnutie kratkodobej
bezprasnosti krytu vozovky komunikécii. Infiltraény postrek slizi na preniknutie spojiva do otvorenej
Struktiry konstrukcnej vrstvy vozovky.

Infiltraény postrek sa pouziva na opravu tychto portich v zmysle TP SSC 02/2002.

Povrch vozovky

1 Strata drsnosti
1.1 obrusovanie povrchu
1.2 vypieranie povrchu

5.4 Spojovaci postrek

Spojovaci postrek je Uprava urcena predovsetkym na spojenie (zlepenie) asfaltovych vrstiev vozovky
a na spojenie asfaltovej vrstvy s podkladom.

5.5 Regeneracny postrek

Regeneracny postrek je tprava urcena na zamedzenie vzniku a §irenia ploSnych portich vznikajtcich v
dosledku starnutia spojiva a odstrafiovania maltovej zlozky obrusnej vrstvy od U¢inkov premavky a
klimatickych vplyvov.

Regeneracny postrek sa pouziva na opravu tychto poruch v zmysle TP SSC 02/2002.

Povrch vozovky

2 Strata drsnosti

2.1 Strata makrotextrury
2.2 Obrusovanie povrchu
23 Vypieranie povrchu vozovky

5.6 Poziadavky

Poziadavky na postreky upresiiuje a dopiia STN 73 6129. Dopliia poziadavky na stavebné prace
a definuje strojné vybavenie, poziadavky na materialy, predpokladané doby zivotnosti, skuSanie
a preberanie prac.

6 NATERY

Natery vytvaraji povrchovl Upravu z vrstvy spojiva nanesenej na povrch vozovky pomocou
rozstrekovaca spojiva a z vrstvy kameniva nanesenej na spojivo pomocou podrvovaca. Mozny je aj
opacny postup.

Natery sa pouzivaju na opravu tychto portich v zmysle TP SSC 02/2002.

Povrch vozovky

3 Strata drsnosti

3.1 Potenie povrchu vozovky
3.2 Strata makrotextriry

33 Obrusovanie povrchu

34 Vypieranie povrchu vozovky
3.5 Kaverny

Pri potrebe frézovania je mozné natery pouzit’ v kombinacii s asfaltovymi zmesami.
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Natery musia byt vyrobené v sulade s STN EN 12271. V tejto norme st podrobne rozpracované
poziadavky na vstupné materialy, poziadavky na zhotoveny nater a preukazovanie zhody. Nater musi
mat’ vyhlasenie zhody a musi byt oznaceny znackou CE.

Vyhlasenie zhody okrem vlastnosti nateru a obvyklych idajov musi obsahovat’:

- zamyslané pouzitie nateru: triedu cesty Rn (triedu podl'a EN 12271);

- typ nateru dvojvrstvovy.

Nater musi mat’ realizovany skiSobny usek pre pociatocnt skusku typu (TAIT) (angl. Type Approval
Installation Trial (TAIT) podl'a STN EN 12271.

Hrubé, drobné kamenivo a pridavna kamennd mucka pouzita na vyrobu asfaltového betonu musi
spiitat’ poziadavky STN EN 13043 a musi byt oznageny znackou CE.

Ako spojivo sa na vyrobu nateru musi pouzit’ cestny asfalt alebo modifikovany asfalt alebo
katiébnovoaktivna asfaltovd emulzia, vyrobky musia byt oznacené znackou CE. Cestny asfalt musi
vyhovovat’ STN EN 12591, modifikovany asfalt STN EN 14023, kationovoaktivna asfaltova emulzia
STN EN 13808 vyrobky musia byt ozna¢ené znackou CE.

Druhy naterov a ich oznacenie:

- jednovrstvovy nater N1V

- jednovrstvovy nater s dvojitym podrvovanim N1V2P
- dvojvrstvovy nater N2V

- obrateny dvojvrstvovy nater N2VO
- sendviCovy nater NS

Priklad oznacovania nateru je uvedeny v tabul’ke 3.

Tabulka 3 OznaCovanie nateru

Podl’a: STN EN 12271 Podl'a STN 73 6129 Podla
vyrobcu
Nater Oznacenie | Kamenivo Spojivo
Jednovrstvovy nater N1V2P 11/16, 4/8 C65B4
s dvojitym podrvovanim 10 kg/m* 1,80 kg/m*

Jednovrstvovy nater s dvojitym podrvovanim, zkameniva frakcie 11/16 pre prvé podrvovanie
a z frakcie 4/8 pre druhé podrvovanie s asfaltovou emulziou C65B4 sa oznaci:

N1V2P; 11/16 - 4/8 10 kg/m*; C65B4 1,8 kg/m* STN 73 6129

Kamenivo pouZit¢ do naterov musi spiftat’ poziadavky KLK 01/2009. Asfalty pouZit¢ do naterov
musia spliat’ poziadavky KLA 01/2009 katidonovoaktivna asfaltova emulzia musi spliat’ KLEaZ
01/2007.

Poziadavky na natery upresiiuje a dopita STN 73 6129. Doplia poziadavky na stavebné prace
a definuje strojné vybavenie, poziadavky na materialy, predpokladané doby zivotnosti, skuSanie
a preberanie prac.

7 KALOVE ZAKRYTY - EMULZNE MIKROKOBERCE

Najcastejsie z kalovych zakrytov sa pouziva emulzny mikrokoberec. Emulzny mikrokoberec je
technoldgia urcend na udrzbu a opravy krytov vozoviek pozemnych komunikacii, nemotoristickych
komunikécii, dopravnych a inych ploch. Emulzny mikrokoberec vytvara upravu zhotovenu z jednej
alebo viacerych vrstiev z emulznej mikrokobercovej zmesi (stavebna zmes), ktora je zlozena z frakcii
kameniva, modifikovanej kationovo-aktivnej asfaltovej emulzie, stabilizatora, vody a pripadne inych
vopred urcenych a laboratérne odskuSanych prisad. Emulznd mikrokobercova zmes je vyrabana
mieSanim za studena.
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Emulzné mikrokoberce sa pouzivaju na opravu tychto porich v zmysle TP SSC 02/2002.
Povrch vozovky
4 Strata drsnosti

4.1 Potenie povrchu vozovky
4.2 Strata makrotextrury

4.3 Obrusovanie povrchu

4.4 Vypieranie povrchu vozovky

Odstranovanie pozdlznych a prie¢nych nerovnosti.

Emulzny mikrokoberec sa moze pouzit' aj v kombinacii s asfaltovymi zmesami, napriklad po
odfrézovani ako obrusné vrstva krytu vozovky.

Emulzny mikrokoberec musi byt zhotoveny v stlade s STN EN 12273. V tejto norme su podrobne
rozpracované poziadavky na vstupné materidly, poziadavky na zhotoveny kalovy zakryt
(mikrokoberec) a preukazovanie zhody. Emulzny mikrokoberec musi mat’ vyhlasenie zhody a musi
byt oznaceny znackou CE.

Emulzny mikrokoberec musi mat’ realizovany skuSobny usek pre pociato¢nu skusku typu (TAIT)
(angl. Type Approval Installation Trial (TAIT) podla STN EN 12273.

Hrubé, drobné kamenivo a pridavnd kamenna micka pouzita na vyrobu kalového zékrytu musi spliat’
poziadavky STN EN 13043 a musi byt’ oznaceny znackou CE.

Ako spojivo sa na vyrobu emulzného mikrokoberca musi pouzit’ kationovoaktivna asfaltova emulzia,
ktora musi byt’ oznacena znackou CE a vyrobena podl'a STN EN 13808.

Priklad oznacovania emulzného mikrokoberca je uvedeny v tabulke 4.

Tabulka 4 Oznacovanie mikrokoberca

PodPa TKP ¢ast’ 36 Vl,"r’fll)i'u
Podla STN V — — Y
Znacka Najvacsie Najvyssia
EN 12273 .
zrno D trieda dopr.
zatazenia
Emulzny EM 11 L
mikrokoberec
1 vrstva 2 vrstva
Emulzny EM 11 +EM 8 I.
mikrokoberec
dvojvrstvovy

Jednovrstvovy emulzny mikrokoberec s najva¢sim zrnom kameniva 11 mm a pre najvyssiu triedu
dopravného zat'azenia II. podl'a STN 73 6114 sa oznaci:

EM 11, II; STN EN 12273

Dvojvrstvovy emulzny mikrokoberec, prva vrstva s najvac§im zrnom kameniva 11 mm a druha
vrstva s najvac§im zmom kameniva 8 mm a pre najvysSiu triedu dopravného zat'azenia I. podla
STN 73 6114 sa oznaci:

EM 11+EM 8, I; STN EN 12273

Kamenivo pouzité do emulznych mikrokobercov musi spiiat’ poziadavky KLK 01/2009. Emulzie

pouzité do emulznych mikrokobercov musia spiiiat’ poziadavky KLEaZ 01/2007.
Poziadavky na emulzné mikrokoberce doplnaju TKP ¢ast’ 36.
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8 ASFALTOVE ZMESI

8.1 Vseobecne

Na opravy sa pouzivaju tieto asfaltové zmesi:

- asfaltovy beton,

- asfaltovy koberec vel'mi tenky,

- asfaltovy koberec mastixovy,

- liaty asfalt,

- asfaltovy koberec drenazny,

- kombinacia asfaltovych zmesi,

- kombinacie asfaltovych zmesi a kalovych zakrytov,

- kombinacie asfaltovych zmesi a naterov,

- kombinacie asfaltovych zmesi a recyklovanych zmesi.

8.2  Asfaltovy betén

AC asfaltovy beton (angl.: Asphalt Concrete)

Asfaltovy beton ako asfaltova technologia sa pouziva na pozemnych komunikaciach na zhotovenie:

- obrusnych vrstiev krytu vozoviek pozemnych komunikéacii triedy dopravného zatazenia I. az VI.
podla STN 73 6114;

- loznych vrstiev krytu vozoviek pozemnych komunikacii triedy dopravného zatazenia 1. az VI.
podl'a STN 73 6114;

- podkladovych vrstiev vozoviek pozemnych komunikéacii triedy dopravného zatazenia 1. az VI.
podl'a STN 73 6114;
obrusnych vrstiev nemotoristickych (chodniky, cyklotrasy, atd’.) a inych dopravnych ploch.

Asfaltovy beton sa pouziva na opravu tychto poruch v zmysle TP SSC 02/2002:

a) Povrch vozovky

5  Strata drsnosti

5.1 Potenie povrchu vozovky
5.2 Strata makrotextrury
53 Obrusovanie povrchu
54 Vypieranie povrchu vozovky
6  Porusovanie povrchu
6.1 Kaverny v obrusnej vrstve
6.2 Pluzgiere v obrusnej vrstve
6.3 Vytlky v obrusnej vrstve
6.4 Rozpad obrusnej vrstvy
b) Kryt vozovky
1 Deformacie
1.1 Prie¢ne nerovnosti (kol’aje,...)
1.2 Pozdizne nerovnosti (rolety,...)
2 Trhliny
2.1 Prie¢ne trhliny krytu
2.2 Prie¢ne trhliny krytu, rozvetvené
23 Mrazové trhliny
2.4 Trhliny krytu, pozdizne
2.5 Sietové trhliny
3 Siet'ové trhliny
3.1 Mozaikové trhliny
3.2 Blokové trhliny
4  Vytlky
4.1 Vytlky v kryte

¢) Poruchy podkladovych vrstiev a podlozia
1  Deformacie
1.1 Prie¢ny hrbol’
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1.2 Pozdizny hrbol

1.3 Miestny hrbol

1.4 Miestny pokles

1.5 Pozdizne kolaje

1.6 Plosné deformacie vozovky
2 Trhliny

2.1 Pozdizna trhlina podkladu

2.2 Pozdizna trhlina rozvetvena

23 Trhliny

2.4 Priecna trhlina reflexna

2.5 Odlamovanie okraja vozovky
3 Rozpad vozovky

3.1 Prelomenie vozovky

Asfaltovy beton sa pouziva na obnovenie vlastnosti obrusnej vrstvy, pri opravach loznych
a podkladovych vrstiev.

Asfaltovy betdn sa pouziva na zhotovenie obrusnych, loznych vrstiev krytu a podkladovych vrstiev
vozovky po odfrézovani jednej, pripadne viacerych vrstiev. Lozné a podkladové vrstvy sa mdzu
kombinovat’ s obrusnou vrstvou krytu sinymi technolégiami asfaltovych zmesi, emulznych
mikrokobercov a naterov.

Poziadavky na vyber materialovych zloziek a vyslednej zmesi ako aj vyroba asfaltového betonu sa
musi realizovat’ vo vyrobniach podl'a poziadaviek harmonizovanej STN EN 13108-1. Asfaltovy beton
(AC) musi mat’ vyhlasenie zhody a musi byt oznaceny znackou CE.

Hrubé, drobné kamenivo a pridavna kamenna mucka pouzitd na vyrobu asfaltového betonu musi
spiiiat poziadavky STN EN 13043.

Ako spojivo sa na vyrobu asfaltového betonu musi pouzit’ cestny asfalt alebo modifikovany asfalt.
Cestny asfalt musi vyhovovat' STN EN 12591, modifikovany asfalt STN EN 14023.

Postupy PST na validaciu zmesi asfaltového betonu stanovuje STN EN 13108-20, na kontrolu kvality
a vnutropodnikovu kontrolu pri vyrobe zmesi asfaltového betonu (AC) sa uplatiiuje STN EN 13108-
21.

Priklad oznacovania asfaltového beténu je uvedeny v tabulke 5.

Tabulka 5 Oznacovanie asfaltového betonu

Podla
PodPla harmonizovanej STN EN 13108-1 KLAZ Podl'a vyrobcu
01/2010
Asfaltovy | Najvacsie | Vrstva Spojivo — asfalt Kvalitativna PST, iné
beton zmo D | vozovky trieda
AC 11 obrus PMB 45/80-75; L.

Asfaltovy beton s vel'kostou zrna kameniva D = 11 mm, uréeny pre obrusnu vrstvu krytu vozovky,
s modifikovanym asfaltom PMB 45/80-75, kvalitativnej triedy 1. podl'a KLAZ 01/2010v hriibke 50
mm podl’a STN EN 13108-1 sa oznaci:

AC 11 obrus PMB 45/80-75; 1. 50 mm

Spresnené poziadavky na asfaltovy beton AC st uvedené v. STN 73 6121, kde st uvedené tieto
Casti:
- znacky a oznaCovanie;
- pouzitie vo vozovke;
- podklad asfaltovych zmesi;
- strojové vybavenie, obalovacia suprava, dopravné prostriedky, finiSery, hutniace
mechanizmy;
- stavebné prace, vyroba asfaltovych zmesi, doprava asfaltovych zmesi, rozprestieranie
asfaltovych zmesi, klimatické podmienky pri kladeni asfaltovych zmesi, zhutnovanie
asfaltovych zmesi;
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- skusanie, druhy skuSok, pociato¢na skuska typu (PST), planované skusky, preberacie
skusky hotovej Gpravy;
- ochrana zdravia pri praci, ochrana Zivotného prostredia.

Na pripravu, vyrobu, zhotovovanie, kontrolu, preberanie a fakturaciu asfaltovych vrstiev vozoviek
pozemnych komunikécii, zhotovenych zo zmesi asfaltového betonu (AC) platia TKP cast 6.
Dopliujiice poziadavky na zmes st uvedené v. KLAZ 01/2010.
V TP 02/2009 st uvedené poziadavky a spoésoby pouzitia hutnenych asfaltovych zmesi v procesoch
pripravy, realizacie a odovzdania stavby a poziadavky na dokumentdciu o skuSani a kvalite.
Predmetné TP obsahuju tieto Casti:

- PST,

- vnatropodnikova kontrola vyroby,

- zhutnovaci pokus,

- pléan kvality stavby,

- kontrolny a skiSobny plan,

- dokumentacia kvality stavby.
Kamenivo a kamenna mucka pouzité do zmesi asfaltového betonu musi spiiiat’ poziadavky KLK
01/2009. Asfalty pouzité do zmesi asfaltového betonu musia spiiiat’ poziadavky KLA 01/2009.

8.3  Asfaltovy betén s R — materidlom

AC asfaltovy beton (angl.: Asphalt Concrete)

Pouzitie, pociatocna skuska typu, vlastnosti a predpisy asfaltového betonu s R-materialom je rovnaké
ako pri asfaltovom betone.

Rozdielom je, 7e pri pouziti asfaltového beténu s R-materidlom sa musia spliat’ poziadavky
STN EN 13108-8.

Priklad oznacovania asfaltového betoénu s pouzitim recyklovaného materialu je uvedeny v tabul’ke 6.

Tabul'ka 6 Oznacovanie asfaltového betdénu s pouzitim recyklovaného materialu

Podl’a
PodPla harmonizovanej STN EN 13108-1 KLAZ Podla vyrobcu
01/2010
Asfaltovy | Najvacsie | Vrstva Spojivo — asfalt Kvalitativna R-material
Beton zmo D | vozovky trieda
AC 11 obrus PMB 45/80-75; 1, R

Vsetky poziadavky, normy a prepisy na asfaltovy beton s R-materialom su rovnaké ako pre asfaltovy
beton.

8.4  Asfaltovy koberec ve’mi tenky

Asfaltovy koberec velmi tenky (angl.: Asphalt Concrete for very thin layers, franctizky: Béton

Bitumineux Trés Mince)

Asfaltovy koberec vel'mi tenky ako asfaltova technologia sa pouziva na pozemnych komunikaciach na

zhotovenie:

- obrusnych vrstiev vozoviek pozemnych komunikacii triedy dopravného zatazenia 1. az IIl. podla
STN 73 6114;

Asfaltovy koberec velmi tenky sa pouziva na obnovenie vlastnosti obrusnej vrstvy, pri opravach

loznych a podkladovych vrstiev ako obrusna vrstva v dvoch kvalitativnych triedach A alebo B av

hrabkach (20 — 30) mm.

Asfaltovy koberec velmi tenky sa pouZziva na opravu tychto porach v zmysle TP SSC 02/2002 ako

obrusna vrstva:

Povrch vozovky

1. Strata drsnosti
1.1. Potenie povrchu vozovky
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1.2. Strata makrotextrury

1.3. Obrusovanie povrchu

1.4. Vypieranie povrchu vozovky
2. PoruSovanie povrchu

2.1. Kaverny v obrusnej vrstve

2.2. Pluzgiere v obrusnej vrstve

2.3. Vytlky v obrusnej vrstve

2.4. Rozpad obrusnej vrstvy

Poziadavky na vyber materidlovych zloziek a vyslednej zmesi ako aj vyroba asfaltového koberca
tenkého sa musi realizovat’ vo vyrobniach podla STN EN 13108-2. BBTM musi mat vyhldsenie
zhody a musi byt oznaceny znackou CE.

Hrubé, drobné kamenivo a pridavna kamenna mucka pouzitd na vyrobu asfaltového koberca vel'mi
tenkého musi spliiat’ poziadavky STN EN 13043.

Ako spojivo sa na vyrobu asfaltového koberca velmi tenkého musi pouzit cestny asfalt alebo
modifikovany asfalt. Cestny asfalt musi vyhovovat’ STN EN 12591, modifikovany asfalt STN EN
14023.

Postupy PST na validaciu zmesi asfaltového koberca vel'mi tenkého BBTM stanovuje STN EN 13108-
20, na kontrolu kvality a vnuatropodnikovu kontrolu pri vyrobe zmesi asfaltového koberca tenkého sa
uplatituje STN EN 13108-21.

Priklad znacenia asfaltového koberca vel'mi tenkého je uvedeny v tabulke 7.

Tabul’ka 7 Oznacovanie asfaltového koberca vel'mi tenkého

PodPla harmonizovanej STN EN 13108-2 Dop ln’e nia podra
vyrobcu
Asfaltovy koberec Najvacsie zrno D Kvalitativna trieda Spojivo — asfalt
mastixovy
BBTM 11 A PMB 65/105-65;

Asfaltovy koberec vel'mi tenky s vel'kost'ou najvacSieho zrna kameniva 11 mm typu A; so spojivom
PMB 65/105-65:
BBTM 11 A PMB 65/1058-65; 30 mm; STN EN 13108-2

Spresnené poziadavky na asfaltovy koberec vel'mi tenky st uvedené v. STN 73 6121, kde st uvedené
tieto Casti:
- znacky a oznaCovanie;
- pouzitie vo vozovke;
- podklad asfaltovych zmesi;
- strojové vybavenie, obalovacia suprava, dopravné prostriedky, fniSery, hutniace
mechanizmy;
- stavebné prace, vyroba asfaltovych zmesi, doprava asfaltovych zmesi, rozprestieranie
asfaltovych zmesi, klimatické podmienky pri kladeni asfaltovych zmesi, zhutiovanie
asfaltovych zmesi;
- skus$anie, druhy skasok, PST, planované skusky, preberacie skusky hotovej upravy;
- ochrana zdravia pri praci, ochrana zivotného prostredia.
Na pripravu, vyrobu, zhotovovanie, kontrolu, preberanie a fakturaciu asfaltovych vrstiev vozoviek
pozemnych komunikécii, zhotovenych zo zmesi asfaltového koberca velmi tenkého BBTM platia
TKP cast’ 6.1.
Doplnujuce poziadavky na zmes su uvedené v. KLAZ 01/2010.
V predpise technické podmienky TP 02/2009 su uvedené poziadavky a spdsoby pouzitia hutnenych
asfaltovych zmesi v procesoch pripravy, realizicie a odovzdania stavby a poziadavky na
dokumentéciu o skuSani a kvalite.
TP obsahujt tieto Casti:

- PST,
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- vnatropodnikova kontrola vyroby,
- zhutnovaci pokus,

- plan kvality stavby,

- kontrolny a skasobny plan,

- dokumentacia kvality stavby.

Kamenivo a kamenna mucka pouzité do zmesi asfaltového koberca velmi tenkého musi spiﬁat’
poziadavky KLK 01/2009. Asfalty pouzité do zmesi asfaltového koberca vel'mi tenkého musia splnat’
poziadavky KLA 01/2009.

8.5 Asfaltovy koberec mastixovy

SMA asfaltovy koberec mastixovy (angl.: Stone Mastic Asphalt)
Asfaltovy koberec mastixovy ako asfaltova technologia sa pouziva na pozemnych komunikaciadch na
zhotovenie:
- obrusnych vrstiev vozoviek pozemnych komunikacii triedy dopravného zatazenia 1. az IIl. podla
STN 73 6114;
ekonomicky menej vyhodné je pouzitie do inych tried dopravného zat'azenia.
Asfaltovy koberec mastixovy sa pouZziva na obnovenie vlastnosti obrusnej vrstvy, pri opravach
loznych a podkladovych vrstiev ako obrusna vrstva krytu.
Asfaltovy koberec mastixovy sa pouziva na opravu tychto porach v zmysle TP SSC 02/2002:
a) Povrch vozovky
1  Strata drsnosti

1.1 Potenie povrchu vozovky
1.2 Strata makrotextrury
1.3 Obrusovanie povrchu
1.4 Vypieranie povrchu vozovky
2 Porusovanie povrchu
2.1 Kaverny v obrusnej vrstve
2.2 Pluzgiere v obrusnej vrstve
2.3 Vytlky v obrusnej vrstve
2.4 Rozpad obrusnej vrstvy
b) Kryt vozovky
1 Deformacie
1.1 Prie¢ne nerovnosti (kol’aje, ...)
1.2 PozdiZne nerovnosti (rolety, ...)
2 Trhliny
2.1 Prie¢ne trhliny krytu
2.2 Prie¢ne trhliny krytu, rozvetvené
23 Mrazové trhliny
2.4 Trhliny krytu, pozdizne
2.5 Sietové trhliny
3 Siet'ové trhliny
3.1 Mozaikové trhliny
3.2 Blokové trhliny
4  Vytlky
4.1 Vytlky v kryte

Poziadavky na vyber materidlovych zloziek a vyslednej zmesi ako aj vyroba asfaltového koberca
mastixového sa musi realizovat’ vo vyrobniach podla STN EN 13108-5. SMA musi mat’ vyhlasenie
zhody a musi byt’ oznaceny znackou CE.

Hrubé, drobné kamenivo a kamenna mucka pouzita na vyrobu asfaltového koberca mastixového musi
spliat’ poziadavky STN EN 13043.

R-material pouzity pri vyrobe asfaltového koberca mastixového musi spifiat poziadavky
STN EN 13108-8.
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Ako spojivo na vyrobu asfaltového koberca mastixového sa musi pouzit' cestny asfalt alebo
modifikovany asfalt. Cestny asfalt musi vyhovovat’ STN EN 12591, modifikovany asfalt STN EN
14023.

Postupy PST na validaciu zmesi asfaltového koberca mastixového SMA stanovuje STN EN 13108-20,

na kontrolu kvality a vnutropodnikova kontrolu pri vyrobe zmesi asfaltového koberca mastixového
SMA sa uplatiiuje STN EN 13108-21.

Priklad oznacovania asfaltového koberca mastixového je uvedeny v tabulke 8.

Tabul’ka 8 Oznacovanie asfaltového koberca mastixového

PodPa harmonizovanej STN EN 13108-5 PodPa KLAZ | DoPlneniapodra
vyrobcu
Asfaltovy koberec Najvacsie zrno D Spojivo — asfalt Trieda dopravného
mastixovy zat'azenia
SMA 11 PMB 65/105-65; L.

Asfaltovy koberec mastixovy s vel’kostou zrna kameniva D = 11 mm s modifikovanym asfaltom PMB
65/105-65, pre obrusnu vrstvu krytu vozovky v hriubke 40 mm podl'a STN EN 13108-5 sa oznaci:

SMA 11 PMB 65/105-65; 40 mm
Spresnené poziadavky na asfaltovy koberec mastixovy SMA st uvedené v STN 73 6121, kde je
uvedené tieto Casti:

- znacky a oznaCovanie;

- pouzitie vo vozovke;

- podklad asfaltovych zmesi;

- strojové vybavenie, obalovacia suprava,
mechanizmy;

- stavebné prace, vyroba asfaltovych zmesi, doprava asfaltovych zmesi, rozprestieranie
asfaltovych zmesi, klimatické podmienky pri kladeni asfaltovych zmesi, zhutiiovanie
asfaltovych zmesi;

- skus$anie, druhy skasok, PST, planované skusky, preberacie skusky hotovej tipravy;

- ochrana zdravia pri praci, ochrana Zivotného prostredia.

Na pripravu, vyrobu, zhotovovanie, kontrolu, preberanie a fakturaciu asfaltovych vrstiev vozoviek
pozemnych komunikacii, zhotovenych zo zmesi asfaltového koberca mastixového (SMA) platia TKP
Cast’ 6.

Dopliujuce poziadavky na zmes su uvedené v. KLAZ 01/2010.

V TP 02/2009 su uvedené poziadavky a spdsoby pouzitia hutnenych asfaltovych zmesi v procesoch
pripravy, realizacie a odovzdania stavby a poziadavky na dokumentaciu o skasani a kvalite. TP
obsahuju tieto Casti:

- pociatocna skuska typu,

- vnutropodnikova kontrola vyroby,

- zhutnovaci pokus,

- plan kvality stavby,

- kontrolny a skiiSobny plan,

- dokumentacia kvality stavby.

Kamenivo akamenna mucka pouzité do zmesi asfaltového koberca mastixového musi spliat
poziadavky KLK 01/2009. Asfalty pouzité do zmesi asfaltového koberca mastixového musi spiiiat
poziadavky KLA 01/2009.

dopravné prostriedky, fniSery, hutniace

8.6  Asfaltovy koberec drenaZny

PA asfaltovy koberec drenazny (angl.: Porous Asphalt)
Asfaltovy koberec drenazny ako asfaltova technoldgia sa pouziva na pozemnych komunikaciach na
zhotovenie:

- obrusnych vrstiev vozoviek pozemnych komunikacii triedy dopravného zatazenia 1. az II. podla
STN 73 6114;
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Asfaltovy koberec drendzny sa pouziva na obnovenie vlastnosti obrusnej vrstvy, pri opravach loznych
a podkladovych vrstiev ako obrusna vrstva krytu.

Asfaltovy koberec drenazny sa pouziva na opravu tychto portich v zmysle TP SSC 02/2002 ako
obrusna vrstva:

a) Povrch vozovky

7  Strata drsnosti

1.1 Potenie povrchu vozovky
1.2 Strata makrotextury
1.3 Obrusovanie povrchu
1.4 Vypieranie povrchu vozovky
2 PorusSovanie povrchu
2.1 Kaverny v obrusnej vrstve
2.2 Pluzgiere v obrusnej vrstve
2.3 Vytlky v obrusnej vrstve
2.4 Rozpad obrusnej vrstvy
b) Kryt vozovky
1 Deformacie
1.1 Prie¢ne nerovnosti (kol'aje, ...)
1.2 PozdiZne nerovnosti (rolety, ...)
2 Trhliny
2.1 Prie¢ne trhliny krytu
2.2 Prie¢ne trhliny krytu, rozvetvené
2.3 Mrazové trhliny
2.4 Trhliny krytu, pozdizne
2.5 Sietové trhliny
3 Siet'ové trhliny
3.1 Mozaikové trhliny
3.2 Blokové trhliny
4 Vytlky
4.1 Vytlky v kryte

Poziadavky na vyber materidlovych zloziek a vyslednej zmesi ako aj vyroba asfaltového koberca
drenazneho sa musi realizovat’ vo vyrobniach podla STN EN 13108-7. PA musi mat’ vyhlasenie
zhody a musi byt oznaceny znackou CE.

Hrubé, drobné kamenivo apridavna kamennd mucka pouzita na vyrobu asfaltového koberca
drenazneho musi spiiiat’ poziadavky STN EN 13043.

Ako spojivo sa na vyrobu asfaltového koberca drendzneho musi pouzit cestny asfalt alebo
modifikovany asfalt. Cestny asfalt musi vyhovovat STN EN 12591, modifikovany asfalt STN EN
14023.

Postupy PST na validaciu zmesi asfaltového koberca drendzneho PA stanovuje STN EN 13108-20, na
kontrolu kvality a vntatropodnikovu kontrolu pri vyrobe zmesi asfaltového koberca drendzneho PA sa
uplatituje STN EN 13108-21.

Priklad oznacovania asfaltového koberca drenazneho je uvedeny v tabul’ke 9.

Tabul’ka 9 Oznacovanie asfaltového koberca drenazneho

1 9, 3 9.
Podl'a harmonizovanej STN EN 13108-7 Doplnenia podFa Doplnenia podFa

vyrobcu vyrobcu
Asfaltovy koberec Najvicsie zrno D Spojivo — asfalt
mastixovy
PA 11 PMB 45/80-75;

Asfaltovy koberec drenazny s velkostou kameniva D = 11 mm pre obrusné vrstvy, so spojivom PMB
45/80-75, hribka vrstvy 50 mm, vyrobeny podl'a STN EN 13108-7 sa oznaéi:

PA 11 PMB 45/80-75; 50 mm; STN EN 13108-7
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Spresnené poziadavky na asfaltovy koberec drendzny PA st uvedené v. STN 73 6121, kde st uvedené
tieto Casti:

- znacky a oznacovanie;

- pouzitie vo vozovke;

- podklad asfaltovych zmesi;

- strojové vybavenie, obalovacia stprava, dopravné prostriedky, fniSery, hutniace
mechanizmy;

- stavebné prace, vyroba asfaltovych zmesi, doprava asfaltovych zmesi, rozprestieranie
asfaltovych zmesi, klimatické podmienky pri kladeni asfaltovych zmesi, zhutiiovanie
asfaltovych zmesi;

- skusSanie, druhy skusok, PST, planované skusky, preberacie skusky hotovej tipravy;

- ochrana zdravia pri praci, ochrana Zivotného prostredia.

Na pripravu, vyrobu, zhotovovanie, kontrolu, preberanie a fakturaciu asfaltovych vrstiev vozoviek
pozemnych komunikéacii, zhotovenych zo zmesi asfaltového koberca drenazneho (PA) platia TKP Cast’
6.1.

Dopliujice poziadavky na zmes si uvedené v KLAZ 01/2010.

V TP 02/2009 st uvedené poziadavky a spoésoby pouzitia hutnenych asfaltovych zmesi v procesoch
pripravy, realizacie a odovzdania stavby a poziadavky na dokumentdciu o skusani a kvalite. TP
obsahuju tieto Casti:

- pociato¢na skuska typu,

- vnutropodnikova kontrola vyroby,

- zhutnovaci pokus,

- pléan kvality stavby,

- kontrolny a skiSobny plan,

- dokumentacia kvality stavby.

Kamenivo akamennd mucka pouzité do zmesi asfaltového koberca mastixového musi spihat
poziadavky KLK 01/2009. Asfalty pouzité do zmesi asfaltového koberca mastixového musi spinat’
poziadavky KLA 01/2009.

8.7 Liaty asfalt

Liaty asfalt ako asfaltova technoldgia sa pouziva na pozemnych komunikéaciach na zhotovenie:

- obrusnych a/alebo loznych vrstiev vozoviek pozemnych komunikacii triedy dopravného zat'azenia
I. az III. podl'a STN 73 6114;

- obrusnych vrstiev vozoviek pozemnych komunikacii triedy dopravného zat'azenia IV. az VI podla
STN 73 6114;

- obrusnych vrstiev krytu a ochrannych vrstiev izoldcie vozoviek na mostoch v sulade s STN 73
6242;

- obrusnych vrstiev nemotoristickych (chodniky, cyklotrasy, atd’.) a inych dopravnych ploch.

Liaty asfalt sa pouziva aj na opravu vytlkov.

Poziadavky na vyber materidlovych zloziek a vyslednej zmesi ako aj vyroba liateho asfaltu sa musi

realizovat’ vo vyrobniach podla STN EN 13108-6. Liaty asfalt (MA4) musi mat’ vyhlasenie zhody

a musi byt oznaceny znackou CE.

Hrubé, drobné kamenivo a pridavna kamenna mucka pouzitd na vyrobu liateho asfaltu musi spiiiat

poziadavky STN EN 13043.

R-material pouZity pri vyrobe liateho asfaltu musi spifiat’ poziadavky STN EN 13108-8.

Ako spojivo na vyrobu liateho asfaltu sa pouzije asfalt, ktory musi spifiat’ poziadavky STN EN 12581,

STN EN 14023 alebo STN EN 13924.

Postupy PST na validaciu zmesi liateho asfaltu MA stanovuje STN EN 13108-20, na kontrolu kvality

a vnutropodnikovtl kontrolu pri vyrobe zmesi liateho asfaltu MA sa uplatiiuje STN EN 13108-21.

Priklad oznacovania liateho asfaltu je uvedené v tabulke 10.
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Tabul’ka 10 Oznacovanie liateho asfaltu
PodPl’a harmonizovanej STN EN 13108-6 Doplnenie podl’a STN 73 6122
Liaty asfalt Najvicsie zrno D Spojivo — asfalt Kvalitativna trieda Vrstva
MA 8 PMB 10/40-65; I obrusna

Liaty asfalt s velkostou zrma kameniva D = 8 mm s modifikovanym asfaltom PMB 10/40-65,
kvalitativnej triedy I, pre ochranné vrstvy izolacného systému mostov hribky 30 mm podl'a STN EN
13108-6/AC sa oznaci:

MA 8, PMB 10/40-65; I, obrusna 30 mm

Spresnené poziadavky na liaty asfalt stt uvedené v STN 73 6122, kde okrem poziadaviek na vyrobok

je uvedené:

- rozsah pouzitia,

- poziadavky na podklad a na jeho upravy,

- vyroba zmesi liateho asfaltu, vSeobecne, pracovné teploty, doprava, rozprestieranie, rucné
a strojové rozprestieranie vrstvy, strojové rozprestieranie vrstvy, Uprava spojov, zdrsiiovanie
povrchu vrstvy, dopravné opatrenia,

- skusanie; PST, planované skusky, preberacie skusky hotovej Gpravy;

- ochrana zdravia pri praci, ochrana zivotného prostredia.

Priprava, vyroba, zhotovovanie, kontrola a preberanie vrstiev z liatecho asfaltu musia spinat

poziadavky uvedené v STN 73 6122 a STN EN 13108-6. Poziadavky na vyber materidlovych zloziek

zmesi liateho asfaltu MA urcuja TKP ¢ast’ 7. Kamenivo a kamenna mucka pouzité do liateho asfaltu
musi spiat’ poziadavky KLK 01/2009. Asfalty pouzité do liateho asfaltu musia spihat’ poziadavky

KLA 01/2009.

Pri liatom asfalte pouzitom na mostoch musia byt’ splnené poziadavky STN 73 6242.

9 RECYKLACIA ASFALTOVYCH ZMESI NA MIESTE ZA HORUCA PRE
VOZOVKY S DOPRAVNYM ZATAZENIM TRIEDY II. AZ VL.

9.1 Vseobecne

Technologie recyklacie za horuca su:
- Reshape;

- Repave;

-  Remix;

- Remix plus.

9.2 Reshape

Reshape je technologia upravy prieneho profilu vozovky. Pozostava z Cinnosti: nahriatie
obnovovanej vrstvy, jej rozpojenie a nakyprenie, s naslednym urovnanim v prie¢nom a pozdiznom
smere a zhutnenim. Na zvySenie drsnosti je mozné pouzit' predobalené kamenivo; tdto metoda sa
pouziva na znovuziskanie rovnosti obrusnej asfaltovej vrstvy s vel'mi malymi trvalymi deformaciami.
Reshape sa pouziva na opravu tychto portich v zmysle TP SSC 02/2002:

Povrch vozovky

1 Strata drsnosti

1.1 Potenie povrchu vozovky

1.2 Strata makrotextury

1.3 Obrusovanie povrchu

1.4 Vypieranie povrchu vozovky
2 PorusSovanie povrchu

2.1 Kaverny v obrusnej vrstve

2.2 Pluzgiere v obrusnej vrstve

2.3 Vytlky v obrusnej vrstve

2.4 Rozpad obrusnej vrstvy
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9.3 Repave

Repave je technologia upravy prieéneho profilu vozovky s polozenim novej asfaltovej vrstvy.
Pozostava z ¢innosti: nahriatie obnovovanej vrstvy, jej rozpojenie a nakyprenie, urovnanie v priecnom
a pozdiznom smere, poloZenie novej asfaltovej vrstvy na obnovovani vrstvu bez vzajomného
premieSania zmesi a sucasné zhutnenie oboch vrstiev.

Repave sa pouziva na opravu tychto poruch v zmysle TP SSC 02/2002:

a) Povrch vozovky

1 Strata drsnosti

1.1 Potenie povrchu vozovky
1.2 Strata makrotextury
1.3 Obrusovanie povrchu
1.4 Vypieranie povrchu vozovky
2 PorusSovanie povrchu
2.1 Kaverny v obrusnej vrstve
2.2 Pluzgiere v obrusnej vrstve
2.3 Vytlky v obrusnej vrstve
2.4 Rozpad obrusnej vrstvy
b) Kryt vozovky
1 Deformacie
1.1 Priec¢ne nerovnosti (kol'aje, ...)
1.2 PozdiZne nerovnosti (rolety, ...)
2 Trhliny
2.1 Prie¢ne trhliny krytu
2.2 Priecne trhliny krytu, rozvetvené
2.3 Mrazové trhliny
2.4 Trhliny krytu, pozdizne
2.5 Sietové trhliny
3 Sietové trhliny
3.1 Mozaikové trhliny
3.2 Blokové trhliny
4 Vytlky
4.1 Vytlky v kryte
9.4 Remix

Remix je technolodgia tpravy prieéneho profilu vozovky s pridanim chybajucich komponentov zmesi
s premieSanim. Pozostava z Cinnosti: nahriatie obnovovanej vrstvy, jej rozpojenie a nakyprenie,
mieSanie povodnej asfaltovej zmesi snovou asfaltovou zmesou obsahujiicou asfaltové alebo
regenerané spojivo, urovnanie v prieénom a pozdiznom smere a zhutnenie Remix sa pouZiva na
opravu tychto portch v zmysle TP SSC 02/2002:

Povrch vozovky

1 Strata drsnosti

1.1 Potenie povrchu vozovky

1.2 Strata makrotextury

1.3 Obrusovanie povrchu

1.4 Vypieranie povrchu vozovky
2 PorusSovanie povrchu

2.1 Kaverny v obrusnej vrstve

2.2 Pluzgiere v obrusnej vrstve

2.3 Vytlky v obrusnej vrstve

2.4 Rozpad obrusnej vrstvy

9.5 Remix plus

Remix plus je technologia upravy priecneho profilu vozovky s pridanim chybajicich komponentov
zmesi s premieSanim zmesi a polozenim novej asfaltovej vrstvy. Pozostdva z Cinnosti: nahriatie
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obnovovanej vrstvy, jej rozpojenie anakyprenie, mie$anic pdvodnej asfaltove] zmesi snovou
asfaltovou zmesou obsahujucou asfaltové alebo regeneracné spojivo, urovnanie Vv priecnom
a pozdiznom smere, poloZenie obrusnej vrstvy z novej asfaltovej zmesi na urovnani premie$anii zmes
a ich sucasné zhutnenie.

Remix sa pouziva na opravu tychto poruch v zmysle TP SSC 02/2002:

a) Povrch vozovky

3 Strata drsnosti

1.1 Potenie povrchu vozovky
1.2 Strata makrotextury
1.3 Obrusovanie povrchu
1.4 Vypieranie povrchu vozovky
2 Porusovanie povrchu
2.1 Kaverny v obrusnej vrstve
2.2 Pluzgiere v obrusnej vrstve
2.3 Vytlky v obrusnej vrstve
2.4 Rozpad obrusnej vrstvy
b) Kryt vozovky
1  Deformacie
1.1 Priec¢ne nerovnosti (kol’aje, ...)
1.2 Pozdizne nerovnosti (rolety, ...)
2 Trhliny
2.1 Prie¢ne trhliny krytu
2.2 Priecne trhliny krytu, rozvetvené
2.3 Mrazové trhliny
2.4 Trhliny krytu, pozdizne
2.5 Sietové trhliny
3 Sietové trhliny
3.1 Mozaikové trhliny
3.2 Blokové trhliny
4 Vytlky
4.1 Vytlky v kryte

9.6 Poziadavky

Poziadavky na tieto technologie su podrobne uvedené v predpise Technické podmienky TP XX/2011
s nazvom: Recyklacia asfaltovych zmesi na mieste za horuca pre vozovky s dopravnym zat'azenim I.
az VL

10 PoZiadavky na tieto technolégie sa podrobne v predpise TP XX/2011 OPATOVNE
SPRACOVANIE VRSTIEV NETUHYCH VOZOVIEK ZA STUDENA NA
MIESTE

10.1 VSeobecne

Technoldgie opédtovného spracovania vrstiev netuhych vozoviek za studena na mieste:

- ARM asfaltovy R-material,
- ZRM zmesny R-material;
- NRM neasfaltovy recyklovany material.

Technolodgia sa pouziva na stavbu podkladovej vrstvy vozovky v najmensej hrubke vrstvy po zhutneni
je 150 mm. Na podkladovu vrstvu podla projektu opravy sa polozia vrstvy krytu pripadne asfaltova
podkladova vrstva a vrstvy krytu.

Pouzitie vo vozovke je uvedené v tabul’ke 11.

Tabul’ka 11 PouZitie vo vozovke

Dovolena trieda dopravného zat’aZenia
NRM ZRM ARM
Podkladova vrstva II. - VL. III. - VL III. - VL

Vrstva vozovky
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Technologie opatovného spracovania vrstiev netuhych vozoviek za studena na mieste sa pouzivaju na
opravu tychto portach v zmysle TP SSC 02/2002:

Poruchy podkladovych vrstiev a podloZia
4 Deformacie

1.1 Prie¢ny hrbol

1.2 Pozdizny hrbol

1.3 Miestny hrbol

1.4 Miestny pokles

1.5 Pozdizne kol'aje

1.6 Plosné deformacie vozovky
2 Trhliny

2.1 Pozdizna trhlina podkladu

2.2 Pozdizna trhlina rozvetvena

23 Trhliny

2.4 Priecna trhlina reflexna

2.5 Odlamovanie okraja vozovky
3 Rozpad vozovky

3.1 Prelomenie vozovky

Tymito technologiami, ktorymi sa zmenia podkladové vrstvy sa opravia aj poruchy krytu a obrusnej
VIStvy.

10.2 Asfaltovy R—material - ARM

Asfaltovy R—material — ARM je material ziskany rozruSenim materialov z konstrukcii vozoviek, z
asfaltovych zmesi, z penetracnych makadamov, z postrekov a naterov, z liatych asfaltov s obsahom
hydraulicky stmelenych, pripadne nestmelenych vrstiev. Obsah asfaltom stmelenych zfn v zmesi je
vacsi ako 80 % hmotnosti, obsah asfaltu je viac ako 3,5 % hmotnosti.
Vrstva z asfaltového R-materialu s velkost'ou zrna 32 mm, hrabky 200 mm, so spojivom CEM III/B
32,5 N sa oznaci:

ARM 32 CEM 1II/B 32,5 N 200 mm; TP 08/2011.

10.3 Zmesny R—material - ZRM

Zmesny R-materiadl — ZRM je material ziskany rozruSenim materidlov z konstrukcii vozoviek
stmelenych réznymi typmi spojiva spolu s nestmelenymi vrstvami. Obsah asfaltom stmelenych zin
v zmesi sa pohybuje v intervale 20 % az 80 %, obsah spojiva 0,5 % az 3,5 % hmotnosti celej zmesi.
Vrstva zo zmesného R-materialu s velkostou zrna 32 mm, hrabky 200 mm, so spojivom CEM III/B
32,5 N sa oznaci:

ZRM 32 CEM I1II/B 32,5 N 200 mm; TP 08/2011.

10.4 Neasfaltovy R—material - NRM

Neasfaltovy R—materidl — NRM je material ziskany rozruSenim materidlov z vrstiev vozoviek. Obsah
asfaltom stmelenych zfn zmesi je mensi ako 20 % hmotnosti, obsah asfaltu je mensi ako 0,5 %
hmotnosti.
Vrstva z neasfaltového R-materidlu s vel'kost'ou zrna 32 mm, hrubky 200 mm, so spojivom CEM I1I/B
32,5 N sa oznaci:

NRM 32 CEM 1II/B 32,5 N 200 mm; TP 08/2011.

10.5 Poziadavky
Poziadavky na tieto technoldgie su podrobne uvedené v predpise TP 08/2011.
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1 VSEOBECNE

Priloha C ma informativny charakter. Zivotnosti jednotlivych oprav st zavislé od viacerych faktorov (klimatické podmienky, dopravné zat’aZenie, unosnost’
podkladu a pod.).

Grafy obsahuju priebeh 15-tich Zivotnosti technologii oprav pocnlic regeneracnym naterom a konciac liatym asfaltom. Pri ndvrhu zivotnosti oprav je
zohladnena trieda dopravného zat'azenia poctom nakladnych vozidiel v oboch smeroch za 24 h. Sucasne su reSpektované poznatky pozitivne vplyvajuce na
zivotnost’ oprav s pouzitim modifikovanych asfaltovych spojiv. Pri navrhu zavislosti zivotnosti jednotlivych oprav sa zohl'adnil vplyv typu poruchy (3 hlavné
typy), ktoré sa odstranuju.

Zavislosti Zivotnosti oprav vo vztahu k zatazeniu sa stanovili odbornym odhadom skupiny expertov vzhl'adom na doterajSie skusenosti s danymi
technologiami v naSich klimatickych podmienkach.

Funkéné zavislosti zivotnosti technologie opravy st v zavislosti na dopravnom zat'azeni vyjadrenom v pocte NV, ,Co je pocet nakladnych vozidiel za 24 h
v obidvoch smeroch, je to udaj, ktory mozno ziskat’ z s¢itania dopravy. Triedenie vozoviek podl'a NV je v tabulke 1.

Tabul’ka 1 Triedenie vozoviek podl'a dopravného zat'azenia v zmysle STN 73 6114
Celoro¢ny priemer poctu

Trieda Charakteristika | prejazdov nakladnych vozidiel Orientacné Specifikacie pozemnej komunikacie
dopravného zat’aZenia za 24 h (podl’a s¢itania dopravy)
zat’aZenia TNV

L vel'mi tazké > 3500 dialnice, rychlostné cesty

1. tazké 1501 — 3500 rychlostné miestne komunikacie

1. polot'azké 501 — 1500 cesty L. triedy, cesty II. triedy

Iv. stredné 101 - 500 zberné miestne komunikacie
cesty III. triedy

V. lahké 15-100 obsluzné, miestne, ucelové a
nemotoristické komunikacie

VL vel'mi l'ahké <15 odstavné, parkovacie a dopravné plochy

Funkéné zavislosti st graficky spracované na obrazkoch 1 az 5.
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Malé opravy krytu
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Stredné poruchy povrchu krytu
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Velké poruchy povrchu krytu
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