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1 Uvodna kapitola

1.1 Vziomné uznavanie

V pripadoch, kedy tato Specifikacia stanovuje poziadavku na zhodu s ktoroukolvek ¢astou
slovenskej normy (“Slovenska technicka norma”) alebo inej technickej Specifikacie, mozno tato
poziadavku splnit zaistenim suladu s:

(a) normou alebo kédexom osvedéenych postupov vydanych vnutrostatnym normalizaénym

organom alebo rovnocennym organom niektorého zo Statov EHP a Turecka;

(b) ktoroukolvek medzinarodnou normou, ktord niektory zo Statov EHP a Turecka uznava ako

normu alebo kédex osved&enych postupov;

(c) technickou Specifikaciou, ktor( verejny organ niektorého zo Statov EHP a Turecka uznava

ako normu; alebo

(d) eurépskym technickym posudenim vydanym v sulade s postupom stanovenym v nariadeni

(EV) &. 305/2011.

VySSie uvedené pododseky sa nebudu uplatiovat, ak sa preukaze, Zze dotknuta norma
nezarucuje nalezitu uroven funkénosti a bezpecénosti.

,Stat EHP“ znamena &tat, ktory je zmluvnou stranou dohody o Eurépskom hospodarskom
priestore podpisanej v meste Porto dfia 2. maja 1992, v aktualne plathom zneni.

) “Slovenska norma” (“Slovenska technicka norma”) predstavuje akukolvek normu vydanu
Uradom pre normalizaciu, metrolégiu a skiSobnictvo Slovenskej republiky vratane prevzatych
eurépskych, medzinarodnych alebo zahraniénych noriem.

1.2 Predmet technickych podmienok (TP)

Technické podmienky (TP) stanovuju poziadavky na pripravu, zhotovovanie, kontrolu
a preberanie asfaltovych vrstiev opatovne spracovanych na mieste za horuca. Tieto TP sa uplatnia na
vSetkych Urovniach riadenia v cestnom hospodarstve.

1.3 Ugel TP
Tieto TP su platné pre suvislé opravy obrusnych a loznych asfaltovych vrstiev krytu vozovky.

1.4 Pouzitie TP

Pouzivatefom TP su projektové, investorské a doddvatelské stavebné organizécie, ktoré sa
podielaju na realizacii recyklovania vozoviek na mieste za horlca.

1.5 Vypracovanie TP

Tieto TP na zaklade objednavky Slovenskej spravy ciest (SSC) vypracovala spolo&nost: VUIS-
CESTY, s.r.o., Lamacska cesta 8, 811 04 Bratislava.
Zodpovedni riesitelia:
Ing. Lubomir Polakovi¢, CSc., tel: +421 2 54771332., e-mail: polakovic@vuis-cesty.sk,
Ing. Jozef Kollar, PhD., tel.: +421 2 54771332, e-mail: kollar@vuis-cesty.sk.

1.6 Distribldcia TP

Elektronicka verzia TP sa po schvéleni zverejni na webovom sidle SSC: www.ssc.sk
(Technické predpisy rezortu).

1.7 Ugéinnost TP
Tieto TP nadobudaju uginnost diiom uvedenym na titulnej strane.

1.8 Nahradenie predchadzajucich predpisov

Tieto TP nahradzaju TP 044 Recyklacia asfaltovych zmesi na mieste za horlca pre vozovky
s dopravnym zatazZenim I. az VI., MDVRR SR: 2011 v celom rozsahu.


http://www.ssc.sk/
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1.9 Sdvisiace acitované pravne predpisy

[Z1] Zakon €. 50/1976 Zb. o tzemnom planovani a stavebnom poriadku (stavebny zakon) v zneni
neskorSich predpisov;

[Z2] zakon &. 264/1999 Z. z. o technickych poZiadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody
a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov;

[23] zékon &. 124/2006 Z. z. o bezpec€nosti a ochrane zdravia pri praci a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov;

[Z4] delegované nariadenie Komisie (EU) &. 574/2014 z 21. februara 2014, ktorym sa meni priloha
1l k nariadeniu Eurépskeho parlamentu a Rady (EU) &. 305/2011 o vzore, ktory sa pouZije na
vypracovanie vyhlasenia o parametroch pre stavebné vyrobky;

[Z5] nariadenie Eurépskeho parlamentu a Rady (EU) &. 305/2011 z 9. marca 2011, ktorym sa
ustanovuju harmonizované podmienky uvadzania stavebnych vyrobkov na trh a ktorym sa
zruSuje smernica Rady 89/106/EHS;

[2z6] zakon €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov
Vv zneni zakona €.91/2016 Z. z.;

[2z7] wvyhlaSska MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych
vyrobkov a systémy posudzovania parametrov v zneni neskorsich predpisov v zneni vyhlasky
€.177/2016 Z. z.;

[Z8] zakon ¢&. 364/2004 Z. z. o vodach a o zmene zakona SNR ¢&. 372/1990 Zb. o priestupkoch
v zneni neskorsich predpisov (vodny zakon);

[29] zakon &. 478/2002 Z. z. o ochrane ovzdu$ia, ktorym sa dopifia zakon &. 401/1998 Z. z.
o poplatkoch za znecistovanie ovzdusSia v zneni zakona ¢. 137/2010 Z. z (zdkon o ovzdusi).

1.10 Suvisiace a citované normy

STN 73 6100 Nazvoslovie pozemnych komunikacii

STN 736114 Vozovky pozemnych komunikécii. Zakladné ustanovenia pre navrhovanie

STN 73 6121 Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové zmesi

STN EN 933-1 Skusky na stanovenie geometrickych charakteristik kameniva. Cast 1:

(72 1186) Stanovenie zrnitosti. Sitovy rozbor

STN EN 933-3 Skusky na stanovenie geometrickych charakteristik kameniva. Cast 3:

(72 1186) Stanovenie tvaru zfn. Index plochosti

STN EN 933-4 Skusky na stanovenie geometrickych charakteristik kameniva. Cast 4:

(72 1186) Stanovenie tvaru zfn. Tvarovy index

STN EN 933-5 Skusky na stanovenie geometrickych charakteristik kameniva. Cast 5:

(72 1186) Stanovenie podielu drvenych zfn v hrubom kamenive

STN EN 933-9+A1 Skusky na stanovenie geometrickych charakteristik kameniva. Cast 9:

(72 1186) Hodnotenie jemnych zfn. Skiuska metylénovou modrou

STN EN 933-10 Skusky na stanovenie geometrickych charakteristik kameniva. Cast 10:

(72 1186) Hodnotenie jemnych zfn. Zrnitost kamennej mucky (triedenie v prade vzduchu)

STN EN 1097-1 Skuasky na stanovenie mechanickych a fyzikalnych vlastnosti kameniva. Cast

(72 1187) 1: Stanovenie odolnosti proti obrusovaniu (mikro-Deval)

STN EN 1097-2 Skusky na stanovenie mechanickych a fyzikalnych vlastnosti kameniva. Cast

(72 1187) 2: Metody na stanovenie odolnosti proti rozdrobovaniu

STN EN 1097-3 Skusky na stanovenie mechanickych a fyzikalnych vlastnosti kameniva. Cast

(72 1187) 3: Stanovenie sypnej hmotnosti a medzerovitosti

STN EN 1097-5 Skusky na stanovenie mechanickych a fyzikalnych viastnosti kameniva. Cast

(72 1187) 5: Stanovenie obsahu vody suSenim vo vetranej susiarni

STN EN 1097-6 Skusky na stanovenie mechanickych a fyzikalnych viastnosti kameniva. Cast

(72 1187) 6: Stanovenie objemovej hmotnosti zfn a nasiakavosti

STN EN 1097-7 Skusky na stanovenie mechanickych a fyzikalnych vlastnosti kameniva. Cast

(72 1187) 7: Stanovenie objemovej hmotnosti kamennej mucky. Pyknometricka metdda

STN EN 1097-8 Skusky na stanovenie mechanickych a fyzikalnych vlastnosti kameniva. Cast

(72 1187) 8: Stanovenie sucinitela urychleného vyhladzovania kameniva

STN EN 1367-1 Skusky na stanovenie tepelnych vlastnosti a odolnosti kameniva proti

(72 1188) klimatickym ug&inkom. Cast 1: Stanovenie odolnosti proti zmrazovaniu
a rozmrazovaniu

STN EN 1426 Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie penetracie ihlou

(65 7062)
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STN EN 1427
(65 7060)

STN EN 12591
(65 7201)

STN EN 12593
(65 7063)

STN EN 12595
(65 7075)

STN EN 12597
(65 7000)

STN EN 12697-1
(73 6160)

STN EN 12697-2
(73 6160)

STN EN 12697-5
(73 6160)

STN EN 12697-6
(73 6160)

STN EN 12697-7
(73 6160)

STN EN 12697-8
(73 6160)

STN EN 12697-11
(73 6160)

STN EN 12697-12
(73 6160)

STN EN 12697-13
(73 6160)

STN EN 12697-18
(73 6160)

STN EN 12697-
22+A1

(73 6160)

STN EN 12697-27
(73 6160)

STN EN 12697-28
(73 6160)

STN EN 12697-29
(73 6160)
STN EN 12697-30
(73 6160)

STN EN 12697-35
(73 6160)

STN EN 13036-7
(73 6171)

STN EN 13043
(72 1501)

STN EN 13108-1
(73 6163)

STN EN 13108-4
(73 6163)

STN EN 13108-5
(73 6163)

STN EN 13108-8
(73 6163)

STN EN 13108-20
(73 6163)

STN EN 13108-21
(73 6163)

Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie bodu maknutia. Metéda krdzkom

a guféCkou 5
Asfalty a asfaltové spojiva. Specifikacie cestnych asfaltov

Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie bodu lamavosti podla Fraassa
Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie kinematickej viskozity
Asfalty a asfaltové spojiva. Terminol6gia

Asfaltové zmesi. SkiSobné metédy pre asfaltové zmesi spracivané za horlca.
Cast 1: Obsah rozpustného spojiva

Asfaltové zmesi. SkiSobné metddy pre asfaltové zmesi spracivané za horlca.
Cast 2: Zrnitost

Asfaltové zmesi. SkiSobné metédy pre asfaltové zmesi spracivané za horlca.
Cast 5: Stanovenie maximalnej objemovej hmotnosti

Asfaltové zmesi. SkiSobné metddy pre asfaltové zmesi spractivané za horuca.
Cast 6: Stanovenie objemovej hmotnosti asfaltovych skigobnych telies

Asfaltové zmesi. SkiSobné metddy pre asfaltové zmesi spractivané za horuca.
Cast 7: Stanovenie objemovej hmotnosti asfaltovej zmesi pomocou lG&ov gama
Asfaltové zmesi. SkiSobné metddy pre asfaltové zmesi spractivané za horuca.
Cast 8: Stanovenie medzerovitosti asfaltovych zmesi

Asfaltové zmesi. SkiSobné metédy pre asfaltové zmesi spracivane za hor(ca.
Cast 11: Stanovenie prilnavosti medzi kamenivom a spojivom

Asfaltové zmesi. SkiSobné metddy pre asfaltové zmesi spracivané za horlca.
Cast 12: Stanovenie citlivosti asfaltovych vzoriek na vodu

Asfaltové zmesi. SkiSobné metddy pre asfaltové zmesi spracivané za horlca.
Cast 13: Meranie teploty

Asfaltové zmesi. SkiSobné metddy pre asfaltové zmesi spractivané za horuca.
Cast 18: Stekavost asfaltového spojiva

Asfaltové zmesi. SkiSobné metddy pre asfaltové zmesi spractivané za horuca.
Cast 22: Skuska vyjazdovania kolesom (Konsolidovany text)

Asfaltové zmesi. SkiSobné metddy pre asfaltové zmesi spracivané za horlca.
Cast 27: Odber vzoriek

Asfaltové zmesi. SkiSobné metédy pre asfaltové zmesi spracivané za horlca.
Cast 28: Priprava vzoriek na stanovenie obsahu spojiva, obsahu vody
a zrnitosti

Asfaltové zmesi. SkiSobné metddy pre asfaltové zmesi spracivané za horlca.
Cast 29: Stanovenie rozmerov asfaltovych skisobnych vzoriek

Asfaltové zmesi. SkiSobné metddy pre asfaltové zmesi spractivané za horuca.
Cast 30: Zhotovenie skugobnych vzoriek razovym zhutfiovadom

Asfaltové zmesi. SkiSobné metédy pre asfaltové zmesi spracivané za horlca.
Cast 35: Laboratérna vyroba asfaltovych zmesi

Povrchové viastnosti vozoviek. Skusobné metédy. Cast 7: Meranie nerovnosti
vrstiev vozovky latou

Kamenivo do bitimenovych zmesi a na natery ciest, letisk a inych dopravnych
pléch

Asfaltové zmesi. PoZiadavky na materialy. Cast 1: Asfaltovy betén

Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast 4: Vtlagana uprava

Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast 5: Asfaltovy koberec mastixovy
Asfaltové zmesi. PoZiadavky na materialy. Cast 8: R-material

Asfaltové zmesi. PoZiadavky na materialy. Cast 20: Pogiato&na skuska typu

Asfaltové zmesi. PoZiadavky na materialy. Cast 21: Vnutropodnikova kontrola
vyroby



TP 044

Recyklacia asfaltovych zmesi na mieste
za horuca pre vozovky s dopravnym
zatazZenim triedy Il az VI

STN EN 14023

Asfalty a asfaltové spojiva. Subor poziadaviek na asfalty modifikované

(65 7208) polymérom

STN EN ISO 14001  Systémy manazérstva environmentu. Poziadavky s pokynmi na pouzitie (ISO
(83 9001) 14001: 2015)

STN OHSAS 18001  Systémy manazérstva bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci. Poziadavky
(83 3000)

Poznamka: Suvisiace a citované normy vratane aktualnych zmien, dodatkov a narodnych priloh.

1.11 Savisiace a citované technické predpisy rezortu

[T1]

(T2]
(T3]

[T4]
[TS]
[T6]
[T7]

[T8]
[T9]

[T10]
[T11]
[T12]

[T13]
[T14]

TP 031 Meranie a hodnotenie Unosnosti asfaltovych vozoviek pomocou zariadenia
FWD KUAB, MDPT SR: 2009;

TP 032 Riadenie kvality hutnenych asfaltovych zmesi, MDVRR SR: 2016;

TP 033 Navrhovanie netuhych a polotuhych vozoviek, MDPT SR: 2009 + Dodatok
¢. 1, MDVRR SR: 2015;

TP 036 Metodika na stanovenie citlivosti asfaltovych zmesi na vodu podfa STN EN
12697-12, MDPT SR: 2010;

TP 047 Katal6g technoldgii na opravy zakladnych typov porach vozoviek, MDVRR
SR: 2011,

TP 055 VyuZitie georadaru (GPR) pri navrhu rehabilitacie/rekonstrukcie vozoviek,
MDVRR SR: 2012;

TP 56 Meranie a hodnotenie nerovnosti vozoviek pomocou zariadenia Profilograf
GE, MDVRR SR: 2012;

TP 083 Katalég poruch asfaltovych vozoviek, MDVRR SR: 2014;

TP 084 Vykonavanie a vyhodnocovanie podrobnych vizualnych prehliadok
asfaltovych vozoviek, MDVRR SR: 2014;

TKP 0 VSeobecne, MDVRR SR: 2012;

TKP 6 Hutnené asfaltové zmesi, MDV SR: 2017;

KLK 1/2012 Katal6gové listy kameniva, MDVRR SR: 2012 + Doplnok €. 1/2016 ku KLK
1/2015, MDVRR SR: 2016;

KLA 1/2014 Katal6gové listy asfaltov, MDVRR SR: 2014;

KLAZ 1/2017 Katal6gové listy asfaltovych zmesi, MDV SR: 2017.

1.12 Pouzité skratky

AC

AC O
ACL

B

Bmin
Dmax

h

ITSR
KLAZ
KSP
oS

PD
PMB
PRDaRr
RV

RZ
SMA
ST
TDzZ
TKP
VFBmin
VFBmax
Vmin
Vmax
VoP
WTSaRr

Asfaltovy betdn (Asphalt Concrete)

Asfaltovy betdn pre obrusnu vrstvu krytu vozovky

Asfaltovy betdn pre lozna vrstvu krytu vozovky

Minimalny obsah extrahovatelného spojiva v asfaltovej zmesi
Minimalny obsah spojiva pri navrhu zmesi

Maximalne percento ste€eného spojiva

Hrubka asfaltovej vrstvy uvazovana pri vypocte a posudzovani vozovky
Minimalny pomer pevnosti v prie€nom tahu

Kataldgoveé listy asfaltovych zmesi

Kontrolno — skiSobny plan

Obalovacia suprava

Projektova dokumentéacia

Polymérom modifikovany asfalt

Pomerna hibka vyjazdenej kolaje po 104 cykloch
Recyklovana vrstva

Recyklované asfaltova zmes

Asfaltovy koberec mastixovy (Stone Mastic Asphalt)

Skuska typu

Trieda dopravného zatazenia

Technicko-kvalitativne podmienky

Minimalne percento medzier v kamenive vyplnenych asfaltom
Maximalne percento medzier v kamenive vyplnenych asfaltom
Minimélna medzerovitost

Maximalna medzerovitost

Vyhlasenie o parametroch

Sklon vyjazdenej kolaje, mm na 108 zat. cyklov
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2 VSeobecne

2.1 Terminy a definicie

Zakladné terminy a definicie pouzité v tychto TP st v STN 73 6114, STN 73 6121, STN EN
13108-1, STN EN 13108-4, STN EN 13108-5 a v dalSich citovanych a suvisiacich normach.

Technoldgia Upravy prieéneho profilu vozovky (Reshape) — nahriatie obnovovanej vrstvy, jej
rozpojenie a nakyprenie, s naslednym urovnanim v prieénom a pozdiznom smere a zhutnenim; na
zvysenie drsnosti je mozné pouzit predobalené kamenivo; tdto metéda sa pouziva na znovuziskanie
rovnosti obrusnej asfaltovej vrstvy s velmi malymi trvalymi deformaciami;

Technolégia upravy prieéneho profilu vozovky s poloZzenim novej asfaltovej vrstvy (Repave) —
nahriatie obnovovanej vrstvy, jej rozpojenie a nakyprenie, urovnanie v prieénom a pozdiznom smere,
poloZenie novej asfaltovej vrstvy na obnovovanu vrstvu bez vzdjomného premieSania zmesi a sucasné
zhutnenie oboch vrstiev;

Technolégia upravy prie€éneho profilu vozovky s pridanim chybajicich komponentov zmesi
s premieSanim (Remix) — nahriatie obnovovanej vrstvy, jej rozpojenie a nakyprenie, mieSanie pévodnej
asfaltovej zmesi s novou asfaltovou zmesou obsahujucou asfaltové alebo regeneracné spoijivo,
urovnanie v prieénom a pozdiZnom smere a zhutnenie;

Technolégia upravy prie€éneho profilu vozovky s pridanim chybajicich komponentov zmesi
s premieSanim zmesi a poloZzenim novej asfaltovej vrstvy (Remix plus) — nahriatie obnovovanej
vrstvy, jej rozpojenie a nakyprenie, mieSanie pdvodnej asfaltovej zmesi s novou asfaltovou zmesou
obsahujlcou asfaltové alebo regeneraéné spojivo, urovnanie v prieénom a pozdiznom smere, poloZenie
obrusnej vrstvy z novej asfaltovej zmesi na urovnani premieSand zmes a ich su¢asné zhutnenie;
Recyklovana asfaltova zmes (RZ) — ohriata a rozpojena vrstva zo zhutnenej asfaltovej zmesi,
premieSana za pripadného pridania kameniva, asfaltu, novej asfaltovej zmesi alebo prisad;
Recyklovand vrstva (RV) — vrstva zhotovena z recyklovanej asfaltovej zmesi, upravenej v prie€nom
a pozdiZznom smere, s naslednym zhutnenim;

Vtlacané asfaltova zmes — nova asfaltova zmes kladen& na recyklovanu vrstvu pri technologiach
Repave a Remix plus, pouzita na vytvorenie novej obrusnej vrstvy;

Pridavana asfaltovd zmes — zmes pouZita pri technol6giach Remix a Remix plus na Upravu
a dosiahnutie pozadovaného vysledného zloZenia recyklovanej asfaltovej zmesi (RZ), z hladiska
zrnitosti a obsahu spojiva;

Remixér — strojové zariadenie umoznujuce dohriatie arozpojenie asfaltovej vrstvy, pridanie
a premieSanie asfaltu, Specialnych prisad a asfaltovej zmesi, upravenie do prie€neho profilu
a predhutnenie vyslednej zmesi.

2.2 Znacky a oznacovanie

V technickej dokumentécii sa v pripade technoldgii Reshape a Remix pri oznacovani uvadza:
druh technolégie, druh asfaltovej zmesi dosiahnuty po recyklacii, vysledna hribka recyklovanej vrstvy,
oznacenie predpisu.

PRIKLAD 1

Recyklovana vrstva vytvorena technolégiou Reshape Upravou pévodnej obrusnej vrstvy asfaltového
betonu (AC) s Dmax 11 mm kvalitativnej triedy Il na hrubku 40 mm, pricom vysledna zmes vyhovuje
poziadavkam STN EN 13108-1 sa oznaci:

Reshape; AC 11 O 50/70; Il; 40 mm; TP 044

Poznamka 1: V pripade technolégie Reshape sa nemeni zloZenie ani kvalita pbvodnej zmesi, takZe na oznacenie je
potrebné poznat' zloZenie a kvalitu pévodnej zmesi do hibky recyklovania.

PRIKLAD 2

Recyklovana vrstva vytvorena technolégiou Remix Upravou pévodnej loznej vrstvy AC S Dmax 16 mm
kvalitativnej triedy Il na hribku 50 mm, pricom vysledna zmes vyhovuje poziadavkam STN EN 13108-
1 sa oznadi:

Remix; AC 16 L 50/70 Il; 50 mm; TP 044

V technickej dokumentécii sa v pripade technoldgii Repave a Remix plus pri oznacovani
uvadza: druh technoldgie, druh asfaltovej zmesi spodnej vrstvy dosiahnutej po recyklacii/ druh vtlacanej
asfaltovej vrstvy pouzitej na vytvorenie hornej vrstvy, vysledna hribka spodnej recyklovanej vrstvy/
hrabka hornej vrstvy z vtlacanej zmesi, oznaCenie predpisu.
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PRIKLAD 3

Recyklované vrstvy vytvorené technol6giou Remix plus Upravou pdvodnej loznej vrstvy AC S Dmax 16
mm a pridanim novej obrusnej vrstvy hribky 40 mm z vtlacanej zmesi AC 11 O PMB 45/80-75, pri¢om
obe vysledné zmesi vyhovuji poziadavkdam STN EN 13108-1 sa oznacia:

Remix plus; AC 16 L/ AC 11 O PMB 45/80-75; 50/40 mm; TP 044

PRIKLAD 4

Recyklované vrstvy vytvorené technolégiou Remix plus Upravou pdvodnej loznej vrstvy AC S Dmax 16
mm a pridanim novej obrusnej vrstvy hribky 40 mm z vtlac¢anej zmesi SMA 11 O PMB 45/80-75, pricom
obe vysledné zmesi vyhovuju poziadavkdam STN EN 13108-1 sa oznadia:

Remix plus; AC 16 L/ SMA 11 O PMB 45/80-75; 50 /40 mm; TP 044
Poznamka 2: Pre TDZ Il az Ill sa odportca pouZit do obrusnej vrstvy zmes SMA 11.
3 Pouzitie vo vozovke

3.1 Pouzitie

Pouzitie recyklovanych vrstiev (RV) vo vozovke v zavislosti od pouzitej technolégie, typu vrstvy
a triedy dopravného zatazenia (TDZ) je uvedené v tabulke 1. Hribka recyklovanych vrstiev RV musi
byt v rozsahu 30 mm az 100 mm.

Tabulka 1 - Pouzitie recyklovanych vrstiev vo vozovke

Technolégia Trieda dopravného zat'azenia
obrusné vrstva loZnd vrstva
Reshape, Repave Il az VI -
Remix Il az VI Il az VI
Remix Plus Il az VI -

Technol6gia Reshape je vhodna na odstranenie vzniknutych trvalych deformacii obrusnej vrstvy
z asfaltovych zmesi, ktorych zloZenie z hladiska zrnitosti vyhovuje poziadavkam STN EN 13108-1 pre
druh zmesi, ktord je recyklovana. Zaroven spojivo pévodnej zmesi nesmie mat nizSie parametre ako
ma cestny asfalt 50/70, podla STN EN 12591.

Technol6gia Repave sa pouziva na zlepSenie rovnosti alebo drsnosti obrusnych vrstiev
asfaltovych vozoviek, priom sa odstrania i trvalé deformacie. Pri hrdbkach novej vrstvy 40 mm a viac
sa zaroven dosahuje vyraznejSie zosilnenie pévodnej vozovky.

Technol6gia Remix sa pouZiva ako Uprava asfaltovej vrstvy na obrusnu alebo loZna vrstvu.
Uprava na obrusnu vrstvu je vhodna v pripade, Ze pdvodna zmes je homogénna v upravovanej hribke
a Sirke, a ak konsétrukcia vozovky nevyzaduije Ziadne alebo len velmi malé zosilnenie. Uprava povodnej
asfaltovej vrstvy na loZnl vrstvu je vhodnd v pripade, ak je potrebné zmenit’ zrnitost’ existujucej vrstvy
z jemnozrnnej na hrubozrnnd.

Remix plus sa spravidla pouziva vtedy, ak sa poZaduje zosilnenie vozovky a je mozné pdvodnu
obrusnu vrstvu upravit na loznu.

3.2 Névrh

Pre navrh a posudenie recyklovanych vozoviek obsahujacich recyklovanu asfaltovu vrstvu plati
STN 73 6114 a [T5]. Vypoctové charakteristiky opatovne spracovanych asfaltovych zmesi sa zhoduju
s charakteristikami klasickych asfaltovych zmesi rovnakého typu a triedy podfa STN 73 6114 a [T5].
Pre navrh vysledného zloZenia recyklovanej zmesi plati STN EN 13108-1, STN EN 13108-
20, subor skusobnych noriem STN EN 12697. Pri volbe druhu a obsahu nového spojiva sa musi
zohladnit obsah a vlastnosti spojiva v pdvodnej (recyklovanej) asfaltovej zmesi.
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4 Stavebné materialy

41 Kamenivo

Kvalitativne parametre kameniva st uvedené v STN EN 13043, pozadované kategérie su
uvedené v [T12].

4.2 Asfalt

Na vyrobu zmesi sa pouziju cestné asfalty podla STN EN 12591, pripadne modifikované asfalty
podla STN EN 14023. Odporuc¢ané druhy asfaltov su uvedené v [T13].

4.3 Prisady

Na Upravu reologickych vlastnosti asfaltovej zmesi sa mézu pouzit overené prisady. Druh,
mnozstvo a vhodnost prisady pripadne prisad sa urci v ST.

4.4 Pridavana asfaltova zmes

Kvalitativne poziadavky su uvedené v STN EN 13108-1, STN EN 13108-5, pozadované
kategodrie su uvedené v [T14].

5 Pripravné prace

Pre spravny navrh recyklovanej zmesi je rozhodujuce ziskat ¢o najpresnejSie informacie o zloZeni
pévodnej zmesi. Pri tejto Cinnosti je dblezita sucinnost investora, realizatora a odborného laboratéria
vykonavajuceho navrh zmesi.

V rdmci pripravnych prac sa spracuje projekt opravy, ktorého suéastou je diagnostika stavu
vozovky [T1], [T6], [T8], [T9], navrh najvhodnejSej technoldgie a posudenie navrhnutej vozovky.

Pred odberom vzoriek z pévodnej vrstvy sa preStuduju vSetky dostupné podklady o stavbe
a udrzbe vozovky a vykona sa vizualna prehliadka useku. Cielom vizualnej prehliadky je zistenie
skutkového stavu vozovky, posudenie vhodnosti pouzitia technolégie opatovného spracovania
asfaltovych vrstiev na mieste za horulca, stanovenie rozsahu pripadnych Uprav vozovky pred zacatim
prac a ziskanie podkladov na vytvorenie homogénnych Usekov opravovanej cesty.

Pri posudzovani homogenity opravovaného Useku sa vychddza zo zastUpenia réznych typov
zmesi, ktoré boli pdvodne pouZité pri jeho adrzbe, resp. oprave. Na zéklade udajov ziskanych
z vizualnej prehliadky sa stavba rozdeli na homogénne Useky.

Homogénny uUsek sa vytvori pre tu Cast vozovky, kde sa podla dostupnej dokumentacie
prehliadok predpoklada vyskyt zmesi sinymi vlastnostami (obsah a druh asfaltu, Ciara zrnitosti
kameniva) v porovnani s predchadzajicim usekom. NajmenSia odporu€ana plocha homogénneho
Useku je 2 500 m2. Rozsah a umiestnenie homogénnych Usekov sa vyznadi na vozovke a vhodnym
spbsobom sa zdokumentuje.

Po wvytvoreni homogénnych Usekov uri odborné akreditované laboratérium poverené
spracovanim ST, miesta odberu vzoriek. Najmensi poCet odbernych miest a orientatné mnozstvo
odobratého materialu pre homogénne Useky vzhladom na rozsah opravy su v tabulke 2.

Tabulka 2 - Odber vzoriek

Trieda dopravného Pocet odbernych miest na Orientaéné mnozstvo materialu
zat’'azenia kazdych zacatych 2 500 m? plochy | odobraté najednom odbernom
homogénneho Useku mieste ¥
Il 3 1,5 kg
I, v 2 1,5 kg
V, VI 1 1,5 kg
Y vzorka na stanovenie obsahu rozpustného spojiva a iary zrnitosti zmesi kameniva.

Po vyhodnoteni vzoriek (obsah rozpustného spojiva, €iara zrnitosti) sa stanovia miesta na odber
reprezentativnej vzorky asfaltovej zmesi, minimalna hmotnost odobratej vzorky je 60 kg.

5.1 ZloZenie a néavrh recyklovanej zmesi

Vtlac¢ana asfaltova zmes sa navrhuje tak, aby vyhovovala poziadavkam STN EN 13108-4
a zohladnovala dopravné zatazenie.



Recyklacia asfaltovych zmesi na mieste
za horuca pre vozovky s dopravnym

TP 044 zataZenim triedy Il az VI

Ak recyklovana zmes spracovand technolégiou Reshape tvori obrusnu vrstvu vozovky z AC musi
navrh zmesi svojim zloZzenim zodpovedat poziadavkam na obrusnu vrstvu podfa STN EN 13108-1
a poziadavkdm uvedenym v tabulke 3. Ak zmes nedosahuje parametre uvedené v tabulke 1, je
potrebné ju vyfrézovat.

Recyklovana asfaltovA zmes pre loznG vrstvu AC musi svojim zlozenim zodpovedat
poziadavkam STN EN 13108-1 a poziadavkam uvedenym v tabulke 3. Navrh recyklovanej asfaltovej
zmesi a vtlaéanej zmesi sa vykona v odbornom akreditovanom laboratériu.

Tabulka 3 — Poziadavky na recyklovanu zmes

POZIADAVKY NA ZMES
Zrnitost zmesi kameniva Skiobna
- prepady v % na site Kategéria| AC110%v | AC160Y AC16L
norma
(mm)
22,4 - 100 100
16 100 90-100 90-100
11,2 90-100 - -
8 - 55-75 50-75 STN EN
4 40-65 - - 933-1
2 20-45 20-45 20-45
0,50 10-33 10-29 10-29
0,063 4-11 3-11 3-11
L . STN EN
’ (0 )
Minimalna medzerovitost (%) Vmin 2,5 3,0 12697-8
L . STN EN
)
Maximalna medzerovitost' (%) Vmax 45 6,0 12697-8
_ STN EN
Percento medzier v kamenive | o™ 2 65 12697-8
vyplnenych asfaltom STN EN
VFBmax 86 86 12697-8
Odolnost’ proti trvalym
deformaciam:
Maximalna pomerna hibka STN EN
vyjazdenej kolaje (%) 2 PRDar - - 50 12697-
22+A1
Maximalny sklon vyjazdenej STN EN
kolaje (mm na 102 zataz. WTSar - - 0,1 12697-
cyklov) ? 22+A1
Citlivost’ na vodu:
Minimalny pomer pevnosti STN EN
v prie¢nom tahu (%) ITSR 70 70 12697-12
Obsah spojiva
Minimalny obsah spojiva _ STN EN
(% hmotnosti) Brmin 44 44 12697-1
D Len pre TDZ IV az VI.
2 Len pre TDZ Il az lll.

6 Stavebné prace

6.1 Uprava podkladu

Jestvujuci povrch vozovky sa musi upravit tak, aby sa dosiahla jeho homogenita.
Nerecyklovatelné materidly sa musia odstranit. Ak sa pri lokalnych opravach pouzili technoldgie
materialovo nekompatibilné s technolégiami hutnenych asfaltovych zmesi (napr. cementovym beténom)
ako i lokalne opravy vykonané liatymi asfaltmi ¢i studenymi technoldgiami, zmesi sa musia odstranit’.
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Pripadné vytlky véadsieho rozsahu alebo pozdiZzne nerovnosti sa vyplnia asfaltovou zmesou
pouzitou ako pridavny material alebo vtla¢anou zmesou. Na odstranenie nerovnosti mozno pouzit aj ich
odfrézovanie.

6.2 Podmienky zhotovenia recyklovanej zmesi technolégiami Reshape a Repave

Pri tychto technoldgiach treba dodrziavat podmienky kladenia asfaltovych vrstiev, podfa [T11].
Prace mozno vykonavat i pri mokrom povrchu vozovky. Ak sa na vrstve, ktora sa recykluje, vytvoria
kaluze vody, je potrebné ich odstranit. Pri silnom vetre a prudkom dazdi, ked dochadza k rychlemu
ochladzovaniu zmesi, sa musia prace prerusit.

6.3 Podmienky zhotovenia recyklovanej zmesi technol6égiami Remix a Remix plus
Technoldgie opéatovného spraciivania asfaltovych vrstiev na mieste za horGca typu Remix

vzduchu namerana za poslednych 24 h pred zacatim prac nesmie byt nizSia ako 0 °C. Prace mozno
vykonavat' i na mokrom povrchu vozovky. Ak sa na vrstve, ktora sa recykluje vytvoria kaluze vody, je
potrebné ich odstranit. Pri silnom vetre a prudkom dazdi, ked dochadza k rychlemu ochladzovaniu
zmesi, sa musia prace prerusit.

6.4 Teploty recyklovanej zmesi

Klimatické podmienky — teplota vzduchu, vihkost podkladu a vietor maju vplyv na nasadenia
nahrievaCov asfaltovej zmesi. Je potrebné zvolit také mnozstvo nahrievacov a tak optimalizovat ich

Asfaltova zmes Penetracia NajniZSia pripustna teplota zmesi
vysledného asfaltu GORE)
pri 25 °C, - S
Do 40 mm 40 mm az 70 mm 70 mm az 100 mm
(0,1 mm)
151 - 210 - 110 100
101 - 150 130 120 105
AC 71 100 145 130 110
51-70 160 145 125
30 - 50 175 160 140

D Teploty sa meraju za slimakovym rozdelovaéom zmesi.
2 Teploty pri pouziti modifikovanych asfaltov stanovuje vyrobca asfaltu.

NajvysSia teplota recyklovanej asfaltovej zmesi merana po prechode nahrievadov nesmie
prekrocit 160 °C. Ak pri nahrievani asfaltova zmes vzplanie, treba okamzite oheri uhasit.

Pri extrémne vysokych teplotach vzduchu (najvysSia teplota vzduchu namerana za poslednych
24 h pred zagatim prac) nad + 30 °C je potrebné predizit dobu, kedy je vozovka mimo premavky, aby
sa predislo vzniku trvalych deformacii z dévodu vysokych teplot asfaltovych zmesi.

6.5 Doprava kameniva

Kamenivo a predobalené kamenivo sa dopravuje nakladnymi autami. Ak sa kamenivo davkuje
na opravovanu vrstvu priamo z auta, je potrebné aby auto malo vhodné posypové zariadenie.

6.6 Doprava asfaltu

Ak sa do recyklovanej zmesi pridava asfalt, pouziju sa na jeho prepravu Specialne prepravniky
asfaltov s nepriamym ohrevom, umozriujuce jeho pre€erpanie do zasobnika davkovacieho zariadenia
remixéra.

6.7 Vyrobaadoprava pridavanej asfaltovej zmesi
Poziadavky na vyrobu a dopravu asfaltovych zmesi st uvedené v [T11].
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6.8 Stavebné prace

Strojova zostava pre opéatovné spracuvanie asfaltovych vrstiev na mieste za hordca obvykle
pozostava z nahrievacov, remixéra alebo inych Specifickych zariadeni, umozfujucich rozpojenie
nahriatej asfaltovej vrstvy a jej Upravu do poZadovaného prie€neho sklonu a hutniacich prostriedkov.
Na nahrievanie asfaltovych vrstiev sa pouzivaju nahrievace fungujuce ako propan-butanové Ziarice. Ich
pocet, pracovna rychlost, intenzita horenia a vySka nad vrstvou sa musi nastavit' tak, aby sa dosiahla
potrebna teplota do stanovenej hrabky recyklovania, pricom sa nesmie poskodit asfaltové spojivo
v nahrievanej vrstve zohriatim na vySSiu teplotu, ako je jeho pracovna teplota.

Nahrievanie ma mat charakter postupného prehrievania asfaltovej vrstvy na pozadovanu
hribku. Vychodiskova teplota jestvujlcej asfaltovej vrstvy (v strede vrstvy) pred za¢atim prac nesmie
byt nizSia ako +3 °C a konecna teplota po nahriati v rozmedzi od 100 °C do 160 °C (pozri tabulku 4).

Teplota na povrchu vrstvy po dohriati remixérom nesmie prekroc€it 185 °C a teplota na spodnom
okraji spracuvanej asfaltovej vrstvy nesmie klesnut’ pod 85 °C.

Rozdiel teplét na povrchu a v hibke 40 mm aZ 50 mm sa ma pohybovat v rozmedzi od 30 °C do
45 °C.

Meranie teploty sa musi vykonavat priebeZzne. Na meranie sa musi pouZivat overeny teplomer
so zapichovacou meracou sondou alebo laserovy termometer a pod., s rozsahom meranych teplét do
200 °C. O merani tepldt sa musi viest denny zapis.

Rozpojenie nahriatej asfaltovej vrstvy musi nasledovat bezprostredne po dosiahnuti teploty
0 10 °C vysSej, ako je uvedené v tabulke 4 pre dany typ asfaltovej zmesi v zavislosti od penetracie
asfaltu a hrubky vrstvy. Rozpojenie nahriatej vrstvy sa vykona vhodnym strojnym zariadenim
umozfujucim Gginne zasiahnut do hibky, na ktort si pdvodné asfaltové vrstvy recyklované.

Doplnenie chybajucich komponentov je stanovené ST. Pri technol6giach Remix a Remix plus
sa dopinkové kamenivo rozprestiera vhodnym strojnym zariadenim pred nahriatim vrstvy, pripadne
medzi zostavu predhrievacov. Pridavana asfaltova zmes alebo predobalené kamenivo sa do pévodnej
zmesi pridava cez nasypku remixéra pomocou dopravného pasu a davkovacieho zariadenia priamo do
priestoru mieSacieho bubna kontinualnej mieSacky remixéra.

Priddvanie asfaltu a Specidlnych prisad na zmenu reologickych vlastnosti recyklovanej
asfaltovej zmesi sa musi vykonat pomocou davkovacieho zariadenia priamo do priestoru mieSacieho
bubna miesacky stroja pouzitého na rozpojenie a premieSanie nahriatej vrstvy alebo po¢as rozpajania
nahriatej asfaltovej vrstvy cez otvory rovnomerne umiestnené vo frézovacom priestore (bubne)
remixeéra.

PremieSana asfaltova zmes ziskana rozpojenim pdvodnej asfaltovej vrstvy sa plynulo presunie
do kontinualnej mieSacgky tvoriacej su€ast stroja pouZzitého na opatovné spracovanie asfaltovych vrstiev
na mieste za horica. Tu dochadza k homogenizécii zmesi a k pripadnému premieSaniu s pridavnymi
komponentami.

Rozprestieranie a kladenie — asfaltovd zmes je po premieSani rozprestierana slimakovymi
podavacmi a urovnavana jednou lebo viacerymi vyhrievanymi liStami vybavenymi hutniacou kladinou.
Na dosiahnutie lepSieho ucinku je vhodné, aby urovnavacia lista mala hutniaci i vibraény ucinok, ¢im sa
dosiahne lepSie predhutnenie zmesi.

Zhuthovanie treba za€at okamzite po rozprestreti a predhutneni asfaltovej zmesi. Zhutfiovanie
sa musi ukoncit, ak teplota zmesi s klasickymi asfaltmi klesne pod 90 °C a pri zmesi s modifikovanymi
asfaltmi pod 115 °C.

Pri zhuthovani sa musia pouZit uc€inné mechanizmy a vhodné technologické postupy.
V suprave hutniacich prostriedkov musi byt i pneumatikovy valec. Zakladné poziadavky na hutnenie
musia byt v stlade s poziadavkami na hutnenie asfaltovych vrstiev uvedené v [T11].

7 SkuaSanie

PoZadované vlastnosti stavebnych materialov, asfaltovej zmesi a hotovej vrstvy sa overuju v Stadiu
pripravy, po¢as vyroby zmesi a po jej poloZzeni a zhutneni. Struktdra KSP je uvedena v [T2]. Vykonavaju
sa tieto druhy skusok:

e Skuska typu — recyklovana zmes, v zmysle tychto TP,

e Planované skusky v zmysle tychto TP,
e Preberacie skusky hotovej vrstvy v zmysle tychto TP.
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Tieto skusky vykonava alebo ich vykonanie zabezpecuje zhotovitel v odborne spdsobilych
skuSobniach (akreditovanych laboratériach), ktory si naklady na skusky zahrfiuje do ceny. Protokoly
o odbere vzoriek, skiSobné protokoly a iné doklady preukazujuce kvalitu, je zhotovitel' stavby povinny
priebeZne predkladat objednavatelovi, najneskér vdak 24 h pred prevzatim vrstvy vozovky. Zaverecnu
spravu s vysledkami skuSok a merani celého objektu alebo jeho ucelenej ¢asti predklada zhotovitel
objednavatelovi spolu so vSetkymi pozadovanymi dokladmi najneskér 14 dni pred terminom
preberacieho konania. V zavereénom elaborate kvality musi byt uvedené kolko akych materialov
a zmesi bolo pouzitych, kolko skisok bolo na jednotlivych materialoch vykonanych a zavere¢né
zhodnotenie a porovnanie s KSP

Pre odber vzoriek zakladnych materialov, asfaltovej zmesi alebo vyvrtov (vysekov) z hotovej Upravy
a ich skuSanie plati STN EN 12697-27 a suvisiace technické normy.

7.1 SkuSkatypu (ST) recyklovanej zmesi

ST sa musi spracovat v stlade s poziadavkami STN EN 13108-20, priCom treba vychadzat zo
vzoru uvedeného v [T2]. ST plati iba pre jednu konkrétnu asfaltovd zmes.

Bez odsuhlasenia ST objednavatelom stavby sa nesmie asfaltova zmes zabudovat na stavbe.
ST preukazuje, Ze z danych materialov je mozné vyrobit asfaltovi zmes, ktora spifia poziadavky STN
EN 13108-1 atychto TP. V ST musi byt stanovené davkovanie jednotlivych zlozZiek asfaltovej zmesi,
prisad, rozsah pracovnych teplét pri vyrobe asfaltovej zmesi a vzoriek v laboratoriu, popripade iné
dolezité skutocnosti. Mnozstvo davkovania jednotlivych komponentov sa stanovuje v kg.m-2.

Vramci ST sa predkladaju doklady o parametroch pouzitych materidlov s predpisanymi
technickymi Specifikaciami [Z6].

Oznacenie, pod ktorym si vyrobca asfaltovej zmesi zaeviduje ST, zhotovitel stavby oznami
objednavatelovi listom, ktorym zaroven poziada o jej schvalenie. V liste su¢asne uvedie zakladné udaje
o stavbe.

7.2 Planované skusky

Planovanymi skasSkami vyrobcu recyklovanej zmesi sa priebeZne overuju vlastnosti materialov
a asfaltovej zmesi s poziadavkami ST. Vyrobca musi overovat vSetky vlastnosti deklarované v ST,
v pocetnostiach stanovenych tymito TP.

Planovanymi skuSkami pridavanej asfaltovej zmesi sa priebezne overuji vlastnosti deklarované
vo VoP. Planované skusky materidlov a asfaltovych zmesi si uvedené v tabulkach 5 az 7 tychto TP.

Tabulka 5 - Planované skisky kameniva

Polozka Predpis Pocetnost’
Tvarovy index kameniva STN EN 933-4 na kazdych 2 000 t
Zrnitost kameniva STN EN 933-1 na kazdych 2 000 t

Tabulka 6 - Planované skisky asfaltu

Polozka Predpis Pocetnost’
Penetracia spojiva STN EN 1426 na kazdych 500 t
Bod maknutia STN EN 1426 na kazdych 500 t
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Tabulka 7 - Planované skusky asfaltovych zmesi

Polozka Predpis - Pocetnost — -

Recyklovana zmes Pridavana zmes

Obsah spojiva STN EN 12697-1 1 x denne 1 skdska 500 t

Zrnitost zmesi kameniva STN EN 933-1 1 x denne 1 skdska 500 t

Medzerovitost STN EN 12697-8 1x denne 1 skdska 500 t

Citlivost na vodu STN EN 12697-12 na kazdych 500 t 1 skaska 3 000 t

Percento medzier STN EN 12697-8 1x denne 1 skiska 500 t

vyplnenych asfaltom

Stekavost spojiva STN EN 12697-18 - 1 sk(gka 5000t D

Pomerna hibka vyjazdenej

kolaje STN EN 12697-22+A1 skiska 3 000 t

Sklon vyjazdenej kolaje

D Len SMA.

2 Len pre TDZ Il aZ Ill.

7.3 Preberacie skusky hotovej vrstvy
V ramci preberacich skiSok sa kontroluje hrabka, zhutnenie, nerovnosti a priecny sklon hotove;j
vrstvy. PoZadované parametre a povolené odchylky su v tabulkach 8 a 9 tychto TP.
Pri rozpore o dosiahnutej hodnote miery zhutnenia hotovej vrstvy si rozhodujuce vysledky
namerané na vyvrtoch. Dodrzanie projektom stanovenych vySok sa kontroluje nivelaciou, pripadne
vyvrtmi.

Tabulka 8 - Preberacie skusky hotovej vrstvy — hribka vrstvy a miera zhutnenia
SkUSany parameter SkiSobna norma Pozadovana hodnota
priemer hrabok pre

vrstvy h < 30 mm 21,00h
Hrabka vrstvy(mm) | priemer hrabok pre | STN EN 12697-36 >100h
vrstvy h =30 mm ’
minimalna hmin 0,90 h
kvalitativna trieda | kvalitativna trieda Il

STN EN 12697-6
Miera zhutnenia? (%) AC, SMA STN EN 12697-7 min. 97 (98)% min. 97
STN EN 12697-8
D Meria sa na vyvrtoch alebo nivelaciou. Na stanovenie priemernej hribky je potrebné vykonat najmenej jednu skasku (tri vyvrty
realizované v priecnom profile vozovky v rovhomernej vzdialenosti od seba, alebo nivelacne v profiloch po 40 m). Stanovena
pocetnost skisok je na 2 000 m2,
2 Stanovuje sa na vyvrtoch alebo nedestruktivnymi metédami. Na stanovent pocetnost' 2 000 m? sa musi vykonat' najmenej:

- destruktivnou metddou 1 skuska (tri vyvrty v jednom mieste)

- nedestruktivnou metédou 2 skisky (3 merania v jednom mieste) 6 merani.
Pri planovanych skuSkach obrusnej, loZznej a podkladovejj vrstvy méze byt najviac 10 % hribok meranej vrstvy na meranom
Useku (Usek vo vystavbe resp. opravovany Usek), hodnota hmin.
3 Hodnota v zatvorke plati pre priemernd hodnotu na zhotovenom Gseku.

Tabulka 9 - Preberacie skusky hotovej vrstvy — nerovnosti a prieény sklon

Najvacsia dovolena hodnota nerovnosti pre vrstvy vozovky
Skasany o : ___ (mm) _ S—
SkaSobna norma trieda dopravného zatazenia trieda dopravného zatazenia
parameter N N
Ilazlll IV az Vi
] obrusna obrusna
Pozdlzna
nerovnost STN EN 13036-7 4 5
(priebezné))
Prieéna | STN EN 13036-7 4 5
nerovnost
Odchylka od prie¢neho sklonu max.
st P 0,4 0,5

1) PozdlZna nerovnost' sa meria latou dlzky 3 m.
2) Prie¢na nerovnost' sa meria latou dizky 3 m po 40 m.
3) Odchylka od prie¢neho sklonu sa meria nivelaciou.

.....
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V zmysle [T7], &l. 7.6 je potrebné vykonat merania IRI na obrusnej vrstve vozovky:
e pri preberacom konani,
e pred ukon&enim zaruky.

8 Preberanie prac

8.1 Preberanie stavebnych préac

Podkladom na prevzatie kazdej asfaltovej vrstvy vozovky su vysledky vykonanych skudSok
suvisiacich s preukazanim jej kvality. Tieto skiSky pozostavaju z merani vykonanych na hotovej vrstve
a zo skusok asfaltovych vzoriek odobratych z konstrukcie podla STN EN 12697-27.

Preberanie prac sa riadi ustanoveniami zmluvy o dielo, pripadne osobitnymi dohodami medzi
objednavatelom a zhotovitelom, spresnenymi dokumentaciou, resp. doplnenymi v tychto TP.

Zhotovitel odovzda objednavatelovi dokumentaciu kvality s vyhodnotenim dosiahnutych
parametrov sucasne so zZiadostou o zacatie preberacieho konania. Suc¢astou dokumentacie kvality je
prehfad vSetkych merani a vysledkov planovanych, kontrolnych a preberacich skuSok, udaje
o terminoch kladenia jednotlivych vrstiev, skutoéna spotreba asfaltovych zmesi a z toho odvodeny pocet
skisSok aich vyhodnotenie. Objednavatel alebo nim poverena organizacia pripravi k preberaciemu
konaniu celkové hodnotenie kvality vykonanych stavebnych prac, képiu ktorého odovzda pri za&ati
konania zhotovitefovi. Podkladom na hodnotenie je predov3etkym dokumentacia kvality predloZzena
zhotovitelom a vysledky vSetkych kontrolnych skuSok a merani.

8.2 Meranie vymer

Mernou jednotkou na ucely fakturacie je 1 m? dokoncenej a prevzatej asfaltovej vrstvy vozovky.
Vymera asfaltovej vrstvy, resp. asfaltovych vrstiev, sa uréuje ako nasobok diZky meranej v osi na
povrchu vozovky a skuto€ne stanovenej Sirky (so zohladnenim vSetkych rozSireni a krizovatiek). Musi
byt schvalena objednavatelom.

9 Ochrana zdravia pri préaci, ochrana zivotného prostredia

Pred zaCatim prac musia byt vSetci pracovnici pisomne oboznameni so vSetkymi predpismi
o0 ochrane zdravia a bezpecnosti pri praci v zmysle [Z3] v zneni neskorSich predpisov.

Pri vSetkych stavebnych &innostiach podla tychto TP musi zhotovitel dodrziavat vSetky platné
predpisy na ochranu zloZiek Zivotného prostredia. Su to najma predpisy suvisiace s ochranou pédneho
fondu, zdrojov vody a ovzdusSia [Z8], [Z29].

Vyrobca asfaltovej zmesi je zodpovedny za to, Ze obsah nebezpecnych latok neprekro&i medze
stanovené v mieste pouzitia prisluSnymi predpismi.
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