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1 UVOD

1.1 Predmet technickych podmienok

Technické podmienky stanovuji postup vypracovania planu kvality na proces aplikacie materialov
ur¢enych na vyrobu vodorovnych dopravnych znaciek na pozemnych komunikacidch. Vodorovné
dopravné znacky su prostriedkom na usmernenie a organizaciu dopravy na pozemnych
komunikaciach.

Technické podmienky rozpracovavaju pouzitie noriem STN P ENV 13459-1, STN P ENV 13459-2,
STN P ENV 13459-3 a STN ISO 10005 na praktické pouZzitie.

1.2 Ugel technickych podmienok

Ugelom vypracovania planu kvality naproces vyroby vodorovnych dopravnych znaliek na

pozemnych komunikaciach je zabezpecenie kvality a funkénosti vodorovnych dopravnych znaciek

stanovenim Specifickych postupov opisujucich:

— prvky systému manazérstva kvality,

— zdroje, ktoré sa maju vynalozit,

— sled ¢innosti pocas aplikacie materialov urCenych na vyrobu vodorovnych dopravnych znaciek
a po ich aplikacii.

Cielom vypracovania planu kvality je preukazat, ze vyrobca vodorovnych dopravnych znaciek ma

predpoklady a je sposobily plnit’ stanovené alebo dohodnuté poziadavky odberatel’a.

1.3 Pouzitie technickych podmienok

Technické podmienky su uréené vyrobcom vodorovnych dopravnych znaciek, spravcom pozemnych
komunikécii, investorom aorganom Stitnej spravy v oblasti cestnej infrastruktury za ucelom
zabezpecCovania kvality funk¢nosti a bezpecnosti vodorovnych dopravnych znaciek.

1.4 Vypracovanie technickych podmienok

Technické podmienky vypracoval Vyskumny ustav dopravny, a.s., Velky Diel 3323, 010 08 Zilina,
Ing. Katarina Hovorkova, CSc. na zaklade poziadavky MDPT SR.

1.5 Distribucia technickych podmienok

Distribtciu technickych podmienok zabezpeduje Vyskumny tstav dopravny, a.s., Zilina. Technické
podmienky st elektronicky pristupné na webovej strainke MDPT SR www.telecom.gov.sk (doprava,
dopravna infrastruktura, cestna infrastruktira, technické predpisy).

1.6 U¢innost’ technickych podmienok

Technické podmienky nadobtidaju platnost’ datumom uvedenym na titulnej strane.

1.7 Nahradenie predchadzajucich predpisov

Tieto technické podmienky s takymto obsahom neboli doposial’ v SR spracované a nenahradzaju
ziadne predchadzajuce TP.

1.8 Suvisiace a citované pravne predpisy
Zakon €. 135/1961 Zb. o pozemnych komunikaciach (cestny zakon) v zneni neskorsich predpisov;

Zakon NR SR ¢. 315/1996 Z.z. o premavke na pozemnych komunikaciach v zneni neskorSich
predpisov;
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Zakon ¢. 90/1998 Z.z. o stavebnych vyrobkoch v zneni neskorsich predpisov (dalej len zakon ¢.
90/1998 Z.z.);

Vyhlaska MVRR SR ¢. 158/2004 Z.z., ktorou sa ustanovuju skupiny stavebnych vyrobkov s uréenymi
systémami preukazovania zhody a podrobnosti o pouzivani znaciek zhody;

Zékon €. 264/1999 Z. z. o technickych poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody a o zmene a
doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov;

Vyhlaska MV SR ¢. 225/2004 Z. z., ktorou sa vykonavaju niektoré ustanovenia zdkona NR SR
o premavke na pozemnych komunikéciach v zneni neskorsich predpisov.

1.9 Suvisiace a citované normy

STN 01 8020: 2000 Dopravné znacky na pozemnych komunikaciach. (Zmena 1:2003, Zmena 2:2005)

STN EN 1436: 2000 Materialy na dopravné znacenie pozemnych komunikécii. Poziadavky na
vodorovné dopravné znacky (73 7010)

STN EN 1436: 1997/A1: 2004 Materialy na dopravné znacenie pozemnych komunikacii. Poziadavky
na vodorovné dopravné znacky. Zmena Al (73 7010)

STN EN 1824: 2000 Materialy na dopravné znacenie pozemnych komunikacii. Skusky na skiiSobnom
useku (73 7013)

STN EN 1790: 2000 Materialy na dopravné znacenie pozemnych komunikacii. Vopred pripravené
vodorovné dopravné znacky (73 7012)

STN EN 1423: 2001 Materialy na vodorovné dopravné znacenie pozemnych komunikacii.
Posypové materialy. Balotina, protiSmykové prisady a ich zmesi (73 7016)

STN EN 1423: 1997/A1: 2004 Materialy na vodorovné dopravné znacenie pozemnych komunikacii.
Posypové materialy. Balotina, protiSmykové prisady a ich zmesi. Zmena A1 (73 7016)

STN EN 1424: 2000 Materialy na dopravné znacenie pozemnych komunikacii. Premixova
sklena balotina (73 7011); Zmena A1: 2004;

STN EN 1463-1:2001 Materialy na vodorovné dopravné zna¢enie pozemnych komunikacii.
Retroreflexné dopravné gombiky. Cast’ 1: Zakladné funk¢éné poziadavky(73 7015); Zmena Al: 2004;

STN EN 1463-2:2002 Materialy na vodorovné dopravné znacenie pozemnych komunikacii.
Retroreflexné dopravné gombiky. Cast’2: Skusky na ski§obnom useku (73 7015)

STN P ENV 13459-1: 2001 Materialy na vodorovné dopravné znacenie pozemnych komunikacii.
Kontrola kvality. Cast’ 1: Odoberanie vzoriek zo zasob a skusanie (73 7020)

STN P ENV 13459-2: 2001 Materialy na vodorovné dopravné znacenie pozemnych komunikéacii.
Kontrola kvality. Cast’ 2: Pokyny na pripravu planov kvality pri aplikacii materialov (73 7020)

STN P ENV 13459-3: 2001 Materialy na vodorovné dopravné znacenie pozemnych komunikacii.
Kontrola kvality. Cast’ 3: Funkéné poziadavky pri pouzivani (73 7020)

STN EN 1871: 2000 Materialy na vodorovné dopravné znacenie pozemnych komunikacii. Fyzikalne
vlastnosti (73 7018)

STN EN 12802: 2000 Materialy na vodorovné dopravné znacenie pozemnych komunikacii.
Laboratorne metddy identifikacie (73 7019)

STN ISO 10005: 1998 Manazérstvo kvality. Navod na plany kvality
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1.10 Stvisiace a citované technické predpisy

[1] TP 8/2005 TP Vseobecné zasady pouzitia retroreflexnych dopravnych gombikov na pozemnych
komunikaciach (MDPT SR: 2005)

[2] TP 4/2005 TP Pouzitie zvislych a vodorovnych dopravnych znaciek na pozemnych
komunikaciach (MDPT SR: 2004)

[3] TP 5/2005 TP Systém hodnotenia zvislych a vodorovnych dopravnych znaciek (MDPT SR: 2005)
[3] Zasady pre pouzivanie dopravného znacenia na pozemnych komunikaciach (MDPT SR: 1999)

[4] Zasady pre pouzivanie prenosného dopravného znacenia na pozemnych komunikaciach (MDPT
SR: 1997)

[5] Zasady pre navrhovanie a umiestiiovanie orientacného dopravného znacenia na dialnicach
(FMD:1991)

2 VSEOBECNE

Vodorovné dopravné znacky sa pouzivaju na pozemnych komunikéaciach samostatne alebo v spojeni
so zvislymi dopravnymi znackami, pripadne s dopravnymi zariadeniami, ktorych vyznam zdéraziuju
alebo spresiiuju. Aby spiiiali svoj téel, musia byt’ jednoznaéne $pecifikované, G&inné, viditeIné vo dne
aj v noci, v kazdom pocasi. Aplikované vodorovné dopravné znacky maji vodiovi poskytnut’ vSetky
potrebné informacie o danom tseku cesty tak, aby sa jeho pozornost’ prili§ neodvracala od samotného
vedenia vozidla. Pri jazde priemernou rychlostou ma vodi¢ dostato¢ne vcas vidiet' a uvedomit’ si
vyznam znacky, aby stihol bezpeCne zareagovat. Preto musia byt vodorovné dopravné znacky
kvalitné¢ a funkéné a musia zodpovedat’ vSetkym funkénym poziadavkam, ktoré urcuju platné
technické normy STN 01 8020, STN EN 1436, STN EN 1423 (harmonizovana norma), STN EN 1424
a STN EN 1790. Kvalitné, funkéné a podla technickych $pecifikacii vyrobené vodorovné dopravné
znacky prispievaji na zvysenie bezpecnosti premavky na pozemnych komunikéaciach.

Systém hodnotenia materialov na vyrobu vodorovnych dopravnych znaciek je v [3] a retroreflexnych

dopravnych gombikov v [1].

2.1 DEFINICIE

Zakladné definicie st uvedené v STN P ENV 13459-2, STN 01 8020, STN EN 1436, STN EN 1423,
STN EN 1424 a STN EN 1790.

2.2 POUZITE SKRATKY

cl. — ¢lanok

Dz — dopravna(é) znacka(y)

EN — eurodpska norma

MDPT — Ministerstvo dopravy, post a telekomunikacii
PK — pozemna komunikacia

SSC  —Slovenska sprava ciest

STN  —slovenska technickd norma

STN EN  — eurdpska norma prevzata do ststavy STN

STN P ENV — predbeznd eurdpska technickd norma prevzata do stistavy STN
TP — technické podmienky
VDZ - vodorovna(é) dopravna(é) znacka(y)
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3 POZIADAVKY NA VODOROVNE DOPRAVNE ZNACKY
3.1 VSEOBECNE

Vodorovna dopravna znacka je znacka na povrchu PK, parkoviska, na inej dopravnej ploche alebo aj
na obrube. VDZ sa znacia:

a) pozdiznymi stvislymi alebo prerusovanymi &iarami, ktoré vymedzuju jazdné pruhy (vodiace
a deliace Ciary),

b) prieénymi stvislymi ¢iarami, ktoré oznacuji miesta na zastavenie vozidiel,

¢) Ciarami vyznacujucimi priechody pre chodcov alebo pre cyklistov,

d) c¢iarami vyznacujucimi zastavky mestskej hromadnej dopravy alebo parkoviska vozidiel,
e) Ciarami urcujucimi zakaz zastavenia alebo statia,

f) Sirokymi Sikmymi ¢iarami vyznacujucimi plochy, ktoré nie st ur¢ené na jazdenie ani na statie
vozidiel (vysrafované dopravné tiene),

g) Sipkami uréujucimi smer jazdy,

h) napismi a symbolmi dopravnych znaciek.

Na vyrobu VDZ sa pouzivaja:
— materidly v tekutom stave (napriklad rozpustacie alebo vodou riediteI'né naterové latky),

— termoplasty, t.j. materidly vo forme blokov, granuli alebo prasku, ktor¢ sa zahrievaji az do
roztavenia a v roztavenom stave sa aplikuju na povrch PK,

— studené plasty, t.j. dvojzlozkové materialy v tekutom, pastovitom alebo tuhom stave, ktoré sa
aplikuju na povrch PK po zmieSani jednotlivych zloziek v predpisanom pomere,

— vopred pripravené VDZ, t.j. vopred pripraveny material (napriklad folie, termoplasty), ktory na
PK aplikuje pomocou lepidiel, tepla, tlaku alebo ich kombinaciou,

— dopravné gombiky, t.j. vodorovné vodiace zariadenia, ktoré odrazaju dopadajice svetlo pomocou
spéatnych odrazacov na vystrahu alebo na svetelné vedenie pouzivatel'ov PK; m6zu byt vytvorené
z jednej alebo viacerych Casti tvoriacich celok; na povrch PK mo6zu byt nalepené, zakotvené
alebo zapustené; retroreflexna ¢ast’ dopravnych gombikov méze byt bud’ jednosmerna alebo
obojsmerna, stlacite'na alebo nestlacitel'na; dopravny gombik méze byt trvaly (typ P) alebo
docasny (typ T), vyrobeny zo skla (typ 1), z plastu (typ 2) alebo z plastu, ktory ma povrch odolny
proti oteru (typ 3).

Na povrch VDZ sa pocas procesu aplikacie pridavaji posypové materialy (balotina, protiSmykové
prisady alebo ich zmesi) na zaistenie ich viditeI'nosti v noci a/alebo na zlepSenie ich protiSmykovych
vlastnosti. Posypové materialy mézu byt aj sucast'ou materialu (napriklad naterovej latky) uréeného
na vyrobu VDZ.

Pouzitim vhodnej technologie nanédsania sa z naterovych latok, termoplastov alebo studenych plastov
vyrabaju profilované VDZ, ktoré maju réznu Struktiru a nepravidelny profil, ktory zabezpecuje ich
viditeI'nost’ za dazd’a a vytvara zvukovl vystrahu pri kontakte VDZ s pneumatikou vozidla.

Kazdy material, ktory sa pouziva na vyrobu VDZ sa aplikuje podla vlastnych technickych
Specifikacii, ktoré mozu zahfiat" pripravu materialu a povrchu PK, metddu aplikacie, akékol'vek
poziadavky na osobitné strojové zariadenie, vzor aplikacie, aplikované mnozstvo a druh, mnozstvo
a sposob pridavania posypovych materialov.
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3.2 FUNKCNE POZIADAVKY NA VODOROVNE DOPRAVNE ZNACKY

Funkéné poziadavky, ktoré musia trvalé aj docasné VDZ spifiat’ v priebehu ich zaruénej doby st
uvedené v prislusnych technickych normach (¢l. 1.9), ako aj v [1], [2] a v [3].

Na VDZ sa pouziva biela farba, na znacky vyznacujlice zakaz statia alebo zdkaz zastavenia Zlta farba.

Na zastavky vozidiel mestskej hromadnej dopravy sa pouziva zIta, pripadne biela farba. Zelena farba

sa pouziva na vyznacenie cyklistickych tras, oranzova na do¢asné VDZ.

VDZ charakterizuju tieto vlastnosti:

a) rozmery, tvary a geometricka presnost’,

b) vizudlne poziadavky — viditelnost VDZ vo dne je dana farebnostou VDZ (trichromatické
suradnice x, y), koeficientom jasu pri difuznom osvetleni Od a/alebo koeficientom jasu f3,

¢) vizualne poziadavky — viditeI'nost VDZ v noci je dana koeficientom vratného odrazu R;,

d) drsnost’ (protiSmykova odolnost)) vyjadrena v jednotkach SRT,

e) trvanlivost ur¢ena indexom opotrebovania po sktiske na skasobnom tseku.

VDZ st vyrobené v pozadovanej hrubke a pri vizualnej kontrole zo vzdialenosti 1,5 m st presne
ohrani¢ené, maju jednoliaty povrch bez bublin, prasklin a stop odlupovania.

Minimélne hodnoty funkénych poziadaviek, ktoré musia VDZ spiiiat’ v priebehu celej zaruénej doby
st v tabul’kach 1 az 7 a retroreflexné dopravné gombiky v [1]. Hodnoty funkénych poziadaviek VDZ
st v prislusnych ¢lankoch v platnych STN EN 1436, STN EN 1790, STN EN 1463-1, STN 01 8020,
akoajv[1], [2]a V]3]

Hodnoty koeficientu jasu pri difiznom osvetleni Qd VDZ v podmienkach za sucha su v sulade s ¢l.
4.2 v STN EN 1436 (pozri aj tabulku 1 tychto TP).

TabuPka 1 — Minimalne hodnoty koeficientu jasu pri difiznom osvetleni Od VDZ

Farba VDZ Typ povrchu PK Trieda Miniméalna hodnota Qd
[med.m2Ix7"]
Biela Asfaltovy 02 100
Biela Cementobetonovy 03 130
Zlta Neuréeny 0l 80

Hodnoty koeficientu jasu f VDZ v podmienkach za sucha st v sulade s ¢l. 4.4 v STN EN 1436, ¢l.
4.41vSTNEN 1790 a ¢l. 5.4.1 v STN 01 8020 (pozri aj tabul’ku 2 tychto TP).

Tabulka 2 — Minimalne hodnoty koeficientu jasu f VDZ

Farba VDZ Typ povrchu PK Trieda Minimalna hodnota
Biela Asfaltovy B2 0,30
Biela Cementobeténovy B3 0,40
Biela — vopred
pripravena DZ Neurceny BS 0,60
Zlta Neuréeny Bl 0,20
Zlta — vopred
pripravend DZ Neurceny B3 0,40
Zelena Neuréeny B0 0,10
Oranzové Neurceny Bl 0,20

Trichromatické suradnice x, y (pozri tabul’ky 3 a 4 tychto TP) pre VDZ v podmienkach za sucha
lezia vnutri plochy definovanej suradnicami uvedenymi v ¢l. 4.4, tabul’ka 6 v STN EN 1436 pre trvalé
biele a zIté (trieda Y1) VDZ a v ¢l. 5.4.1, tabul’ka 12 v STN 01 8020 pre trvalt zelentt VDZ.
Trichromatické oblasti pre vopred pripravené VDZ su v stlade s ¢l. 4.4, tabul’ka 6 v STN EN 1436,
pre zIta farbu plati trieda Y2.
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Tabul’ka 3 — Trichromatické stiradnice x, y pre trvalé VDZ v podmienkach za sucha

Farba VDZ 1 2 3 4
X y X y X y X y
Biela 0,355 | 0,355 | 0,305 0,305 0,285 0,325 0,335 | 0,375
Zlta 0,443 | 0,399 | 0,545 0,455 0,465 0,535 0,389 | 0,431
Zelena 0,313 | 0,628 | 0,313 0,453 0,177 0,362 0,026 | 0,399

Tabul’ka 4 — Trichromatické sturadnice x, y pre do¢asné VDZ

Farba VDZ 1 2 3 4

X y X y X y X y
Oranzova 0,610 | 0,390 | 0,535 0,375 0,506 0,404 0,570 | 0,429

Koeficient vratného odrazu R, (merny koeficient svietivosti) VDZ je v stlade s ¢l. 4.3 v STN EN
1436 a ¢l. 4.3 v STN EN 1790 (pozri aj tabul’ku 5 tychto TP).

Tabulka 5 — Minimalne hodnoty koeficientu vratného odrazu R, VDZ

Farba VDZ Typ povrchu PK | Podmienky PK Trieda Minimalna hodnota R;,
[med.m2Ix"|

Biela Neurceny za sucha R2 100
Biela — vopred

pripravend DZ Neurceny za sucha RS 300

Zlta Neurceny za sucha R1 80

Z1ta — vopred

pripravend DZ Neurceny za sucha R4 200
Oranzova Neurceny a sucha R4 200
Neurcend Neuréeny za vlhka RWI1 25
Neurcend Neuréeny za dazd’a RR1 25

ProtiSmykova odolnost’ trvalych VDZ je v ¢l. 4.5 v STN EN 1436. Pre profilované VDZ nie je
uvedena metdda merania vzdy platna (pozri tabulku 6 tychto TP) .

Tabulka 6 — ProtiSmykova odolnost’ VDZ

Farba VDZ Trieda Minimalna hodnota f;
Kazda S1 45 jednotiek SRT

Trvanlivest’ trvalych VDZ sa hodnoti indexom opotrebovania podl'a normativnej prilohy G v STN
EN 1824 (pozri aj tabul’ku 7 tychto TP). Materialy ur¢ené na vyrobu VDZ sa skusaji na skuSobnom
useku podla STN EN 1824.

Tabulka 7 — Trvanlivost’ VDZ

Farba VDZ Minimalna hodnota
indexu opotrebovania
Kazda 1

3.2 KONTROLA VODOROVNYCH DOPRAVNYCH ZNACIEK

Na aplikované VDZ a VDZ z retroreflexnych dopravnych gombikov pdsobi mnoho vonkajsich,
premenlivych a nekontrolovatelnych faktorov, ako je povrch PK (najmé druh a nerovnosti), kategoria
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PK, intenzita a druh dopravy, zimna udrzba, ekologické podmienky, klimatické podmienky. Tieto
faktory mozu ovplyvnit’ funkéné poziadavky a trvanlivost’ VDZ.

Funkéna Zivotnost VDZ, t.j. obdobie, po¢as ktorého VDZ spinaju vsetky poziadavky stanovené
technickymi Specifikaciami, zavisi od mnohych faktorov. A hoci mnohé z nich mozno kontrolovat’
pomocou prislusného planu kvality, z hl'adiska bezpecnosti cestnej premavky je nevyhnutné tieto
funk¢né poziadavky overovat'.

Kontrola (inSpekcia) VDZ sa mdze vykonat’ pri aplikacii VDZ, kratko po ich aplikacii, v zarucne;j
lehote alebo v ktoromkol'vek inom zavaznom ¢asovom okamihu.

Kontrola (inSpekcia) moze byt Castou systematického a periodického systému kontroly v stlade s
dohodou o udrzbe VDZ alebo s cielom urcit, kedy sa funkéna Zivotnost VDZ blizi ku koncu.
Kontrola funkénych parametrov VDZ zvycajne zahiiia pociatocnu inSpekciu vodorovnych dopravnych
znaciek, aby sa zistilo ¢i st VDZ vyhovujuce alebo nevyhovuju niektorym poziadavkam Specifikacie.
Vybraté ¢asti VDZ mozno merat’ na zaklade metddy odoberania vzoriek v STN P ENV 13459-3.

4 P LAN KVALITY

Funk¢né poziadavky kladené na VDZ zavisia nielen od kvality materialov pouzitych na ich vyrobu,
ale aj od kvality procesu, ktorym sa vodorovna dopravna znacka aplikuje na povrch PK. Na to, aby sa
dosiahla zodpovedajuca kvalita aplikacného procesu a kvalita VDZ musi sa pripravit’ plan kvality.
Plan kvality vyjadruje Specificku aplikaciu systému kvality na VDZ a odberatel'ovi zabezpecuje, Ze
vyrobca ma predpoklady a je sposobily plnit’ stanovené alebo dohodnuté poziadavky. Uéelom pripravy
planu kvality je zaistenie vhodného planovania a rieSenia Specifickych poziadaviek v priebehu vyroby
VDZ a hotového vyrobku.

Pri vypracovani a udrziavani planov kvality pri procese aplikacie materialov ur¢enych na vyrobu VDZ
a sprievodnych ¢innosti sa odporuca pripravit’ a udrziavat’ potrebné dokumenty (zdznamy, spravy,
normy, vykresy, Specifikacie vyrobku). Plan kvality musi byt v zhode so systémom manazérstva
kvality organizacie, ak ho ma vyrobca a musi zabezpecovat’ splnenie Specifikovanych poziadaviek. Ak
vyrobca nemé dokumentovany systém manazérstva kvality, plan kvality moze byt samostatnym
dokumentom.

V zmluvnych situaciach moze dodavatel predlozit' plan kvality odberatelovi na preskiimanie
a prijatie bud’ ako sucast’ ponukového konania pred uzatvorenim zmluvy alebo po uzatvoreni zmluvy
(ak je plan kvality pozadovany zmluvou).

Ak je to potrebné, dodavatel’ plan reviduje. Skor ako navrhnuté zmeny planu uplatni, predlozi ich
odberatel'ovi na preskimanie a prijatie.

4.1 OBSAH PLANU KVALITY

Predmetom planu kvality je vyroba VDZ a vyrobok — vodorovna dopravna znacka.

Priklad schémy planu kvality pre vyrobu VDZ je v prilohe ¢. 1.

4.1.1 Ciele kvality

Prijaty plan kvality definuje ciele kvality, ktoré sa musia dosiahnut’ pocas aplikacného procesu a po
nom (napriklad davkovanie materialu a rozmery VDZ a funkéné poziadavky na VDZ uvedené v Cl.
3.2 tychto TP).
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4.1.2 Organizacna schéma vyrobcu

Plan kvality definuje Struktiiru organizacie a Specifické pridelenie zodpovednosti, pravomoci a zdrojov
v priebehu jednotlivych faz aplikacného procesu a pri ostatnych Cinnostiach, ktoré sa vztahuju na
aplikaciu VDZ. V plane sa ma uviest’ kedy, ako a kto ma revidovat’ poziadavky Specifikované na
VDZ.

4.1.3 Planovanie

Plan kvality obsahuje harmonogram, v ktorom sa uvadzaji rozli¢né §tadia od pripravy az po aplikaciu
a kontrolu vyroby VDZ v ¢asovom horizonte a vo vzajomnom vztahu.

4.1.4 Dokumenty a udaje

V plane st uvedené dokumenty atudaje aplikovatelné na vyrobok alebo na zmluvu, spdsob ich
identifikacie, ich dostupnost’ (kto, kedy, ako) a schval’ovanie odberatel'om.

4.1.5 Nakupovanie

V plane sa uvedu vsetky dolezité vyrobky potrebné na aplikaciu (napriklad naterové latky, vopred
pripravené znacky, retroreflexné dopravné gombiky, skiSobné zariadenia, nanaSacie zariadenie) a
prislusné poziadavky na zabezpecenie ich kvality (napriklad vyhldsenie zhody vyrobcu na zaklade
certifikatu preukazania zhody na materialy na vyrobu VDZ vzmysle zakona ¢. 90/1998 Z.z.,
kalibra¢né listy meracich zariadeni a pod.).

4.1.6 Kontrola dodaného materialu

V plane kvality sa uvedie:

— spbsob identifikacie a kontroly vyrobkov poskytovanych obchodnym partnerom (napriklad atest
kvality z vystupnej kontroly vyrobku),

—  metody pouZité na verifikaciu, &i vyrobky spinaju $pecifikované poziadavky (napriklad vlastna
kontrola konzistencie naterovej latky dodanej vyrobcom),

— metédy pouzité na zaobchadzanie snezhodnymi vyrobkami (napriklad spdsob reklamacie
nezhodného vyrobku - méze byt uvedeny v zmluve).

4.1.7 Identifikacia a sledovatel’nost’ vyrobku

Plan kvality obsahuje odkazy na identifikaciu a sledovatelnost’ procesu. V plane sa uvedie, ako su
identifikované a zahrnuté do pracovnej dokumentacie zmluvné poziadavky na vyrobok (napriklad
pracovné denniky).

4.1.8 Kontrola procesu

V plane kvality sa uvedie priebeh procesu vyroby, inStalacie a servis, aby sa zaistilo splnenie
poziadaviek uvedenych v ¢l. 3.2 tychto TP.

Plan kvality definuje pokyny a dolezité informacie pred zaCatim prac, Cinnosti pred vlastnou
aplikaciou VDZ a ¢innosti pocas aplikacie.

4.1.8.1 Pokyny a dolezité informacie pred zacatim prac

Pred zacatim vyroby VDZ treba, aby mal vyrobca k dispozicii tieto dolezité udaje:

— miesto prac;
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— Kklasifikaciu PK a informaciu o dopravnom zat'azeni,

— textaru podkladu, t.j. hladky, drsny alebo vel'mi drsny;

— dolezité informacie o PK alebo o jestvujucich VDZ;

— rozmery jestvujicich VDZ;

— plan rozvrhnutia a umiestnenia VDZ;

—  vzor a rozmery pozdiznych a prie¢nych VDZ, symbolov a pismen (vratane geometrie);

— S$pecifikaciu triedy kazdej vyrabanej VDZ podl'a STN EN 1436 a STN EN 1463-1 (¢l. 3.2 tychto
TP);

— typ materidlov pouzitych na vyrobu VDZ vratane posypovych materialov;

— identifikaciu metody pouzitej na aplikaciu VDZ;

— dokumentované pracovné pokyny na aplikaciu VDZ;

— identifikaciu strojového zariadenia pouzitého na aplikaciu VDZ.

4.1.8.2 Pokyny a délezité informacie pred zacatim aplikacie VDZ

Pred vlastnou aplikaciou na PK sa maji vykonat kontroly materidlu uréeného na vyrobu VDZ.
V informativnych prilohach A az E v STN P ENV 13459-2 st uvedené priklady kontroly procesu pri
aplikécii:

— naterovej latky (priloha A),

— termoplastov (priloha B)

— plastov tvrdnticich za studena (priloha C),

— vopred pripravenych VDZ (priloha D),

— retroreflexnych dopravnych gombikov (priloha E).

Priklad kontroly pred aplikaciou naterovej latky urcenej na vyrobu VDZ je v prilohe ¢. 2. Priklad na
opis charakteristik znackovacieho stroja je v informativnej prilohe F v STN P ENV 13459-2.

4.1.8.3 Cinnosti pocas aplikicie VDZ

Pocas aplikacie materidlov urCenych na vyrobu VDZ treba sledovat’ charakteristiky procesu. Priklady
kontroly procesu pri aplikacii roznych materidlov su v prilohach A az E v STN P ENV 13459-2.
Priklad zaznamu z kontroly pri aplikacii naterovej latky je uvedeny v prilohe ¢. 3 a €. 5.

4.1.9 InSpekcia a skasanie

Plan kvality musi zahfnat’ inSpekciu a/alebo program kontroly pred, pocas a po aplikacii materialov

uréenych na vyrobu VDZ. Pre kazdu inSpekciu (kontrolu), ktora sa vykona, st v plane kvality uvedené

nasledujuce informacie:

— uréenie zodpovednosti pri vykonani inSpekcie alebo kontroly,

— merané parametre a pouzité metody skisania,

— frekvencia, ¢as a miesto inSpekcie,

— Specifikacia funkénych poziadaviek,

— moznost’ pouzitia Statistickych metdd na overenie, ¢i namerané¢ vysledky st v zhode so
$pecifikovanymi funkénymi poziadavkami,

— pripadny odkaz na postup, ktory sa ma pouzit’ v pripade nezhody.

Priklad zaznamu z kontroly VDZ po aplikacii (vystupna kontrola) je v prilohe ¢. 5/1 a 5/2.
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4.1.10 Meracie zariadenia

V pléne kvality sa uvedie zoznam meracich zariadeni uréenych na hodnotenie VDZ. Zariadenia musia
byt identifikované, kalibrované, s oznaCenim datumu platnosti kalibracie. Z jednotlivych merani
sa musia viest’ zdznamy. Pokial’ vyrobca alebo odberatel’ nedisponuje pozadovanym zariadenim na
hodnotenie vlastnosti VDZ, mo6ze si merania objednat’ v nezavislych akreditovanych skusobnych
laboratdriach.

4.1.11 Nezhodny vyrobok

V pripade vyroby nezhodného vyrobku (napriklad nedodrzanie rozmerov, nedostatocnd sucha hrubka
VDZ, nedostato¢né hodnoty retroreflexie) sa v plane kvality uvedie sposob prepracovania VDZ.

4.1.12 Napravné a preventivne opatrenia

Plan kvality zahffia alebo obsahuje odkazy na postupy napravnych a preventivnych opatreni
vztahujucich sa na vyrobu VDZ.

4.1.13 Zaznamy o kvalite

V plane kvality sa definuji vSetky prislusné udaje, ktoré sa zaznamenavaju pred, pocas a po aplikécii
VDZ. Vsetky zaznamy o kvalite musia byt Citatené a identifikovateI'né na vykonavanu cast’ prace.
Musia sa uschovavat’ najmenej pocas trvania zaruénej doby VDZ. Zaznamy moézu obsahovat
identifikaciu pouzitych materidlov, rozmery a vzhl'ad hotovej vodorovnej dopravnej znacky, konecnu
hrabku vrstvy a mnozstva aplikovanych materialov, ¢as schnutia polohu aumiestnenie VDZ,
maximalnu vysku VDZ (napriklad profilované VDZ) alebo retroreflexnych dopravnych gombikov nad
okolitym povrchom PK, relativnu vlhkost’ vzduchu, teplotu vzduchu a podkladu, rychlost’ vetra.

V zazname o kvalite treba uvadzat’ prislusné poznamky tykajuce sa kazdej odchylky od planu kvality.

Na vedenie zaznamov o kvalite sa odporti¢a pouzivat’ Standardné, vopred pripravené formulare na
zéznamy z inSpekcie VDZ a na kontrolné tidaje (priklad v prilohe €. 4).

4.1.14 Skolenia

Na aplikaciu materidlov urenych na vyrobu VDZ sa pouzivaju kvalifikované postupy, prislusné
zariadenia a Skoleni pracovnici. Plan sa ma zamerat aj na Specificky vycvik pracovnikov
vykonavajucich aplikaciu VDZ, a to novoprijatych alebo na preskolenie stalych pracovnikov.

4.1.15 Zmeny

Plan kvality obsahuje odkazy na postupy, ktoré¢ sa pouzivaju v pripade nevyhnutnosti Gprav planu
kvality pocas realizacie procesu.
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Priloha é. 1

PRIKLAD UPRAVY PLANU KVALITY NA VYROBU VDZ

Prijem objednavky (prijatie podmienok tendra)
Preskuiimanie poziadaviek odberatel’a
Priprava ponuky

Vystavenie objednavky odberatelom

Prijatie objednavky
Presktimanie zmluvy
Vypracovanie riadenych dokumentov
Preskimanie navrhu
Riadenie planu vyroby (riadena dokumentacia)
Nékup materialu
Dodany vyrobok
Vyroba (zdznamy z vyroby VDZ)
Kontrola a skiiSanie (zdznamy z kontroly a skiSok)
Presktimanie zdznamov z kontroly

Odovzdanie VDZ odberatel'ovi
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Priloha ¢. 2

PRIKLAD KONTROLY PRED APLIKACIOU NATEROVEJ LATKY

Pred aplikéciou naterovej latky uréenej na vyrobu VDZ reba zaistit,, aby:

a)

b)

g

h)

)

sa zabezpecila PK (odklonenie dopravy, ozna¢enie miesta znaCenia dopravnymi kuzel'mi a pod.),
ocistila sa od vsetkych znecistujucich latok, ktoré mohli ovplyvnit’ kvalitu vyrobenej VDZ a aby
bola sucha,

PK nemala poruchy krytu, ktoré znemoziuju aplikaciu naterovej latky znackovacim strojom,

PK mala teplotu podkladu v rozmedzi vhodnom na aplikéciu naterovej latky (vo vécSine pripadov
ju stanovuje vyrobca naterovej latky) — teplota povrchu musi byt' 3°C nad rosnym bodom, aby
nedoslo ku kondenzacii vlhkosti na povrchu PK,

sa naterova latka nenanasala pri rychlosti vetra nevhodnom na aplikaciu (pri nanasani naterovej
latky striekanim),

sa skontrolovali materialy ur¢ené na vyrobu VDZ, vratane posypovych materidlov; material musi
mat’ obchodné oznacenie, uvedeného dodavatela, identifikaény kod, atest kvality, zakladné
zloZenie, sposob aplikacie a pod),

bol dostupny material, tykajuci sa davkovania naterovej latky (moéze byt uvedeny napriklad
v technickom liste vyrobku) na vyrobu VDZ stanovenych vlastnosti,

naterova latka, ktora sa ma aplikovat, bola homogénna (priprava naterovej latky na pouzitie
mieSanim, pripadné odstranenie koZe z povrchu naterovej latky, v pripade nutnosti precedenie cez
sita),

naterova latka mala vhodnu konzistenciu na zabezpecenie hrubky stanovenej odberatelom (v
pripade potreby nariedenie na konzistenciu stanovenu v technickom liste vyrobku),

pouzity posypovy material neobsahoval zhluky, ktoré by mohli zapricinit' nepravidelny tok
davkovaca (v pripade pritomnosti zhlukov je potrebné preosiat’),

sa spravne nastavil tok vnandSacom stroji, ktorym sa dosiahne hriibka VDZ stanovena
odberatel'om; tok moze byt ovplyvneny konzistenciou naterovej latky, velkostou trysky,
rychlost’ou pohybu stroja, nastavenim tlaku pri strickani, nastavenim §irky ¢iary atd’.
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Priloha ¢. 3
PRIKLAD KONTROLY POCAS APLIKACIE NATEROVEJ LATKY
Pocas aplikacie naterovej latky urcenej na vyrobu VDZ je potrebné zaistit,, aby sa:
a) spravne nastavil tok v nanaSacom stroji, ktorym sa dosiahne hrubka VDZ stanovena odberatelom
(velkost’ trysky, rychlost’ pohybu stroja, nastavenie tlaku),

b) spravne ddvkovala naterova latka tak, aby sa dodrzala stanovena mokra hriibka nateru,

¢) spravne davkovala balotina alebo iny posypovy materidl (protiSmykové prisady alebo zmes
balotiny s protiSmykovymi prisadami),

d) dodrzal cas schnutia pozadovany STN 01 8020 a stanoveny vyrobcom naterove;j latky,

e) dodrzala sucha hribka nateru stanovena odberatel'om a vyrobcom naterovej latky.
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Priloha ¢é. 4
KONTROLA VYROBENEJ VODOROVNEJ DOPRAVNEJ ZNACKY

Nazov dopravnej znacky:
(pozdizna, resp. priecna ciara, vzor, symbol, pismeno)

Miesto kontrolného merania:

Typ povrchu pozemnej komunikacie:
(asfaltovy, cementobetonovy)

Typ pouzitého materiilu a sposob aplikacie vodorovnej dopravnej znacky:
(ndterova latka, studeny plast, termoplast, vopred pripravend znacka, dopravny gombik)

Vyrobca:

Meteorologické udaje pri merani
Teplota vzduchu:

Relativna vlhkost’ vzduchu:
Teplota povrchu cesty:

Rychlost’ vetra:

Technické parametre

Vlastnost’ Namerané hodnoty

Vzhl'ad znacky

Rozmery

Farebny odtien x 1 2. 3.
y 1 2. 3.
x (priemer)
y (priemer)

Koeficient jasu 3 1. 2. 3.
priemer

Koeficient retroreflexie R 1. 2. 3.

[med.m? .Ix"] priemer

ProtiSmykova odolnost’ [SRT] 1. 2. 3.
priemer

Fotodokumentacia:

ano O nie O

Dna:

Zaznam vyhotovil:

16



Plan kvality na proces aplikacie vodorovnych dopravnych znaciek TP 06 /2004
podla STN P ENV 13459-2

Priloha é. 5/1
ZAZNAM Z VYROBY VODOROVNEJ DOPRAVNEJ ZNACKY

Nazov dopravnej znacky:
(pozdizna, resp. priecna ciara, vzor, symbol, pismeno)

Typ pouZitého materialu:
(naterova latka, studeny plast, termoplast, vopred pripravend znacka, dopravny gombik)

Vyrobca:

Détum vyroby:

Miesto aplikacie:

Typ povrchu komunikacie:
(asfaltovy, cementobetonovy)

Metrologické idaje pri nanasani
Teplota vzduchu:

Relativna vlhkost’ vzduchu:
Teplota povrchu cesty:

Rychlost’ vetra:

Aplikacia vodorovnej dopravnej znacky
Aplikacna metoda:

Pouzité strojové zariadenie:

Tlak pri striekani naterovej latky:

Pouzita tryska:

Tlak pri davkovani dodato¢ného posypu:
Rychlost’ pohybu stroja:

Teplota naterovej latky:

Iné: (napriklad cistenie vozovky pred nastrekom)

Material pouZity na vyrobu vodorovnej dopravnej znacky
Nazov:
Tuzidlo:
Riedidlo:
Vyrobca:
Détum vyroby: materidlu na znacku:
tuzidla:
riedidla:
Cislo $arze materialu na znacku:
tuzidla:
riedidla:
Certifikat preukazania zhody €., vydany kym:

Dodatocny posyp

Typ a ndzov posypu:

Vyrobca:

Détum vyroby:

Cislo sarze:

Certifikat preukazania zhody €., vydany kym:
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Priloha é. 5/2

Parametre naterovej latky a vodorovnej dopravnej znacky

Vlastnost’ Odporucenie vyrobcu | Zistena hodnota
naterovej latky

Vonkajsie znaky naterove;j
latky

Vonkajsie znaky
posypového materidlu

Konzistencia [F4, s]

Riedenie (typ a mnozstvo
riedidla)

Mnozstvo tekutej
NL [ g.m'2 ]

Mnozstvo balotiny [g.m'z]

Hmotnost: suchého nateru
posypového materialu

Hrabka mokrej vrstvy [um]

Cas schnutia [min]

Hrubka suchej vrstvy [um]

Vzhl'ad hotovej vodorovnej
dopravnej znacky

Rozmery

Farebny odtieni x 1. 2. 3.
y 1. 2. 3.
X (priemer)
y (priemer)

Koeficient jasu /3 1. 2. 3.
priemer

Koeficient retroreflexie R;, 1. 2. 3.

[med.m?.1x'] priemer

Stanovenie protiSmykove;j 1. 2. 3:

odolnosti [SRT] priemer

Odobraté vzorky: Fotodokumentacia:

Material na vyrobu znacky: ano O nie O

riedidlo:

Skusobné vzorky plechov:

Zaznam vyhotovil: Zaznam prebral:

Dila: Dia:
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