Ministerstvo dopravy post a telekomunikacii SR
Sekcia dopravnej infraStruktary

TP 5/2005

Technické podmienky

Systém hodnotenia zvislych dopravnych znaciek
a vodorovnych dopravnych znaciek

Ucinnost’ od: 30.09.2005

september 2005



TP 05/2005 Systéem hodnotenia zvislych dopravnych znaciek a vodorovnych dopravnych znaciek

OBSAH
1L A ] PP UPSSRRPR 3
1.1 Predmet technickyCh pOdmI€NOK..........cooiiiiiiiiiiiiice e 3
1.2 Ugel technickyCh POAMIENOK ...........c.cueevieeceeeeeeeeeeee et 3
1.3 Poutzitie technickych podmi€nOK...........ooeiiiiiiiii i e eeeeens 3
1.4 Vypracovanie technickyCh podmi€noK...........ccoooiiiiiiiiiiiii e e 3
1.5 Distribucia technickych podmi€noK...........ccuuuiiiiiiiii e 3
1.6 Uginnost technickYCh POAMIENOK ........c.voeieeieeeeeeeeee et 4
1.7 Nahradenie predchadzajucich predpiSOV.......ccovi i ee e 4
1.8 Suvisiace a citované pravne predpiSy ... 4
1.9 SUvisiace a CItOVANE NOIMY ........uiiiiiiiiie e e e 4
1.10 Suvisiace a citované technické predpiSy .........ccccccviiiiiiieeee 6
1.11 Prechodné ustanovenia...........cccooo oo 6
VST =10 ] =1 =0 N =SSO 6
20t T = {1 o SRRSO 7
A o 0 4 (=T =1 VS 7
3 SYSTEM HODNOTENIA ZVISLYCH DOPRAVNYCH ZNACIEK ......cooviieiiieeieeeieen. 7
T IS =T =] =07 | =S RR 7
3.2 VYDANIE CERTIFIKATU ZHODY .....ocoouiuieeieceeeeeeeeeeeeee e ee e en e en e 8
3.3 SKUSKY ZVISLYCH DOPRAVNYCH ZNACIEK .....ovivitieeeeeee e, 9
3.3.1 Pociato¢né skusky typu zvislych dopravnych znaciekK............ccceeveeiiiiiiiiiiiiies 9
3.3.1.1 Zatazenie zvislych dopravnych znaciek pésobenim vetra .............cooevvveeennn 11
3.3.1.2 Bodové zataZenie zvislych dopravnych znacCiek ............cccoeviiiiiiiiiici e, 11
3.3.1.3 Dynamické zatazenie spOsobené pri odstrafiovani snehu ..., 11
3.3.1.4 Docasné vychylky zvislych dopravnych znaciek............cccvevriiiiiiiiiiiiiiiiiciie e, 12
3.3.1.5 Trvalé vychylky zvislych dopravnych znacCiek...........cccooovvvieiiiiciiiiiieieceen e, 12
3.3.1.6 Pasivna bezpecnost zvislych dopravnych znagiek............cccuvieieieiiiiiiiiiiiiieeeen 12
3.3.1.7 Odolnost zvislych dopravnych znadiek proti Korozii ............cccceeeeeeiiiiiiiiiiiieennen. 12
3.3.1.8 Odolnost zvislych dopravnych znadiek proti narazu..........cccccooeeeeiiiiiiiennn, 12
3.3.1.9 NosiCe zvislych dopravnych znaciek ..........ccooiiiiiiiiiiiii e 12
3.3.1.10 Rozmery zvislych dopravnych Znaciek ............ccccuveriiiiiiiiiiiiiiieeeee e 13
3.3.1.11 Vyhotovenie zvislych dopravnych znacGieK.............cccooeerrrmiiiiiii i, 13
3.3.1.12 Optické vlastnosti zvislych dopravnych znaCiek ..........cccoeeieeiiiiiiiiiiiiii e, 13
3.3.1.13 Odolnost zvislych dopravnych znaciek proti poveternostnym podmienkam........ 14
3.3.1.14 Ochrana elektrickych zariadeni proti cudzim telesam, prachu a vode ................ 14
3.3.1.15 Elektrické poZiadaVvKy ...........oiiiiiiiieiiice e 14
3.3.2 SKUSODNE VZOTKY ....ceiiiiiiiiiiieieee et 15
3.3.3 Planované skusky zvislych dopravnych znaciek ...........cccooiiiiiiiiiiiiiiieeeen 16
3.3.4 Skusky odobratych vzoriek zvislych dopravnych znagiek.............ccooeeeeeiiiinnn. 16
3.4 VNUTROPODNIKOVA KONTROLA ...ttt 16
3.4.1 PoCIiatoCna INSPEKCIA ..o 17
3.4.2 PriebeZna INSPEKCIA. .. ..o i i iiiiieiiiiie e aaaane 17
3.5 OZNACOVANIE ZVISLYCH DOPRAVNYCH ZNACIEK.........cccooverieeeeeeeeeeeeeeerennn 17
4 SYSTEM HODNOTENIA MATERIALOV NA VYROBU VODOROVNYCH DOPRAVNYCH
4 N 7Y 1| =1 PSR 17
4.1 VSEOBECNE ...ttt a et n et e st esesaeseeae e eae e e nee e e 17
4.2 VYDANIE CERTIFIKATU ZHODY ....ooioiiieee oot 18
4.3_SKUSKY MATERIALOV NA VYROBU VODOROVNYCH DOPRAVNYCH ................... 20
4.3.1 Pociato¢né skusky typu materialu na vyrobu vodorovnych dopravnych znadiek .....20
4.3.1.1 Rozmery, tvary a vzhlad vodorovnych dopravnych znacCieK............cccccccceeeiiiinnnnns 21
4.3.1.2 Optické vlastnosti vodorovnych dopravnych znaciek ...........ccccccvviieeiiiiiiinniiiinnnnn. 21
4.3.1.3 ProtiSmykova odolnost vodorovnych dopravnych znaCieK ............ccccccuvvvceeiinennnnns 22
4.3.1.4 Trvanlivost vodorovnych dopravnych znaCieK............covvveviiiiiiiiiiiieeeiceee e, 22
4.3.1.5 Skusky balotiny a protiSmykovych prisad ..o 22



System hodnotenia zvislych dopravnych znaciek a vodorovnych dopravnych znaciek TP 05/2005

4.3.1.5.1 Zrnitost balotiny a protiSmykovych prisad ..........cccoooviiiiiiici e 22
4.3.1.5.2 Index 1omu Dalotiny ... 22
4.3.1.5.3 Odolnost balotiny proti vode, kyseline solnej, chloridu vapenatému a sirniku ...22
SOANBIMIU ..o 22
4.3.1.5.4 Kuvalitativne poziadavky na balotinu.............ccccooiiiiiiiii e, 22
4.3.1.5.5 Uprava povrchu Dalotiny ..........cccouioiiuieieee e 23
4.3.1.5.6 Chemické vlastnosti protiSmykovych prisad...............c..cccoco 23
4.3.1.5.7 Index drobivosti protiSmykovych prisad...........ccccceeiiiiiiiiiiiiici e 23
4.3.1.5.8 Kolority protiSmykovych priSad ...........cccuueiiiiiiiiiiiiii e 23
4.3.2 SKUSODNE VZOTKY ....oeieiiiiiieeiiieiee et e e e e e e e e e e e e e e e nnnnenees 23
4.3.3 Planované skusky materialu na vyrobu vodorovnych dopravnych znaciek............... 24
4.3.4 Skusky odobratych vzoriek materialov na vyrobu vodorovnych dopravnych............ 24
znacCiek a vodorovnych dopravnych znacCiek ............ccccciiiiiiiiiiiiiee e 24
4.4 VNUTROPODNIKOVA KONTROLA ..ottt 24
4.4.1 PoCiatoCna iNSPEKCIA ......cceeiieeeeeee e 25
4.4.2 PriebeZnd inSPeKCia........coooiiiiiiiiiiee e 25
4.5 OZNACOVANIE MATERIALU NA VYROBU VODOROVNYCH DOPRAVNYCH.......... 25
4 N 7Y 1| =1 OO 25
1 UVOD

1.1 Predmet technickych podmienok

Technické podmienky stanovuju poziadavky na spdsob preukazovania zhody, hodnotenia vyhotovenia
a funkénych poziadaviek zvislych a vodorovnych dopravnych znaciek, ktoré st prostriedkom na
riadenie dopravy na pozemnych komunikaciach.

Technické podmienky st vypracované na zaklade noriem STN 01 8020, STN 01 8020/Z1, STN 01
8020/Z2, STN EN 12899-1, STN EN 1436, STN EN 1436: 1997/A1: 1997, STN EN 1423, STN EN
1423: 1997/A1, STN EN 1424, STN EN 1424: 1997/A1, STN EN 1790 a STN EN 1824.

1.2 Ukel technickych podmienok

Technické podmienky urcuju jednotny spdsob hodnotenia zvislych a vodorovnych dopravnych
znaciek z hl'adiska posudzovania ich funk¢nosti a kvality a su dolezité pri ich posudzovani zhody,
vyrobe, pouzivani a kontrole.

1.3 Pouzitie technickych podmienok

Technické podmienky stanovuji systém hodnotenia zvislych a vodorovnych dopravnych znaciek. St
uréené investorom, projektantom, vyrobcom, odberatelom, spravcom pozemnych komunikacii
a organom S§tatnej spravy v oblasti cestnej infrastruktury pri projektovani, obstaravani a kontrolovani
zvislych a vodorovnych dopravnych znadiek pouzivanych na dopravné znacenie pozemnych
komunikacii v SR. Systém hodnotenia je v sulade so zdkonom ¢. 90/1998 Z.z. o stavebnych
vyrobkoch v zneni neskorsich predpisov a platnymi technickymi Specifikaciami.

1.4 Vypracovanie technickych podmienok

Technické podmienky vypracoval Vyskumny ustav dopravny, a.s., Velky Diel 3323, 010 08 Zilina,
Ing. Katarina Hovorkova, CSc., na zaklade poziadavky MDPT SR.

1.5 Distribitcia technickych podmienok

Distribticiu technickych podmienok v tlacenej forme zabezpecuje Vyskumny tstav dopravny, a. s.,
Velky Diel 3323, 010 08 Zilina.
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Technické podmienky su elektronicky pristupné na www.telecom.gov.sk (doprava, dopravna
infraStruktira, sekcia cestnej infrastruktury, technické predpisy) aich schvalenie je zverejnené
v Spravodajcovi MDPT.

1.6 Utinnost technickych podmienok
Technické podmienky nadobtidaju platnost’ datumom uvedenym na titulnej strane.
1.7 Nahradenie predchadzajucich predpisov

Tieto technické podmienky s takymto obsahom neboli doposial’ v SR spracované a nenahradzaji
ziadne predchadzajuce TP.

1.8 Suvisiace a citované pravne predpisy

Zakon €. 135/1961 Zb. o pozemnych komunikécidch (cestny zakon) v zneni neskorsich predpisov
Zakon €. 315/1996 Z.z. o premavke na pozemnych komunikaciach v zneni neskorsich predpisov

Zakon €. 128/2002 Z.z. o statnej kontrole vnutorného trhu vo veciach ochrany spotrebitel'a a o zmene
a doplneni niektorych zakonov

Zékon ¢. 634/1992 Zb. o ochrane spotrebitel'a v zneni neskorSich predpisov (dalej len zakon ¢.
634/1992 Zb.)

(@3

Zakon ¢. 90/1998 Z.z. o stavebnych vyrobkoch v zneni neskorSich predpisov (d’alej len zakon
90/1998 Z.z.)

Zakon €. 264/1999 Z. z. o technickych poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody a o zmene a
doplneni niektorych zadkonov v zneni neskorsich predpisov

Vyhlaska MV SR ¢. 225/2004 Z. z., ktorou sa vykonavaji niektoré ustanovenia zdkona NR SR
o premavke na pozemnych komunikéaciach v zneni neskorsich predpisov

Vyhlaska MVRR SR ¢. 158/2004 Z.z., ktorou sa ustanovuju skupiny stavebnych vyrobkov s uréenymi
systémami preukazovania zhody a podrobnosti o pouzivani znaciek zhody

1.9 Savisiace a citované normy

STN 01 8020: 2000 Dopravné znacky na pozemnych komunikaciadch

STN 01 8020/Z1: 2003 Dopravné znacky na pozemnych komunikaciach. Zmena 1

STN 01 8020/Z2: 2005 Dopravné znacky na pozemnych komunikaciach. Zmena 2

STN EN 12899-1: 2003 Trvalé zvislé dopravné znacky. Cast’ 1: Trvalé zna¢ky (73 7021)

STN P ENV 1991-2-4: 2001 Eurokéd 1. Zasady navrhovania a zataZenia konstrukcii. Cast’ 2-4:
Zat’azenie konStrukcii. Zatazenie vetrom (73 0036)

STN P ENV 1993-1-1: 1998 Eurokod 3. Navrhovanie ocelovych konstrukcii. Cast’ 1-1: Vieobecné
pravidla a pravidla pre pozemné stavby (73 1401)

STN P ENV 1995-1-1: 2002 Eurokéd 5. Navrhovanie drevenych konstrukcii. Cast 1-1: Vieobecné
pravidla a pravidla pre pozemné stavby (73 1701)

ENV 1999-1-1, Eurokéd 9: Navrhovanie hlinikovych konstrukcii. Cast’ 1-1: VSeobecné pravidla
a pravidla pre pozemné stavby

STN EN 12767: 2001 Pasivna bezpecnost’ nosnych konstrukcii vybavenia pozemnych komunikacii.
Poziadavky a skusobné metody (73 6052)

STN EN 40-5: 2002 Osvetlovacie stoziare. Cast’ 5: Poziadavky na ocel'ové osvetlovacie stoziare (34
8340)
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STN EN ISO 12944-2: 2001 Naterové latky. Protikor6zna ochrana ocelovych konstrukeii ochrannymi
naterovymi systémami. Cast’ 2: Klasifikacia vonkajSieho prostredia (67 3110)

STN EN ISO 12944-3: 2001 Naterov¢ latky. Protikorézna ochrana ocel'ovych konstrukcii ochrannymi
naterovymi systémami. Cast’: 3 Navrhovanie (67 3110)

STN EN ISO 12944-4: 2001 Naterové latky. Protikorézna ochrana ocelovych konstrukeii ochrannymi
naterovymi systémami. Cast’ 4: Typy povrchov a ich priprava (67 3110)

STN EN ISO 12944-5: 2001 Naterov¢ latky. Protikorézna ochrana ocel'ovych konstrukcii ochrannymi
naterovymi systémami. Cast’ 5: Ochranné naterové systémy (67 3110)

STN EN ISO 2813 Naterové latky. Stanovenie zrkadlového lesku nateru bez obsahu kovovych
pigmentov pri uhle 20°, 60°a 85° (67 3063)

STN EN 60598-1+A1: 2000 Svietidla. Cast’ 1: Vieobecné poziadavky a skusky (36 0600)
STN EN 60529: 1993 Stupne ochrany krytom (krytie — IP kod) (33 0330)

STN EN 1436: 1997/A1: 2004 Materialy na dopravné znacenie pozemnych komunikacii. Poziadavky
na vodorovné dopravné znacky. Zmena Al (73 7010)

STN EN 1824: 2000 Materialy na dopravné znacenie pozemnych komunikacii. Skusky na skiiSobnom
useku (73 7013)

STN EN 1790: 2000 Materialy na dopravné znacenie pozemnych komunikacii. Vopred pripravené
vodorovné dopravné znacky (73 7012)

STN EN 1423: 2001 Materialy na vodorovné dopravné znacenie pozemnych komunikacii.
Posypové materialy. Balotina, protiSmykové prisady a ich zmesi (73 7016)

STN EN 1423: 1997/A1: 2004 Materialy na vodorovné dopravné znacenie pozemnych komunikacii.
Posypové materialy. Balotina, protiSmykové prisady a ich zmesi. Zmena A1l (73 7016)

STN EN 1424: 2000 Materialy na dopravné znacCenie pozemnych komunikacii. Premixova sklena
balotina (73 7011)

STN EN 1424: 1997/A1: 2004 Materialy na dopravné znacenie pozemnych komunikacii. Premixova
sklena balotina. Zmena A1 (73 7011)

ISO 2591-1: 1988 Skuisobné preosievanie. Cast’ 1: Metody na skusanie, pri ktorych sa pouZivaju
skusobné sita z tkanych drotenych pletiv a platni dierovanych plechov

STN EN 13212: 2003 Materidly na vodorovné dopravné znaCenie pozemnych komunikacii.
Poziadavky na vnutropodnikova kontrolu (73 7017)

STN P ENV 13459-1: 2001 Materialy na vodorovné dopravné znaCenie pozemnych komunikécii.
Kontrola kvality. Cast’ 1: Odoberanie vzoriek zo zasob a skusanie (73 7020)

STN P ENV 13459-2: 2001 Materialy na vodorovné dopravné znacenie pozemnych komunikacii.
Kontrola kvality. Cast’ 2: Pokyny na pripravu planov kvality pri aplikécii materialov (73 7020)

STN P ENV 13459-3: 2001 Materialy na vodorovné dopravné znaCenie pozemnych komunikécii.
Kontrola kvality. Cast’ 3: Funk¢né poziadavky pri pouzivani (73 7020)

STN EN 1871: 2000 Materialy na vodorovné dopravné znacenie pozemnych komunikacii. Fyzikalne
vlastnosti (73 7018)

STN EN 12802: 2000 Materidly na vodorovné dopravné znaCenie pozemnych komunikacii.
Laboratorne metody identifikacie (73 7019)

STN 73 6110: 2004 Projektovanie miestnych komunikacii
STN 73 6101: 2003 Projektovanie ciest a dial'nic
STN 73 6102: 2004 Projektovanie krizovatiek na pozemnych komunikéciach
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1.10 Suvisiace a citované technické predpisy

[1] Zasady pre pouZzivanie dopravného znacenia na pozemnych komunikaciach (MDPT SR: 1999)

[2] TP 4/2005 Pouzitie zvislych a vodorovnych dopravnych znaciek na pozemnych komunikaciach
(MDPT SR: 2005)

[3] TP 6/2005 Plan kvality na proces aplikacie vodorovnych dopravnych znaciek podla STN P ENV
13459-2 (MDPT SR: 2005)

[4] TP 7/2005 Pouzitie dopravnych znaciek a dopravnych zariadeni na oznacovanie pracovnych miest
na pozemnych komunikaciach (MDPT SR: 2005)

[5] Zasady pre navrhovanie a umiestnovanie orienta¢ného dopravného znacenia na dialnicach (FMD:
1991)

[6] Interpretacné dokumenty k Smernici Rady 89/106/EHS so zapracovanymi zmenami podla
Smernice Rady 93/68/EHS o stavebnych vyrobkoch

1.11 Prechodné ustanovenia

Vyhotovenie, funk¢nost’ a kvalita zvislych a vodorovnych dopravnych znaciek pouzivanych na
pozemnych komunikaciach sa skasa a hodnoti podla platnych technickych Specifikacii a tychto
technickych podmienok.

2 VSEOBECNE

Dopravné znacky sluzia na vizualne usmeriiovanie vozidiel a ostatnych ucastnikov premavky na
pozemnych komunikaciach. Spravna inStalacia zvislych dopravnych znaciek, spravna aplikacia
vodorovnych dopravnych znaciek a udrziavanie ich funkénych parametrov v sulade s technickymi
Specifikdciami ma vplyv na zvySenie bezpecnosti premavky na pozemnych komunikaciach.
Vyobrazenie dopravnych znaciek, ich ¢isla, rozmery, farby, presné vyhotovenie a vyznam st v prilohe
¢. 1 vyhlasky 225/2004 Z.z., ¢ast I, 1 a V.

Technické podmienky [2] uruji minimalne funkéné poziadavky na zvislé a vodorovné dopravné
znacky. Funkéné poziadavky na zvislé dopravné znacky st v STN 01 8020 avjej zmene 1 a2 a v
STN EN 12899-1, funk¢né poziadavky na materidly na vyrobu vodorovnych dopravnych znaciek st
v STN 01 8020 a v jej zmene 1 a2, v STN EN 1436, STN EN 1436: 1997/A1, STN EN 1423, STN
EN 1423: 1997/A1 (harmonizovana norma), STN EN 1424, STN EN 1424: 1997/A1 a v STN EN
1790.

Podla zakona ¢. 90/1998 Z.z. a vykonavacej vyhlasky ¢. 158/2004 Z.z. patria zvislé dopravné znacky
a materialy na vyrobu vodorovnych dopravnych znaciek medzi stavebné vyrobky, uktorych sa
preukazovanie zhody vykonava podla § 7 ods. (1) a), t.j. vyhlasenim zhody doplnenym certifikatom
zhody. Pre vyrobky dovazané zkrajin, ktoré nie su Clenmi Eurdpskej unie, moze zastupca
zahrani¢ného vyrobcu so sidlom v SR (d’alej len dovozca) vydat’ vyhlasenie zhody vtedy, ak ma
zavedeny systém vnutropodnikovej kontroly a ak mu autorizovand osoba vydala certifikat zhody.
Vyrobca alebo dovozca vydava vyhlasenie zhody, ak sa ur¢enym systémom preukazovania zhody (§ 7
zékona ¢. 90/1998 Z.z.) preukaze zhoda vlastnosti zvislych dopravnych znaciek a materialov na
vyrobu vodorovnych dopravnych znaciek asystému vnuatropodnikovej kontroly s technickou
Specifikaciou a so vSeobecne zdviaznymi pravnymi predpismi. Vyrobca alebo dovozca na vlastné
naklady ozna¢i zvisli dopravnu znacCku a materialy na vyrobu vodorovnych dopravnych znacdiek
znackou zhody podl'a § 8 zakona ¢. 90/1998 Z.z. a § 4 vyhlasky ¢. 158/2004 Z.z.

Zvislé dopravné znacky a materialy na vyrobu vodorovnych dopravnych znaciek bez vyhlasenia zhody
vydaného vyrobcom na zaklade certifikadtu zhody a bez oznacenia vyrobku znackou zhody sa nesmu
pouzivat. Organ Statnej kontroly vnutorného trhu (§ 4 zakona ¢. 128/2002 Z.z.) je opravneny
vyrobcovi alebo dovozcovi ulozit’ pokutu v pripade, ak (§ 19 ods. (2) zakona ¢. 90/1998 Z.z.):

— uviedol na trh stavebny vyrobok, ktory nie je oznaceny znackou zhody,

— neopravnene vydal vyhlasenie zhody,
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— nezastavil uvadzanie stavebného vyrobku na trh alebo nestiahol stavebny vyrobok z trhu, hoci tak
bol povinny vykonat’ podla zdkona €. 90/1998 Z.z. alebo na zaklade rozhodnutia organu Statne;
kontroly vnutorného trhu,

— neopravnene pouzil znacku zhody,

— neuchovaval vyhlasenie zhody a suvisiacu dokumentaciu desat’ rokov odo dia skon¢enia uvadzania
stavebného vyrobku na trh.

2.1 DEFINICIE

Zékladné definicie si vo vyhlaske ¢. 225/2004 Z.z., v slovenskych technickych normach uvedenych
vEel 1.9av[2].

2.2 POUZITE SKRATKY

cl. — ¢lanok

DZ — dopravna(¢é) znacka(y)
EN — eur6pska norma

EU — Europska unia

MDPT - Ministerstvo dopravy, post a telekomunikacii
MVRR - Ministerstvo vystavby a regionalneho rozvoja

PK — pozemna komunikacia
SSC  —Slovenska sprava ciest

SR — Slovenska republika

STN  —slovenska technicka norma

STN EN — eur6pska norma prevzata do sustavy STN

STN P ENV — predbezna eurdpska technicka norma prevzata do sustavy STN
TP — technické podmienky

VDZ - vodorovna(é) dopravna(é) znacka(y)

ZDZ  —zvisla(é) dopravna(¢) znacka(y)

3 SYSTEM HODNOTENIA ZVISLYCH DOPRAVNYCH ZNACIEK
3.1 VSEOBECNE

Podla vyhlasky 158/2004 Z.z. patria ZDZ do skupiny stavebnych vyrobkov ¢. 0514 (Zvislé dopravné
znalky, premenné dopravné zna¢ky, stipy dopravnych znadiek a svetelnej signalizacie, reflexné
stipiky, bariérové stipiky a vodiace zariadenia), v ktorej je podla § 7 zakona &. 90/1998 Z.z. uréeny
systém preukazovania zhody 1, t.j. vyrobca alebo dovozca vydava vyhlasenie zhody na zaklade
certifikatu zhody, ktory vydala autorizovana osoba na zaklade:

— vykonanych pociato¢nych skusok typu ZDZ (¢l. 3.3),
— vykonanej po€iato¢nej inSpekcie vyroby ZDZ a systému vnutropodnikovej kontroly (€l. 3.4),

— vykonavania priebeznych inSpekcii, tj. posudzovania ahodnotenia UCinnosti systému
vnutropodnikovej kontroly (Cl. 3.4).

Preukazovanie zhody ZDZ s platnymi pravnymi predpismi a technickymi Specifikdciami vykonava
autorizovana osoba, ktord posudzuje technicki dokumentaciu ZDZ, ich pociatocné skusky
typu, vyhodnocuje, ¢i zodpovedaju technickym Specifikaciam a vSeobecnym zavdznym predpisom
avykonava pociato¢ni a priebezné inSpekcie. Na zaklade kladného posudenia technickej
dokumentacie, vysledkov skiSok ZDZ a kladného vysledku pociatocnej inSpekcie vyda autorizovana
osoba vyrobcovi alebo dovozcovi certifikat zhody vyrobku v zmysle zakona ¢. 90/1998 Z.z, v ktorom
st uvedené aj triedy, do ktorych bola ZDZ podla pociatoénych skusok typu zaradena. Vyrobca alebo
dovozca podla § 7a zakona ¢. 90/1998 Z.z. vyda Vyhlasenie zhody vyrobku na zaklade vydaného
certifikatu zhody.
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Preukazovanie zhody sa nevykonava na vyrobku, ktory je oznaCeny znaCkou zhody CE, t.j.
preukézala sa zhoda tohto vyrobku s technickymi normami, ktorymi sa v ¢lenskych $tatoch EU
prevzali harmonizované eurdpske technické normy alebo notifikovanymi normami ¢lenskych §tatov
EU alebo eurépskym technickym osvedéenim.

3.2 VYDANIE CERTIFIKATU ZHODY

Pri preukazovani zhody ZDZ vyrobca alebo dovozca postupuje podl'a zékona ¢. 90/1998 Z.z.

Proces preukazovania zhody ZDZ sa za¢ina vyplnenim a podanim Zziadosti v dvoch vyhotoveniach na
predpisanom tlacive, v ktorych definuje material a funkéné vlastnosti ZDZ a dodanim vsetkych
potrebnych nélezitosti. Tla¢iva potrebné na konanie o vydanie certifikdtu zhody st na stranke
www.vud.sk alebo u autorizovanej osoby AO SKO05 (Vyskumny ustav dopravny, a.s., Zilina).
Nalezitostami ziadosti (¢1. 7 v Ziadosti) su:

— udaje o vyrobcovi a o mieste vyroby ZDZ; v pripade dovazanych vyrobkov dovozca uvedie
identifikacné udaje o vyrobcovi a predlozi splnomocnenie vyrobcu na zastupovanie v procese
preukazovania zhody v SR,

— udaje 0 ZDZ: « obchodny nazov a oznacenie druhov,
* oznacenie vSetkych typov a variant vyrabanych rovnakou technologiou,
* podrobny opis vyrobku, ucel pouzitia v stavbe a pripadné obmedzenia pouzitia
v stavbe,
* spoOsob trvalého a pevného zabudovania do stavby,
* vlastnosti vyrobku (funkéné vlastnosti podl'a technickej $pecifikacie vzt'ahujuce sa
na zakladné poziadavky a na jeho pouzitie v stavbe),

— udaje o systéme vnutropodnikovej kontroly (organizacia vnutropodnikovej kontroly, personalne
zabezpecenie a technické vybavenie, zabezpecenie sledovatel'nosti procesu pri vyrobe ZDZ),

— oznacenie predpisov a technickej Specifikacie, ktord sa ma v konani pouzit’ a v ktorej st uvedené
deklarované vlastnosti ZDZ,

— vykresova dokumentacia,

— strucny popis technologie vyroby ZDZ,

— navody na montaz, pouZitie a udrzbu ZDZ a pripadné upozornenie na nebezpecie, ktoré mézu ZDZ
sposobit’,

— vysledky pociato¢nych skusok typu (protokoly o skuskach),

— overena kopia vypisu z obchodného registra alebo Zivnostenského listu (identifikacné idaje),

— vyhlésenie o type vyrobku, t.j. vyhlasenie, ze vyrobok je ako typ vyvojovo ukonceny a tdaje
uvedené v Ziadosti na preukazanie zhody, predlozend dokumentacia a ostatné udaje su uplné a
vystihuju stav vyrobku ku dniu vystavenia Ziadosti (je sucastou textu ziadosti).

Vyrobca/dovozca je povinny dodat’ autorizovanej osobe podklady potrebné na vykon preukdzania
zhody v slovenskom jazyku, umoznit’ odber, respektive dohodnut’ s autorizovanou osobou predlozenie
vzorku vyrobku na vykon preukazania zhody v stanovenom termine a zabezpecit' sucinnost’ pri
vykone preukazania zhody v rozsahu pozadovanom autorizovanou osobou.

Autorizovana osoba do desiatich dni odo dna, ked je ziadost uplna abez nedostatkov doruci
vyrobcovi alebo dovozcovi navrh zmluvy o podmienkach vydania certifikatu. Po podpisani zmluvy
obidvoma zmluvnymi stranami za¢ne autorizovana osoba konanie o preukazani zhody ZDZ.
Certifikat zhody vydany autorizovanou osobou obsahuje:

— oznacenie autorizovanej osoby,

— udaje 0ZDZ (druhové oznacenie, obchodny nazov a oznacenie typov a variant vyrabanych
rovnakou technologiou, ucel pouzitia v stavbe a pripadné obmedzenia pouZitia v stavbe),

— oznacenie vyrobcu (ndzov a adresa vyrobcu) a miesta vyroby ZDZ,
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— oznacenie technickej Specifikacie, na zaklade ktorej bol vydany certifikat zhody a informaciu
o vlastnostiach ZDZ a zaradenie ZDZ do tried podl'a technickej $pecifikacie,

— 1udaje o podmienkach platnosti certifikatu zhody,

— podpis opravnenej osoby.

Certifikat zhody je platny odo dia, ktory je v iom uvedeny ako datum platnosti a vydava sa na
neurcity ¢as. Dovody obmedzenia platnosti certifikatu zhody st v § 21, ods. (11) zakona ¢. 90/1998
Z.z. Certifikat zhody sa doruc¢uje vyrobcovi alebo dovozcovi a oznamenie o jeho vydani organu $tatnej
kontroly vnutorného trhu. Vyrobca alebo dovozca vydava vyhlasenie zhody najskor nasledujuci den
po zaciatku platnosti certifikatu zhody.

Ak sa pocas platnosti certifikatu zhody zmenia udaje, ktoré st obsahom certifikatu zhody, ale zmena
nie je dovodom na zrusenie certifikatu zhody, autorizovana osoba vyda certifikat zhody obsahujuci
nové udaje a vyrobca alebo dovozca vyda nové vyhlasenie zhody.

Autorizovana osoba méze podla § 22 zakona ¢. 90/1998 Z.z. certifikat zhody zrusit', ak:

— vyrobca alebo dovozca  neodstranil vurCenej lehote nezhodu uZDZ alebo systému
vnutropodnikovej kontroly s technickou $pecifikaciou,

— ZDZ podla vykonanych planovanych skuSok nie je v zhode s technickou Specifikaciou,
— systém vnutropodnikovej kontroly trvalo nezabezpecuje pozadovanu Groven kontroly vyroby,
— skoncila sa platnost’ technickej Specifikacie, na zaklade ktorej bol vydany certifikat zhody,

— vyrobca uskuto¢nil zmeny v technoloégii vyroby alebo v pouzitych surovinach alebo
v polotovaroch, ktoré maji taky podstatny vplyv na vlastnosti alebo kvalitu ZDZ, Ze je potrebné
nové preukazanie zhody (certifikacia),

— vyroba ZDZ bola preruSena na dlhsie ako 12 mesiacov,

— vyrobca je v likvidacii alebo bol na neho vyhlaseny konkurz.

Oznamenie autorizovanej osoby o zruSeni certifikdtu zhody sa doruc¢i vyrobcovi alebo dovozcovi
a organu Statnej kontroly vnutorného trhu. Odo diia dorucenia oznamenia o zruSeni certifikatu zhody
straca platnost’ aj vyhlasenie zhody vyrobcu alebo dovozcu a od tohto dna sa vyrobok nesmie uvadzat’
na trh.

3.3 SKUSKY ZVISLYCH DOPRAVNYCH ZNACIEK
Na kontrolu zhody ZDZ sa pouzivaju:
— pociatocné skusky typu ZDZ (¢l. 3.3.1),

— planované skusky ZDZ, t.j. skusky vzoriek ZDZ vo vyrobe vykonavané podla planu skusok
vyrobcu (¢l. 3.3.3),

— skusky vzoriek ZDZ odobratych vo vyrobe z dodavky pripravenej na expediciu alebo odobratych
na trhu, ktoré vykona vyrobca alebo autorizovana osoba (¢l. 3.3.4).

Pocet skusok, ich rozsah a postup pri ich vykonavani uréuji technické Specifikacie alebo autorizované

osoby opravnené na preukazovanie zhody ZDZ.

Rozsah a pocet planovanych skusok urcuje plan sktisok vyrobcu. Plan skuisok musi zabezpeCovat, aby

kontrolné postupy zahrnali cely proces vyroby ZDZ.

O kazdej skuske ZDZ sa vyhotovi protokol o skuske. Skusky ZDZ vykonava alebo obstarava

autorizovand osoba. Ak je to hospodarnejSie a nenarusi sa tym nestrannost’ a technicka troven skusky,

mozno skusku alebo jej ¢ast’ vykonat’ priamo u vyrobcu s pouzitim jeho skuSobného zariadenia.

3.3.1 Pociatocné skisky typu zvislych dopravnych znaciek

Na proces preukazovania zhody podla ¢l. 3.2 (nalezitosti potrebné na proces preukazovania ZDZ)
vyrobca alebo dovozca musi dodat’ autorizovanej osobe protokol o vykonanych pociatocnych
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sktiskach typu ZDZ. Rozsah skuSok ZDZ a postup ich vykondvania urcuju technické Specifikacie.
O skaskach sa vyhotovi Protokol o skuske. Skusky ZDZ vykonava alebo obstardva autorizovana
osoba.

Zakladnymi poziadavkami na ZDZ v zmysle [4] st mechanicka odolnost’ a stabilita ZDZ (¢l. 3.3.1.1
az 3.3.1.9) a bezpec€nost’ pri pouzivani (¢l. 3.3.1.10 az 3.3.1.15). ZDZ vratane upevnovacich prvkov a
nosi¢a musi byt odolna proti kordzii a musi byt navrhnuta, vyrobena a osadena tak, aby zatazenia,
ktoré na fitu moézu pdsobit’ pocas jej pouzivania nemali za nasledok uvolnenie, otoCenie, kmitanie,
rozpojenie alebo zrutenie celej ZDZ alebo jej Casti. ZDZ musia byt dostato¢ne viditené vo dne aj v
noci, musia mat’ rozmery a vyhotovenie pozadované technickymi Specifikaciami a platnymi pravnymi
predpismi (vyhlaska ¢. 225/2004 Z.z.).

Pociatocnymi skuSkami typu ZDZ s v zmysle technickej Specifikacie STN 01 8020 a jej zmeny 1 a 2
a STN EN 12899-1 skusky uvedené v ¢l. 3.3.1.1 az 3.3.1.15. Na skusky sa pouzivaju ZDZ podla ¢l.
3.3.3. Prehl’ad skusok mechanickej odolnosti ZDZ je v tabul’ke 1, prehl'ad skuSok bezpecnosti ZDZ pri
pouzivani je v tabulke 2, presvetlenych a osvetlenych ZDZ v tabulke 3.

Tabul’ka 1 — Skusky mechanickej odolnosti ZDZ

Vlastnost’ Clanok | Clinok Trieda Predmet skusky Skusobna vzorka
v TP v norme”

Zatazenie ZDZ 33.1.1 53.2.1 WL Vodorovné a zvislé Vyrobena ZDZ
pOsobenim vetra zatazenie ZDZ
Bodové zatazenie ZDZ 33.12 5323 PL Odolnost’ voci vandalizmu | Vyrobena ZDZ

— zistenie do¢asnych

TDB | a trvalych vychyliek
TDT

Dynamické zat'azenie 33.13 5324 DSL | Zatazenie ZDZ Vyrobena ZDZ
ZDZ
Pasivna bezpe¢nost ZDZ | 3.3.1.6 534 Vyrobena ZDZ
Odolnost’ proti kordzii 33.1.7 53.5 SP Odolnost proti sol'nej Vsetky Casti

hmle vyrobenej ZDZ
Odolnost’ proti narazu 33.1.8 5.3.7 Poskodenie folie ZDZ po | Predna strana ZDZ

skuske
Mechanické vlastnosti 33.19 5.1.5 Odolnost nosi¢a ZDZ Nosi¢ ZDZ
nosi¢a ZDZ proti pésobeniu vetra a

korézii
Osvetlenie a konstrukcia 33.19 515az Svetla, kryty, osvetlovacie | Vyrobena ZDZ
(presvetlené ZDZ) 5.1.8 panely

Y STN EN 12899-1

Tabul’ka 2 — Skusky bezpecnosti neretroreflexnych a retroreflexnych ZDZ pri pouZivani

Vlastnost’ Clanok | Clanok | Trieda Predmet skusky Skusobna vzorka
v TP v norme
Rozmery, tvar predne;j 3.3.1.10 47 Dodrzanie predpisanych Predna strana ZDZ
strany a §titu ZDZ 42" rozmerov
Vyhotovenie ZDZ 33.1.11 | 4457 Vzhl'ad ZDZ Vyrobena ZDZ
5.17 P Prederavenie
E Okraj
Upevnenie na nosici
Optické vlastnosti 33.1.12 | 52.1.17 NR | Farebny odtien Predna strana ZDZ
neretroreflexnych ZDZ Koeficient jasu
Optické vlastnosti 33.1.12 | 52.1.27 R Farebny odtien, koeficient | Predna strana ZDZ
retroreflexnych ZDZ 4617 jasu
5227 Ref | Koeficient retroreflexie
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4637
Odolnost’ (2 roky) 33.1.13 53.6" NR | Farebny odtien a koeficient | Predna strana ZDZ
neretroreflexnych ZDZ jasu po skuske
proti poveternostnym
podmienkam
Odolnost’ (3 roky) 33.1.13 53.6" R Farebny odtien a koeficient | Predna strana ZDZ
retroreflexnych ZDZ proti jasu po skuske
poveternostnym Ref | Koeficient retroreflexie po
podmienkam skaske

Y STN EN 12899-1; ™2 STN 01 8020, STN 01 8020/Z2; ) STN 01 8020/Z1 .

Pogiatoénymi skaskami typu stipov ZDZ st v zmysle technickej $pecifikacie STN EN 12899-1
skusky uvedené v ¢l. 3.3.1.1 az 3.3.1.7a3.3.1.9

Tabul’ka 3 — Skusky bezpecnosti osvetlenych a presvetlenych ZDZ pri pouZivani

Vlastnost’ Clanok Clanok Trieda Predmet skusky Skusobna vzorka
v TP v norme
Rozmery, tvar ZDZ 3.3.1.10 47 Dodrzanie predpisanych Predna strana ZDZ
42" rozmerov
Optické vlastnosti ZDZ 33.1.12 | 52139 Farebny odtief Vyrobena ZDZ
Koeficient jasu
523" L Priemerna svietivost’
525" U Rovnomernost’ svietivosti
5.2.4" Kontrast svietivosti
Odolnost’ (2 roky) ZDZ proti | 3.3.1.13 53.6.4" Farebny odtien a koeficient | Predna strana ZDZ
poveternostnym podmienkam jasu po skuske
L Priemerna svietivost’ po
skuske
Kontrast svietivosti po
skuske
Vyhotovenie ZDZ 33.1.11 5.17 Vzhl'ad ZDZ Vyrobena ZDZ
P Prederavenie
E Okraj
Upevnenie
Elektrické poziadavky 33.1.14 | 53.8,54" Svetla, kryty, elektrické Vyrobena ZDZ
3.3.1.15 sucasti,, zdroje svetla

Y STN EN 12899-1; ") STN 01 8020, STN 01 8020/Z2

3.3.1.1 ZataZenie zvislych dopravnych znaciek posobenim vetra

Pri skuske sa stanovuju docasné a trvalé vychylky ZDZ, ktoré mézu byt spésobené vetrom. Principom
skusky je namahanie ZDZ rovnomernym zat'azenim, ktoré simuluje tlak vetra.

Pri skaske zatazenia ZDZ vetrom je podla ¢l. 5.3.2.1 v STN EN 12899-1 ZDZ zaradena do triedy
WL.

3.3.1.2 Bodové zat’azenie zvislych dopravnych znaciek

Skuskou sa stanovuje odolnost ZDZ proti vandalizmu. Bodové zatazenie ZDZ je pri skuske
umiestnené podla prilohy C.1 v STN EN 12899-1, pricom sa zist'uju do¢asné a trvalé vychylky ZDZ.
ZDZ sa pri bodovom zat'azeni zaradi do triedy PL.

3.3.1.3 Dynamické zat’aZenie sposobené pri odstrafiovani snehu

Zat'azenie plati len pre ZDZ osadzované vo vysSich horskych polohach alebo na miestach s pravidelne

sa opakujucim vyskytom véacsiecho mnozstva snehu. Dynamické zatazenie spdsobené pri odstraiiovani
snehu sa na ZDZ umiestiiuje podl'a ¢l. 5.3.2.4 a prilohy C.2 v STN EN 12899-1.
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7ZDZ sa podl'a dosiahnutého vysledku dynamického zat'azenia zaradi do triedy DSL.
3.3.1.4 Docasné vychylky zvislych dopravnych znaciek

Na ZDZ sa vypocitavaju alebo meraji docasné vychylky sposobené vetrom. Docasna vychylka sa
uréuje v bode, v ktorom je vychylenie najvicsie. DoCasna vychylka — ohnutie ZDZ (zatazenie
kazdého dielu ZDZ vo vzt'ahu k nosicu) sa uréuje podla ¢l. 5.3.3.1 v STN EN 12899-1 (tabul’ka 16).
7ZDZ sa zarad’'uje do triedy TDB.

Docasna vychylka — otocenie ZDZ (zat'azenie samotného nosica vo vztahu k zemi) sa urcuje podla ¢l.
5.3.3.1 v STN EN12899-1 (tabulka 17).

7ZDZ sa zarad'uje do triedy TDT.

3.3.1.5 Trvalé vychylky zvislych dopravnych znaciek

Maximalna trvald vychylka ZDZ nesmie presahovat’ 20% hodnoty prislusnej triedy urcenej v tabul'ke
16 alebo v tabul’ke 17 v STN EN12899-1.

3.3.1.6 Pasivna bezpecnost’ zvislych dopravnych znaciek

Z hladiska pasivnej bezpecnosti ZDZ musia byt nosice ZDZ v sulade s STN EN 12767. Z hl'adiska
pasivnej bezpecnosti st nosi¢e ZDZ zaradené do skupiny 0. Nosi¢e zakladnych, zmensenych
a zviacSenych ZDZ sa nemusia hodnotit’ podl'a STN EN 12767 v pripade, Ze st znacky umiestnené
najviac na dvoch ocel'ovych alebo hlinikovych nosi¢och s priemerom 60 mm alebo 76 mm, s hrubkou
steny najviac 3 mm. Ak je pred portalovou ZDZ osadené zvodidlo, nemusi sa nosi¢ hodnotit’ podl'a
STN EN 12767.

3.3.1.7 Odolnost’ zvislych dopravnych znaciek proti korozii

ZDZ v kone¢nom vyhotoveni (vratane upeviiovacich prvkov a nosica) musia byt odolné proti kordzii.
Odolnost proti korozii sa stanovuje urychlenou koréznou skuskou sol'nou hmlou podla ¢l. 5.3.5 STN
EN 12899-1.

Podra typu povrchovej ochrany sa ZDZ zaradi do triedy SP.

3.3.1.8 Odolnost’ zvislych dopravnych znacdiek proti narazu

Pri skuSani odolnosti ZDZ proti narazu sa na ZDZ pusti z vysky 220 mm gul'6¢ka s hmotnost'ou 450 g
a polomerom 50 mm. Po naraze guldcky sa nesmu na povrchu ZDZ vyskytnit' nijaké trhlinky
a nesmie dojst’ k odlupovaniu folie alebo nateru od podkladu okrem okruhu s polomerom 6 mm okolo
miesta narazu (¢l. 5.3.7 v STN EN 12899-1).

3.3.1.9 Nosice zvislych dopravnych znaciek

Konstrukéné poziadavky na ZDZ a svetla spolu s nosi¢mi a upeviiovacimi prvkami sa vypocitaju
podla ¢l. 6.6 alebo 6.7 v STN EN 12899-1 a st uvedené v sprievodnej dokumentacii. Vypocty sa
vykonavaju podla STN P ENV 1993-1-1, STN P ENV 1995-1-1 alebo ENV 1999-1-1. Priklad
konstrukéného vypoctu zalozeny na pripustnych odchylkach je v prilohe B v STN EN 12899-1. Podl'a
¢l. 5.3.1 STN EN 12899-1 sa mézu vykonat’ skusky ZDZ vratane nosi¢a podla prilohy A normy
a vypocet sa v tom pripade nevykonava.

Konstrukény vykres osvetlenych ZDZ musi zahfiiat' celu konstrukciu pozostavajucu z krytu, nosica a
upevnenia. Svetlda maji byt chranené krytom proti dazd'u, naporu vetra a inym nepriaznivym
vonkaj$im podmienkam. Kryty svetiel a osvetlovacie panely zodpovedaju ¢l. 3.3.1.15. Kryty pre
presvetlené ZDZ sa navrhuju tak, aby zaistili spolahlivy prenos vSetkych statickych a dynamickych sil
do upevnujtcich a osadzovacich konstrukcii. Steny krytu sa navrhnu tak, aby zabezpecili poziadavky
na statiku. Rohy st zaoblené. Vonkajsi tvar ZDZ musi zabezpecCit, aby dazd’ova voda nestekala z
krytu dolu po prednej strane ZDZ.

12
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Pri vizualnom hodnoteni nosi¢a s upevnenym §titom ZDZ sa kontroluje, ¢i:
— st uzatvorené otvory nosicov,

— je §tit ZDZ upevneny na nosi¢ tak, aby sa zabranilo rotacii ZDZ okolo neho (¢l. 5.3.1 az 5.3.3
v STN EN 12899-1).

3.3.1.10 Rozmery zvislych dopravnych znaciek

Na ZDZ sa zmeraju rozmery prednej strany ZDZ, pouzitych symbolov, pismen a ¢islic, ktoré musia
zodpovedat’ poziadavkam STN 01 8020, kapitola 4 a normativna priloha A a B. Meria sa aj polomer
zaoblenia predného podkladu (Stitu) ZDZ, ktory podl'a ¢l. 4.2 v STN EN 12899-1 nesmie byt mensi
ako 10 mm.

3.3.1.11 Vyhotovenie zvislych dopravnych znaciek

Pri hodnoteni vyhotovenia ZDZ sa vizualne kontroluje vonkajsi vzhlad vyhotovenia §titu ZDZ
(podklad + predna strana ZDZ).

Na stite ZDZ pri pozorovani zo vzdialenosti 1 m pri rozptylenom dennom svetle sa hodnoti, ¢i:

— §tit ZDZ je rovny (nesmie byt vypukly),

— §tit ZDZ je bez akychkol'vek viditelnych chyb (pluzgiere, praskliny, ryhy, Skvrny, kopirovanie
podkladu ZDZ, rozdielny farebny odtien atd’.), bez odlepovania f6lie od podkladu,

— podklad ZDZ ma rovnaky tvar ako predna strana ZDZ,

— je §tit ZDZ zhotoveny s ochrannym okrajom (zaradenie ZDZ do triedy E), ¢i je rovnobezny
s okrajom prednej strany ZDZ, ¢i okraj nema ostré hrany, je opatreny odtokovymi otvormi a ¢i je
spojenie okraja ZDZ urobené tak, aby pocas pouzivania ZDZ nedoslo k jeho rozpojeniu alebo
uvolneniu,

— ochranny okraj ZDZ nezasahuje do prednej strany ZDZ, ktora je dana v normativnej prilohe A a B,
— pri lisovanych okrajoch nepresahuje predna strana ZDZ za ohyb okraja,

— je predna strana ZDZ prederavend (zaradenie ZDZ do triedy P),

— upevnovacie prvky neposkodili alebo nenarusili prednt stranu ZDZ,

— zadna strana §titu ZDZ je bez nerovnosti a vizualnych chyb, v pripade povrchovej upravy
naterovou latkou je sivé, s hodnotou lesku maximalne 70% (pre uhle merania 60 °),

— podklad velkoplosnych ZDZ zhotoveny z dielov nema vzdialenost’ medzi jednotlivymi dielami
vacsiu ako Ilmm v pripade pouzitia hlinikovych dielov a3 mm v pripade pouzitia ocelovych
plechov a ¢i bo¢né strany nemaju ostré rohy.

Pri hodnoteni §titu ZDZ sa posudi material podkladu ZDZ, ochranného okraja, upinacich prvkov
a spojovacicho materialu a spdsob upevnenia ZDZ k nosi¢u a zmeria sa hribka podkladu. V pripade
povrchovej Upravy (pokovovanim, naterovou latkou) podkladu sa meria jej hrabka. Zistené hodnoty
musia zodpovedat’ technickému vykresu ZDZ.

3.3.1.12 Optické vlastnosti zvislych dopravnych znaciek

Na prednej strane ZDZ sa meria a hodnoti kolorita, na retroreflexnych ZDZ aj retroreflexia. V pripade
presvetlenych a osvetlenych ZDZ sa meria ahodnoti kolorita, priemerna svietivost, kontrast
svietivosti a rovnomernost’ svietivosti.

Kolorita (zrakovy vnem) stanovuje viditel'nost ZDZ vo dne. Je ur¢ena trichromatickymi stiradnicami
x, y Vv kolorimetrickom trojuholniku CIE (farebny odtiefl) a koeficientom jasu fS. Meria sa
fotokolorimetrom podla ¢l. 6.4 v STN EN 12899-1.
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7ZDZ sa podla nameranych hodnét kolority zaradi do triedy NR (neretroreflexné ZDZ) alebo do
triedy R (retroreflexné ZDZ).

Pozadované hodnoty chromatickosti a koeficientu jasu £ platia aj pre nanesené transparentné farby
a nalepené transparentné farebné folie.

Retroreflexia ZDZ je vratny odraz svetla pri osvetleni svetlami vozidla vyjadreny koeficientom
retroreflexie (vratného odrazu) R a stanovuje viditelnost’ retroreflexnych ZDZ v noci.

ZDZ sa podl'a nameranych hodnot retroreflexie zaradi do triedy Ref.

Koeficient retroreflexie po naneseni transparentnych farieb (okrem bielej) alebo po nalepeni
transparentnych folii nesmie byt nizs§i ako 70% hodndt uvedenych v tabulke 8 a9 v STN EN 12899-1
a v tabulke 5 v STN 01 8020/Z1. Ak je nanesena Cervena transparentna farba alebo nalepena cervena
transparentna folia na zltej, fluorescencnej Zltej alebo zltozelenej folii, koeficient retroreflexie nesmie
byt nizsi ako 50% hodndt uvedenych v tabulke 8 a9 v STN EN 12899-1 a v tabulke 5 v STN 01
8020/Z1.

Podla nameranych hodnot priemernej svietivosti (luminancia) presvetlenych ZDZ sa zaradi do
triedy L.

Kontrast svietivosti presvetlenych ZDZ, je urCeny pomerom svietivosti kontrastnej farby k svietivosti
farby a musi byt’ v zhode s poziadavkami tabul’ky 11 v STN EN 12899-1.

Rovnomernost’ svietivosti kazdej farby externe osvetlenych a presvetlenych ZDZ je uréend pomerom
najnizsej a najvyssej nameranej hodnoty na ktorejkol'vek Casti ZDZ.

Osvetlena alebo presvetlena ZDZ sa podl'a dosiahnu tej
rovnomernosti svietivosti zaradi do triedy U.

3.3.1.13 Odolnost’ zvislych dopravnych znaciek proti poveternostnym podmienkam

Trvanlivost’ prednej strany ZDZ sa hodnoti tak, Ze sa skiSobné vzorky pripravené podl'a ¢l. 6.2 a 6.3 v
STN EN 12899-1 vystavia prirodnym poveternostnym podmienkam podla ¢l. 5.3.6.1 STN EN 12899-
1 pocas dvoch (neretroreflexné a presvetlené ZDZ), resp. troch rokov (retroreflexné ZDZ).

Na vzorkach neretroreflexnych ZDZ sa meraju kolority pred a po ich vystaveni prirodnym
poveternostnym podmienkam. Po dvoch rokoch vystavenia neretroreflexnych ZDZ prirodnym
poveternostnym podmienkam musi chromatickost’ (suradnice x, y) a koeficient jasu  zodpovedat’
poziadavkam uvedenym v tabulke 3 v STN EN 12899-1.

Na vzorkach retroreflexnych ZDZ sa meraji kolority akoeficient retroreflexie pred a po ich
vystaveni prirodnym poveternostnym podmienkam. Po troch rokoch vystavenia retroreflexnych ZDZ
prirodnym poveternostnym podmienkam musia chromatickost’ (siradnice x, y) a koeficient f jasu
zodpovedat’ poziadavkam v tabulke 5 v STN EN 12899-1 a v tabulke 7 v STN 01 8020/Z1.
Koeficient retroreflexie R nesmie byt mensi ako 80% hodndt pozadovanych tabulkou 8 a 9 v STN
EN 12899-1 a tabul’kou 5 v STN 01 8020/Z1.

Na presvetlenych ZDZ sa meraji kolority, priemerna svietivost’ a kontrast svietivosti pred a po ich
vystaveni prirodnym poveternostnym podmienkam. Po dvoch rokoch vystavenia prirodnym
poveternostnym podmienkam musi chromatickost’ (suradnice x, y) a koeficient jasu  zodpovedat
poziadavkam tabulky 7, priemerna svietivost poziadavkam tabulky 10 a kontrast svietivosti
poziadavkam tabulky 11 v STN EN 12899-1.

3.3.1.14 Ochrana elektrickych zariadeni proti cudzim telesam, prachu a vode

Na presvetlenych a osvetlenych ZDZ sa hodnoti minimalna troven (IP) ochrany nosicov ZDZ
a zakladnych casti uzatvoreného elektrického zariadenia, krytov ZDZ, svetiel aich krytov proti
prenikaniu prachu a vody. Minimalna uroven ochrany pevnych Castic sa hodnoti podl'a STN EN 60529
(¢l. 5.3.8 v STN EN 12899-1).

3.3.1.15 Elektrické poziadavky

Vsetky elektrické poziadavky na presvetlen¢ a osvetlené ZDZ musia zodpovedat’ ¢l. 5.4 v STN EN
12899-1.
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3.3.2 Skiusobné vzorky

Pociatocné skusky typu sa vykonavaju v zmysle ¢l. 6.2 a 6.3 v STN EN 12899-1 na dokoncéenych
ZDZ alebo na pripravenych reprezentativnych vzorkach dokoncenych znaciek.

Na skusky odolnosti proti posobeniu vetra a na skisky bodovym zatazenim (¢l. 3.3.1.1 az 3.3.1.5 sa
pouzivaju tieto ZDZ v koneénom vyhotoveni vratane nosi¢a (na skusku je potrebny nosi¢ dizky 1,5 m
z kazdého pouzivaného typu) a upevnovacich prvkov (§tit ZDZ bez symbolov a nalepenej folie):
Zakladné ZDZ.:

— 1 ks vystrazna znacka

— 1 ks vystrazna znatka — obdiznik

— 1 ks zékazova znacka

Zviacsené ZDZ:

— 1 ks vystrazna znacka

— 1 ks vystrazna znatka — obdiznik

— 1 ks zékazova znacka

— 1 ks znacka (1 x 1,5 m pokial’ je vo vyrobnom sortimente)

Na skusku odolnosti proti narazu (¢l. 3.3.1.8) sa pouzije jeden §tit ZDZ zo sady urcenej na skusky
podlacl. 3.3.1.10 az 3.3.1.13.

Na sktsku odolnosti ZDZ proti korézii (¢l. 3.3.1.7) sa pouziva ZDZ zmensena, pripadne zakladna
ZDZ tvaru Stvorca, napr. ZDZ D1 az D10 alebo ZDZ D 44, D 45 v kone¢nom vyhotoveni (vratane
upeviiovacich prvkov a nosica).

Na skasky ZDZ podrla ¢l. 3.3.1.10 az 3.3.1.13 (rozmery, vyhotovenie, optické vlastnosti, odolnost’
proti poveternostnym podmienkam) sa pouziva tato sada vzoriek §titu ZDZ v kone¢nom vyhotoveni:

Zmensené ZDZ:

— 1 ks vystrazna znacka (trojuholnik — biely podklad, cerveny lem a ¢ierny symbol)
— 1 ks zékazova znacka (kruh — biely podklad, cerveny lem)

— 1 ks prikazova znacka (kruh — modry podklad, biely symbol)

— 1 ks dodatkové tabul’ka (Stvorec — biely podklad, ¢ierny symbol)

Zakladné ZDZ:

— 1 ks vystrazna znac¢ka (trojuholnik — biely podklad, ¢erveny lem a ¢ierny symbol)
— 1 ks vystrazna znatka — obdiznik

— 1 ks zékazova znacka (kruh — biely podklad, cerveny lem)

— 1 ks prikazova znacka (osemuholnik C2 Stoj, daj prednost’ v jazde!)

— 1 ks prikazova znacka (kruh — modry podklad, biely symbol)

— 1 ks informativna znacka (Stvorec D1 Hlavna cesta)

— 1 ks informativna znacka (obdiznik — zeleny podklad)

— 1 ks informativna znacka (obdiZnik — hnedy podklad)

— 1 ks prikazova znacka (D59c¢ alebo D59d — oranzovy podklad, ¢ierny symbol)

— 1 ks dodatkova tabul’ka (Stvorec — biely podklad, ¢ierny symbol)

Zvacsené ZDZ:

— 1 ks vystrazna znacka (trojuholnik — biely podklad, ¢erveny lem a Cierny symbol)
— 1 ks zdkazova znacka (kruh — biely podklad, ¢erveny lem)

— 1 ks prikazova znacka (osemuholnik C2 Stoj, daj prednost’ v jazde!)

— 1 ks prikazova znacka (kruh — modry podklad, biely symbol)

— 1 ks informativna znacka (Stvorec D1 Hlavna cesta)

— 1 ks dodatkové tabul’ka (Stvorec — biely podklad, ¢ierny symbol)

Velkoplo$né ZDZ:

15



TP 05/2005 Systéem hodnotenia zvislych dopravnych znaciek a vodorovnych dopravnych znaciek

— 1 ks informativna znacka (obdl:Znik — zeleny podklad)
— 1 ks informativna znacka (obdlZznik — modry podklad)

Kazda sada stitov ZDZ urcenych na skasanie musi byt vyrobend v rovnakom materidlovom zloZend,
s jednym druhom pouzitej retroreflexnej folie, s pouzivanou zodpovedajucou siet'otlacovou farbou,
resp. transparentnou foliou.

Na skasku stanovenia rozmerov sa meria zastupca zkazdého typu ZDZ (zmenSend, zakladna,
zvaciend, velkoplogna) a z kazdého tvaru (trojuholnik, kruh, §tvorec, obdiznik, osemuholnik).

Na hodnotenie vyhotovenia ZDZ sa z uvedenej sady pouzije jeden S$tit ZDZ vratane upeviiovacich
prvkov z kazdého typu ZDZ (zmensena, zakladna, zvacsend, velkoplosnd).

Na stanovenie optickych vlastnosti sa zo sady pouziji také ZDZ, aby boli pri merani zastipené vsetky
farebné odtiene folii, resp. folii so sietotlacovou farbou alebo transparentnou féliou.

Na stanovenie skusky trvanlivosti sa pouZziju zo sady vzorky celého §titu ZDZ alebo vzorky velkosti
A6 tak, aby boli zastupené vSetky pouzivané farebné odtiene folii a folie so vSetkymi pouzivanymi
typmi a odtienami sietotlacovej farby a vSetky farebné odtiene pouzivanej transparentnej folie.

Na skusky svetelnych vlastnosti presvetlenych ZDZ podla ¢l. 3.3.1.15 sa pouzije jedna ZDZ
v konec¢nom vyhotoveni (vratane nosica a upeviiovacich prvkov).

3.3.3 Planované skasky zvislych dopravnych znaciek

Rozsah a pocet planovanych skuSok urcuje plan skuSok vyrobcu. Ich pocet nesmie byt nizsi ako
urcuju technické Specifikacie. Plan skusok musi zabezpecovat, aby kontrolné postupy zahfiali cely
proces vyroby ZDZ. O kazdej skuske ZDZ sa vyhotovi protokol o skuske. Skusky ZDZ vykonava
alebo obstarava autorizovana osoba.

Planovanymi sktskami ZDZ su:

— 1 -krat za rok stanovenie rozmerov,

— 1 -krat zarok hodnotenie vyhotovenia,

— 1 -krat za rok optické vlastnosti,

— 1 -krat za 5 rokov mechanické vlastnosti,
— 1 -krat za 5 rokov korozna odolnost’.

3.3.4 Skusky odobratych vzoriek zvislych dopravnych znaciek

Skusky ZDZ odobratych vo vyrobe z dodavky pripravenej na expediciu alebo odobratych na trhu sa
vykonavaju na zéklade poziadaviek napriklad organu Statnej kontroly vnutorného trhu, organu Statnej
spravy, spravcu komunikacie, odberatela ZDZ alebo iného poverené¢ho organu. Skusky vykonava
vyrobca alebo autorizovana osoba. Pocet a druh skusok urci zadavatel’ skusok.

Skusky odobratych vzorieck ZDZ sa mozu vykonavat za ucelom overenia zhody vyrobenej ZDZ s
pociatonou skuskou typu, ktord sa vykonala vramci preukdzania zhody, pri preberani ZDZ
zodpovednym organom (odberatel'om) do pouzivania, za tcelom preverenia funkénych poziadaviek
7ZDZ pred uplynutim zarucnej doby alebo po zaruénej dobe ZDZ (zivotnost’ ZDZ je dlhsia ako zaru¢na
doba). ZDZ, ktoré pri skuiskach nespiiajii poziadavky technickych $pecifikacii sa nemézu pouzivat'.

3.4 VNUTROPODNIKOVA KONTROLA

Vnutropodnikova kontrola je stala vlastna kontrola vyroby uplatiiovana vyrobcom, ktora zabezpecuje,
aby vyroba ZDZ bola v zhode so zakonom ¢. 90/1998 Z.z. a s technickymi Specifikaciami. Kontrolu
zhody aucinnosti systému vnuatropodnikovej kontroly vyroby uplatiiovanej vyrobcom vykonava
autorizovand osoba ako pociatocni inSpekciu a priebezné inSpekcie. Poziadavky na systém
vnutropodnikovej kontroly su v § 8a zakona ¢. 90/1998 Z.z.

Vnutropodnikova kontrola vyroby zvislych dopravnych znaciek s premennymi symbolmi je v EN
12966-3
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3.4.1 Pociatocna inSpekcia

Utelom poéiatoénej inspekcie je zistenie, ¢i je u vyrobcu vytvorena uéinna vnitropodnikova kontrola
a ¢l si vytvorené organizacné a technické predpoklady na trvalé udrziavanie kvality vyroby ZDZ.
V ramci pociatocnej in$pekcie sa posudzuje vyroba a vnutropodnikové kontrola, ktora sa tyka vyroby
ZDZ.

Vysledok pociatocnej inSpekcie a postdenie ucinnosti vnuatropodnikovej kontroly sa uvedie
v pisomnej sprave, v ktorej sa tiez uvedie, ¢i uplatiiovana vnutropodnikova kontrola je déveryhodna
a Ci je v sulade so zakonom ¢. 90/1998 Z.z. a s technickymi Specifikdciami.

Pociato¢na in§pekcia sa vykonava spravidla pri zacati vyroby stavebného vyrobku.

3.4.2 PriebeZna inSpekcia

Ugelom priebeznej inpekcie je sledovat, &i uplatiiovana vnitropodnikova kontrola vyrobcu je podas
vyroby ZDZ v sulade so zdkonom ¢. 90/1998 Z.z. a s technickymi Specifikdciami a ¢i vyrobca splnil
opatrenia ulozené autorizovanou osobou pri pociato¢nej inSpekcii alebo pri predchadzajucich
priebeznych inSpekciach.

Priebezné inSpekcie sa vykonavaji na podklade pisomnej spravy z pociato¢nej inSpekcie v lehotach
podra planu priebeznych inSpekcii vypracovaného autorizovanou osobou.

Medzi dvoma priebeznymi in$pekciami nesmie uplynit’ viac ako 12 mesiacov. Priebezné inSpekcie
mimo planu sa vykonavaju:

a) na zaklade oznamenia vyrobcu o zmene vo vyrobe,

b) na zaklade nedostatkov zistenych priebeznou inspekciou v ¢innosti vnitropodnikovej kontroly
alebo kontrolou vykonanou organom dohl’adu nad trhom v kvalite ZDZ.

Obsah kazdej priebeznej inSpekcie sa uvedie v pisomnej sprave.

Ak sa pri priebeznej inSpekcii zisti, ze uplatiiovany systém vnutropodnikovej kontroly nie je v stlade
so zakonom €. 90/1998 Z.z. a s technickymi $pecifikaciami a zistené nedostatky nemozno odstranit’ na
mieste, autorizovana osoba vyzve vyrobcu, aby ich v urCenej lehote odstranil. Po uplynuti urcene;j
lehoty sa vykond dalSia priebezna inSpekcia, prednostne zamerana na kontrolu odstranenia
nedostatkov. Ak sa pri priebeznej inSpekcii zisti, Ze vyrobca nedostatky neodstranil, autorizovana
osoba za¢ne konanie o zrusenie certifikatu zhody a oznami organu $tatnej kontroly vnutorného trhu, ze
vyhlasenie zhody vyrobcom je v rozpore s uréenou technickou $pecifikaciou.

Vyrobca je povinny neodkladne oznamit’ autorizovanej osobe vSetky zmeny v technolégii vyroby

ZDZ alebo v pouzitych surovinach a polotovaroch, ktoré mézu ovplyvnit' vlastnosti alebo kvalitu
ZDZ.

3.5 OZNACOVANIE ZVISLYCH DOPRAVNYCH ZNACIEK

ZDZ sa oznacuju v zmysle kapitoly 7 v STN EN 12899-1.

Oznacovanie ZDZ znackou zhody je v § 8 zakona €. 90/1998 Z.z. a v § 4 vyhlasky ¢. 158/2004 Z.z.
Ak ZDZ nespiia vsetky poziadavky stanovené technickymi Specifikaciami, ktoré su uvedené
v certifikate, nesmie ju vyrobca oznacit’ znackou zhody.

4 SYSTEM HODNOTENIA MATERIALOV NA VYROBU VODOROVNYCH
DOPRAVNYCH ZNACIEK

4.1 VSEOBECNE

Materialy na vyrobu VDZ patria podl'a vyhlasky 158/2004 Z.z. do skupiny stavebnych vyrobkov €.
0515 (Trvalé oznaCovacie pasy, prefabrikované vodorovné dopravné znacky a retroreflexné dopravné
gombiky na vodorovné dopravné znacenie), ¢. 0516 (Naterové latky na vodorovné dopravné znacenie,
za tepla nanasané termoplasty, za studena nandsané plasty, s protiSmykovymi prisadami alebo bez nich
a s premixovou balotinou alebo bez nej alebo uvadzané na trh s uvedenim typu a podielu balotiny
a/alebo protiSmykovych prisad), ¢. 0517 (Balotina, protiSmykové prisady aich zmesi), v ktorej je
podla § 7 zakona ¢. 90/1998 Z.z. ureny systém preukazovania zhody 1, t.j. vyrobca alebo dovozca
vydava vyhlasenie zhody na zaklade certifikatu zhody, ktory vydala autorizovana osoba na zaklade:
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— vykonanych pociato¢nych skusok typu materialu na vyrobu VDZ,

— vykonanej pociato¢nej inSpekcie vyroby materialu na vyrobu VDZ a systému vnuatropodnikove;j
kontroly,

— vykonavania priebeznych insSpekcii, t.j. posudzovania a hodnotenia ucinnosti vnutropodnikove;j
kontroly.

Preukazovanie zhody materidlu na vyrobu VDZ podla platnych pravnych predpisov a technickych
Specifikacii vykonava autorizovana osoba, ktora posudzuje technicki dokumentaciu materidlov
uréenych na vyrobu VDZ, skisa ich (pociatoéné skusky typu), vyhodnocuje, ¢i zodpovedaju
technickym S$pecifikdciam a vSeobecnym zavéznym predpisom a vykondva pociato¢nu inSpekciu
a priebezné inSpekcie. Na zdklade kladného posudenia technickej dokumentacie, vysledkov skusok
materialu na vyrobu VDZ akladného vysledku pociato¢nej inSpekcie vyda autorizovana osoba
vyrobcovi alebo dovozcovi certifikat zhody vyrobku v zmysle zakona ¢. 90/1998 Z.z., v ktorom st
uvedené aj triedy, do ktorych bol material na vyrobu VDZ podla pociato¢nych skusok typu zaradeny.
Vyrobca alebo dovozca podl'a zdkona ¢. 90/1998 Z.z. vyhlasi zhodu vyrobku na zaklade vydaného
certifikatu.

Preukazovanie zhody sa nevykonava na vyrobku, ktory je oznaCeny znackou zhody CE, t.;j.
preukazala sa zhoda tohto vyrobku s technickymi normami, ktorymi sa v &lenskych $tatoch EU
prevzali harmonizované eurdpske technické normy alebo notifikovanymi normami ¢lenskych Statov
EU alebo eurdpskym technickym osved&enim.

Predpokladom sposobilosti pesypovych materidlov na urcené pouzitie je zhoda s poziadavkami
uvedenymi v harmonizovanej STN EN 1423: 1997/A1: 2004, ktora spliia poziadavky mandatu
udeleného na zaklade smernice ES o stavebnych vyrobkoch (89/106/EEC). Ako harmonizovana bola
norma vyhlasena v Uradnom vestniku ES OJ C 97 z 22.04.2004, datum ukonéenia jej koexistencie je
01.05.2005 (od tohto obdobia musia byt vyrobky oznacené znackou zhody CE) .

4.2 VYDANIE CERTIFIKATU ZHODY

Pri preukazovani zhody materialov na vyrobu VDZ vyrobca alebo dovozca postupuje podl'a zakona €.

90/1998 Z.z.

Proces preukazovania zhody materidlu na vyrobu VDZ sa zacina vyplnenim a podanim ziadosti

v dvoch vyhotoveniach na predpisanom tlaCive, priloh k Ziadosti, v ktorych definuje material

a funk¢né vlastnosti materialu na VDZ a VDZ z neho vyrobenych a dodanim vsetkych potrebnych

nalezitosti. Tlaciva potrebné na konanie o vydanie certifikatu zhody st na stranke www.vud.sk alebo

u autorizovanej osoby AO SK05 (Vyskumny tstav dopravny, a.s., Zilina).

Nalezitostami ziadosti si:

— Ttudaje o vyrobcovi a o mieste vyroby materialu na vyrobu VDZ; v pripade dovdzanych vyrobkov
dovozca uvedie identifikacné idaje o vyrobcovi a predlozi splnomocnenie vyrobcu na zastupovanie
v procese preukazovania zhody v SR,

— 1udaje o materiali na vyrobu VDZ:

e obchodny nazov a oznacenie druhov,

¢ oznacenie vSetkych typov a variant vyrabanych rovnakou technologiou,

e podrobny opis vyrobku, ucel pouzitia v stavbe a pripadné obmedzenia pouzitia
v stavbe,

e spdsob trvalého a pevného zabudovania do stavby,

¢ vlastnosti vyrobku (funk¢né vlastnosti podl'a technickej Specifikacie vztahujice sa
zékladné poziadavky a na jeho pouZitie v stavbe),

— udaje o systéme vnutropodnikovej kontroly (organizacia vnutropodnikovej kontroly, personalne
zabezpecenie a technické vybavenie, zabezpecCenie sledovatelnosti procesu pri vyrobe materialu
pouzivaného na vyrobu VDZ),

— oznacenie predpisov a technickej $pecifikacie, ktora sa ma v konani pouzit’ a v ktorej st uvedené
deklarované vlastnosti materidlu na VDZ a z neho vyhotovenej VDZ,

— vykresova dokumentacia,

— strucny popis technologie vyroby materialu na vyrobu VDZ,
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— navody na aplikaciu a pouzitie a pripadné upozornenie na nebezpecie, ktoré moéze material na
vyrobu VDZ sposobit,

— vysledky pociato¢nych skusok typu (protokoly o skuskach),

— overena kopia vypisu z obchodného registra alebo Zivnostenského listu (identifikacné tdaje),

— vyhlésenie o type vyrobku, t.j. vyhlasenie, ze vyrobok je ako typ vyvojovo ukonceny a tdaje
uvedené v Ziadosti na preukazanie zhody, predlozend dokumentacia a ostatné udaje su uplné a
vystihuju stav vyrobku ku diiu vystavenia Ziadosti (je sucastou textu ziadosti).

Vyrobca alebo dovozca je povinny dodat’ autorizovanej osobe podklady potrebné na vykon
preukazania zhody v slovenskom jazyku, umoznit’ odber, respektive dohodnut’ s autorizovanou osobou
predlozenie vzorku vyrobku na vykon preukdzania zhody v stanovenom termine a zabezpecit
sucinnost pri vykone preukazania zhody v rozsahu pozadovanom autorizovanou osobou.
Autorizovana osoba do desiatich dni odo dna, ked je ziadost uplna abez nedostatkov doruci
vyrobcovi alebo dovozcovi navrh zmluvy o podmienkach vydania certifikatu zhody. Po podpisani
zmluvy obidvoma zmluvnymi stranami zaCne autorizovana osoba konanie o preukédzani zhody
materialu na VDZ.

Certifikat zhody vydany autorizovanou osobou obsahuje:

— oznacenie autorizovanej osoby,

— udaje o materiali na vyrobu VDZ (druhové oznacéenie, obchodny nadzov a oznaéenie typov a variant
vyrabanych rovnakou technologiou, ucel pouzitia v stavbe a pripadné obmedzenia pouzitia
v stavbe),

— oznacenie vyrobcu (nazov a adresa vyrobcu) a miesta vyroby materialu na vyrobu VDZ,

— oznacenie technickej Specifikacie, na zaklade ktorej bol vydany certifikat zhody, informaciu
o vlastnostiach VDZ vyrobenej z certifikovaného materialu a zaradenie vyrobenej VDZ do tried
podra technickej $pecifikacie,

— udaje o podmienkach platnosti certifikatu zhody,

— podpis opravnenej osoby.

Certifikat zhody je platny odo dia, ktory je v nom uvedeny ako datum platnosti a vydava sa na
neurcity ¢as. Dovody obmedzenia platnosti certifikatu zhody st v § 21, ods. (11) zakona ¢. 90/1998
Z.z. Certifikat zhody sa dorucuje vyrobcovi alebo dovozcovi a oznamenie o jeho vydani organu $tatne;j
kontroly vnutorného trhu. Vyrobca alebo dovozca vydava vyhlasenie zhody najskor nasledujuci den
po zaciatku platnosti certifikatu.

Ak sa pocas platnosti certifikdtu zhody zmenia udaje, ktoré su obsahom certifikatu zhody, ale zmena
nie je dovodom na zrusenie certifikdtu zhody, autorizovana osoba vyda certifikat zhody obsahujuci
nové udaje a vyrobca alebo dovozca vyda nové vyhlasenie zhody.

Autorizovana osoba méze podla § 22 zakona ¢. 90/1998 Z.z. certifikat zhody zrusit’, ak:

— vyrobca alebo dovozca neodstranil v uréenej lehote nezhodu materialu uréeného na vyrobu VDZ
alebo systému vnutropodnikovej kontroly s technickou $pecifikaciou,

— material na vyrobu VDZ alebo z neho vyrobena VDZ podla vykonanych planovanych skusok nie
je v zhode s technickou Specifikaciou,

— systém vnutropodnikovej kontroly trvalo nezabezpecuje pozadovant uroven kontroly vyroby,
— skonila sa platnost’ technickej $pecifikacie, na zaklade ktorej bol vydany certifikat zhody,

— vyrobca uskuto¢nil zmeny v technologii vyroby alebo v pouzitych surovinach alebo
v polotovaroch, ktoré maju taky podstatny vplyv na vlastnosti alebo kvalitu materialu na vyrobu
VDZ, Ze je potrebné nové preukazanie zhody (certifikacia),

— vyroba materidlu na vyrobu VDZ bola prerusena na dlhsie ako 12 mesiacov,

— vyrobca je v likvidacii alebo bol na neho vyhlaseny konkurz.

Oznamenie autorizovanej osoby o zruSeni certifikatu zhody sa doruc¢i vyrobcovi alebo dovozcovi
a organu Statnej kontroly vntitorného trhu. Odo diia dorucenia oznamenia o zruSeni certifikatu zhody
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straca platnost’ aj vyhlasenie zhody vyrobcu alebo dovozcu a od tohto dila sa vyrobok nesmie uvadzat’
na trh.

4.3 SKUSKY MATERIALOV NA VYROBU VODOROVNYCH DOPRAVNYCH
ZNACIEK

Na kontrolu zhody materiadlov ur€enych na vyrobu VDZ sa pouzivaji:

— pociatocné skusky typu materialu na vyrobu VDZ (¢l. 4.3.1),

— planované skusky materidlu na vyrobu VDZ, tj. skusky vzoriek materidlu na vyrobu VDZ vo
vyrobe vykonavané podla planu skusok vyrobcu (¢l. 4.3.3),

— skusky vzoriek materialu uréeného na vyrobu VDZ odobratych vo vyrobe z dodavky pripravenej
na expediciu alebo odobratych na trhu a skusky aplikovanych VDZ, ktoré vykona vyrobca alebo
autorizovand osoba (Cl. 4.3.4).

Pocet skusok, ich rozsah a postup pri ich vykonavani uréuji technické Specifikacie alebo autorizované
osoby opravnené na preukazovanie zhody materialu na vyrobu VDZ.

Rozsah a pocet planovanych skuSok urcuje plan sktisok vyrobcu. Plan skusok musi zabezpeCovat, aby
kontrolné postupy zahtnali cely proces vyroby VDZ z hodnoteného materialu.

Skusky materialov na vyrobu VDZ sa vykonavaji na VDZ aplikovanych z tychto materialov na
sktiSobnom useku pripravenom podla STN EN 1824. Kolority materidlu na vyrobu VDZ je mozné
hodnotit’ aj na vzorkach pripravenych v laboratoriu.

O kazdej skiske materialu na vyrobu VDZ sa vyhotovi protokol o skiiske. Skusky materialu na vyrobu
VDZ vykonava alebo obstarava autorizovana osoba. Skuisku materidlu na VDZ alebo jej ¢ast’ mozno
vykonat’ priamo u vyrobcu VDZ.

4.3.1 Pociato¢né skusky typu materiilu na vyrobu vodorovnych dopravnych znaciek

Na proces preukazovania zhody podla ¢l. 3.2 (naleZitosti potrebné na proces preukazania zhody)
vyrobca alebo dovozca musi dodat autorizovanej osobe protokol o vykonanych pociatoénych
sktskach typu materidlu na vyrobu VDZ. Rozsah sktiSok materidlu na vyrobu VDZ a postup ich
vykonavania urcuju technické Specifikacie. O skuskach sa vyhotovi protokol o skuske. Skusky
materialu na vyrobu VDZ vykonava alebo obstarava autorizovana osoba.

Zékladnou poziadavkou na material na vyrobu VDZ v zmysle [4] je bezpecnost’ pri pouzivani. VDZ
vyrobené z hodnotenych materialov musia byt’ pocas svojej zivotnosti dostatocne viditeI'né vo dne aj
v noci a musia mat’ pozadovant protiSmykovu odolnost’ a trvanlivost’.

Materialmi na vyrobu VDZ st rozpustadlové alebo vodourieditelné jednozlozkové alebo
dvojzlozkové naterové latky, plastické materialy nanaSané za studena (studené plasty), plastické
materidly nanasané za tepla (termoplasty), vopred pripravené materialy, balotina a protiSmykové
prisady. Balotina a protiSmykové prisady mozu byt pridané do naterovych latok, studenych plastov,
termoplastov alebo do vopred pripravenych materialov pri ich vyrobe alebo sa davkuju na VDZ ihned’
po jej aplikacii na povrch pozemnej komunikacie. Balotina a protiSmykové prisady sa mézu davkovat
aj na VDZ pripravené z materialu, ktory uz obsahuje balotinu a protiSmykové prisady.

Pociato¢nymi sktiskami typu naterovych latok, studenych plastov, termoplastov a vopred pripravenych
materidlov ur¢enych na vyrobu VDZ st v zmysle technickej Specifikacie STN EN 1436, STN EN
1790 a STN EN 1824 skusky uvedené v ¢l. 4.3.1.1 az 4.3.1.4.

Na dodato¢ny posyp VDZ sa pouziva balotina, protiSmykové prisady alebo zmes balotiny
a protiSmykovych prisad. Po¢iatocnymi skuskami typu balotiny a protiSmykovych prisad pouzivanych
pri vyrobe VDZ st v zmysle technickej Specifikdcie STN EN 1423 (harmonizovana europska
norma) skusky uvedené v ¢l. 4.3.1.5 az 4.3.1.12.

Dodato¢ny posyp VDZ musi byt odsktisany aj spolu s materidlom, na ktory sa bude pri vyrobe VDZ
aplikovat’ (skusky podl'a ¢l. 4.3.1.1 az4.3.1.4)

Prehlad skisok bezpecnosti VDZ a materialu na vyrobu VDZ pri pouzivani je v tabul’ke 4 a 5.
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Tabul’ka 4 — Skusky bezpecnosti VDZ pri pouzivani

Vlastnost’ Clanok | Clanok | Trieda Predmet skusky SkiiSobna
v TP v norme vzorka
Rozmery, vzhl'ad VDZ 43.1.1 | 52,53, Dodrzanie predpisanych Vyrobend VDZ
6.1.37 T0ZMerov
Optickeé vlastnosti VDZ 4312 44" Farebny odtien Vyrobena VDZ
44" B Koeficient jasu
42" Q Koeficient jasu pri difiznom
osvetleni
43" R Retroreflexia za sucha
43" RW | Retroreflexia za vlhka
43" RR | Retroreflexia za dazd’a
ProtiS§mykova odolnost VDZ | 4.3.1.3 45" Drsnost’ povrchu VDZ Vyrobena VDZ
Trvanlivost VDZ 43.14 5.6 Opotrebovanie pri pouzivani | Vyrobend VDZ
? STN EN 1436, STN EN 1790;
™) STN 01 8020, STN 01 8020/Z1, STN 01 8020/Z2

Tabul’ka 5 — Skusky balotiny a protiSmykovych prisad

Vlastnost’ Clanok Clanok Trieda Predmet skisky SkuSobna vzorka
vTP | vnorme’
Zrnitost’ 43.1.5 4.1,54 Velkost Balotina ProtiSmykové
prisady

Index lomu 4.3.1.6 4.2 A,B,C |Lom Balotina

Odolnost proti chemikaliam 4.3.1.7 4.3 Odolnost’ Balotina

Kvalitativne poziadavky 4.3.1.8 4.4 Chyby balotiny Balotina

Uprava povrchu 4.3.1.9 4.5 Povlak balotiny Balotina

Chemicka vlastnost’ 4.3.1.10 5.1 pH ProtiSmykové prisady
Index drobivosti 43.1.11 52 Krehkost’ ProtiSmykové prisady
Kolority 4.3.1.12 53 Farebny odtien Protismykové prisady

Koeficient jasu

Y STN EN 1423

4.3.1.1 Rozmery, tvary a vzhl’ad vodorovnych dopravnych znaciek

Na VDZ vyrobenej na pozemnej komunikacii zo skiSaného materidlu sa zmeraji rozmery
a geometricka presnost’, ktoré musia zodpovedat’ poziadavkam ¢l. 5.2, 5.3 a normativnej prilohy C v
STN 01 8020. Vizudlne sa hodnoti vzhl'ad VDZ zo vzdialenosti 1,5 m a zist'uje sa, ¢i je VDZ presne
ohranicend, ma jednoliaty povrch bez bublin a prasklin a bez stop odlupovania. Pri vyrobe VDZ sa
stanovuje hriibka mokrého a suchého nanosu podl'a ¢l. 6.2.6 v STN 01 8020.

4.3.1.2 Optické vlastnosti vodorovnych dopravnych znaciek

Na VDZ vyrobenej na pozemnej komunikacii zo skisaného materidlu sa meria a hodnoti kolorita,
reflexia VDZ za denného svetla a/alebo pri osvetleni cesty a retroreflexia. Tieto parametre sa meraju
na novej VDZ a na VDZ po skaske na skasobnom tseku podl'a STN EN 1824,

Kolorita (zrakovy vnem) stanovuje viditel'nost VDZ vo dne. Je ur¢ena trichromatickymi stiradnicami
x, y Vv kolorimetrickom trojuholniku CIE (farebny odtienl) a koeficientom jasu fS. Meria sa
fotokolorimetrom v podmienkach za sucha podl'a prilohy B v STN EN 1436.

VDZ sa podl'a nameranych hodnét koeficientu jasu f zaradi do triedy B.

Namerané hodnoty trichromatickych suradnic x, y VDZ alebo materidlu na vyrobu VDZ (pri sktiSani
v laboratérnych podmienkach) musia lezat’ vnutri plochy definovanej suradnicami bodov uvedenymi
v tabul’ke 6 v STN EN 1436.
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Na stanovenie reflexie VDZ za denného svetla alebo pri osvetleni cesty sa pouziva koeficient jasu
pri difiznom osvetleni Qd. Meria sa podl'a prilohy A v STN EN 1436. v pripade, ked’ nie je merany
koeficient jasu f.

VDZ sa podl'a hodnét koeficientu jasu pri difiznom osvetleni nameranych v podmienkach za sucha
zaradi do triedy Q.

Retroreflexia stanovuje viditeInost VDZ v noci. Na stanovenie retroreflexie pri osvetleni svetlami
vozidla sa pouziva koeficient vratného odrazu R;, ktory sa meria podl'a prilohy B v STN EN 1436.
VDZ sa podl'a hodnot koeficientu vratného odrazu nameraného v podmienkach za sucha zaradi do
triedy R, nameraného v podmienkach za vlhka do triedy RW a namerané¢ho v podmienkach za dazd’a
do triedy RR.

Retroreflexia VDZ sa dosahuje pouzitim balotiny, ktora sa pridava do materidlu pouzivaného na
vyrobu VDZ pri jeho vyrobe alebo sa aplikuje na povrch VDZ priamo pri jej vyrobe.

Na vyrobu VDZ sa moéze pouzit' len taka balotina (musi sa presne uvadzat’ typ a celé jej oznacenie),
ktora bola na VDZ aplikovana pri pocCiatocnej skuske typu a ktora je uvedena v certifikate.

4.3.1.3 ProtiSmykova odolnost’ vodorovnych dopravnych znaciek

ProtiSmykova odolnost’ (drsnost) VDZ vyrobenej zo skuSaného materialu sa stanovuje pomocou
kyvadla podl'a prilohy D v STN EN 1436. ProtiSmykova odolnost’ sa stanovuje na novej VDZ ana
VDZ po skuske na skuSobnom useku podla STN EN 1824.

Podl'a nameranej hodnoty drsnosti sa VDZ zaradi do triedy S.

ProtiSmykova odolnost’ materialu na vyrobu VDZ sa mdze upravit’ protiSmykovymi prisadami, ktoré
sa pridavaji do materialu pouzivaného na vyrobu VDZ pri jeho vyrobe alebo sa aplikuju na povrch
VDZ priamo pri jej vyrobe.

Na vyrobu VDZ sa m6zu pouzit’ len také protiSmykové prisady (musi sa presne uvadzat’ typ a celé jej
oznacenie), pripadne zmes protiSmykovych prisad a balotiny, ktoré boli na VDZ aplikované pri
pociatocnej skuske typu a ktoré st uvedené v certifikate.

4.3.1.4 Trvanlivost’ vodorovnych dopravnych znaciek

Trvanlivost VDZ vyrobenej zo skuSaného materidlu sa hodnoti indexom opotrebovania podla
normativnej prilohy G v STN EN 1824. Trvanlivost’ sa hodnoti na VDZ vyrobenej zo skuSaného
materialu na skuSobnom useku podl'a STN EN 1824 po stanovenom case zat'azenia VDZ dopravou.
4.3.1.5 Skusky balotiny a protiSmykovych prisad

4.3.1.5.1 Zrnitost’ balotiny a protiSmykovych prisad

Zrmitost (granulometria) balotiny a protiSmykovych prisad sa uvadza ako zvySok v % zadrzany na
skusobnych sitach z kovovej tkaniny podl'a ISO 2591-1.

4.3.1.5.2 Index lomu balotiny

Index lomu balotiny sa stanovuje podl'a prilohy a v STN EN 1423. Balotina sa podl'a zisteného indexu
lomu zaradi do triedy A, B alebo C.

4.3.1.5.3 Odolnost’ balotiny proti vode, kyseline sol’nej, chloridu vapenatému a sirniku

sodnému
Pri skuske sa hodnoti vzhl'ad gul'6¢ok balotiny po pdsobeni uvedenych chemikalii.

4.3.1.5.4 Kvalitativne poZiadavky na balotinu

Na balotine sa hodnotia podl'a prilohy D chyby opisané v prilohe C v STN EN 1423.
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4.3.1.5.5 Uprava povrchu balotiny

Pri tejto skiske sa hodnotia $pecialne vrstvy nanesené na balotine na zlepSenie jej vlastnosti.

Odolnost’ povlaku proti vode sa hodnoti podl'a prilohy E, flotacny povlak podl'a prilohy F v STN EN
1423. Adhézny a pripadné iné povlaky balotiny sa skuSaju skusobnou metédou dohodnutou medzi
dodavatel'om a stavebnym uradom.

4.3.1.5.6 Chemické vlastnosti protiSmykovych prisad

Pri tejto skuske sa stanovi pH hodnota protiSmykovych prisad.

4.3.1.5.7 Index drobivosti protiSmykovych prisad

Index drobivosti (krehkosti) protiSmykovych prisad sa uruje podl'a prilohy G v STN EN 1423.
4.3.1.5.8 Kolority protiSmykovych prisad

Na nepriesvitnych protiSmykovych prisadach sa fotokolorimetrom stanovuju trichromatické stiradnice
a koeficient jasu S

V zmesi balotiny a protiSmykovych prisad musi zrnitost’ zodpovedat’ ¢l. 4.3.1.5.1, balotina musi
zodpovedat’ poziadavkam v ¢l. 4.3.1.5.2 az 4.3.1.5.5 a protiSmykové prisady poziadavkam podrla ¢l.
43.1.5.6az4.3.1.5.8.

Mandatom nariadené charakteristiky na posypové materialy (balotina, protiSmykové prisady a ich

zmesi) su v tabulke 6.

Tabul’ka 6 — Mandatom nariadené charakteristiky posypovych materialov

Index lomu (balotina) STN EN 1423: 2001, Je stanovend limitna hodnota; index lomu

¢l. 4.2 musi zodpovedat’ najmenej poziadavkam
triedy A

Kvalita (podiel chybnych | STN EN 1423: 2001, V tabul’ke 4 je pre chybné sklené perly

sklenych peral) ¢l. 4.4 stanovené kritérium vyhoveli/nevyhoveli

Zritost’ STN EN 1423: 2001, Eurdpska norma stanovuje pravidla a limity
¢l. 4.1 a/alebo 5.4 na sita

Stradnice farby (x, y) STN EN 1423: 2001, Kritérium vyhoveli/nevyhoveli je stanovené

nepriehladnych ¢l.53 v tabul’ke 5

protiSmykovych prisad

Koeficient jasu (f) STN EN 1423: 2001, Je stanovené kritérium vyhoveli/nevyhoveli

nepriehladnych ¢l.53

protiSmykovych prisad

Odolnost’ proti STN EN 1423: 2001, Je stanovené kritérium vyhoveli/nevyhoveli

chemikaliam (balotina) ¢l. 4.3

Odolnost proti triestivosti | STN EN 1423: 2001, Musi byt uvedend hodnota indexu

(protiSmykové prisady) ¢l.5.2 drobivosti

Tieto podmienky su stanovené na oznacenie posypovych materidlov zna¢kou zhody CE.

4.3.2 SkuSobné vzorky

Pociatocné skusky typu materidlov na vyrobu VDZ sa vykonavaji na VDZ vyrobenych na skuSobnom
useku pripravenom podla poziadaviek STN EN 1824. Na skusky je potrebné dodat’ minimalne 10 kg
naterovej latky, studeného plastu alebo termoplastu, 50 m vopred pripravenej VDZ a po 5 kg balotiny,
protiSmykovych prisad alebo ich zmesi (podl'a toho, s ktorou z prisad sa bude material na vyrobu VDZ
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sktisat’) priamo na skuSobny usek.

V pripade samostatného sktSania posypovych materidlov sa na skusky doda 0,5 kg balotiny alebo
protiSmykovych prisad alebo zmesi balotiny a protiSmykovych prisad

Odoberanie vzoriek materialov na vyrobu VDZ sa vykonava podla STN P ENV 13459-1

4.3.3 Planované skusky materialu na vyrobu vodorovnych dopravnych znaciek

Rozsah a pocet planovanych skusok urcuje plan skusSok vyrobcu. Ich pocet nesmie byt nizsi ako
urcuju technické Specifikacie. O kazdej skiiske materidlu na VDZ sa vyhotovi protokol o skuske.
Skasky materialu na vyrobu VDZ vykonava alebo obstarava autorizovand osoba.
Planovanymi skuskami aplikovanych VDZ su:
— 1 -krat za rok stanovenie rozmerov,
— 1 -krat zarok optické vlastnosti,
— 1 -krat za rok protiSmykova odolnost,
— 1-krat za 5 rokov trvanlivost’.
Poznamka.— Kolority materialov na vyrobu VDZ je mozné stanovit aj na laboratorne pripravenych vzorkach
Planovanymi sktuskami balotiny a protiSmykovych prisad st:
— 1 -krat za 5 rokov stanovenie zrnitosti (balotina, protiSmykové prisady),
— 1-krat za 5 rokov index lomu (balotina),
— 1-krat za 5 rokov index drobivosti (protiSmykové prisady),
— 1 -krat za 5 rokov kvalitativne poziadavky (balotina).
Planovanymi skuiskami zmesi balotiny a protiSmykovych prisad su:
— 1 -krat za 5 rokov stanovenie zrnitosti (balotina, protiSmykové prisady),
— 1-krat za 5 rokov index lomu (balotina),
— 1-krat za 5 rokov index drobivosti (protiSmykové prisady),
— 1-krat za 5 rokov stanovenie zrnitosti zmesi balotiny a protiSmykovych prisad,
— 1-krat za 5 rokov pomer zloziek balotiny a protiSmykovych prisad.

4.3.4 Skiusky odobratych vzoriek materialov na vyrobu vodorovnych dopravnych
znaciek a vodorovnych dopravnych znaciek

Skusky VDZ odobratych vo vyrobe z dodavky pripravenej na expediciu alebo odobratych na trhu sa
vykonavaju na zaklade poziadaviek napriklad organu Statnej kontroly vnutorného trhu, organu Statnej
spravy, spravcu komunikacie, odberatela VDZ alebo iného povereného organu. Skusky vykonava
vyrobca alebo autorizovana osoba. Poc¢et a druh skusok ur¢i zadavatel’ skusok.

Skusky odobratych vzoriek materidlu na vyrobu VDZ alebo vyrobenych VDZ sa m6zu vykonavat’ za
ucelom overenia zhody materidlu na vyrobu VDZ alebo vyrobenej VDZ s pociatocnou skuskou typu,
ktora sa vykonala v ramci preukazania zhody, pri preberani vyrobenych VDZ zodpovednym organom
(odberatel'om) do pouzivania, za Gcelom preverenia funkénych poziadaviek vyrobenych VDZ pred
uplynutim zaruc¢nej doby alebo po zaruc¢nej dobe (zivotnost VDZ moze byt dlhSia ako zaru¢na doba).
Vyrobené VDZ, ktoré pri skuske nespliaju parametre predpisané technickymi $pecifikaciami treba
nahradit’ novymi VDZ.

4.4 VNUTROPODNIKOVA KONTROLA

Vnutropodnikové kontrola je stala vlastnd kontrola vyroby uplatiiovana vyrobcom, ktora zabezpecuje,
aby vyroba materialov na vyrobu VDZ bola v zhode so zdkonom ¢. 90/1998 Z.z. a s technickymi
$pecifikaciami. Kontrolu zhody a u¢innosti systému vnutropodnikovej kontroly vyroby uplatiiovane;j
vyrobcom vykonava autorizovana osoba ako pociato¢nu inSpekciu a priebezné inSpekcie. Poziadavky
na systém vnutropodnikovej kontroly st v § 8a zakona ¢. 90/1998 Z.z.
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4.4.1 Pociato¢na inSpekcia

Utelom poéiatoénej inspekcie je zistenie, ¢i je u vyrobcu vytvorena uéinna vnitropodnikova kontrola
a ¢i su vytvorené organiza¢né a technické predpoklady na trvalé udrziavanie kvality vyroby materialu
na vyrobu VDZ. V ramci pociatoCnej inSpekcie sa posudzuje vyroba a vnutropodnikova kontrola,
ktora sa tyka vyroby materialu ur¢eného na vyrobu VDZ.

Vysledok pociatocnej inSpekcie a postdenie ucinnosti vnuatropodnikovej kontroly sa uvedie
v pisomnej sprave, v ktorej sa tiez uvedie, ¢i uplatiiovana vnutropodnikova kontrola je déveryhodna
a Ci je v sulade so zakonom ¢. 90/1998 Z.z. a s technickymi Specifikdciami.

Pociato¢na in§pekcia sa vykonava spravidla pri zacati vyroby stavebného vyrobku.

4.4.2 Priebezna inSpekcia

Ugelom priebeznej inpekcie je sledovat, &i uplatiiovana vnitropodnikova kontrola vyrobcu je podas

vyroby materialu na vyrobu VDZ v stilade so zakonom ¢. 90/1998 Z.z. a s technickymi $pecifikaciami

a ci vyrobca splnil opatrenia ulozené autorizovanou osobou pri pociatocnej inSpekcii alebo pri

predchadzajucich priebeznych inSpekciach.

Priebezné inSpekcie sa vykonavaji na podklade pisomnej spravy z pociato¢nej inSpekcie v lehotach

podra planu priebeznych inSpekcii vypracovaného autorizovanou osobou.

Medzi dvoma priebeznymi in§pekciami nesmie uplynit’ viac ako 12 mesiacov.

Priebezné inSpekcie mimo planu sa vykonavaju:

— na zéklade oznamenia vyrobcu o zmene vo vyrobe,

— na zaklade nedostatkov zistenych priebeznou inSpekciou v ¢innosti vnutropodnikovej kontroly
alebo kontrolou vykonanou organom dohl'adu nad trhom v kvalite materialu na vyrobu VDZ.

Obsah kazdej priebeznej inSpekcie sa uvedie v pisomnej sprave.

Ak sa pri priebeznej inSpekcii zisti, ze uplatiiovany systém vnutropodnikovej kontroly nie je v sulade

so zakonom €. 90/1998 Z.z. a s technickymi $pecifikaciami a zistené nedostatky nemozno odstranit’ na

mieste, autorizovana osoba vyzve vyrobcu, aby ich v urCenej lehote odstranil. Po uplynuti urcenej

lehoty sa vykonad dalSia priebezna inSpekcia, prednostne zamerana na kontrolu odstranenia

nedostatkov. Ak sa pri priebeznej inSpekcii zisti, Ze vyrobca nedostatky neodstranil, autorizovana

osoba za¢ne konanie o zruSenie certifikatu zhody a ozndmi organu Statnej kontroly vnutorného trhu, ze

vyhlasenie zhody vyrobcom je v rozpore s uréenou technickou Specifikaciou.

Vyrobca je povinny neodkladne oznamit’ autorizovanej osobe vSetky zmeny v technologii vyroby

materialu pouzivaného na vyrobu VDZ alebo v pouzitych surovinach a polotovaroch, ktoré mézu

ovplyvnit’ vlastnosti alebo kvalitu materiadlu na vyrobu VDZ.

4.5 OZNACOVANIE MATERIALU NA VYROBU VODOROVNYCH
DOPRAVNYCH ZNACIEK

Oznacenie materialu na vyrobu VDZ musi byt v zhode s § 9, 10, 11 zékona ¢. 634/1992 Zb.
OznaCovanie materialu na vyrobu VDZ znackou zhody je v§ 8 zdkona ¢. 90/1998 Z.z av § 4
vyhlasky ¢. 158/2004 Z.z.

Ak material na vyrobu VDZ nespliiia vietky poziadavky stanovené technickymi $pecifikdciami, ktoré
su uvedené v certifikate, nesmie ho vyrobca oznacit’ znackou zhody.

Balotina a protiSmykové prisady sa oznac¢uju podla ¢l. ZA.3 v harmonizovanej STN EN 1423/A1.
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