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Predpété betdnové konStrukcie TKP 19

1 Uvodna kapitola

Tieto Technicko-kvalitativne podmienky (TKP) nadvazuji na ustanovenia, pokyny
a odporucania uvedené v TKP 0.

1.1  Vzajomné uznévanie

V pripadoch, kedy tato Specifikacia stanovuje poZiadavku na zhodu s ktoroukolvek &astou
slovenskej normy (“Slovenska technicka norma”) alebo inej technickej Specifikacie, mozno tato
poziadavku splnit’ zaistenim suladu s:

(a) normou alebo kédexom osvedéenych postupov vydanych vnutrostatnym normalizaénym

organom alebo rovnocennym organom niektorého zo Statov EHP a Turecka;

(b) ktoroukolvek medzinarodnou normou, ktoru niektory zo statov EHP a Turecka uznava ako

normu alebo kédex osved&enych postupov;

(c) technickou Specifikaciou, ktord verejny organ niektorého zo Statov EHP a Turecka uznava

ako normu; alebo

(d) eurépskym technickym posudenim vydanym v silade s postupom stanovenym v nariadeni

(EV) &. 305/2011.

VySSie uvedené pododseky sa nebudu uplatiovat, ak sa preukaze, Ze dotknuta norma
nezarucuje nalezitu uroven funkénosti a bezpecénosti.

,Stat EHP* znamena $tat, ktory je zmluvnou stranou dohody o Eurépskom hospodarskom
priestore podpisanej v meste Porto dfia 2. maja 1992, v aktualne platnom zneni.

) “Slovenska norma” (“Slovenska technicka norma”) predstavuje akukolvek normu vydanu
Uradom pre normalizaciu, metrolégiu a skiSobnictvo Slovenskej republiky vratane prevzatych
eurépskych, medzinarodnych alebo zahraniénych noriem.

1.2 Predmet technicko-kvalitativnych podmienok (TKP)

Predmetom tychto TKP je Specifikacia poziadaviek na prvky predpatého betonu (pre
novostavby aj rekonstrukcie), jeho vyrobu, dopravu, kontrolu a preberanie.

1.3  Ucel TKP

Ugelom tychto TKP je stanovenie poZiadaviek na konstrukcie z predpatého betonu tak, aby
vyhovovali kvalitativnym poziadavkam v suvislosti s ich funkénostou. Ich cielom je priniest optimalne
aracionalne rieSenia predovSetkym z hladiska kvality, hospodarnosti, jednotnosti parametrov,
Zivotnosti a bezpecnosti prace. Tieto TKP uvadzaju zakladné poZziadavky tak, aby takého konStrukcie
zodpovedali plathnym normam (STN EN, STN) a schvalenym Technickym predpisom rezortu (TPR).

1.4 Pouzitie TKP

Tieto TKP su podkladom pre projektantov, dodavatelov a zhotovitefov stavieb, organizacie
vykonavajuce odborny dozor (stavebno-technicky dozor objednavatela), ako aj zastupcov
objednavatelov stavieb. Rovnako su tieto TKP podkladom pre dodavatelov (vyrobcov) betdnu.

1.5 Vypracovanie TKP

Tieto TKP na zaklade objednavky Slovenskej spravy ciest (SSC) vypracovala spolo¢nost
QUALIFORM SLOVAKIA s.r.0., Pasienkova 9 D, 821 06, Bratislava.

Zodpovedny rieSitel - Ing. Jana Hozzovd, mobil: 0908 765 217, e-mail:
hozzova@qualiform.sk.

1.6 Distriblcia TKP

Elektronicka verzia TKP sa po schvaleni zverejni na webovom sidle SSC: www.ssc.sk
(Technické predpisy rezortu).

1.7 Uginnost TKP
Tieto TKP nadobudaju uc¢innost diiom uvedenym na titulnej strane.
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TKP 19 Predpété betonové konStrukcie
1.8 Nahradenie predchédzajucich predpisov

Tieto TKP nahradzaju TKP 19 — Predpaté beténové konstrukcie, MDVRR SR: 2013 v celom
rozsahu.
1.9  Sdavisiace a citované pravne predpisy

[z1] Zakon €. 135/1961 Zb. o pozemnych komunikaciach (cestny zakon), v zneni neskorsich
predpisov;

[Z2] vyhlaSska FMD ¢&. 35/1984 Zb., ktorou sa vykonava zakon o pozemnych komunikaciach
(cestny zakon);

[Z3]  zakon €. 50/1976 Zb. o tzemnom planovani a stavebnom poriadku (stavebny zékon) v zneni
neskorSich predpisov;

[Z3] zakon €. 8/2009 Z. z. o cestnej premavke a o zmene a doplneni niektorych zadkonov v zneni
neskorSich predpisov;

[z4]  vyhlaska MV SR ¢&. 9/2009 Z. z., ktorou sa vykonava zakon o cestnej premavke a o zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov;

[25] zakon €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov
v zneni zakona €. 91/2016 Z. z.;

[z6] vyhlaska MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych
vyrobkov a systémy posudzovania parametrov v zneni vyhlasky ¢. 177/2016 Z. z.;

[Z7] nariadenie Eurépskeho parlamentu a Rady (EU) €. 305/2011 z 9. marca 2011, ktorym sa
ustanovuju harmonizované podmienky uvadzania stavebnych vyrobkov na trh a ktorym sa
zruSuje smernica Rady 89/106/EHS;

[28]  zakon €. 543/2002 Z. z. o ochrane prirody a krajiny v zneni neskorsSich predpisov;

[29] zakon €. 137/2010 Z. z. o ovzdusSi v zneni neskorSich predpisov;

[210] zakon €. 364/2004 Z. z. o vodach a o zmene zakona SNR €. 372/1990 Zb. o priestupkoch
v zneni neskorsSich predpisov (vodny zakon);

[Z11] zakon ¢&. 223/2001 Z. z. o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni
neskorsich predpisov;

[212] zakon €. 124/2006 Z. z. o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a o zmene a doplneni
niektorych zdkonov v zneni neskorSich predpisov;

[213] vyhlaSska MPSVaR SR ¢&. 147/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuju podrobnosti na zaistenie
bezpe&nosti a ochrany zdravia pri stavebnych pracach a pracach s nimi suvisiacich a
podrobnosti o odbornej spdsobilosti na vykon niektorych pracovnych cinnosti;

[214] wvyhla8ka SUBP ¢&. 59/1982 Zb., ktorou sa urluju zakladné poZiadavky na zaistenie
bezpec€nosti prace a technickych zariadeni v zneni neskorSich predpisov;

[215] zakon €. 513/1991 Zb. Obchodny zakonnik v zneni neskorSich predpisov.

1.10 Sdavisiace a citované normy
STN 01 0101 Nazvoslovie v oblasti riadenia kvality
STN 27 8510 Stroje a zariadenia na vyrobu zmesi. MieSacky, betonarne, maltarne.
VSeobecné ustanovenia

STN 27 8511 Stroje a zariadenia na vyrobu zmesi. Cyklické mieSacky

STN 42 0139 Ty€e na vystuz do betdnu. Technické dodacie predpisy

STN 42 5536 TyCe rebrované pre vystuz do betonu z ocele oznacenia 10 607.

Rozmery

STN 42 6441 Tahané ocelové droty na predpinaciu vystuz, nenapustané

STN 42 6448 Kruhové ocelové droty na predpinaciu vystuz do beténu

STN 65 6075 Ropné vyrobky. Metddy stanovenia korozivneho pésobenia na kovy

STN 65 6313 Mazacie tuky. SkuSanie odlucivosti oleja

STN 72 1200 Kremenné piesky. Zakladné technické poziadavky

STN 72 1220 Mleté vapence

STN 73 0821 PoZiarna bezpe&nost stavieb. PoZiarna odolnost stavebnych konStrukcii
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STN 73 1344

STN 73 6209
STN 74 2870

STN EN ISO 9000
(01 0300)

STN EN ISO 9001
(01 0320)

STN EN ISO 9004
(01 0320)

STN ISO 10005

(01 0324)

STN EN ISO 14001
(83 9001)

STN EN ISO/IEC 17025
(01 5253)

STN OHSAS 18001
(83 3000)

STN EN 1992-1-1+A1
(73 1201)

STN EN ISO 306

(64 0521)

STN EN ISO 527-1
(64 0605)

STN EN ISO 179-1
(64 0612)

STN EN ISO 179-2
(64 0612)

STN EN ISO 1133-1
(64 0861)

STN EN 12620+A1
(72 1502)

STN EN 13263-1+A1
(72 2071)

STN EN 13263-2+A1
(72 2071)

STN EN 196-1

(72 2100)

STN EN 196-2

(72 2100)

STN EN 196-3

(72 2100)

STN P ENV 196-4
(72 2100)

STN EN 196-5

(72 2100)

STN EN 196-6

(72 2100)

STN EN 196-7

(72 2100)

STN EN 197-1

(72 2101)

STN EN 206+A1
(73 2403)

STN EN 206/NA
(73 2403)

STN EN 934-1

(72 2324)

Ochrana proti kor6zii v stavebnictve. Beténové konStrukcie. Metddy
skusok prifnavosti ochrannych povlakov
Zatazovacie skuSky mostov

Ocelové kotvy na kotvenie kablov konstrukcii z dodatoCne predpatého
beténu
Systémy manazérstva kvality. Zaklady a slovnik (ISO 9000: 2015)

Systémy manazérstva kvality. Poziadavky (ISO 9001: 2015)
Manazérstvo trvalého Uspechu organizacie.

manazérstva kvality (ISO 9004: 2009)
Systémy manazérstva kvality. Navod na plany kvality

Pristup na zaklade

Systémy manazérstva environmentu. PoZiadavky s pokynmi na pouZzitie
(ISO 14001: 2015)

VSeobecné poZiadavky na kompetentnost skuSobnych a kalibraénych
laboratérii (ISO/IEC 17025: 2017)
Systémy manazérstva bezpelnosti
PoZiadavky

Eurokdd 2. Navrhovanie beténovych konstrukcii. Cast 1-1: Veobecné
pravidla a pravidla pre budovy (Konsolidovany text)

Plasty. Materialy z termoplastov. Stanovenie teploty maknutia podla
Vicata (VST) (ISO 306: 2013)

Plasty. Stanovenie tahovych viastnosti. Cast 1: VSeobecné zasady
(ISO 527-1: 2012)

a ochrany zdravia pri praci.

Plasty. Stanovenie vlastnosti pri naraze Charpyho metodou.
Cast’ 1: NeinStrumentovana narazova skuska (ISO 179-1: 2010)
Plasty. Stanovenie vlastnosti pri naraze Charpyho metodou.

Cast 2: InStrumentovana narazova skuska (ISO 179-2: 1997)

Plasty. Stanovenie hmotnostného indexu toku taveniny (MFR)
a objemového indexu toku taveniny (MVR) termoplastov.
Cast 1: Normalizovana metoda (1ISO 1133-1: 2011)

Kamenivo do beténu (Konsolidovany text)

Kremigity ulet do beténu. Cast 1: Definicie, poZiadavky a kritéria zhody
(Konsolidovany text) .
Kremicity ulet do beténu. Cast 2: Hodnotenie zhody (Konsolidovany text)

Metddy skusania cementu. Cast 1: Stanovenie pevnosti
Metddy skusania cementu. Cast 2: Chemicky rozbor cementu
Metddy sku$ania cementu. Cast 3: Stanovenie &asu tuhnutia a
objemovej stalosti

Metddy skusSania cementu. 4. Cast: Kvantitativne stanovenie hlavnych
zloZiek 3

Metédy skuSania cementu. Cast 5: Skuska puzolanity puzolanovych

cementov .
Metddy skusania cementu. Cast 6: Stanovenie jemnosti mletia

Metddy skusania cementu. Cast 7: Postupy na odber a Upravu vzoriek
cementu

Cement. Cast 1: ZloZenie, $pecifikacie a kritéria na preukazovanie zhody
cementov na vSeobecné pouzitie

Betdn. Specifikacia, vlastnosti, vyroba a zhoda

Betdn. Specifikacia, vlastnosti, vyroba a zhoda

Prisady do beténu, malt a zalievok. Cast 1: Spolo&né poziadavky
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STN EN 934-2+A1
(72 2324)

STN EN 934-4

(72 2324)

STN EN 447
(72 2431)
STN EN 446
(72 2432)
STN EN 445
(72 2455)
STN EN 1008
(73 2028)

STN EN 13369
(72 3001)

STN EN 13670
(73 2400)

STN EN 1992-2
(73 6206)

STN EN 523
(74 2880)

STN EN 524-1 az STN

EN 524-6

(74 2881)

STN EN 10027-1
(42 0012)

STN EN 10027-2
(42 0012)

STN ISO 2176
(65 6305)

STN ISO 2137
(65 6307)

STN EN 12390-13

(73 1302)
Poznamka: Suvisiace a citované normy vratane aktualnych zmien, dodatkov a narodnych priloh.

Prisady do beténu, malt a zalievok. Cast 2: Prisady do beténu. Definicie,
poziadavky, zhoda, oznacovanie a etiketovanie (Konsolidovany text)
Prisady do beténu, malt a zalievok. Cast 4: Prisady do injektaznej malty
na predpinaciu vystuz. Definicie, poZiadavky, zhoda, oznaCovanie

a etiketovanie

InjektdZzna malta na predpinaciu vystuz. Zakladné pozZiadavky

Injektazna malta na predpinaciu vystuz. Injektovanie

Injektazna malta na predpinaciu vystuz. Skasobné metédy
Zamesova voda do betonu. Specifikacia odberu vzoriek, skisania

a preukazovania vhodnosti vody, vratane recyklovanej vody z postupov
betonarskych prac, ako zamesovej vody do betonu

VSeobecné pravidla pre beténové prefabrikaty

Zhotovovanie betonovych konstrukcii

Eurokod 2. Navrhovanie betonovych konstrukcii.

Cast 2: Beténové mosty. Navrhovanie a konStruovanie

Ocelové hadice z vinutého pasu do predpéatého beténu. Terminoldgia,
poziadavky, kontrola kvality

Ocelové hadice z vinutého pasa do predpateho betonu. Skusobne
metddy. Cast 1 az Cast' 6

Systém oznacovania oceli. Cast 1: Znacky oceli

Systém oznacovania oceli. Cast 2: Ciselny systém

Ropné vyrobky. Plastické maziva. Stanovenie bodu skvapnutia

Ropné vyrobky. Plastické maziva. Stanovenie penetracie kuzelom

Skusanie zatvrdnutého beténu. Cast 13: Stanovenie secnicového
modulu pruznosti v tlaku

1.11 Sdavisiace a citované technické predpisy rezortu

[T1]
[T2]
[T3]
[T4]
[T5]

[T6]
[T7]
[T8]

[T9]

[T10]
[T11]
[T12]
[T13]
[T14]
[T15]
[T16]
[T17]
[T18]
[T19]

TP 019
TP 027
TP 068
TP 077
TP 081

TKP O
TKP 3
TKP 4

TKP 12

TKP 13

TKP 15

TKP 16

TKP 17

TKP 18

TKP 21

TKP 26
KLHS 1/2016
KLK KB 1/2013
VL 4

Dokumentacia stavieb ciest, MDPT SR: 2007;

Navrhovanie zosilnenia beténovych mostov, MDPT SR: 2008;
Protikor6zna ochrana ocelovych konstrukcii mostov, MDVRR SR: 2016;
Systém hospodarenia s mostami, MDVRR SR: 2013;

Zakladné ochranné opatrenia pre obmedzenie vplyvu bludnych pradov
na mostné objekty pozemnych komunikacii, MDVRR SR: 2014;
VSeobecne, MDVRR SR: 2012;

Priepusty, MDVRR SR: 2013;

Odvodnovacie zariadenia a chrani¢ky pre inZinierske siete, MDPT SR:
2010;

Piloty razené, MDVRR SR: 2011;

Piloty vitané, MDVRR SR: 2011;

Betonové konstrukcie vSeobecne, MDV SR: 2018;

Debnenie, leSenie a podperné skruze, MDVRR SR: 2013;

Vystuz do betonu, MDVRR SR: 2013;

Betdon na konsStrukcie, MDV SR: 2018;

Ochrana ocelovych konstrukcii proti kor6zii, MDVRR SR: 2013;

Tunely, MDVRR SR: 2017;

Kataldgoveé listy hydraulickych spojiv, MDVRR SR: 2016;

Katalégové listy kameniva pre kon&trukéné betény, MDVRR SR: 2013;
Mosty, MDV SR: 2018.
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1.12 PouZité skratky

AO autorizovana osoba

DRS dokumentéacia na realizaciu stavby
HDPE polyetylén vysokej hustoty

KLHS Katal6goveé listy hydraulickych spojiv
KLK KB Katalégove listy kameniva pre konstrukéné betony
KSP kontrolno-skusobny plan

MDV SR Ministerstvo dopravy a vystavby SR
NO notifikovana osoba

PD projektova dokumentéacia

PE polyetylén

PVC polyvinylchlorid

PK pozemné komunikéacie

STV skuska typu vyrobku

SZB samozhutnitefny betén

TchP technologicky predpis

TKP technicko-kvalitativne podmienky
TO SK technické posudenie

TP technické podmienky

VTD Vyrobno-technicka dokumentacia
ZTKP zvlastne technicko-kvalitativne podmienky
ZoD zmluva o dielo

2 VSeobecne

Tieto TKP sa tykaju zhotovenia, preberania a kontroly kablov predpinacej vystuze, ich
napinania a zainjektovania. Obsahuju tiez ustanovenia, pokyny a odporicania pre ostatné prvky
a Casti stavby, ktoré vyplyvaju z poZiadaviek na bezpeCnost a spofahlivost predpatych betdénovych
konstrukcii nad ramec poziadaviek, obsiahnutych v [T11], [T12], [T13] a [T14].

Zhotovitel stavby je povinny reSpektovat predovSetkym poziadavky slovenskych technickych
noriem (STN), PD alebo zadavacie a zmluvné podmienky. Pre konkrétne stavby a stavebné objekty
mo&zu byt tieto TKP doplnené ZTKP, v ktorych sa zohladnuju Specifické podmienky stavby.

V pripade navrhu neStandardného materialu, vyrobku alebo technoldgie musia byt vzdy
vypracované ZTKP. Tieto TKP nadvéazuji na STN EN 206 + A1 a STN EN 13670. Pokial je v nich
odkaz na narodné normy (normy platné v mieste stavby), plati prislusna STN, uvedena v zozname
suvisiacich noriem.

Prace podla tychto TKP sa tykaju dodavky vSetkych potrebnych materidlov, mechanizmov, zariadeni
a pracovnikov zhotovitela ako aj vykonania vSetkych ukonov, potrebnych na vyssSie uvedeny predmet
vratane predpisanych sku$ok podla PD stavby, prislusnych noriem v sulade s tymito TKP popripade
ZTKP stavby.

Nazvoslovie je uvedené v STN EN 206 + A1, STN EN 13670 a nadvaznych normach. Podla STN EN
13670 rozliSujeme tri druhy konstrukcii z predpatého beténu:

e vopred predpata konstrukcia so sudrznostou predpinacej vystuze;

e dodato&ne predpata konstrukcia so sudrznostou predpinacej vystuze;
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e dodatoCne predpata konstrukcia s vnutornou alebo vonkajSou predpinacou vystuzou
bez sudrznosti.

Technické normy uvedené v tychto TKP sa uzavretim ZoD stavaju zavaznymi pre konkrétnu stavbu.

3 Terminy a definicie

Na ucely tychto TKP platia terminy a definicie uvedené v. STN EN 206 + A1, STN EN 13670,
STN EN 13369 a STN 73 1200.

Certifikéacia postup posudzovania parametrov a postup overovania zhody
systému riadenia vyroby. Certifikaciu vykonava autorizovana
osoba (alebo notifikovana osoba v harmonizovanej oblasti) podla
uréenej normy alebo podla SK technického posudenia (alebo
podla harmonizovanej technickej Specifikacie v harmonizovanej
oblasti). Vysledkom certifikacie je certifikat.

Certifikatmi su:

a) certifikdt o nemennosti parametrov podstatnych vlastnosti
vyrobku a

b) certifikat o zhode systému riadenia vyroby u vyrobcu.

V neharmonizovanej oblasti je vysledkom SK certifikat.

Dielo dielom sa rozumie zhotovenie urcitej veci, pokial nespada pod
kapnu zmluvu, montaz urcitej veci, jej udrzba, vykonanie
dohodnutej opravy alebo udpravy urcitej veci alebo hmotne
zachyteny vysledok inej d&innosti; dielom sa rozumie vzdy
zhotovenie, montaz, udrzba, oprava alebo Uprava stavby alebo jej
Casti.

Druh beténu oznacenie betonu podfa spbésobu vyroby, pouZitia alebo dalSich
osobitych vlastnosti vyzadovanych v projektovej dokumentécii.

Hodnoteny celok subor druhovo réznych konstrukénych prvkov, ktoré sa realizovali
v lehote 1 tyzdfa z jedného druhu beténu.

Investor pravnickd alebo fyzicka osoba, z prostriedkov ktorej sa dielo

financuje.

Poznamka: Obvykle je stavebnikom, objednavatelom a investorom ta ista
pravnicka alebo fyzicka osoba. Potom treba rozliSovat’ ¢innosti podla stavebného
zakona, obchodného zakonnika, zakona o verejnom obstaravani a ¢innosti
suvisiace s financovanim stavby. V tom zmysle s jednotlivé vyrazy pouzivané

v texte TKP.

Ochranny obal obal, vktorom je ulozena volna predpinacia vystuz a ktory
zabranuje sudrznosti medzi vnutornou volnou predpinacou
vystuzou abeténom a aby sa vonkajSia predpinacia vystuz
chréanila pred Skodlivymi u¢inkami.

Ochranna vypli vypli ochranného obalu, ktora ma chranit volnu predpinaciu
vystuz pred koréziou

Objednavatel pravnicka alebo fyzickd osoba, ktora uzavrela zmluvu na
zhotovenie urcitého diela a zavazuje sa zaplatit cenu za jeho
zhotovenie.

Poznamka: Obvykle je stavebnikom, objednavatelom a investorom ta ista
pravnicka alebo fyzickéa osoba. Potom treba rozliSovat’ ¢innosti podla
stavebného zakona, obchodného zakonnika, zakona o verejnom obstaravani
a ¢innosti suvisiace s financovanim stavby. V tom zmysle su jednotlivé vyrazy
pouzivané v texte TKP.
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Projektant pravnickd alebo fyzickA osoba opravnend k vykonavaniu
projektovej Cinnosti; zodpoveda =za spravnost a Uplnost
vypracovania projektovej dokumentacie stavby aj za jej
realizovatelnost.

Stavebnik pravnicka alebo fyzicka osoba, ktora podava zZiadost na stavebné
povolenie a ktorej prisluSny stavebny Urad vydal stavebné
povolenie a zaviazal ju plnit stanovené podmienky.

Poznadmka: Obvykle je stavebnikom, objednavatelom ainvestorom ta ista
pravnickéa alebo fyzicka osoba. Potom treba rozliSovat ¢innosti podla stavebného
zakona, obchodného zékonnika, zakona o verejnom obstaravani a c¢innosti
sUvisiace s financovanim stavby. Vtom zmysle su jednotlivé vyrazy pouzivané

v texte TKP.
Stavebno-technicky dozor pravnicka alebo fyzicka osoba, urCena objednavatelom na
objednavatela vykonavanie priebeznej kontroly diela pocas realizacie, splfajuca

poziadavky  objednavatela (najma odborné vzdelanie
a pozadovanu dizku odbornej praxe).

Stabilizator konstrukény prvok zaistujuci stabilizaciu polohy vnutornej vofnej
predpinacej vystuZe voCi konstrukcii

Uchyt spona zabranujuca vychyleniu volnej predpinacej vystuze vodi
konstrukcii.

Volna predpinacia vystuz predpinacia vystuz, medzi ktorou nie je zaistena sudrznost
s betébnom.

Vnutorna volna predpinacia volna predpinacia vystuz, ktord je ulozena v betdbnovom priereze
vystuz konstrukcie.

Vonkajsia volna predpinacia volna predpinacia vystuz, ktora je osadena zvonku beténového
vystuz prierezu, a ktor4 sa opiera o kotevné bloky a sedla toho istého
konstrukéného prvku.

Zhotovitel pravnickad alebo fyzicka osoba, ktora sa ZoD zavazuje
k zhotoveniu uréitého diela.

Zmluva o dielo pravny ukon, vykonany pisomne, ktory ma nalezitosti pozadované
obchodnym zakonnikom, ktorym sa zavazuje zhotovitel vykonat
ur€ité dielo a objednavatel sa zavazuje zaplatit cenu za jeho
vyhotovenie.

4 Materialy a vyrobky

4.1 VSeobecne

Pre stavbu sa mbzu pouzit iba také materidly a vyrobky (beton, betonarska vystuz,
predpinacia vystuz, kotevné prvky, spojovacie prvky, rurky a hadice na vytvorenie kablovych kandlikov
atd’.), ktoré su predpisané v PD a v tychto TKP a maju platné ,vyhlasenie o parametroch* podfa [Z5],
[Z26] a [Z7]. Zmena materialu, predpisaného v PD sa médze vykonat iba so sihlasom spracovatela PD
a zodpovedného zastupcu objednavatela. Oznacenie vSetkych materialov musi umoznit ich spolahlivu
identifikaciu kedykolvek v priebehu stavebnych prac

4.2 Betdén

PoZiadavky na materidly pre konstrukény betdn su predmetom [T14]. Pre vyrobu beténu sa
mozu pouzit materialy, ktoré optimalnym spdésobom zabezpecuju jeho pozadované vlastnosti,
predovSetkym pevnost, trvanlivost, vodotesnost, modul pruznosti a pod. a su¢asne vyhovuju STN EN
206 + Al.

V pripade pouzitia Specialnych alebo vysokohodnotnych konstrukénych beténov (fahké,
vysokopevnostné, samozhutnitelné ainé) musi PD stavby obsahovat podrobnu S$pecifikaciu
pre beton, jeho zlozky a na zhotovovanie konstrukcie alebo jej €asti. PozZiadavky na hrubku krycej
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vrstvy betdnu pre betonarsku a predpinaciu vystuz, na triedu beténu, minimalny a maximalny obsah
cementu, obsah vzduchu, vodotesnost, trvanlivost’ a dalSie sa musia Specifikovat v PD, v nadvaznosti
na stupne vplyvu prostredia podfa STN EN 206 + A1 a STN EN 1992-1-1.

4.2.1 Poziadavky na €erstvy beton

Zakladné poziadavky na &erstvy betén stanovuje STN EN 206 + Al a dopifaju ich [T14],
pripadne ZTKP. DalSie poZiadavky na &erstvy betén sa musia $pecifikovat vzdy individualne pre
konkrétnu triedu beténu s ohladom na stupen vplyvu prostredia, charakter konstrukcie, technolégiu
vyroby a dopravy betonu, technolégiu ukladania betdnu, jeho hutnenia a oSetrovania. Tato podrobnéa
Specifikacia sa musi uviest v PD alebo TchP zhotovitela.

4.2.2 Poziadavky na zatvrdnuty betén

VSeobecné poZiadavky na vlastnosti beténu si stanovené v STN EN 206 + Al a v [T14], pripadne
ZTKP. Oznacenie beténu musi byt vsulade s STN EN 206 + Al. Pevnostna trieda beténu je
charakterizovana pevnostou v tlaku po 28 dnoch. V pripade beténu s doplfiujucou poziadavkou na
pevnost betdnu v tlaku v ¢ase kratSom alebo dlh§om ako 28 dni, doplfiujuca viastnost je uvedena cez
odrazku, (napr.: - pevnost v tlaku po 72 h min. 44 MPa). Vyrobca deklaruje pevnost v tlaku po 28
drfioch a naviac i v Ease deklarovanom doplfiujucou poziadavkou. Ostatné vlastnosti beténu, ako napr.
mrazuvzdornost, vodotesnost, a iné, vyrobca deklaruje vo veku 28 dni.

4.2.3 Secnicovy modul pruznosti

Pri navrhovani konstrukcii z predpatého beténu sa uvazuju moduly pruznosti predpisané v PD
auvedené v STN EN 1992-1-1 a STN EN 1992-2. Pri naro¢nejSich konstrukciach ako letmo
betonované, segmentové montované mostné konstrukcie, zavesené konstrukcie a pod., sa na stavbe
vzdy kontroluje skuto€ny modul pruznosti zisteny laboratérnymi skiaskami (Se€nicovy modul pruZnosti
beténu vtlaku podla STN EN 12390-13) a preveruje sa zhoda s poZadovanymi hodnotami.
PoZadovany modul pruznosti musi byt stanoveny ako doplfiujuca poziadavka na beton.

4.3  Systémy dodatoéného predpinania

) Pre systémy dodato€¢ného prepinania plati STN EN 13670. VSetky prvky systému musia
splhat podmienky [Z5], [26] a [Z7].

4.3.1 Predpinacia vystuz

Pre predpinaciu vystuz platia STN EN 13670, STN EN 1992-1-1. Predpinacia vystuz musi
druhom, kvalitou, menovitym priemerom, dizkou a Upravou zodpovedat Gdajom PD stavby. Pouzit sa
mobze iba predpinacia vystuz dodand s hutnym atestom, obsahujicim C¢islo stavby a vysledky
vykonanych skuSok. Pre predpinaciu vystuz sa musi overit adoloZit jej spolahlivost spolu
s uvazovanym kotevnym systémom v rdmci overenia systému predpinania.

Pre ty¢e z ocele 10 607, pouzivané na predpinanie, plati STN 42 5536. Na mostnych
objektoch sa neméze pouzit nepopustany patentovy drét podla STN 42 6441.

4.3.2 Kotvy a spojky

Na kotvenie kablov z patentového drotu sa pouzivaju kotvy podla STN 74 2870. Na kotvenie
a spojkovanie kablov z predpinacich lan sa pouzivaju kotvy a spojky podla schvalenych dokumentacii
ucelenych predpinacich systémov. Na kotvenie a spojkovanie predpinacich ty&i sa pouzivaju prvky,
ktoré su certifikované v ramci daného predpinacieho systému. Vyrobca (dovozca) kotiev a spojok
musi posudit parametre vyrobkov v zmysle [Z5], [Z26] a [Z7].

4.3.3 Kablové kanaliky

Kablové kanaliky pre dodato¢ne predpatu sudrznu vystuz sa zhotovuju z nasledujicich
materialov:
a) hadice z ocelovych pasikov (STN EN 523 a STN EN 524-1 az STN EN 524-6),
b) hladké ocelové rury,
c) plastové hadice z pasikov,
d) hladké plastové rary.

10
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Prierezova plocha kablového kandlika je zavisla od prierezovej plochy kabla a musi umoznit
navleCenie kabla, zhotovenie dokonalej ochrany injektdznou maltou a vytvorenie spolupdsobenia
predpinacej vystuze s betonom. Pre potrebnl plochu kablového kandlika plati podmienka:

Ak=25. A, (1)
Pre kéble s vopred navlecenymi lanami je mozné plochu zmensSit' podla vztahu:
Ak = 2,0 . Ap (2)

kde:
A« je vnutorna plocha kablového kanalika (mm?2),

A, plocha predpinacej vystuze kabla (mm?).

Minimalna svetla vodorovna vzdialenost jednotiek vopred predpétej vystuze ma byt:
2dg+5mm
220
220 mm

Minimalna svetla zvisla vzdialenost jednotiek vopred predpatej vystuze ma byt:

2 dg

229
kde:
dg je maximalny rozmer zrna kameniva (mm),
@  priemer vopred predpatej vystuze (mm).

Minimalna svetla vodorovna vzdialenost medzi kanalikmi pre dodato¢ne predpaty betén ma byt
2dg+5mm
20
250 mm
Minimalna svetla zvisla vzdialenost medzi kanalikmi pre dodatoéne predpaty betén ma byt:
2d
>0
240 mm
kde:
dg je maximalny rozmer zrna kameniva (mm),
@ priemer kandlika (mm).

Pre injektdzne a odvzdusnovacie rurky, ktoré sa napajaju na kablové kanaliky sa pozaduje,
aby ich vnutorny priemer umoznil dokonall a plynull injektdz. Pre bezné kéble z viac ako 6 ks
predpinacich lan & 15,5 mm plati, Ze minimalny vnatorny priemer rarky pre injektazny
a odvzdusnovaci otvor je 19 mm. Pre kable s poctom lan 6 ks je mozné pouzit' aj rarky mensieho
priemeru.

Konce injektaznych a odvzdusfiovacich rurok sa musia ukon it tak, aby sa mohli tesne uzavriet.
Vhodné rieSenie predstavuje uzavretie naskrutkovatelnou c&iapkou alebo uzatvaracim ventilom.
Pouzitie drevenych zatok alebo zalamovanych hadic je nepripustné.

4.4  Nesudrzné predpinacia vystuz

4.4.1 VsSeobecne

Na zaklade doterajSich skusenosti sa pripusta pouzitie tychto typov systémov pre nesudrzné

predpinacie vystuze:

a) kable z drétov alebo lan, ktoré sa rovnako ako ich kotevné systémy nachadzaju v PE alebo
ocelovom ochrannom obale, vyplnenom cementovou maltou;

b) kable z drétov alebo lan, ktoré sa rovnako ako ich kotevné systémy nachadzaju v PE alebo
ocelovom ochrannom obale, vyplnenom mazivom;

c) samostatne obalované lana — monostrandy a ty¢e, chranené PE obalom a mazivom,;

d) kable zo samostatne obalovanych lan (chranenych PE obalom a mazivom), ktoré sa rovnako ako
ich kotevné systémy nachadzaji v PE alebo ocelovom ochrannom obale, vyplnenom
cementovou maltou.

11
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4.4.2 Predpinacia vystuz

Predpinacia ocelova vystuz vo vonkajSich nesudrznych predpinacich jednotkach musi byt trvalo
chranena proti korozii. Predpinaci systém pre dodatoCné predpatie sa méze pouZit ako vonkajsia
nesudrzna predpinacia vystuz, ak splfia poziadavky [Z5], [Z6] a [Z7].

Ak to vyzaduje Specifikacia projektu, musi byt vonkajSia nesudrzna prepinacia vystuz trvale
chranena pred nadmernym ohriatim alebo ohfiom. Ak zhotovenie ochrany proti ohfiu nezodpoveda
STN 73 0821, musi sa navrhované rieSenie overit skuSkami podla tejto normy. Ak su niektoré polia mosta
ohrozené pripadnym poziarom, nesmie byt cez polia mostov vedena predpinacia vystuz ako priebezna.

VonkajSia nesudrzna predpinacia vystuz je pri zmene smeru v sedlach ohybana a priecne
stlaGana. Vplyv takéhoto namahania na pevnost vystuze sa preukazuje skuSkami. Pri navrhu vedenia
prieCny tlak nema byt vacsi ako 600 kN/m.

4.4.3 Ochranné obaly pre vonkajSiu nesudrznu predpinaciu vystuz

Ochrana vonkajSej nesudrznej predpinacej vystuze proti korézii sa obyCajne dosiahne jej
uloZenim v celej diZzke v ochrannej rure, vypinenej injektaZnou maltou alebo mazivom.

V priestupe kotvou sa vystuz zbavuje obalu, v pripade samosvornych kotiev sa zbavuje tiez
maziva a necistét. Napojenie obalu z plastu alebo z ocele sa na kotvu riadne utesni, aby mazivo neprislo
do styku s betonom.

Ochranné rdry musia byt vodotesné a schopné odolat’ tlaku pri injektazi bez vzniku trvalej
deformécie Musia byt zhotovené z vhodnych materidlov, uvedenych v schvélenych dokumentoch alebo
prisluSnych norméch.

Ochranny obal je obyCajne zhotoveny z HDPE alebo z ocefovych rur. Nie je dovolené pouzivat
ochranné obaly z vinitého plechu alebo rary z PVC.

V pripade injektovania rdry cementovou maltou musi byt tato schopna preniest vnuatorny

nominalny tlak min. 1,0 MPa. Ak usporiadanie vystuze v rdre vyZaduje vyssi tlak, je potrebné primerane
zvysit tlakovu odolnost rury.

V pripade plnenia ochrannymi latkami, napr. horicim mazivom alebo voskom, musi rdra vydrzat
teplotu a tlak, ako je stanovené v technickej dokumentécii. U€inky teplotnych zmien medzi rdrou
a ochrannou latkou nesmu poskodit’ protikor6znu ochranu predpinacej vystuze.

Ak sa pouzije cementova malta, musi byt vnutorny priemer rdry minimaine
min. D =1,6 . VA, (3)
kde:
D je vnuatorny priemer rary (mm),
A, nominalna prierezova plocha predpinacieho kabla (mm?).

V priestupe kotvou sa volna predpinacia vystuz po napnuti a ukotveni chrani zainjektovanim.
Ak sa injektovanie vykonava injektaznou maltou, chrani sa kotva beténom. Ak sa injektovanie
vykonava mazivom, chrani sa kotva mazivom a vybavi sa tesnym krytom, ktory zabrani Uniku maziva.

V navrhu konstrukcie sa musi stanovit postup injektaze rur injektaznou maltou alebo mazivom
a rozmiestnenie otvorov na vhananie ochrannej vyplne a otvorov na odvzdusnenie.

444 Rury zHDPE

Vlastnosti materialu pre HDPE obal musia byt potvrdené platnym vyhlasenim o parametroch,
ktory je suCastou dodavky predpinacej vystuze.

Material HDPE musi byt odolny voé&i UV Ziareniu pri obsahu antioxidantov min. 1000 ppm. Sila
potrebna na posun ocelového lana kruhového prierezu v PE plasti méze byt max.
75 N/m v priamom smere.

Ak hrabka (t) HDPE rarok nie je uvedena v schvalovacich dokumentoch systému, musi spifiat
tieto podmienky:

12
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t> /16,
t>5mm,

kde:
@ je vonkajsi priemer rarky (mm).

445 Ocelové rary
Ak hrubka (t) ocefovej rury nie je uvedena v schvalenej technickej dokumentacii systemu,
musi spliat’ tieto podmienky:
t > /50,
t>1,5mm,

kde:
@ je vonkajsi priemer rarky (mm).

Prierezy zvaranych rarok musia mat hrabku min. 3 mm.
Ocelova rura musi zniest ohyb za studena, az do polomeru 20-nasobku jej priemeru bez
podstatnej deformacie pévodného tvaru prieéneho rezu.

446 Mazivo

Ako mazivo sa pouzivaju anorganické tuky, Zivice a vosky, ktoré sa v rozmedzi
prevadzkovych teplét (od 0 °C do +70 °C) a v predpokladanom &ase pouzivania konstrukcie nestanu
krehkymi alebo tekutymi, ktoré odolavaju vlihkosti, si chemicky stéle, nereaguji s okolitymi materialmi,
zaistuju alkalické prostredie a neobsahuju chloridy, sirniky a dusi¢nany. Plastické mazivo musi pokryt
predpinaciu vystuz po celom povrchu, preniknit aj medzi jednotlivé dréty a Uplne vyplnit ochranny
obal.

V pripade injektaze kablovych kanalikov horicim mazivom sa musi stanovit' postup injektaze
arozmedzie teplét maziva pri injektovani so zohladnenim teploty okolitého prostredia, objemu
poZadovaného maziva a predpokladanej doby injektaze.

4.4.7 Samostatne obalované predpinacie vystuze
Ako ochranny obal samostatne chranenych lan alebo ty€i sa navrhuje povlak z plastu,

vyplneny mazivom. Povlak musi byt odolny voci oteru a pretrhnutiu a natolko tuhy, aby na jeho
povrchu nebolo poznat tvar lana alebo ty€e ani po zabetdénovani.

)

Sila potrebna pre posun lana alebo tyée s mazivom, zabeténovanych v dizke 1 m, nesmie byt
pri teplote 20 °C vacsia ako 75 N/m.

Obalované samostatne chradnené lana a ty€e sa dodavaju ako hotovy vyrobok. Vlastnosti
HDPE a maziva musia byt dokladované platnym vyhldsenim o parametroch.

Ak PD nestanovuje inak, musi minimalny polomer zakrivenia obalovaného lana -
monostrandu vyhovovat nasledujucim hodnotam:
e monostrand & 12,5 mm: Rmin. = 1,7 m;

e monostrand & 15,5 mm: Rmin. = 2,5 m.

kde:
& je priemer obalovaného lana (mm),
Rmin  minimélny polomer zakrivenia obalovaného lana (m).

448 Kotvenie

Ak nie su v schvalovacich dokumentoch pre predpinaci systém uvedené prislusné udaje,
uvaZzuje sa minimalny polomer zakrivenia predpinacej vystuze v kotevnej oblasti hodnotami podla
tabulky 1 tychto TKP. Medzi hodnotami v tabulke 1 tychto TKP je povolena linearna interpolacia.
Priemery lan a drétov st uvedené v (mm).
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Tabulka 1- Minimalne polomery zakrivenia predpinacich jednotiek

Typy predpinacej vystuze L
Minimalny polomer
lana (m)
dréty
19 & 12,5 mm alebo 12 & 15,5mm 54 & 7 mm 35
31 & 12,5 mm alebo 19 & 15,5 mm 91 ¥ 7 mm 4,0
55 @ 12,5 mm alebo 37 @ 15,5 mm 140 & 7 mm 5,0

Ak schvalovacia dokumentacia systému nestanovuje inak, musi byt' predpinacia vystuz pred
kotvou priama minimalne v dizke:

e predpinacia vystuz s medznou silou do 2 MN: 0,8 m;
e predpinacia vystuz s medznou silou (2 — 6) MN: 1,0m;
e predpinacia vystuz s medznou silou viac ako 6 MN: 1,5m.

Poloha vystuZe v kotevnej oblasti sa zabezped&uje zabeténovanou ocelovou rdrou. Uprava
tejto rary pri vystupe sa navrhuje tak, aby sa priebeh vystuze nelomil pri pripadnej odchylke smeru
vystuze, €i rury od predpisaného smeru o uhol vagsi ako 0,05 rad.

45 Sedla

Sedlo musi vyhovovat nasledujucim poziadavkam:

e odolavat pozdiznym a prieénym silam, vyvolanym predpinacou vystuZou a prenasat ich do
konStrukcie;

e zaistit bez neprijatelnych nerovnosti zmenu smeru medzi dvoma priamymi Usekmi
predpinacej vystuze.

Rury, ktoré tvoria ochranné obaly v mieste zmeny smeru mézu byt ocelové alebo z HDPE.
Prie¢ny tlak, ktorym pdsobi vystuz na obal, by nemal byt va&si ako 100 N/m. Rury z ocele musia byt
zakrivené do polomeru uréeného v projekte. Ak je zakrivenie drahy predpinacej vystuze max. 0,02 rad
netreba navrhovat sedlo. So silami vznikajucimi pri ohybe sa v8ak musi pri navrhu pogitat. Uprava
vodiacej rary v sedle pri vystupe z neho sa navrhuje tak, aby nedochadzalo k lomeniu priebehu
vystuze pri pripadnej odchylke smeru vystuze, &i riry od predpisaného smeru.

Ak sa pouzije kabel zostaveny z viacerych obalovanych lan - monostrandov, treba v oblasti
sedla vykonat ich separaciu, nakolko pri prie€nom pritlaku jednotlivych vrstiev lan a sucasnom
posuvani lan v obaloch pri predpinani méze nastat’ poruSenie celistvosti obalov.

4.6 InjektaZna cementova malta

4.6.1 VSeobecne

InjektaZna malta sa vyraba z portlandského cementu, vody, prisad, pripadne primesi. Pre
injektaz treba pouzivat' taku injektaznu maltu, ktora optimalnym spésobom zabezpecCuje pozZzadované
vlastnosti, predovSetkym trvalt sudrznost predpinacej vystuze s konstrukciou a ochranu predpinacej
vystuze.

Zé&kladné poziadavky na injektaznu maltu a jej zlozky si uvedené v STN EN 445, STN EN
446 a STN EN 447. Poziadavky na vlastnosti injektaznej malty sa musia Specifikovat v zadani
objednavatelom a zohladnit v zloZeni injektaznej malty v STV.

Pre priemyselne vyrdbané injektdZzne malty je potrebné predloZit certifikat o zhode systému
riadenia vyroby u vyrobcu a vyhlasenie vyrobcu o parametroch.
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Vhodnost individualne navrhnutych a vyrabanych injektdznych malt je overovana v ramci STV
a ich pouzitie musi byt odsuhlasené objednavatefom, alebo stavebnym dozorom, podfa ustanoveni
uvedenych v [T6]. STV injektaznej malty vykonava zhotovitel na svoje naklady a predklada ich
objednavatelovi formou spravy k schvéleniu najneskdr 14 dni pred zahajenim injektéznych prac spolu
s certifikdtom o zhode systému riadenia vyroby uvyrobcu a vyhlasenim vyrobcu o parametroch.
V pripade akejkolvek zmeny pouzitej vstupnej suroviny alebo inej podstatnej zmeny receptury musi byt
receptlra overena novou STV.

Ak injektovana konstrukcia pride do styku s pitnou vodou alebo pri priprave a injektovani moéze
nastat unik komponentov alebo injektaznej malty do vody, treba k malte resp. zlozZkam malty pozadovat
atest o hygienickej nezavadnosti pitnej vody.

46.2 Cement

Na vyrobu injektaZnej malty sa pouZiva len portlandsky cement CEM |, v stlade s STN EN
447. Cement musi vyhovovat STN EN 197-1.

4.6.3 Voda
Na vyrobu injektaZnej malty sa pouziva voda, ktora vyhovuje ustanoveniam STN EN 1008.

4.6.4 Prisady

Prisady do injektaznej malty musia vyhovovat STN EN 934-4 alebo STN EN 934-2+Al.
Pripustné je pouzivat prisady jednotlivo alebo v kombinacii, ktoré si v slUlade s odporucaniami
vyrobcu a kompatibilita prisad musi byt overena STV.

Pouzitie prisad zvacsujucich objem malty na zaklade krystalizacie je zakazané.

4.6.5 Primesi

InjektaZzna malta vyhovujica STN EN 447 moze obsahovat kremicity ulet. Kremigity ulet musi
vyhovovat STN EN 13263-1+A1 a STN EN 13263-2+Al. Ak to miesto pouzitia dovoluje, mbze
injektazna malta obsahovat dalSie primesi, vhodné na pouzitie do beténu v sulade s STN EN 206 +
Al. Uvedie sa druh a mnoZstvo primesi.

4.7 Distan¢né podlozky

Distanéné podlozky a krytky musia svojim tvarom spifiat poziadavky na krytie vystuze
a na vzhfadové vlastnosti beténu t. j. nesmu spdsobovat povrchové chyby. Kontakt podloZiek
s betébnom musi byt bodovy, ale sufasne sa nesmu zatla€at do debnenia. Material na vyrobu
podloZiek nesmie sat odformovacie latky a nesmie spdsobovat koréziu vystuze v beténe.

4.8 Materidly pre montazne Skary
Styky delenych predpatych konstrukcii sa vyplfuju:
a) pri Sirke najmenej 40 mm betonom;
b) pri Sirke menej ako 40 mm cementovou maltou;
c) pri kontaktnom spdsobe montaze tmelom v zmysle PD.

Odporuca sa, aby beténové Skary mali rovnaké zloZzenie ako betén okolitej konstrukcie.
V pripade, ak Skara je uzSia ako 80 mm, odporuc¢a sa pouzit maximalne zrno kameniva 8 mm.

Lepidla musia vytvrdnut pri atmosférickej teplote nad +5 °C, musia mat vyrobcom deklarovanu
odolnost vodi vode, ropnym latkam, NaCl anesmu sposobovat koréziu vystuze. Daldie $pecifické
poziadavky na vlastnosti lepidla sa musia Specifikovat v zadani objednavatelom a rieSit v schvalenom
technologickom predpise.

Ak pri priprave a aplikacii lepidla méze nastat unik komponentov alebo lepidla do vody, treba
k lepidlu, resp. jeho komponentom pozadovat atest o hygienickej nezavadnosti pitnej vody.

Ak sa lepidlo aplikuje v uzavretych alebo zle vetratelnych priestoroch, mézu sa pouzit' iba také
hmoty, ktoré takuto pracu umozniuja.
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49 Dodavka a skladovanie

49.1 VSeobecne

Material sa musi dopravovat a skladovat spésobom, ktory predpisuje norma alebo inym
odbornym spésobom, obvyklym v stavebnictve. Musi byt chraneny pred poSkodenim
a znehodnotenim (napriklad poveternostnymi vplyvmi). V skladoch a na skladkach musi byt vSetok
material oznaCeny podla druhu, pripadne aj podfa dodavky. O dodavkach sa vedie presna evidencia.
Materidl, ktory vykazuje poruchy, je poSkodeny, nevyhovuje skiSkam alebo nezodpoveda
poziadavkam PD stavby, objednavatel odmietne. V takomto pripade je zhotovitel povinny odmietnuty
material zo stavby odstranit a dodat material novy alebo skusSkami preukazat, Ze poziadavkam
vyhovuje.

49.2 Betén

Pre dodavku a ukladanie beténu platia ustanovenia STN EN 206 + Al, STN EN 13670
a[T14].

4.9.3 Zlozky injektaznej malty

Jednotlivé komponenty injektaznej malty sa skladuju podla pokynov ich vyrobcov. Musia sa
chranit pred negativnymi mechanickymi a fyzikalno-chemickymi vplyvmi. Musia sa zretelne oznacit
a skladovat tak, aby sa vylucil omyl pri ich identifikacii. Dodavka zloziek injektaznej malty musi byt
prispdsobena moznostiam presnosti ich davkovania pri vyrobe na stavbe.

4.9.4 Predpinacia vystuz

Pre skladovanie predpinacej vystuze plati STN EN 13670.
Typ predpinacej vystuze sa musi vhodne oznacit a oddelene ulozit podla druhov, menovitych
priemerov, podla dodavok a stavieb, pre ktoré plati rovhaké vyhlasenie o parametroch.

Drét na predpinaciu vystuz alebo viozka predpinacej vystuze z neho vyrobena (napr.
spletenec, lano) sa az do pouZzitia skladuje v uzavretom, suchom, krytom a vetranom sklade na Cistej
a suchej podlahe alebo na stojanoch. Relativna vlhkost vzduchu v sklade nema byt vacsia ako 60 %
a nesmie presiahnut 90 %.

Pocas dopravy a skladovania je nutné sa vyvarovat’
chemickému, elektrochemickému alebo biologickému ucinku, ktory by mohol spdsobit koréziu,
mechanickému poskodeniu vystuze,
znecisteniu, ovplyviujucemu trvanlivost alebo sudrznost,
pretvoreniu vystuze nasilnym ohybom,
nechranenému skladovaniu, vystaveniu dazdu/snehu alebo styku s pédou,
skladovaniu v prostredi s prebiehajicou kondenzaciou vzdusnej vihkosti na ocelovej vystuzi,
zvéaraniu v tesnej blizkosti predpinacej vystuZe bez nélezitych ochrannych opatreni.

Predpinacia vystuz sa méze chranit pocas skladovania a montaze schvalenym protikoréznym
nastrekom.

TyCe na predpinaciu vystuz sa skladuju rovnako ako betonarska vystuz a chrania sa pred
pbsobenim poveternosti, znecistenim a korodovanim.

Dodéavky predpinacej vystuZze s chybnymi miestami su nepripustné, bez ohladu na to, zZe su
chyby oznacené a uvedené v dodacom liste. Na dodacom liste musi byt potvrdena odchylka priemeru
vystuze od menovitej hodnoty. Odchylky od menovitej hodnoty vacsSie ako 2 % sa musia pred
zahéajenim prac oznamit stavebnému dozoru a musia sa zohladnit pri vypo&te prediZzenia predpinacej
vystuze.

49,5 Kotvy a spojky

Pre dopravu a skladovanie plati STN EN 13670. Vyrobky sa musia dopravovat’ a skladovat
takym spdsobom, aby sa mechanicky a chemicky neposkodili, resp. neznedistili.
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4.9.6 Prefabrikované prvky

Betdénové prefabrikované prvky sa dodavaju s certifikdtom a vyhlasenim o parametroch
o splneni technickych poZiadaviek stanovenych pre dielce v PD. Su€astou dodavky su udaje
o Specifikacii beténu a betonarskej a predpinacej vystuze, doklad o predpinani, doklady o kotevnhom
materialy a injektovani. Jednotlivé prvky musia byt oznacené stitkom, na ktorom je uvedeny: vyrobca,
datum vyroby, typ prefabrikatu, trieda betdnu, Cislo objektu a Cislo prvku podla dokumentacie skladby
montovanej konsStrukcie. Pri doprave a skladovani sa musia splnit poziadavky STN EN 13670.
Prefabrikaty sa musia ulozit tak, aby nenastalo ich poSkodenie, znecistenie a znehodnotenie
neziaducou deforméaciou.

5 Vykonavanie prac

51 VSeobecne

Pred zacCatim prac predlozZi zhotovitel objednavatelovi na odsuhlasenie TchP vSetkych
predpokladanych pouzitych technologickych postupov a zariadeni, ktoré chce pouzit pri zhotovovani
kablov, predpinani a injektazi, vratane vysledkov STV a vyhlasenie o parametroch, KSP
a plan preberacich skusok. V predpisoch sa musia uviest pripustné odchylky, poradie zostavovania,
napinania a injektovania jednotlivych kablov a osobna zodpovednost pracovnikov zhotovitela.
Zhotovitel odovzdava objednavatelovi aj ¢asovy plan prac, ako i predpokladany &as Ciastkovych
preberani. Bez suhlasu objednavatela sa nembzu prace zacat'.

5.2 Udaje o strojoch a zariadeniach

Zhotovitel predlozi zastupcovi objednavatela kataldg alebo Specifikaciu parametrov strojného
vybavenia, ktoré sa ma pouZit na zhotovenie kablov, ich predpinanie a injektaz. PoZaduje sa tiez
predloZit udaje, ovplyviiujuce spofahlivé predpinanie a injektaZz kablov a udaje, ktoré zarucia, Ze
uvazované strojné vybavenie je schopné spofahlivo a kvalithe vykonavat vSetky potrebné ukony
a prace na predpinanie a injektovanie.

Podobné informacie odovzda zhotovitel objednavatelovi o systéme kontroly kvality, vratane
technického osvedcenia meracich zariadeni. Objednavatel ma pravo spravnost meracich zariadeni
skontrolovat.

5.3 Ukladanie predpinacej vystuze a kotiev (spojok)

Ukladanie predpinacej vystuze a kotiev (spojok) je definované v STN EN 13670. Predpinacia
vystuz sa musi ukladat' tak, aby sa splnili poZiadavky PD:
a) na hrubku krycej vrstvy betonu ([T11]);
b) na toleranciu polohy vystuze; toleranciu na umiestnenie predpinacej vystuze stanovuje
STN EN 13670 pokial PD nestanovi mensSie hodnoty;
c) na toleranciu polohy prostriedkov na vytvorenie kablovych kanalikov, ktora sa zaisti podla
STN EN 13670.

Sucdasne sa musi dbat na to, aby zaistenie polohy kablovych kanalikov bolo dostatocne
pevné, aby sa predpisané obalenie a krytie betbnom zachovalo na vSetkych dieloch konStrukcie
v sulade s platnymi STN, STN EN, TP a PD.

Predpinacia vystuz sa musi pred uloZzenim dokladne zbavit mastnoty a inych nedistot (napr.
hliny, cementového mlieka a pod.), ktoré by znizovali jej sudrznost s beténom. Na ocistovanie
predpinacej vystuze sa nesmu pouzivat prostriedky, ktoré by mohli byt pri€inou jej korézie. Vystuz
napadnuta koréziou sa nesmie pouzit.

Pri ukladani do konStrukcie sa predpinacia vystuz chrani pred vihkostou, pred stykom so
zeminou a latkami, ktoré by mohli vyvolat jej kordziu, dalej pred poskodenim, nasilnym ohybom
a udermi. Vlozka predpinacej vystuze, ktora je poSkodena vrubmi, ryhami, trhlinami, lomami, slu¢kami
a zauzlenim, sa nesmie pouzit na predpinaciu vystuz.

TyCe poSkodené ftrvalym skrivenim, ktoré prekraduje medzné odchylky priamosti (pozri
STN 42 5536), sa nesmu pouzit na predpinaciu vystuz.
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Vlozky predpinacej vystuze uréené pre kabel sa odrezi na pozadované dizky frikénou pilou,
dréty sa mozu strihat' aj noZnicami.

VSetky Casti systému predpatia musia byt vzajomne zlucitelné, t. j. musia zodpovedat
rovnakému a odskiSanému systému predpatia.

54 Predpinanie, kotvenie a spojkovanie

5.4.1 VSeobecne

Na predpinanie predpinacej vystuze plati STN EN 13670. Kotvenie a spojkovanie vystuze sa
riadi ustanoveniami STN EN 13670.

5.4.2 Doklad a kontroly pred predpinanim

Pri predpinani prostych nosnikov z jedného dielca alebo z dielcov spojenych kontaktnymi
Skarami na predpinacej drdhe mimo vlastného staveniska, dava suhlas s predpinanim objednavatel
na zaklade preverenia nizSie uvedenych dokladov a vykonanych kontrol:

a) prevzatia dielcov v zmysle ustanovenia tejto Casti - tvarovej presnosti dielcov, kvality beténu
a ostatnych parametrov, predpisanych v PD;

b) dokladov o pdvode a kvalite predpinacej vystuze:

1. vyhlasenia vyrobcu o parametroch s uvedenim vysledkov skusok;
2. kontrolnych skusok zhotovitela;
3. pracovného diagramu vystuze;

C) hodnét predizenia predpinacej vystuze, vypoé&itanych na zaklade nameranych charakteristik
pouzitej predpinacej vystuze;

d) vypoctu sil vnaSanych do predpinacej vystuze, stanovenych z Gdajov v PD;

e) dokladu o STV napinacieho zariadenia;

f) TO napinacich pistoli a manometrov;

Q) dokladov o overeni etalonového manometra;

h) STV lepiacej hmoty na kontaktné Skary a vysledkov kontrolnych skusok;

i) dokladov o kvalite kotviaceho a spojovacieho materiélu;

)] kontroly uloZenia prepinacej vystuZze v kéblovych kandlikoch, spojenia a tesnosti systému
kanalikov, protikor6znej ochrany;

k) kontroly dalSich dokladov a ustanoveni, Specifikovanych v PD (napr. sp6sobu do¢asnej ochrany
predpinacej vystuze, rozSirenie kontrolnych skiaSok prepinacich lan v pripade ich namahania na
Unavu, plnenie osobitnych poziadaviek danych druhom konStrukcie alebo technoldgiou
zhotovenia, atd';

) kontroly konstrukcie alebo jej ¢asti, na ktoru maju byt stavebné dielce osadené;

m)  geodetického zamerania, kontroly geometrie konStrukcie;

n) vysledkov kontrolnych skuSok betonu;

0) vysledkov vizualnej kontroly konStrukcie;

p) kontroly veku betonov a vysledkov kontrolnych skdSok betonu, uzatvaracich alebo
priestorovych Skar, vizualnej kontroly kontaktnych Skar;

q) vyhlasenie vyrobcu o parametroch pre mostné loziska, fyzickej kontroly ich stavu a ich
zamerania;

r opatreni proti u€inkom elektrickych bludnych pradov, pokial su v PD predpisané;

s) prevereni pripadnych Specidlnych poziadaviek predpisanych v PD (napr. spdsobu docasnej
ochrany predpinacej vystuze, rozSirenia kontrolnych skisSok predpinacich lan v pripade ich
namahania na Unavu, plnenia poziadaviek danych zvlastnosti konStrukcie alebo technolégii
a pod.).

Na predpinanie mostnych konstrukcii, ktoré sa vykonava priamo na mostnych podperach,
dava suhlas objednavatel na zaklade preverenia uvedenych dokladov a vykonanych kontrol. Na
zaklade prebrania a posudenia uvedenych dokladov a vykonania kontroly dava objednavatel suhlas
na predpinanie konsStrukcie zapisom do stavebného dennika

5.4.3 Zasady pri predpinani

Pri predpinani je potrebné sa riadit ustanoveniami STN EN 13670 a dodrzZiavat' nasledovné
zasady:
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- predpinanie musi vyhovovat vopred stanovenému postupu, uvedenému v projektovej
dokumentacii, TchP zhotovitefa, odsuhlasenom stavebnym dozorom,

- na stavenisku, prip. vo vyrobni musia byt pisomné navody, ako sa ma postupovat
pri predpinani; technici a robotnici, ktori vykonavaju predpinanie, musia byt skuseni a musia
mat zvlaStne Skolenie, doklady o tom musia byt k dispozicii objednavatelovi,

- pocas predpinania musia byt vykonané nalezité bezpecnostné opatrenia a musi sa o nich
vykonat zapis s bezpecnostnym technikom,

- ak su rozdiely medzi zameranym a vypocitanym pretvorenim vacésie ako stanovuje STN EN
13670, musi sa vySetrit pri¢ina tohto rozdielu a zdévodnit za u€asti projektanta a objednavatela
a na zaklade ich rozhodnutia sa musi vykonat naprava a zdokumentovat opravna sprava,

- odrezanie koncov kablov a nasledné injektovanie sa mdze vykonat az po odsuhlaseni
stavebnym dozorom,

- na predpinanie méze zhotovitel pouzivat len preskusané zariadenia dokladované platnym TO,
v sllade s odporu¢aniami STN EN 13670.

- velkost predpinacej sily sa uréuje z Gdajov predpinacieho zariadenia; namerané predizenie
predpinacej vystuze sluzi pre kontrolu spravnosti postupu prepinania; pofas napinania
a kotvenia sa musi merat posun predpinacej vystuze voCi pevnym cCastiam prepinacieho
zariadenia a poklz predpinacej vystuze s presnostou 0,5 mm.

5.4.4 Zavedenie predpatia

Predpatie sa m6ze do betdnu zaviest len vtedy, ak beton v konstrukcii uz dosiahol pevnost
predpisanu v dokumentécii na zavedenie predpétia.

Pri zavadzani predpéatia do konStrukcie z vopred predpatého beténu nesmie byt poklz
predpinacej vystuze vacési ako 3 mm, ak PD nestanovi menSiu hodnotu. Pri zavadzani predpatia
do dodato¢ne predpatych konstrukcii sa meria poklz predpinacej vystuze v kotvach. Tento poklz musi
byt mensi ako najvacsi poklz uvedeny v PD. V opacnom pripade je nutné konStrukciu opatovne
staticky posudit.

5.4.5 Docasna ochrana predpinacej vystuze proti korozii

Trvala ochrana predpinacej vystuze injektovanim sa musi vykonat ¢o najskér po predopnuti
predpinacej vystuze. Ak sa zabrani prieniku vody alebo nadmernej vihkosti méze sa predpinacia
vystuZ ponechat’ bez dodasnej ochrany nasledujuce &asové useky, ak PD alebo ZTKP nestanovia
inak:

a) najviac 12 tyzdhov medzi vyrobou kablov a injektovanim;
b) najviac 4 tyzdne po ulozeni kablov v debneni pred zabetonovanim;
€) najviac 2 tyZzdne po predopnuti.

V pripade prekroenia uvedenych lehét musi byt predpinacia vystuz chranena docCasnou
ochranou az do injektovania. Do€asnu ochranu je mozné vykonat len schvalenym spdsobom.
Odporucané su nasledujuce spésoby doCasnej ochrany:
a) zhotovenie ochranného povlaku zvodou rozpustného oleja, ktory nevyZaduje odstranenie
preplachnutim vodou,

b) prefuknutie kablovych kanalikov suchym vzduchom alebo dusikom vo vhodnych intervaloch.

Material alebo systém docCasnej ochrany nesmie mat Skodlivy vplyv na predpinaciu vystuz,
injektaznu maltu alebo sudrznost. Musi mat zodpovedajuci certifikat, ktory spolu s TchP na
zhotovovanie do¢asnej ochrany predklada zhotovitel stavebnému dozoru na posudenie pre konkrétny
pripad pouzitia. Pre zloZitejSie a rozsiahlejSie predpété konStrukcie rieSia problematiku dolasnej
aj trvalej ochrany predpinacej vystuze vratane pripustnych lehét technologické postupy vypracované
zhotovitelom a schvalené objednavatefom.

5.5 Injektovanie kablovych kanalikov

5.5.1 VSeobecne
Pre injektovanie plati STN EN 13670, STN EN 445, STN EN 446 a STN EN 447.

Kéble umiestnené v rdrkach alebo kanalikoch, spojky a kotvy sa musia chranit’ pred koréziou.

19



TKP 19 Predpété betonové konStrukcie

Injektazne prace sa nesmu vykonavat bez trvalého odborného vedenia injektaznym
technikom zhotovitela a nesmu sa vykonavat bez vedomia a uclasti objednavatela. Suhlas na
zhotovenie injektaznych prac sa vydava po predloZeni tychto dokladov:

¢ vyhodnotené protokoly o predpinant;

e STV injektaznej malty podla STN EN 447, predlozenie certifikatu a vyhlasenia o parametroch;

e TchP na injektovanie, ktory musi zodpovedat STN EN 446 (v pripade, Ze nie je sucastou
schvalenej PD).

Prefabrikované prvky sa mdzu vo vyrobni injektovat bez G&asti objednavatela len vtedy, ak je
zavedeny certifikovany systém riadenia kvality.

Protikor6zna ochrana kablov so sudrznostou sa zabezpecuje vyplnenim vSetkych dutin
vhodnou injektaznou hmotou (spravidla cementovou maltou). Kotvy a spojky sa musia obeténovat’
alebo zakryt maltou. Druh beténu alebo malty musi mat’ také vlastnosti a hrabku (min. 50 mm), aby
spolahlivo a dlhodobo ochrénili kotvy a spojky pred koréziou v priebehu Zivotnosti konStrukcie.
V miestach s teoretickou moznost'ou zatekania vody s CHRL (napr. oblast pod mostnymi zavermi) je
nutné, aby ochranny material spifial poZziadavky na odolnost v prostredi XF4. Protikor6zna ochrana
nesudrznych kablov sa zaistuje podla Specifikacie v PD. Pri zloZitych a rozsiahlych konstrukciach rieSi
systém ochrany vystuze a terminy na zainjektovanie ZTKP.

5.5.2 Kablové kanaliky

Kablové kanaliky pre sudrznu dodatone predpatu vystuz vytvaraji priestor na uloZenie
predpinacej vystuze do konstrukcie. Kanaliky musia byt zhotovené z vhodnych materidlov tak, aby
zabranovali pristupu vody a cementového mlieka do dutiny a mali dostato¢nu tuhost, aby si zachovali
svoj prierez pri ukladani beténu. Material pre kablové kanaliky nesmie chemicky reagovat’ s beténom,
ocelou a injektdznou maltou. Vnutorny povrch kanalikov musi mat minimalne trenie s predpinacou
vystuzou pri predpinani.

Kéblové kanaliky pre nesudrznu vystuz tvoria primarnu ochrannd vrstvu a musia byt odolné
voCi mechanickému poskodeniu a chemickym vplyvom, ktoré sa mozu vyskytnut.

Sustava kablovych kandlikov, ich spojok, injektaznych a odvzduSnovacich rurok,
odvodriovacich otvorov, prechodovych &asti kotiev, spojok a krytov kotiev musi vytvarat spolu
s vystuzou kompatibilny vzduchotesny a vodotesny uzatvoreny systém. Vodotesnost systému sa
testuje pri skuske injektovatelnosti. Ak o to poziada stavebny dozor je skusku tesnosti mozné vykonat
aj priamo na stavbe pred betonazou pretlakom vody 0,05 MPa. Maximalny unik vody nesmie prekrocit
Gdaj vyrobcu a su¢asne nesmie byt vacsi ako 5 % z objemu vody pocas 300 s.

Sucastou kablového kanalika su injektazne, odvzduSnovacie a odvodriovacie rurky. Velkost
a rozmiestnenie rarok je uvedené v PD. Rurky musia byt pevne spojené s kanalikom a spoje musia
byt tesné. Rurky nesmu mat zalomenia alebo zdeformovania. VSetky kotvy musia byt vybavené
ochrannymi krytmi s injektdznymi a odvzdu$novacimi rarkami.

Odvzdusiiovacie a injektdzne rarky na kazdom kabli sa musia riadne oznacit a chranit pred
trvalym poskodenim. Odvzdu$novacie rurky v najvy§Sich miestach musia byt vytiahnuté min. 500 mm
nad najvyssi bod kablového kanalika a min. 500 mm nad povrch betdénu. Riarky sa musia do doby
injektaze uzatvorit.
ktoré nemaju moznost gravitaéného odtoku vody.

Pred zahajenim injektovania sa musi skontrolovat priechodnost kablovych kanalikov
a otvorov na injektovanie, odvzdusnenie. Upchaté kanaliky sa musia predistit a vSetky prekazky,
braniace prechodu injektaznej malty sa musia odstranit. Upchaté kanaliky sa Cistia prefuknutim
stlaenym vzduchom. Preplachnutie vodou nepatri medzi odporu¢ané spésoby a mozno ho pouZit iba
v krajnom pripade. V nepriechodnych miestach sa musia vykonat nevyhnutné opatrenia (napr.
prevftanie betdnu a znovu utesnenie kanalika). V kablovych kanalikoch sa nesmie zdrzZiavat voda.
V pripade jej vniknutia najma pri teplotach pod 0 °C je nutné zabranit jej zmrznutiu.
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5.5.3 Cementova injektazna malta

Vlastnosti a pouzitefnost injektaznej malty a jej zloZziek sa musia preverit pred zacatim
injektovania STV. Sprava o STV sa musi predlozit objednavatelovi na schvalenie pred zacatim
injektdze. Pre kazdu injektaznu maltu musi jej vyrobca okrem iného deklarovat iteplotny rozsah

v ktorom injektazna malta vyhovuje poZziadavkam normy STN EN 447.

V priebehu injektovania sa kontroluje kvalita injektaznej malty vyrobno-kontrolnymi skaSkami.

Zhotovena injektazna malta musi mat nasledovné vlastnosti:

a) tekutost injektdznej malty merana vytokovym lievikom podla STN EN 445 musi byt ihned
po zamie$ani < 25 s arovnaki podmienku musi spifat aj malta, kontrolovana po 30 min
od zamieSania alebo po skon&eni injektovania. Rozdiel v tekutosti malty po zamieSani a po
30 min nesmie byt vacsi ako 20 %;

b) odlu€ovanie vody musi byt také malé, aby sa zabranilo nadmernému rozmiesaniu a sedimentécii
zloziek malty. Pri skiske podfa STN EN 445 je pripustné odlu¢ovanie vody po 3 h max. 0,3 %, ak
PD nestanovi prisnejSiu poZiadavku;

c) objemova zmena malty pri skiskach podia STN EN 445 musi byt po 24 h v rozsahu od -1 %
do +5 %, pricom injektazne malty s rozpinavymi prisadami nesmu vykazovat zmensenie objemu;

d) pevnost injektaznej malty v tlaku posudzovana v sulade s STN EN 445 nesmie byt po 28 dfioch
mensSia ako 30 N/mm?, pripadne po 7 drfioch mensia ako 27 N/mm?, ak sa predpokladana
28-dnova pevnost hodnoti po 7 drioch;

e) celkové mnoZstvo chloridov v malte musi byt menSie ako 0,1 % hmotnosti cementu a siranov
mensie ako 4,5 % hmotnosti cementu;

f) zaciatok tuhnutia malty mézZe nastat najskér po 3 h a tuhnutie sa nemoze ukongit neskér ako po
24 h, v zavislosti na klimatickych podmienkach.

Objednavatel méze pozadovat pri naro€nejSich a zlozitejSich konStrukciach aj dalSie
vlastnosti inkjektaZnej malty a predpisat spdsob ich preukazania inym spésobom ako to stanovuje
STN EN 447 a STN EN 445.

5.5.4 Zariadenia
Pre injektaZne zariadenie plati STN EN 13670 a STN EN 446.

Injektazne zariadenie sa musi skladat z mieSacky, zasobnika, Cerpadla vratane potrebnych
spajacich hadic a ventilov, z odmernych zariadeni na vodu, cement a prisady, ako aj zo skuSobnych
zariadeni.

Injektazne zariadenie musi obsahovat sito s otvormi max. 2 mm, cez ktoré sa injektdzna malta
musi preosiat pred plnenim do zasobnika.

MieSacka musi mat pridavny zdsobnik so zariadenim na premie8avanie, pomocou ktorého sa
injektdZna malta pred injektovanim stéle udrZiava v pohybe. Pri preruSeni injektovania injektazna
malta recirkuluje. Obsah mieSacky a zdsobnika musi vystalit na naplnenie kanalika pozadovanou
rychlostou bez prerusenia.

Cerpadlo musi umoziiovat plynuly tok injektaznej malty, udrziavat tlak najmenej 1 MPa a musi
sa vybavit manometrom na zamedzenie zvySenia tlaku nad 2,0 MPa. Nad inu hodnotu, vyplyvajlicu
z0 zvoleného spdsobu injektovania sa musi zabudovat reduk&ny ventil. PouZitie stlateného vzduchu
na &erpanie injektaznej malty je nepripustné. Cerpadlo sa musi prispdsobit tak, aby sa zabranilo
vniknutiu vzduchu, oleja alebo dalSich neZiaducich latok do injektaznej malty. Kapacita Cerpadla musi
byt dostatoéna na primeranu rychlost zainjektovania kanalikov. Za primeranu sa povaZuje rychlost
injektovania od 5 m/min do 10 m/min.

Hadice musia svojim priemerom a pripustnym tlakom zodpovedat vykonu Cerpadla,
predpokladanému maximalnemu tlaku a potrebnej dizke. Spojky hadic nesmu zmensovat vnutorny
svetly priemer hadic.

Zariadenie na pripravu injektdznej malty a injektovanie musi odsuhlasit’ objednavatel. PoCas
injektovania zabezpe€i zhotovitel primerané néhradné a prevadzkyschopné zariadenie na
vyplachnutie nezatvrdnutej injektdznej malty z kanalika pri poruche injektazneho zariadenia alebo
iného preruSenia pred ukonCenim injektaze. Zariadenie na vyplachnutie musi byt nezavislé na
pripojke elektrického pradu.
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5.5.5 Davkovanie a mieSanie malty
Pre mieSanie injektdznej malty plati STN EN 13670 a STN EN 446.

VSetky zlozky injektdznej malty sa musia davkovat podla hmotnosti okrem zamesovej vody
a tekutych prisad, ktoré sa mézu davkovat hmotnostne alebo objemovo. Presnost davkovania je 2 %
pre cement, suché prisady a primesi a +1 % pre vodu a tekuté prisady.

Material sa musi mie8at tak, aby sa vyrobila homogénna zmes, ktora sa neustéle premieSava
az do okamihu injektovania. Minimalna doba mieSania sa stanovuje primerane podla vysledkov STV a
s ohfadom na teplotu prostredia. Teplota Cerstvo namieSanej malty musi zodpovedat' STN EN 13670
a STN EN 447. Malta sa musi spracovat v priebehu 30 min. Pre maltu s retardaénymi prisadami plati
doba spracovania overena STV.

Na mieSacke musi byt vyveseny predpis na davkovanie zloziek a postup mieSania.

5.5.6 Injektovanie

Pri injektovani sa musi zachovat postup predpisany v PD alebo v TchP, vypracovanom
zhotovitelom.

Podkladom na vydanie suhlasu s injektdZzou kéblovych kanalikov je predloZenie dokladov
podla tejto Casti TKP. Na zaklade predlozenia a posudenia, uvedenych dokladov a kontroly dalSich
poziadaviek, uvedenych v tejto Casti TKP dava objednavatel pisomny suhlas na injektovanie
kablovych kanalikov a obetonovaniu kotiev konsStrukcie zapisom do stavebného dennika.

Na injektovanie plati STN EN 446, STN EN 13670. Dalej sa musia dodrzat tieto postupy:

e na zloZitejSich konstrukciach, kde dizka kanalikov je véa&sia ako 100 m alebo vtedy, ak rozdiel
prierezu kablového kanalika a plochy vystuZze v fom uloZenej je vaési nez 4000 mm?, sa
na injektovanie musi spracovat samostatny TchP, ktory sa musi predlozit na schvalenie
objednavatelovi, pokial TchP nie je sucastou, objednavatefom schvalenej PD;

¢ kablové kanaliky sa musia injektovat jednotlivo poradie je stanovené v PD;

e pred zacatim injektovania sa musi preverit’ Ci nie su kablové kanaliky a odvzdusnovacie otvory
upchaté alebo navzajom prepojené;

e upchaté kanaliky alebo prvky odvzduSnenia sa musia precistit a vSetky prekazky sa musia
odstranit, pripadna voda sa musi z kablového kanalika odstranit;

¢ v prepojenych kanalikoch je nutné vykonat’ injektaz sucasne;

e bezprostredne pred zacatim injektovania sa musia preplachnut kablové kanaliky (ktoré nie su
zhotovené ocelovou rurkou) ¢istou vodou, aby sa povrch beténu navihéil;

e metdda injektaze musi zaistit’ Uplné vyplnenie kanalikov; malta sa musi nechat vytekat z kaZzdej
odvzdusnovacej rurky tak dlho, az je jej konzistencia zhodna s konzistenciou vyrabanej malty;
injektovanie sa moze skoncit, ak vytieklo na druhom konci, prip. na najvy§8Som mieste
kablového kanalika dostatoéné mnozstvo injektdaZznej malty rovnomerného zloZenia, ktoré
zodpoveda vhafianej malte; na uzavretie odvzdusfovacich rdrok sa musia pouzit
naskrutkovatelné Ciapky alebo uzavieracie ventily;

e po vyplneni celého kanalika injektaZnou maltou sa musi vyvolat v malte pretlak priblizne
0,6 MPa, ktory sa udrZuje najmenej 1 min;

e odvzduSnovacie otvory sa v najvysSich bodoch po (1-10) minimalne od skonc&enia injektaze
znovu postupne po jednom otvoria a ihned uzavru; pripadny vzduch alebo voda sa nechaju
uniknut, pricom tato skuto¢nost’ sa zaznamenava a hlasi stavebnému dozoru;

e prazdne alebo nedostato€ne vyplnené kanaliky sa musia doinjektovat

e na zaver injektovania sa vSetky otvory uzavri a opatovne sa v kanaliku vyvola pretlak 0,6 MPa;
zainjektované kanaliky sa nesmu vystavit po€as 24 h narazom alebo vibraciam; konstrukcia sa
musi ponechat' 7 dni po ukonceni injektaze v kfude bez zmeny jej zatazenia, aby sa nenarusila
sudrznost malty s predpinacou vystuzou; kratSiu dobu méze odsuhlasit objednavatel;

e zhotovitel vyhotovi zaznam injektazneho postupu pre kazdy injektovany kanalik a odovzda
stavebnému dozoru.

5.5.7 Kontrolainjektovania a oprava chyb

Pri zisteni hrubych chyb pocas injektaze, t. j. napr. pri nedostatoCnej pripravenosti zhotovitela,
pri neodbornom vedeni prac, pri zlom stave strojného zariadenia alebo pri nedodrZiavani technologie
injektaZe je pritomny povereny zastupca objednavatela opravneny injektazne prace okamzite zastavit.
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Najskér 48 h po injektazi sa za pritomnosti stavebného dozoru kontroluje hladina malty
v injektaZznych a odvzdusnovacich rurkach. InjektaZzne a odvzdu$novacie rarky sa nesmu odrezat
skoér, ako d& k tomu suhlas stavebny dozor. Ak sa zisti nedostato€ne vyplnena rurka alebo kandlik,
musia sa zretelne oznacit a musi sa vykonat zaznam o tomto zisteni.

Ak sa pri kontrole zainjektovania kanalikov zisti, Zze niektoré ich Casti, pripadne celé kanaliky,
nie su riadne vyplnené injektaznou maltou, musi zhotovitel' vypracovat technologicky postup opravy
injektaze a pred zacatim opravy ho predlozit objednavatelovi na schvalenie. Oprava sa nesmie zacat
bez suhlasu objednavatela.

Pokial vznikli evidentné chyby injektaze alebo sa vizualne zistili velké nedostatky nahodnou
kontrolou, mézZe objednavatel pozadovat kontrolu skutoéného zainjektovania niektorou Specialnou
diagnostickou metédou na naklady zhotovitela (spravidla endoskopicka metdda, metéda vypliovania
prazdnych kanalikov vodou spolu s meranim jej spotreby, impact-metdéda akustického sondovania
dutin s overenim, radiografia, rddiometria a pod.).

Doinjektovanie nedostatoCne zainjektovanych kablovych kanalikov sa vykonava ihned
po zainjektovani a zasadne Cerstvou injektaznou maltou tlakovou injektazou s max. tlakom 1,0 MPa.

Dodato¢né injektovanie sa vykonava v kanalikoch so zatvrdnutou injektaznou maltou, ak sa
zistia nezainjektované Useky kablov. Reinjektovanie kablovych kandlikov sa vykona tlakovou alebo
vakuovou injektazou.

5.6  Ochrana pred uc¢inkami bludnych prudov

Ak je ocelova vystuz ohrozena elektrickymi pradmi, je v PD navrhnuté opatrenie na ich
eliminaciu. Délezitym prvkom systému ochrany pred uc€inkami elektrickych bludnych pradov je kvalitne
vyhotoveny betén, ktory je v PD stavby navrhnuty s ohfadom na zvolenu ochranu proti agresivnym
vplyvom. Zasadne sa pouzivaju portlandské cementy.

V pripade, ak sa pri vykonavani kontrolného korézneho prieskumu zisti nepriaznivy vyvoj
korézie vystuze, pri niektorych exponovanych &astiach je potrebné navrhnit a vykonat aktivnu
ochranu [T5].

5.7 Klimatické obmedzenia
Napinat predpinaciu vystuz pri teplotach vzduchu niz$ich nez -10 °C, nie je dovolené.

Klimatické obmedzenia na injektovanie st uvedené v STN EN 13670 a STN EN 446.
Injektovanie pri teplotach nizSich ako 0 °C je zakazané.

Pri teplotach vzduchu nizSich ako +5 °C je injektovanie bez osobitnych opatreni schvalenych
objednavatelom zakazané. Pri teplotach nizSich ako +5 °C v ¢ase tuhnutia injektaznej malty sa musi
5 dni udrzovat teplota betonu v okoli kanalikov +5 °C, ak nie je skiSkami preukazana kratSia lehota
a injektazna malta musi mat teplotu min. +25 °C, ale nie viac ako +30 °C. Pri teplotach vzduchu
vySSich ako +30 °C sa neodporuca injektovat.

5.8 Sledovanie deformacii

Pretvorenie konstrukcie (priehyb) po zavedeni predpatia sa zistuje, ak to vyzaduje PD.
Priehyb sa zistuje s presnostou na 0,1 mm. Namerané hodnoty pretvorenia sa nesmu odchylovat
od teoreticky vypocitanych hodnét o viac ako £25 %. V PD sa mézu stanovit aj prisnejSie poziadavky.
V pripade konstrukcii z predpatych nosnikov sa mbzZe predpisat pripustny rozptyl velkosti priehybov.

6 SkuSanie a preberanie prac

6.1 Kontrola

Dohlad a kontrola musia zaistit, aby sa predpata beténova konStrukcia zhotovila podfa
poziadaviek PD, platnych STN, STN EN, TP a ZTKP. Poziadavky na kontrolu sa musia stanovit
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v realizacnej Specifikacii podla jednej z dvoch tried zhotovovania (trieda zhotovovania 2 alebo 3)
v sulade s STN EN 13670 a STN EN 446.Trieda zhotovovania musi byt v realizacnej Specifikacii
uvedena. Vyber triedy zhotovovania sa urci podla druhu stavby, druhu nosnej konstrukcie a druhu
pouzitych konstrukénych materidlov a technoldgii. Navod na vyber triedy zhotovovania je uvedeny
v [T14].

6.1.1 Kontrolno-skdsSobny plan

Pred zahajenim prac musi mat zhotovitel vypracovany KSP v zmysle STN EN ISO 9000, STN
EN ISO 9001 a STN EN ISO 9004, STN EN 446 a STN EN 447. Jeho obsahom je aj zoznam
a pocetnost jednotlivych kontrol a skuSok pre zlozky betonu, &erstvy beton, zatvrdnuty betén,
betonarsku a predpinaciu vystuz, injektaznu maltu, obaly a mazivo pre nesudrzné predpinacie kable
a ostatné vstupné materidly a zabudované kons$trukéné prvky. V KSP su uvedené poziadavky
a kritéria jednotlivych STN a platnych TP, ktoré sa musia splnit. V KSP sa uvadza systém kontroly
kvality a pracovnici zodpovedni za vykon jednotlivych kontrol a skusSok. Pri spractvani KSP pre
predpaté betdnové konstrukcie sa zohladnuju poziadavky STN EN 13670, STN EN 206 + A1, STN EN
447.

6.1.2 Kontrola kvality vstupnych materialov a prvkov.

VSetky zabudované materidly, vyrobky a realizované prace sa podrobuju skiskam a kontrole
kvality. Zhotovitel je povinny 14 dni pred zahajenim prisluSnych prac predlozit objednavatelovi
na odsuhlasenie STV vSetkych materialov, vyrobkov a zmesi. Kazdy vyrobok, pevne zabudovany
do stavby, musi mat v zmysle [Z5], [Z6] a [Z7] ,Vyhlasenie o parametroch”, vydané v sulade so [Z5]
a zaradenim vyrobku do prislusného systému posudzovania parametrov. Material alebo prvok, ktory
nie je z hladiska kvalitativnych parametrov presnejSie Specifikovany alebo ma odliSné vlastnosti od
poziadaviek uvedenych v TKP, sa mbze zabudovat alebo pouzit len na zaklade pisomného suhlasu
objednavatela po predchadzajucom overeni kvalitativnych parametrov a vhodnosti pouZitia. Zhotovitel
modze preukazat kvalitu zabudovanych vyrobkov aj dokladmi o jej overeni ich vyrobcom alebo
dodavatelom, tato moznost musi byt vyslovne uvedena v plane kvality zhotovitela.

6.2 Druhy skasok

V sllade s STN EN 446, STN EN 447,STN EN 13670 a [T16]sa pri predpinacej vystuzi,
kotiev a spojok, predpinacieho zariadenia, zloziek injektdznej malty, lepidiel, vlastnej injektaznej malty
a prvkov pre nesudrznl predpinaciu vystuz vykonavaju skisky:

a) STV,

b) Planované (kontrolné) skisky;
c) Skusky preberacie;

d) Skusky rozhodcovské.

V STN EN 446 je v ¢lanku 6.1 predpisana pri kazdom projekte eSte pred injektovanim
poziadavka na posudenie vhodnosti injektaznej malty. SkasSkou vhodnosti sa urobia potrebné
nastavenia pouzitych zloziek, zariadeni, ako aj personalu. Rozsah a pocet skiusok vhodnosti musi byt
v stlade s tabulkou €. 1 STN EN 446. InjektaZna malta musi byt pripravena v takych podmienkach,
aké sa oCakavaju podla projektu na stavbe. Rozsah pripustnych teplét, ktory je v STV ureny pre
prisludnu injektdZnu maltu, musi byt v stulade s podmienkami o¢akavanymi podla projektu na stavbe.

Ak sa vrealizaCnej Specifikacii pozaduje, musia sa vykonat skusky injektovania na
predpinacej vystuZzi, ktord je reprezentativna pre projekt.

6.3 Skuska typu vyrobku (STV)

6.3.1 VSeobecne

K dokladom o posudzovani parametrov podla [Z5] a [Z6] sa musia prilozit’ prisluSné protokoly
o skuSkach sich vysledkami, vratane posudenia pozadovanych parametrov podla tejto ¢asti TKP,
pripadne prislusnych STN, suvisiacich [T11], [T14] alebo inych technickych predpisov, ktoré slizia
na posudenie vyrobkov a ktoré nesmu byt v rozpore s tymito TKP.
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6.3.2 Predpinacie zariadenie

Podla STN EN 13670 sa vyzaduje vykonanie STV predpinacieho zariadenia na skusSobnej
stolici. Predpinacie zariadenia sa kalibruju podla pokynov vyrobcu. O kalibracii sa predklada platny
kalibracny protokol.

6.3.3 Zlozky injektaznej malty

Skusky sa vykonavaju podla STN EN 206 +A1. Rozsah a spdsob vykonania skiSok ako
i poziadavky na vysledky skusok st rovnaké ako pri STV zloziek beténovej zmesi.

6.3.4 Lepidla nalepenie Skar

Rozsah a spOsob skuSok je sucastou ZTKP, ktoré sa musia vypracovat pre konkrétnu stavbu
a material pouzity na lepenie Skar.

6.3.5 InjektaZzna malta

Pre rozsah a vykonanie STV injektaZznej malty plati STN EN 447, STN EN 445 a STN EN

13670. Pred zacatim injektovania sa STV preukazuje, ze zo spracuvanych zloziek sa méze pri
predpokladanej technolégii vyrabat' injektazna malta tych vlastnosti, ktoré st uvedené v tychto TKP,
pripadne v PD alebo ZTKP. STV injektaZznej malty musi obsahovat pripravu injektdznej malty,
vyrobenej z navrhnutych materialov, opis pouzitého zariadenia a skusky nasledujucich vlastnosti:

e tekutost;
odlu¢ovanie vody;
objemové zmeny po zatvrdnuti;
Cas tuhnutia;
hustota;
pevnost v tlaku po zatvrdnuti.

Minimélne poZadované hodnoty vlastnosti s v tabulke 2 tychto TKP.

Tabulka 2 - Pozadované vlastnosti injektaznej malty

PoZzadovana hodnota

Parameter
STV Kontrolné skusky
Tekutost malty skisana lievikom ,
STN EN 445, ¢lanok 3.2.2
— ihned po zamieSani <25s <25s
— 30 min po zamieSani, alebo po skon&eni injektovania <25s <25s

Objemové zmeny malty
STN EN 445, ¢lanok 3.4
Odlu€ovanie

0d-1%do+5% | od-1% do+5 %

0, 0,
STN EN 445 &lanok 3.3 max. 0,3 % max. 0,3 %
Pevnost v tlaku po 7 dnoch
STN EN 445, &lanok 3.5 2 27 MPa 227 MPa
Pevnost v tlaku po 28 dnoch > 30 MPa > 30 MPa

STN EN 445, ¢lanok 3.5

6.3.6 Skusky prvkov nesudrznej predpinacej vystuze

Vhodnost materialov pre obaly a mazivo sa pred zacatim prac preukazuje platnymi certifikatmi
dodavatelov. Ak pozadované vlastnosti (prip. niektoré z nich) nie su potvrdené platnymi certifikatmi,
musia sa overit STV.

STV odolnosti vo&i dlhodobému pdsobeniu prie€neho tlaku pri si¢asnom posuvani lana nie je
upravend normou. Jej vykonanie a spdsob realizacie sa spresni v PD alebo ZTKP. NajvhodnejSie je
skusku vykonat na skuSobnom polygéne s polomerom zodpovedajucim projektovanému alebo
mensiemu. Spdsob skusky schvaluje stavebny dozor investora.
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6.4  Planované (kontrolné) skusky

6.4.1 VSeobecne

Kontrolnymi skaskami predpinacej vystuze, kotiev, spojok, predpinacieho zariadenia, zloZiek
injektdznej malty, injektaZznej malty, lepidiel na lepenie Skar a prvkov nesudrznej predpinacej vystuze
sa kontroluju ich predpisané vlastnosti. Na vykonanie kontrolnych skasok platia STN EN 206 + Al,
STN EN 13670, STN EN 445, STN EN 446, STN EN 447 ako aj ZTKP. Vysledky kontrolnych skusok
a merani predkladd zhotovitel priebeZne stavebnému dozoru bez zbytocného zdrZania. Protokoly
o skuSkach a meraniach sa musia odovzdat v originali a o odovzdani musi byt zaznam v stavebnom
denniku.

Dokumentaciu o odbere, vyrobe vzoriek a o vysledkoch kontrolnych skusok vedie zhotovitel
vo svojom laboratériu. TUto dokumentaciu a evidenciu zhotovuje tak, aby bolo mozné presne
identifikovat miesto a ¢as odberu vzorky alebo vykonanej skisky (merania).

Evidencia musi obsahovat najma nasledujuce udaje:

a) nazov stavby a objektu;

b) druh materialu;

c) datum odberu vzorky (skusky, merania);

d) miesto odberu vzorky (skusky, merania), Cast’ alebo prvok konstrukcie;

e) pozadované a skutocné podmienky na oSetrovanie a uskladnenie vzorky, podmienky vykonania
skusky a merania;

f) namerané hodnoty pri skuske;

g) meno osoby, ktord odber, skusku alebo meranie vykonala.

6.4.2 Predpinacia vystuz
Vysledky kontrolnych skusSok pouzitej predpinacej vystuze musia byt zname pred jej
napinanim a to hlavne pracovny diagram predpinacej vystuZze.

Kontrolnymi skusSkami predpinacej vystuze sa zistuju jej pevnost v tahu, medza 0,2 alebo
medza klzu, taznost' a pracovny diagram.

Pocet skudok sa stanovi tak, aby na kazdych 20 t (aj zaCatych) toho istého druhu predpinacej
vystuze pripadalo 9 zisteni pevnosti v tahu a taznosti a najmenej 3 zistenia pracovného diagramu.
Dalej sa pritom vykona najmenej 9 zisteni medze klzu, ak sa tato vyskytuje. Ak sa medza klzu
nevyskytuje, vykonaji sa najmenej 3 zistenia medze 0,2.

Jedna skuska sa vykonda vzdy na jednej vzorke. Odoberaju sa vSak vzdy 3 identické vzorky,
na jednej sa vykona skuska, jedna sa archivuje v pripade pochybnosti a jedna vzorka je rezervna pre
pripad, Ze by pri skaske nastalo poSkodenie vzorky pred jej vykonom.

Nevyhovujuca vystuz sa nesmie pouzit ako predpinacia vystuz.

6.4.3 Kotvy a spojky

Skusky sa vykonavaju podfa STN EN 13670, rozsah, postup skuSania a vlastnosti kotiev
a spojok musia byt v sulade so STN 74 2870.

6.4.4 Predpinacie zariadenie
Skusky sa vykonavaju podfa STN EN 13670.

6.4.5 Lepidla nalepenie Skar

Skusky sa vykonavaju podla STN EN 13670, rozsah skusok, spdsob skuSania ako
i poziadavky na vysledok tychto skiSok su sucastou ZTKP, ktoré sa musia vypracovat pre konkrétnu
stavbu a material pouzity na lepenie Skar.

6.4.6 InjektaZna malta

Skusky sa vykonavaju podla STN EN 13670, STN EN 446, spOsob skiSania malty je
stanoveny v STN EN 445. Vlastnosti injektaznej malty musia vyhoviet poziadavkam uvedenym
v tabulke 2 tychto TKP. V sprave o kontrolnych skiskach sa musi uviest teplota ¢erstvo zmieSanej
malty. Pre pocetnost skusok plati tabulka 3 tychto TKP.
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Tabulka 3 - Poziadavky na kontrolu

oc¢as injektovania

Predmet

Trieda kontroly 2

Trieda kontroly 3

Teplota konstrukcie v blizkosti
vystuze a teplota injektaznej
malty.

Podfa ¢lanku 8.3, STN EN 446

MnoZstva zloziek pouzitych pri
priprave injektaznej malty.

Podfa ¢lanku 8.4, STN EN 446

Skusanie injektaznej malty poc¢as
injektovania

- priprava skisobnych telies na
skusku pevnosti v tlaku

- odlu¢ovanie vody ( skuskou

segregacie so zvislou rarkou)
1)

- objemova zmena v

Tekutost' 2

- hustota

Podla STN EN 4453):

- 3 skusky na projekt so
vzorkami odobratymi
z mieSacky

- 1 skusSka/den so vzorkou
odobratou z mieSacky, ale
najmenej 3 skusky na projekt

- 1 skuska/den so vzorkou
odobratou z mieSacky, ale
najmenej 3 skisky na projekt

- 1 skaska/polderi so vzorkou
odobratou z mieSacky

- 1 skuska so vzorkou
odobratou z mieSacky
a 1 skuska so vzorkou
odobratou na vystupnom
otvore na konci vystuze na
projekt (zmena hustoty
podla 8.4)

Podla STN EN 4459

- 3 skusky/den so vzorkami
odobratymi z mieSacky,

- 1 skdska/polden so vzorkou
odobratou z mieSacky ale
najmenej 3 skusky na etapu
injektovania 4

- 1 skuska/polden so vzorkou
odobratou z mieSacky ale
najmenej 3 skisky na etapu
injektovania 4

- 3 skusky/den alebo kazdé
4 h so vzorkami odobratymi
Z mieSacky

- 1 skuska/polden s 1 vzorkou
odobratou z mieSacky a na
vystupnom otvore na konci

vystuze, ale najmenej
2 skusky na etapu

injektovania 4 (zmena
hustoty podla 8.4)

Vysledky pri udrziavani tlaku,
ked su vystupné otvory uzavreté.

Podla ¢lanku 8.4, STN EN 446

Kontrola vSetkych vstupnych
otvorov, vystupnych otvorov
a kotevnych krytov.

Podla ¢lanku 8.4, STN EN 446

ihned’ po zamie$ani.

D Skusky odlucovania vody a objemovej zmeny sa vykonajl na tej istej vzorke.
2 Skuska tekutosti sa vykona bud’ lievikovou metédou, alebo skuskou rozliatim podfa STN EN 445, meranie sa vykona len

9 Iné skusobné metddy sa mézu pouzit , ak sa zisti korelacia alebo bezpecény vztah medzi vysledkami dosiahnutymi touto
skuSobnou metédou a vysledkami dosiahnutymi referenénymi metédami uvedenymi v STN EN 445.
4 Etapa injektovania je jeden Usek plynulej operécie.

6.4.7

Samostatne chranené predpinacie prvky

V pripade obalovanych lan - monostrandov a obalovanych ty¢i sa predkladd vyhlasenie
o parametroch a kontroluje sa:
¢ vizualne cely povrch, ktory musi byt suvisly bez kazov a trhlin;
¢ maximalna sila na vytiahnutie lana, ak to poZaduje objednavatel;
e pevnost obalu v otlaceni, ak to poZaduje objednavatel.

Velkost maximalnej sily na vytiahnutie lana sa overuje na 1 m vzorke lana, zabet6novanej
vertikalne
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v skuSobnom telese. Na odizolovany koniec lana sa upevni 7,5 kg zavazie, ktoré musi vytiahnut' lano
z PE plasta.

Pevnost obalu v otlaceni sa overuje na zakrivenom lane na skiSobnom polygéne, pripadne
zjednodusSene stlacenim lana medzi beténovymi plochami na maximélne pripustny priecny tlak.
Postup skusky schvaluje opravneny zastupca objednavatefla.

6.5 Preberanie a odsuhlasenie prac

Preberanie a odsuhlasenie prac sa riadi ustanoveniami uvedenymi v [T11]. Preberanie
jednotlivych zloziek injektaznej malty, injektdznej malty samotnej ako aj predpinacej vystuze,
predpinania a injektovania je zahrnuté v STN EN 206 +Al, STN EN 13670 a vykonava ho priebezne
objednavatel.

Pri zhotovovani konstrukcii a vyrobe dielcov z predpéatého betonu sa okrem kontrol Standardnych
pre betdnové konstrukcie navyse kontroluje:

a) funkcia zariadeni na napinanie predpinacej vystuze;

b) funkcia zariadeni na mieSanie injektaznej malty a na injektaz;

c) vlastnosti predpinacej vystuze;

d) presnost uloZenia predpinacej vystuze;

e) presnost uloZenia a nepriepustnost’ kablovych kanalikov ako i osadenie odbociek a odvzdusnent;
f) rozmery a vlastnosti kotiev a spojok;

g) presnost osadenia kotiev a ich napojenie na kablové kanaliky;

h) vyplnenie Skar delenych konstrukcii;

i) kockova pevnost betonu pri zavedeni predpatia;

j) presnost a postup napinania predpinacej vystuze;

k) vlastnosti zloZiek injektaznej malty;

[) vlastnosti injektaznej malty;

m) oSetrovanie zainjektovanej konstrukcie;

n) vlastnosti lepidiel na lepenie Skar

7 Meranie vymer

Meranie vymer je predmetom [T11].
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