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1 Uvodna Kapitola

Tieto TKP nadvézuja na ustanovenia, pokyny a odportcania uvedené v TKP ¢ast’ 0.

1.1 Predmet TKP

Tieto TKP sa zaoberaju ustanoveniami na materialy (praty betonarskej vystuze, vlakna do betonu),
vykonanie prac, skiiSanie a preberanie vystuze do betonu, ktora sa pouzije na konstrukcie.

1.2 Utel TKP

Tieto TKP Specifikuji poziadavky na vystuz do betdnu, technologické postupy a odporucenia pre
vystavbu betéonovych konstrukeii.

1.3 Pouzitie TKP

Tieto TKP st podkladom pre dodavatel'ov a zhotovitel'ov stavieb, organizacie vykonavajtice odborny
dozor (stavebno-technicky dozor objednavatela), projektantov, ako aj zastupcov objednavatelov
stavieb pre potreby v stadiu realizacie konstrukcii.

1.4 Vypracovanie TKP

Tieto TKP na zaklade objednavky Slovenskej spravy ciest (SSC) vypracovala spoloénost’
Dopravoprojekt, a.s., Bratislava.
Zodpovedny riesitel’: Ing. Martin Ondros, mobil: +421915 843 130, email:ondros@dopravoprojekt.sk.

15 Distribucia TKP

Elektronicka verzia TKP sa po schvaleni zverejni na webovej stranke SSC: www.ssc.SK (technické
predpisy) ana webovej stranke MDVRR SR: www.mindop.sk (doprava, cestna doprava, cestna
infraStruktira, legislativa, technické predpisy).

1.6 Ukinnost’ TKP
Tieto TKP nadobtdaju G¢innost’ diiom uvedenym na titulnej strane.

1.7 Nahradenie predchadzajucich predpisov

Tieto TKP nahradzaji TKP Cast’ 17: Betonarska vystuz, SSC z roku 2004 a Dodatok ¢. 1 k TKP ¢ast’
17, MDVRR SR z roku 2012 v celom rozsahu.

1.8 Suvisiace a citované pravne predpisy

[Z1] Zakon ¢. 135/1961 Zb. o pozemnych komunikaciach (cestny zakon) v zneni neskorSich
predpisov;

[Z2] wvyhlaska FMD ¢. 35/1984 Zb., ktorou sa vykonava zakon o pozemnych komunikaciach (cestny
zakon), v zneni neskorsich predpisov;

[Z3] zékon ¢. 8/2009 Z. z. o cestnej premavke a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni
neskorsich predpisov;

[Z4] vyhlaska MV SR €. 9/2009 Z. z., ktorou sa vykonava zakon o cestnej premavke a 0 zmene
a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov;

[Z5] zékon €. 50/1976 Zb. o izemnom planovani a stavebnom poriadku (stavebny zdkon) v zneni
neskorsich predpisov;

[26] zékon ¢. 124/2006 Z. z. o bezpetnosti a ochrane zdravia pri praci a 0zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov;

[Z7] zakon ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov;

[Z8] vyhlaska MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych
vyrobkov a systémy posudzovania parametrov;

[Z9] vyhlaska MPSVaR SR ¢. 147/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuju podrobnosti na zaistenie
bezpe€nosti a ochrany zdravia pri stavebnych pracach apracach snimi savisiacich
a podrobnosti 0 odbornej spdsobilosti na vykon niektorych pracovnych ¢innosti;
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[Z10] vyhlaska SUBP &. 59/1982 Zb., ktorou sa uréujii zékladné poziadavky na zaistenie bezpe¢nosti
prace a technickych zariadeni v zneni neskorsich predpisov;

v

[Z211] zékon ¢. 264/1999 Z. z. o technickych poziadavkach na vyrobky a 0 posudzovani zhody
a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov;

[Z212] zékon €. 223/2001 Z. z. 0 odpadoch a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni
neskor$ich predpisov;

[Z13] zékon ¢. 513/1991 Zb. Obchodny zakonnik v zneni neskorsich predpisov.

1.9 Suvisiace a citované normy

STN 01 0101
STN 01 0250
STN 03 8372

STN 05 1130
STN 05 1131
STN 05 1134
STN 05 1310
STN 41 0216
STN 41 0335
STN 41 0338
STN 41 1373
STN 41 1443
STN 42 0134

STN 42 0138

STN 42 0139

STN 42 5510-1

STN 42 5510-2

STN 42 5512
STN 42 5534

STN 42 5535
STN 42 6410
STN 42 6510

STN 73 0203
STN 73 1328
STN 73 8000

STN EN 10017

(42 6521)

STN EN 10027-1

(42 0012)

STN EN 10080

(42 1039)

STN EN 10204

(42 0009)

STN EN 13670

(73 2400)
STN EN 206-1
(73 2403)

STN EN 1992-1-1

(73 1201)

Nazvoslovie v oblasti riadenia kvality

Statistické metody v priemyselnej praxi. Vieobecné zaklady

Zasady ochrany proti korozii neliniovych zariadeni uloZzenych v zemi alebo
Vo vode

Zvaranie. Mechanické skusky zvarovych spojov ty¢i na vystuz do betonu
Zvéranie. Skuska tahom ty¢i na vystuz so zvarovymi spojmi

Zvaranie. Skuska tvrdosti podl'a Vickersa, ty¢i na vystuz v zvarovom spoji
Skiisanie zvaritel'nosti oceli. Zakladné ustanovenia

Ocel’ 10 216

Ocel’ 10 335

Ocel’ 10 338

Ocel’ 11 373

Ocel’ 11 443

Tyée z oceli tried 10 az 17 a 19 tahané za studena, lupané, brisené a
lestené. Technické dodacie predpisy

TycCe a Sirokd ocel’ valcované za tepla z oceli tried 10 a 11. Technické
dodacie predpisy

Tyce na vystuz do beténu. Technické dodacie predpisy

Ty&e ocelové kruhové valcované za tepla. Rozmery. Cast' 1: Normalna a
zvySena presnost’

Hutnictvo zeleza. Ty¢e kruhové valcované za tepla vysokej a zvlast’ vysokej
presnosti. Rozmery

Tyce kruhové na vystuz do betdénu z ocele oznacenia 10 216. Rozmery

Tyce pre vystuz do betonu skrucané za studena z ocele oznacenia 10 338.
Rozmery

Tyce rebrované pre vystuz do betonu z ocele oznacenia 10 425. Rozmery
Tahany ocelovy drét na vieobecné tcely

Tyce kruhové z oceli tried 11 az 16 tahané za studena s odchylkami h 11 a h
12. Rozmery

Presnost’ geometrickych parametrov vo vystavbe. Funkcné tolerancie
Stanovenie sudrznosti ocele s beténom

Stavebné a cestné stroje. Nazvoslovie

Ocelové tyce na tahanie a/alebo valcovanie za studena. Rozmery a
tolerancie

Systém oznacovania oceli. Cast’ 1: Znacky oceli

Ocel na vystuzenie betonu. Zvaritelna ocelova vystuz. VSeobecne
Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly

Zhotovovanie betonovych konstrukeii

Beton. Cast’ 1: Speciﬁkécia, vlastnosti, vyroba a zhoda

Eurokdd 2. Navrhovanie betonovych konstrukcii. Cast 1-1: Veobecné
pravidla a pravidla pre budovy
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STN EN 14889-1
(73 1309)

STN EN 14889-2
(73 1309)

STN EN 14845-1
(73 1308)

STN EN 12350-3
(73 1312)

STN EN 14651+A1
(73 1306)

STN EN 14845-2
(73 1308)

STN EN 14721+A1
(73 1307)

STN EN ISO 15607
(05 0310)

STN EN 1SO 15609-1
(05 0311)

STN EN ISO 15614-1
(05 0310)

STN EN ISO 17660-1
(05 0250)

STN EN ISO 17660-2
(05 0250)

STN EN ISO 4063
(05 0011)

STN EN ISO 6947
(05 0024)

Vlakna do betonu. Cast’ 1: Ocel'ové vlakna. Definicie, $pecifikacie a zhoda

Vlakna do betonu. Cast’ 2: Polymérové vlakna. Definicie, $pecifikacie a
zhoda
SkuSobné metddy pre vldkna v betdne. Cast’ 1: Porovndvané betony

Skasanie Gerstvého betonu. Cast’ 3: Skuska Vebe

Skusobné metddy na beton vystuzeny kovovymi vlaknami. Meranie
pevnosti v tahu pri ohybe (medza imernosti (LOP), zostatkova pevnost).
(Konsolidovany text)

Skiigobné metddy pre vldkna v betone. Cast’ 2: Uginok na beton.

Skusobné metody na beton vystuzeny kovovymi vlaknami. Meranie obsahu
vlaken v ¢erstvom a zatvrdnutom betone. (Konsolidovany text)

Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov

Vseobecné zasady (ISO 15607: 2003)

Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov.
Stanovenie postupu zvarania. Cast’ 1: Oblikové zvaranie (ISO 15609-1:
2004)

Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov. Skuska
postupu zvarania. Cast’ 1: Oblukové a plameiiové zvaranie oceli a oblukové
zvaranie niklu a niklovych zliatin (ISO 15614-1: 2004).

Zvaranie. Zvéranie vystuznej ocele. Cast’ 1: Zatazené nosné zvarané spoje
(I1SO 17660-1: 2006)

Zvaranie. Zvaranie vystuznej ocele. Cast 2: Nezatazené nosné zvarané
spoje (1SO 17660-2: 2006)

Zvaranie a pribuzné procesy. Zoznam spdsobov zvarania a ich Ciselné
oznacovanie (ISO 4063: 2009, opravena verzia 2010-03-01)

Zvaranie. Polohy zvarania (ISO 6947: 2011)

1.10  Savisiace a citované technické predpisy a podmienky

[T1] TP 03/2006

[T2] TKP cast’ 0

[T3] TKP cast’ 15
[T4] TKP cCast’ 16
[T5] TKP cast’ 18
[T6] TKP cCast’ 19
[T7] TKP ¢ast’ 20

[T8] RU

[T9] RU

[T10] TP 03/2014

Dokumentacia stavieb ciest + Prilohy 01-14, MDPT SR: 2007;
Vseobecne, MDVRR SR: 2012;

Betonové konstrukcie vseobecne, MDVRR SR: 2013;
Debnenie, lesenie a podperné skruze, MDVRR SR: 2013;
Beton na konstrukcie, MDVRR SR: 2013;

Predpité betonové konstrukcie, MDVRR SR: 2013;

Ocel'ové konstrukcie, MDVRR SR: 2011 + Dodatok ¢. 1

k TKP cast’ 20, MDVRR SR: 2012;

Zakladné ochranné opatrenia pre obmedzenie vplyvu
bludnych pradov na mostné objekty pozemnych komunikacii
(Cast’ 1. Sprievodna sprava), SSC: 2009;

Zakladné ochranné opatrenia pre obmedzenie vplyvu
bludnych pradov na mostné objekty pozemnych komunikacii
(Cast’ II. Navrh metodiky) + prilohy: 1 - 9, SSC: 2009;
Zakladné ochranné opatrenia pre obmedzenie vplyvu
bludnych pradov na mostné objekty pozemnych komunikacii,
MDVRR SR: 2014.
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1.11 Pouzité skratky

MDVRR SR Ministerstvo dopravy vystavby a regionalneho rozvoja SR

PD projektova dokumentacia

PK pozemné komunikacie

STV skaska typu vyrobku

TKP technicko-kvalitativne podmienky

TP technické podmienky

TPV technicky predpis vyrobcu

ZoD zmluva o dielo

ZTKP zvlastne technicko-kvalitativne podmienky

1.12 Terminol6gia
certifikacia

objednavatel’

projektant

zhotovitel

stavebno- technicky dozor

objednavatel’a

zmluva o dielo

dielo

2 Vseobecne

postup posudzovania parametrov a postup overovania zhody systému
riadenia vyroby. Vysledkom certifikacie je SK certifikat:

e certifikdt o nemennosti parametrov podstatnych vlastnosti

vyrobku (,,SK certifikat vyrobku*);
e certifikat o zhode systému riadenia vyroby u vyrobcu (,,SK
certifikat systému riadenia“);

pravnicka alebo fyzicka osoba, ktord uzavrela zmluvu na zhotovenie
urc¢itého diela a zavizuje sa zaplatit’ cenu za jeho zhotovenie (podla
[Z213]);
pravnicka alebo fyzicka osoba opravnena k vykonavaniu projektove;j
¢innosti; zodpoveda za spravnost’ a Gplnost’ vypracovania PD stavby
aj za jej realizovatel'nost’;
pravnicka alebo fyzicka osoba, ktora sa ZoD zavizuje k zhotoveniu
urc¢itého diela;
(podrla predchadzajucej legislativy stavebny dozor) — pravnicka alebo
fyzickd osoba, urCena objednavatelom na vykonavanie priebeznej
kontroly diela pocas realizacie, spifajuca poziadavky objednavatela
(najmé odborné vzdelanie a pozadovant dizku odbornej praxe);
pravny ukon, vykonany pisomne, ktory ma nalezitosti pozadované
obchodnym zakonnikom [Z13], ktorym sa zavdzuje zhotovitel
vykonat’ urcité dielo a objednavatel’ sa zavdzuje zaplatit’ cenu za jeho
vyhotovenie;
dielom sa rozumie zhotovenie urcitej veci, pokial’ nespada pod kapnu
zmluvu, montdz urcitej veci, jej Udrzba, vykonanie dohodnutej
opravy alebo upravy urcitej veci alebo hmotne zachyteny vysledok
inej Ginnosti; dielom sa rozumie vzdy zhotovenie, montaz, tdrzba,
oprava alebo uprava stavby alebo jej Casti.

Prace podla tychto TKP sa tykaji dodavky vsetkych potrebnych materialov, mechanizmov, zariadeni
a pracovnikov zhotovitela ako aj vykonania vsetkych ukonov potrebnych k vysSie uvedenému
predmetu, vratane predpisanych skusok podl'a PD stavby, prislusnych noriem v stlade s tymito TKP,

popripade ZTKP stavby.

2.1 Sposobilost’ pre vykon prac

Zhotovenie betonarskej vystuze vratene jej upravy do predpisaného tvaru a jej ulozenia do spravnej
polohy v debneni moze vykonat' iba odborna firma, ktora disponuje potrebnym strojnym a inym
vybavenim a dostatonym poétom pracovnikov s predpisanou kvalifikaciou v obore zhotovovania
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betonarskej vystuze a jej ulozenia. Firma preukaze svoju sposobilost’ ziskant uspesnym vykonanim
prac rovnakého druhu ako je predmet ZoD.

Ako zodpovedny stavbyveduci (ktory je povereny vykonat’ vysSie uvedené prace) sa moze urcit’ len
primerane vyskoleny a skuseny odbornik, ktory dokonale ovlada predpokladany spdsob zhotovovania
a ukladania betonarskej vystuze. On alebo jeho kvalifikovany zdstupca musia byt pocas tychto prac
pritomni na stavbe. Prace pri zhotovovani betonarskej vystuze moze viest’ iba spol'ahlivy majster,
ktory ma sktisenosti a schopnosti usmernit’ a skontrolovat’ tieto prace.

3 Materialy

3.1 Vseobecne
Na vystuz do betonu sa mdze pouzit' len materidl, vyhovujici prisluSnym normam a zodpovedajtci
poziadavkam dokumentacie. Vystuz do betonu musi splinat’ podmienky zakona [Z7].

3.2 Vlakna do betonu

Pouzitie ocel'ovych vlakien do betonu urcuje STN EN 14889-1.

Ocelové vlakna sa navrhuju na statické posobenie v betone. Ich ulohou je prenos statickych
a dynamickych zatazeni posobiacich na konstrukciu. Vldknobeton zaistuje rezidualnu pevnost’
konstrukénych prvkov. Davkovanie a postupy pri pouZiti ocel'ovych vlakien do betonu su dané TPV.
Pouzitie polymérovych vlakien do betonu urcuje STN EN 14889-2.

Syntetické vlakna sa rozdeluji podl'a technoldgie vyroby na monofilamentné a fibrilované.
Odporagané davkovanie je min. 0,9 kg/m?.

Vplyv vlakien na betén sa overuje na vzorkach vyrobenych z referencného betonu podla STN EN
14845-1. Konzistencia ¢erstvého betonu bez vlakien a s vlaknami sa overuje podl'a STN EN 12350-3.
Vplyv vlakien na tahové vlastnosti betonu sa overuje skuSanim pevnosti v tahu za ohybu betéonovych
trdmov s meranim rezidualnej (zostatkovej) pevnosti podla STN EN 14651+A1.

Kritéria pre hodnotenie vplyvu vlakien na pevnost’ betonu st uvedené v STN EN 14845-2.

Meranie obsahu vlakien v ¢erstvom a zatvrdnutom betone sa vykonava podl'a STN EN 14721+A1.

3.3 Ocel’ pre betonarsku vystuz

Na vystuz do zelezobetonovych konstrukcii sa pouzivaju ocele uvedené v STN EN 13670 a STN EN
10080.

4 Vyroba

4.1 Vseobecne

Na pouzitie vystuze do betonovych konstrukcii plati STN EN 13670.

Pred zacatim prac predlozi zhotovitel' objedndvatelovi na odsthlasenie technologicky predpis
vSetkych predpokladanych metdd a zariadeni, ktoré chce pouzit pri zhotovovani a ukladani
betonarskej vystuze vratane vysledkov skGsok a certifikdtov posudzovania parametrov, spdsob
kontroly, skisok a preberani (kontrolny a skiisobny plan). Dalej sa musia uviest’ pripustné odchylky
a osobné zodpovednosti pracovnikov zhotovitel'a. Zhotovitel odovzdava objednavatelovi i Casovy
plan prac, ako i predpokladany Cas Ciastkovych preberani. Objednavatel’ schvali predlozené doklady,
ak nema vazny dovod na ich odmietnutie. Zucastni sa Ciastkovych preberani, ako to vyZaduje postup
prac, ak nerozhodne pisomnym vyjadrenim inak. Bez sthlasu objednavatel’a sa nemdzu prace zacat'.
Podobné informacie odovzda zhotovitel' objednavatel'ovi o systéme kontroly akosti, vratane atestov
meracich zariadeni. Objednavatel’ ma pravo spravnost’ meracich zariadeni skontrolovat’, ak ma na to
dovod.

4.2 UloZenie vystuZe a kontrola uloZenia

Na ulozenie vystuze do betonovej konstrukcie plati STN EN 13670. Pri manipulécii s vystuzou sa
musi zaobchadzat' tak, aby nenastala trvala deformacia vystuznych pratov, poruSenie zvarov
a poskodenie celych vystuzovacich prvkov. Plati to pre ruéni manipulaciu aj manipulaciu
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s technickymi prostriedkami a zariadeniami. Jednotlivé pruty betonarskych oceli musia mat’
pred zabetonovanim prirodzeny a Cisty povrch bez odlupujticich sa okovin, bez vicsej korozie,
bez mastnoty, hliny, bez Skodlivého =znelistenia zatvrdnutym cementovym mlickom a inymi
necistotami.

Pred uloZzenim do debnenia a foriem sa betonarska ocel’ musi skontrolovat podla PD stavby.
Kontroluje sa velkost’ priemerov, pocet pratov a tvar vystuznych vloziek.

Pred zacatim betonovania sa musi skontrolovat’ spravnost’ polohy vystuze ulozenej do debnenia alebo
do foriem, jej fixacie, krytie vystuze a jej zaistenia podlozkami, vyvesovanim a pod.

4.3 Rovnanie, strihanie a ohybanie

Na spracovanie vystuze musia byt jednotlivé pruty betonarskych oceli rovné. Rovnanie pratov ocele
na vystuz, najmi mensich priemerov dodavanych vo zvitkoch, sa musi vykonat’ tak, aby sa nezhorsili
ich mechanické vlastnosti, aby sa nedeformovali a aby sa nemenili ich rozmery nad pripustné
tolerancie.

Strihanie prutov betonarskych oceli sa vykonava noznicami strojnymi alebo ru¢nymi.

Ohyby vystuznych vloziek vSetkych druhov betonarskych oceli valcovanych za tepla sa vykonavaju
spravidla za studena. Je nutné dodrziavat’ polomery ohybania pri ohybani podl'a PD.

Pruty z ocele, speviiované tvarnenim za studena sa vobec nesmu ohybat’ za tepla. Pre vystuzné vlozky
z oceli termicky zuslachtenych plati STN EN 13670.

4.4 Stykovanie a spojkovanie

Nadstavovanie vystuznych vloziek stykovanim presahom i zvaranim sa musi vykonavat’ v miestach
a sposobom predpisanym v PD stavby a podl'a STN EN 1992-1-1.

Zvolenu technoldgiu spojkovania, a to i napr. spojkovanie lisovanymi objimkami a podobne, je nutné
vzdy overit’ STV. Ich vysledok sa predkladd zastupcovi objednavatela ako podklad na odsuhlasenie
danej technologie.

4.5 Zvaranie

Pre zvaranie betonarskej vystuze platia normy STN EN I1SO 17660-1 a STN EN ISO 17660-2.
Kazdé zvaranie betonarskej vystuze sa moze vykonavat’ len pri déslednom dodrziavani podrobnych
technologickych predpisov, vypracovanych zhotovitelom vystuze na jeho zvaracom zariadeni a pri
jeho $pecifickych podmienkach pre druh ocele, priemery zvaranych pratov a druhy zvaranych spojov
v zmysle normy STN EN 1992-1-1.
Na vyrobu betonarskej vystuze sa pouzivaju tieto zvarané spoje:

a) tupé spoje V-zvar, X-zvar, zvar do ocel'ovej podlozky, do medenej formy, stykovy odporovy

zvar,

b) prilozkové spojenie a spoje s presahom,

C) spoje krizujtcich sa ty¢i (zhotovené bodovym odporovym zvaranim),

d) kombinované spoje (privarené tycou k plechom, valcovanym profilom a pod.),

e) AT zvary.

Stupen zvaritelnosti pre kazdy druh vystuze udava vyrobca.
Na zvarané vystuzné siete z ocelového drotu tahaného za studena sa dodatoéne privaraji nosné,
rozdelovacie a koncové kotevné droty len odporovym bodovym zvéranim a nie elektrickym oblukom.

4.6 Pripustna kordzia a znecistenie vystuZe pred zabudovanim, viazanie vystuZe

Betonarske ocele nesmi mat’ pred zabetonovanim znacnejSiu kordziu. Za znacnejSiu kordziu sa
povazuje taka, pri ktorej nastava zjavné odlupnutie Supiniek kordznych splodin, pripadne sa prejavuje
kordzia jamkova.

Tam, kde moze nastat’ znacnejsia kordzia pripravenej betondrskej ocele z dovodov dlhSieho ¢asového
odstupu betonaze konstrukcie alebo jej Casti, musi zhotovitel' vykonat” vhodné opatrenia, aby k tejto
kordézii nedoslo.

8 Cast' 17: Vystuz do beténu



Oktéber 2013 Technicko-kvalitativne podmienky MDVRR SR

Pri ukladani betonarskej vystuze sa dava pri fixacii prednost’ viazaniu vystuze. Montazne zvary mozu
byt pouzité iba v tych miestach, kde sa neda preukazatelne viazanie pouzit. Vynimkou je pouZitie
tovarensky vyrabanych odporovo zvaranych Kari-sieti.

Fixacia vystuze zvaranim sa nemdZze pouzit na tych castiach konstrukcie, kde by mohlo nastat
poskodenie izolacie, tesnenia a pod., vplyvom zvySenej teploty.

4.7 OSetrenie zabudovanej vystuZe pri opravach

Na zabezpeCenie splnenia poziadaviek na spolahlivost’ a trvanlivost’ kon$trukcie musi vystuz
spolupdsobit’ s betonovym prierezom a musi byt primerane chranena pred koréziou. V pripade, ak
krycia betonova vrstva neplni svoju funkciu, vystuz je ohrozena kor6ziou a nevyhovujuci stav sa riesi
opravou, ktora zahfiia viacero moznosti rieSenia.

Korodujtica ocel'ova vystuz sa musi natol’ko obnazit,, aby sa mohla ocistit’ zo vSetkych stran. Pouziva
sa mechanické Cistenie alebo otryskavanie pieskom a vodou. Uvedené spdsoby je mozné kombinovat’
s chemickou stabilizaciou pomocou odhrdzovacov.

Nater vystuze latkami, obsahujicimi aktivne pigmenty alebo bariérové povlaky sa vykonava
Vv pripadoch, ak ani nova krycia vrstva nebude mat’ pozadovanu hrubku. Pouzity materidl musi mat’
dobrti prilnavost koceli, min. obmedzovat sudrznost sbetonom amusi sa vyznacovat
mrazuvzdornostou a stalostou v alkalickom prostredi.

4.8 Zabezpecenie spolupésobenia pévodnej vystuZe pri opravach mostov

4.8.1 VSeobecne

V pripade, ak z okolia pozdiZnej betonarskej vystuze v tramovych doskovych prvkoch je odstranend
Ciastocne alebo Uplne krycia vrstva vystuze, povodna vystuz nespolup6sobi S betonovym prierezom.
Nahradenim krycej vrstvy novou vrstvou cementovej malty alebo betonu sa neobnovi pdévodné
spolupdsobenie a to najmé v pripadoch, ak doslo aj k poruSeniu prie¢nej vystuze. V pripade, ak sa
do prierezu dopliaju praty vystuze okrem spolupdsobenia je nutné splnit’ aj poziadavku zakotvenia
prutov v oblasti, kde sa podla ¢iary materidlového krytia nepocita s ich vyuzitim.

4.8.2 Obnova podmienok spolupdésobenia vystuZe pri sanaciach cementovou maltou a betonom
Predpokladom obnovy spolupdsobenia pozdiznej vystuze s pévodnym beténom v pripade sanacie
cementovou maltou alebo beténom je nahradenie poskodenej priecnej vystuze. Pri trdimovych prvkoch
sa tvar pridavnej vystuze voli v zavislosti na spdsobe porusenia prierezu.

Pri obojstrannom poruseni prierezu sa povodny betdon upravi tak, aby spodna hrana pévodného betonu
min. licovala okraj najspodnejsieho radu pozdiZnej vystuze. ako vystuZ je mozné pouzit’ napr. prvky
Vv tvare obrateného TT. Prvky sa osadia v tseku s porusenou stdrznost'ou vo vzdialenosti max. 200
mm. V zavislosti na vel'kosti prierezu, rozsahu poskodenia a pouzitom druhu sana¢ného materidlu sa
priemer prata voli v rozsahu 8 mm — 12 mm. DiZka vodorovného prita sa voli tak, aby presahoval
dolny rad vystuze. Zvislé praty sa vlepia do otvorov vyvitanych v betone. Dizka zvislych pratov sa
voli tak, aby dizka prita v povodnom betone bola vicsia ako 15 D (D je priemer prita). Otvory sa
vyvitaji vrtakom, ktorého priemer je 0 2 mm visi ako priemer prata, hibka vrtu sa voli viésia o5
mm — 10 mm ako diZka prata v pdvodnom betone.

Na lepenie sa pouzivaju priemyselne vyrabané dvojzlozkove lepidla. Musia mat’ primeranu viskozitu,
aby nevytekali z otvoru. Pri lepeni sa otvory vyfukaju stlaCenym vzduchom a vyplnia sa primeranym
mnozstvom lepidla. Vystuzny prvok sa odmasti a vlozi do vyvitanych otvorov. Vhodnym spdsobom
sa zafixuje jeho poloha. Nalepené prvky sa spoja s pozdiznou vystuzou zvarmi. Takto zhotovena
vystuz nenahradza povodnu Smykovu vystuz.

V pripade, ak korézia postihla iba spodni ¢ast’ strmienkovej vystuze a horna Gast’ je pouzitelna,
navrhuje sa pridavna vystuz v tvare U. Tato sa zhotovi z prutov rovnakého profilu, ako je povodna
strmienkova vystuz a z materialu min. rovnakej kvality. Neporusena cast' povodnej strmienkovej
vystuze sa obnaZi apridavna vystuZ sa knej pripevni zvarmi. DiZka presahu sa voli tak, aby
zodpovedal poZziadavkam pre stykovanie vystuZze.

Pri jednostrannom poruseni sudrznosti prierezu sa pouzije dodatocna vystuz v tvare L alebo U. Vystuz
v tvare L sa privari k neporusenej Casti strmienkovej vystuze, ktora sa za tymto uc¢elom obnazi. Profil
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vystuze sa voli rovnaky, ako mala povodna strmienkova vystuz. Dizka presahu sa voli podla zasad
pre stykovanie vystuze zvaranim.

V pripade, ak sa nedaju pouzit casti pdvodnej strmienkovej vystuze, spolupdsobenie je mozné
zabezpecit' prvkami v tvare U. Prvky sa navrhni z vystuznej ocele priemeru 8§ mm — 12 mm
a osadzuju sa vo vzdialenosti max. 200 mm rovnakym postupom ako prvky TT, pri obojstrannom
poruseni. Uinnost’ spolupdsobenia sa zvysi privarenim prvkov k pozdiznej vystuzi.

Na vytvorenie novej krycej vrstvy sa mozu pouzit' cementové a polymércementové hmoty, ktoré
spihajii podmienky kompatibility.

4.8.3 Obnova podmienok spolupdsobenia vystuZe pri sanaciach polymérnou maltou
Polymércementové malty sa vyznacuji vySSimi hodnotami mechanickych vlastnosti a tiez
priaznivej§im pomerom pevnosti v tlaku a pevnosti v tahu. Vdaka tymto vlastnostiam je pri ich
pouziti ako reprofilaénych materialov zabezpetené pozadované spolupdsobenie pozdiznej vystuze aj
bez pouzitia pridavnej prieCnej vystuze. Pouzitie tychto materidlov je preto vhodné najmi
pri sanaciach lokalnych poruch a pri sanaciach tenkych doskovych prvkov.

4.9 Kotvenie doplnenej pozdiZnej vystuze

V pripade silnej degradicie Zelezobetonového prierezu méze nastat’ pripad, ze pdvodnd vlozka je
natol’ko porusend, Ze ju nie je mozné po Uprave pouzit. V takomto pripade sa vlozka nahradi novou,
ktora sa umiestni do pévodnej polohy. Spravidla sa nepouZije vlozka pdvodného tvaru a dizky, ale iba
priamy prut. Tento treba kotvit' do betonového prvku. Moze sa tiez pouzit’ doplnkova priecna vystuz
v tvare U, obratené TT apod. Tato sa v kotevnej oblasti primerane zhusti. Zvislé pruty pridavne;j
vystuze sa prediZia tak, aby zasahovali do tladenej oblasti betonového prierezu.

4.10  Vlastnosti prvkov s reprofilovanou krycou vrstvou vystuze, namahanych na ohyb

V pripade tramovych prvkov pouzitie sanacnej malty na baze silikdtov a dodatocne vlepenej
spriahajlicej prienej vystuZze umoziuje obnovu prierezu s charakteristikami blizkymi poévodnému
prierezu musia byt pri tom splnené nasledujiuce podmienky:
a) doplfiujica vystuz sa umiestni vo vzdialenosti, ktora nesmie byt véicSia ako vzdialenost
povodnej priecnej vystuze a zarovenn musi byt’ mensia ako 200 mm;
b) pouzitd sana¢nd malta na baze cementu musi byt kompatibilna s poévodnym beténom, t. j.
okrem iného musi mat’ rovnaké mechanické vlastnosti.

Pri posudeni unosnosti prierezu, reprofilovaného silikatovou maltou s dodatocne instalovanou
priecnou spriahajucou vystuzou sa odporuca uvazovat’ s redukovanou plochou vystuze s obnovenym
spolupdsobenim B.Av. Redukény sucinitel’ § je v rozmedzi 0,9 < B8 < 1,0. Jeho velkost’ zavisi na stupni
poskodenia, dizke poskodeného tiseku a kvalite sana¢nej malty (prilnavosti k podkladu).

Pouzitim polymérnej sanacnej malty sa obnovi v plnej miere funkcia vystuze a je mozné uvazovat
s celou plochou vystuze (po odstraneni skorodovanych casti). Toto rieSenie je vhodné pouzit’ najmi
vtedy, ak sa nosny prvok bude dalej zosilovat lepenymi ocelovymi pasnicami alebo lamelami
z nekovovych vlakien.

411  Ochrana pred uc¢inkami bludnych pradov

Ak predpisuje PD ochranu vystuze betonu v mostnej konstrukcii pred ucinkami bludnych pradov,
treba vykonat’ opatrenia na ich eliminaciu podla [T10]. Dalej treba uskutoénit’ vietky opatrenia proti
zavliekaniu bludnych prudov na konstrukciu cudzimi zariadeniami. V pripade poziadavky predpisanej
v PD zabezpecuje zhotovitel’ kontrolny korézny prieskum podl'a STN 03 8372.

4,12 Klimatické obmedzenia

Klimatické obmedzenia pre betonarsku vystuz su v prislichajicich ¢lankoch a kapitolach noriem
podl’a jednotlivych znaciek oceli.

Za mrazu, pri dazdi a pri silnom vetre sa nesmu vystuzné vlozky ohybat’ za tepla bez naleZitej ochrany
podobne ako pri zvarani vystuze. Ohybanie ocel'ovej vystuze pri teplote nizsej ako -5 °C je mozné iba
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vtedy, ak to dovol'uje Specifikacia zhotovovania a vykondva sa spdsobom, ktory je dany s danymi
doplitujicimi opatreniami.

4.13  Sledovanie deformacii
St rieSené v Castiach TKP, pojednavajucich o prislusnych konstrukciach PK.

414  Pripustné odchylky

Odchylky pre vyrobu a dodavku jednotlivych pratov betonarskej vystuze st uvedené v prisliichajucich
kapitolach prislusnych noriem podla jednotlivych znaciek oceli.

4,15 Identifikacia dodavok materialu

Kazdy vyrobok pozity ako betonarska vystuz musi byt jednoznacne identifikovatelny.
Vystuzné ocele sa dodavaju v troch skupinach preverenia akosti podl'a STN 42 0139:
a) ocel’ dodavana s osved¢enim akosti, ale bez hutného atestu a bez preberania akosti,
b) ocel’ dodavana s hutnym atestom obsahujicim vysledky vykonanych skts$ok, zameranych
na kontrolu normovych vlastnosti ocele, najmi normovej medze klzu, popr. normovej medze
0,2,
c) ocel dodavana s hutnym atestom obsahujucim vysledky vykonanych skuSok, okrem medze
klzu, popr. medze 0,2 pre ktoré atest obsahuje vysledky matematicko-statistickej kontroly
min. hodnét so Statistickou zarukou 0,9985 a normovych hodnot so $tatistickou zarukou 0,95.

416 Dodavka a skladovanie

Pre dodavku a skladovanie vystuZze obecne platia prislusné ustanovenia [T7]. Vystuz sa musi chranit’
pred Skodlivymi vplyvmi pocas dopravy i skladovania aulozenia v konstrukcii az do betonaze.
Skladovanie vystuze na stavenisku musi byt také, aby sa ocel’ neznecistila, neposkodila a aby sa
nezmenili jednotlivé druhy a priemery ocele. Siete vo zvitkoch sa musia ukladat’ na stojato.

5 Skusanie a preberania prac

5.1 Druhy skusok

Pre vykonavanie skuSok sa postupuje podla STN EN 13670, v ktorej nie st uvedené preukazné
a kontrolné skusky. Tieto skusky sa nevykonavaju, lebo vyrobca je povinny preukazat vyhlasenie
parametrov na zaklade platného certifikatu v zmysle zakona [Z7].

5.2 Skiiska typu vyrobku

Kvalita dodanej vystuznej ocele je preukazovana hutnym atestom.

Ak vzniknt z akychkol'vek pri¢in pochybnosti o kvalite ocele na nosnu vystuz, musia byt pri STV
vykonané skusky vsetkych mechanickych vlastnosti.

Skusky zvaritel'nosti oceli na vystuz do beténu sa nevykonavajl, ak dodany material ma zarucent
zvaritelnost’ pre dany spdsob zvarania. Pre materidly s dobrou zvaritelnostou je potrebné skusky
zvaritel'nosti vykonat, ak je to predpisané v PD stavby.

Vhodnost’ zvoleného alebo dokumentaciou uréeného mimoriadneho sposobu technologie zvarania, sa
musi pre pouzivany vystuzny material vzdy preverovat STV ato aj pre material so zaru¢enou
zvaritel'nost'ou.

Vhodnost’ zvoleného sposobu spojkovania je nutné vzdy overit’ STV.

53 Kontrolné skusky

Pri kontrole vystuznej ocele dodanej s hutnym atestom sa postupuje podla prislusnych ustanoveni
STN EN 13670.
Na skasky mechanickych vlastnosti sa odoberie z kazdej dodavky jedna vzorka ocele tej istej znacky
a kazdého menovitého priemeru. Celkovy pocet vzoriek musi byt najmenej Sest. Dizka vzorky je
najmenej 0,8 m.
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Na skusanie a vyhodnotenie vysledkov skiSok mechanickych vlastnosti a preverenia platia
ustanovenia STN 42 0139 aprislusné skasobné normy anormy kvality vystuznych oceli.
Pri vykonavani sksok sa postupuje podl'a STN EN 13670 a STN EN 10080.
Zvarané vystuze alebo vystuZze ovplyvnené akymikol'vek zvarmi sa preveruju nasledovnymi
kontrolnymi skiskami:

e vlastnosti pratu ovplyvnené zvarom a to medza pevnosti v tahu, medza klzu alebo medza 0,2

a lamavost’,
e pevnost zvaru v Smyku krizujacich sa prutov.

Na skuSanie, vyhodnotenie skuSok ana ich pocet platia prislusné normy pre skusky vystuze
SO zvaranymi spojmi (STN 05 1130 a STN 05 1131).

5.4 Preberanie a odsihlasenie prac

Pri preverovani akosti dodavok oceli sa vzdy kontroluje rozmer, povrch, zhotovenie a vzdialenost
rebierok a vystupkov a dodrZanie predpisanej prierezovej plochy dodanej vystuznej ocele.

Ak vykazuje dodana ocel’ pri prehliadke zjavné povrchové poruchy (napr. prieéne alebo pozdizne
trhliny, zavalcované pozdizne vystupky ¢ vyronky, povrchové nerovnosti a vruby) musia sa vykonat
kontrolné skusky mechanickych vlastnosti (pozri podkapitolu 5.3 tychto TKP). Vzorky sa musia
odobrat’ tak, aby obsahovali najnepriaznivejsie zistené zjavné poSkodenia.

V ramci odsuhlasenia vystuze musi zhotovitel' vystuze predlozit dodacie listy a certifikaty
posudzovania parametrov vystuze, z ktorych musi byt zjavné, ¢i bola ocel’ dodana s predpisanym
stupiiom preverenia, v ktorom su uvedené vysledky vykonanych skusok.

Odstihlasenie vystuze sa vykona v zmysle podkapitoly 4.2 tychto TKP.

K odsuhlaseniu vyzve zhotovitel’ stavebny dozor a tento pisomne odsuhlasi prebrata armataru (napr.
zapisom do stavebného dennika).

6 Meranie vymer

Vymera polozky sa urci ako:

e hmotnost’ kons$trukéne;j a staticky potrebnej betonarskej vystuze v (t);

e Ziadna pomocna vystuz sa nezapocitava;

e v pripadoch, ak vystuz prechadza r6znymi Cast’ami konstrukcie, zapocitava sa do tej casti, do
ktorej staticky patri;

e kotevna vystuz sa zapocitava do tej Casti konstrukcie, do ktorej je osadena ako prva;

e ak je v prislusnej Casti konstrukcie pouzité mensie mnozstvo betonarskej vystuze inej kvality
alebo ocelovych prvkov, ktoré betonarsku vystuz nahradzuji, zapocitava sa do mnozstva
betonarskej vystuze prevazujucej kvality a druhu; menSim mnoZstvom sa rozumie mnozstvo
do 10 % mnozstva vystuze prevazujucej kvality a druhu v prislus$nej konstrukénej asti;

e na vypocet hmotnosti jednotlivych pratov z betonarskej vystuze sa vychadza z menovitého
priemeru pratov a hmotnosti 7 850 kg/m®.
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