Technicko-kvalitativne podmienky MDVRR

TKP ¢ast’ 19
PREDPATE BETONOVE KONSTRUKCIE

ucéinnost’ od: 01.06.2011

April 2011



Technicko-kvalitativne podmienky MDVRR April 2011

OBSAH

1 UVOANA KAPILOLA......cvoeeeeeeeeee ettt sttt 4
O Y 0 e o 15T 1 LS USSP UP T OTR TP 4
1.2 Predmet technicko-kvalitativnych podmienok (TKP).........cccocvviiiiiniiiiiiii e 4
1.3 Bl TKP ..o 4
L4 NAZVOSIOVIC ..ottt 4
15 POUZILIE TP ..ottt et sbe e e s ne e 4
1.6 VYPraCoVaNIE TP ......ooiiiiiitiiiiiteit ettt bbbttt b et r e 4
1.7 Distriblicia TKP. ..o 4
1.8 UGNNOSE TKP ..ottt tes st st ne st se st n et st st es st sas et as st ens s eaneesan 4
1.9  Nahradenie predchadzajucich PredpiSOV.......cooiveiiiieiiiiie e 5
1.10 Suvisiace a CitoVané Pravne PreAPISY ... . e e rererierieieirterieriesteeie e siee st e essesreseeseeseeenseseeas 5
111 SUVISIACE @ CILOVANE MOTIIIY ...eeuveitiiirieiieeteesteesteesteesinessre st e b e reesbeesbeessneeneenbeesbeesneesnnesnneennis 5
1.12 Suvisiace a citované technické predpisy ..vv.ee v 7
113 ObSA dOGAVKY ...vcveieiciiiiicicciit e 8
114 OdbOrna SPOSODIIOSE ....veiuvieiieitiiitiisiit ettt ettt e e et e sbe e sie e san e neanis 8
2 MALETIALY .evviieeiict et E Rt R e Rt R e R Rt r e aRe e nreare e renne s 8
N R V£ Te] o <Te1 1 LRSS 8
2.2 B c.iiiiiiicic s 8
221 Poziadavky na CerstVy DELOMN .......cviveiiiiiieii e 9
2.2.2 Poziadavky na zatvrdnuty DEtON.........ccoveviiiiiiiiieiee e s 9
2.2.3 Modul pruZnosti DELONUL........cciiiiiiiiiiie e 9
2.3 Systémy dodatocn€ho predpinania..........cceeceiiiiiiiiiieii e 9
231 Predpinacia VYSTUZ. ......oiveiiieiie st nn e nr s 9
2.3.2 KOIVY 8 SPOJKY ..ottt st s be e b re e pe e 9
2.3.3 KAbIOVE KaNAIIKY ......eiviiiiiiiieiiecce s 10
2.4 Nesudrzna predpinacia VYStUZ........cooeieeriiiirieeneseee st s sneeeesne e 10
24.1 VEEODECIIE 1.ttt sttt ettt e b e bt e e be e be e nbe e sbe e nne e b nnns 10
24.2 Predpinacia VYStUZ. ......coiiiiiiiieee et 10
2.4.3 Ochranné obaly pre vonkajSiu nesidrzntl predpinaciu VYStUZ .........cevereevenereennennenn 11
24.4 RULNY Z HDPE ...ttt ettt 11
245 OCEIOVE TUTY vttt e r et nne e 11
246 IMIAZIVO ...t 12
2.4.7 Samostatne obal'ované predpinacie VYSTUZE ........covvrveierieiiniiie e 12
2.4.8 KOTVENIE ... 12
R T B LT 110) o TP ST TP P TSPV UPTURTURPPRPPTN 12
2.6  InjektdZna cemMeNtOVA MAILA ........cocceiivirieiiiiiiie s 13
2.6.1 VEEODECIIE ..ttt ettt sttt ettt e st et eebe e e nbe e be e nbe e saeesneennbeenes 13
2.6.2 CBIMEBNT ... 13
2.6.3 WO ..t b bbb 13
2.6.4 PrISAAY ..ot 13
2.6.5 PIIIMEST. ..ttt e nae e 13
2.7 DiStancng POALOZKY .....ccueiuiiiieiieiie ittt 14
2.8 Materidly pre MONTAZNE SKATY ....ceoviitiiieiiiirie sttt ettt st ne e 14
2.9  Dodavka a SKIadOVani@.........c.ccuiiiiiiiiiiieiiiisie et 14
291 VSEODECIIC ...ttt ettt ettt ettt bttt b et bttt e e be e sbe e she e sanenaneennas 14
29.2 BETOM ..ttt b e b e e b e e reeebee e 14
29.3 Z107Ky injeKtaZNe] MAlLY ........ccoviiiiiiiieiiiie e 14
294 Predpinacia VYSTUZ......viveiiiiee et 14
295 KOIVY 8 SPOJKY ..ottt et neeenes 15
2.9.6 PrefabrikOvane PrVKY ......cooieciiiiie et e 15

3 VYKONAVANIC PIAC. .. eieiiiieireiriiieeiistee ettt ettt e nn e nr e sr e e e nne e nne e 15

2 Cast' 19: Predpiité beténové konstrukcie



April 2011 Technicko-kvalitativne podmienky MDVRR

5

Bl VBEODECIE ... 15
3.2 Udaje 0 Strojoch @ zariadeniach.............cc.ccveveveievceceeieceeeeseeseesese e, 16
3.3 Ukladanie predpinacej vystuze a KotieV (SPOJOK).....ccvererirririeriiniinie s 16
3.4  Predpinanie, kotvenie a SPOJKOVANIE ..........ccviiiiiiicie e 16
34.1 VSCODECIIC ..ttt sttt b e bt b e st e e bt e be e sbe e sae e saeenabenneas 16
3.4.2 Doklady a kontroly pred predpinanimi............ccoeoveeiiiirinineneseecese s 16
3.4.3 Zasady Pri Predpinani........cooeei i e 17
3.4.4 Zavedenie PIEAPALIA ....ueieeieiiieiie et se e see s e s be ettt e e be e re e e nre e e es 18
345 Docasna ochrana predpinacej vystuze proti KOrOZii........cevvrveieininienniiese e 18
3.5  Injektovanie kdblovych KanaliKoV.........cccoiiiiiiiiiiiie e e 18
3.5.1 VECODECIIE ...t 18
3.5.2 KAbLOVE KaNALTKY .....eoveiiieieiiiie e 19
3.5.3 Cementova injektazna mMalta .........ccoovveeiiiinieei e 19
354 ZANAUBNIA. ... 20
355 Davkovanie @ mieSanie Malty.........ccocoviveriririierineee e 20
3.5.6 INJEKEOVANIE ...ttt 21
3.5.7 Kontrola injektovania a oprava chyb.........ccccooiiiiiiiiiiiiii e 22
3.6 Ochrana pred uc¢inkami bludnych pradov .........cccooviiiiiiiiii s 22
3.7 Klmatick€ ODMEAZENIA. .......c.eeiiiiiiiieiie ittt sttt 22
3.8 Sledovanie defOrmACTI........c.cuevviiiiiiiiiiie e 22
SKUSANIE @ PIEDETANIE PIAC .. .eiiuvieiietieriiesiiesiie ettt ettt ettt ie ettt e e sbeesbeesaeessbesnbeabeesbeesbnesnneas 23
A1 KONOMA. ..o 23
Kontrolny a skiSobny plan (KaSP) ........cccoiiiiiiiieiie e 23
41.1 Kontrola kvality vstupnych materialov a PrvKOV ..........cccvceieieieneieininenese e 23
4.2 DIURY SKUSOK.....eiiiiiieii ettt 23
4.3 PoCIatofne SKUSKY tYPU ...eoviiiiiiiiiiiie it 23
431 VEEODECIIC ...t e e 23
4.3.2 Predpinacie Zariadenie. ...........uiiiieiieiie i 24
4.3.3 Z10zky injeKtaZne] Malty ........cccovoviiiiiiieiiiee e 24
4.3.4 Lepidld na lepenie SKAT.........cccviiiiiiice e s 24
4.3.5 INJEKtAZNG MALLA .....veiiiiiiiciie s 24
4.3.6 Skusky prvkov nestidrznej predpinace] VYStUZE .......ccecvreerererieenesieeie e 24
4.4 KONLTOINE SKUSKY .. .ueiiuiitieiiiitieie ettt sttt b ettt e n e sb e e b b e nrenne s 25
44.1 VSEODECIIC ...ttt ettt b ettt b e hb et e e be e nbe e she e nne e e enns 25
4.4.2 Predpinacia VYStUZ. ......coiiiiiiiieee et 25
443 KOTVY, SPOJKY .ottt 25
444 Predpinacie Zariadenie. ...........uiiiieiiieiie i 25
445 Lepidld na 1epenie SKAT..........ccviiiiiiiiie e s 25
4.4.6 INjeKtAZNa MAlta .....cooiveiiiiiiiee e 25
4.4.7 Samostatne chranené predpinacie PrVKY ........cccvervieeiineeieieseere e 27
45  Preberanie a 0dsThlasenio PraC.........cooiiiieiieiieiii ittt 27
451 VEEODECNE ... 27
IMIETANIC VYITIET ....euvivieieentestee etttk sb et b et b e s bbbt e bbb e bt sb e e s s e eb e e bt e et ebe e e e nre et e enenre s 27

Cast' 19: Predpité beténové konstrukcie 3



Technicko-kvalitativne podmienky MDVRR April 2011

1 Uvodna kapitola

Tato cast TKP nadvizuje na ustanovenia, pokyny a odporicania uvedené v TKP ¢ast’ 0: VSeobecne.
Tyka sa zhotovenia, preberania a kontroly kablov predpinacej vystuze, ich napinania, zakotvenia
a zainjektovania. Obsahuje tiez ustanovenia, pokyny a odporucania pre ostatné prvky a Casti stavby,
ktoré vyplyvaju z poziadaviek na bezpecnost’ a spolahlivost’ predpétych betonovych konstrukcii nad
ramec poziadaviek, obsiahnutych v TKP cast’ 15, TKP Cast’ 16, TKP cast’ 17, TKP cast’ 18.

1.1 VSeobecne

Zhotovitel’ stavby je povinny reSpektovat’ predovsetkym poZiadavky europskych technickych
noriem a sustavy slovenskych technickych noriem, projektovi dokumentaciu alebo zadavacie
a zmluvné podmienky. Pre konkrétne stavby a stavebné objekty moze byt tito ¢ast’ TKP doplnena
Zvlastnymi technicko-kvalitativnymi podmienkami (d’alej ZTKP), v ktorych sa zohl'adiuja $pecifické
podmienky stavby. V pripade navrhu nestandardného materialu, vyrobku alebo technologie musia byt
vzdy vypracované ZTKP. Tato ¢ast TKP nadvédzuje na STN EN 206-1 a STN EN 13670. Pokial je
Vv nich odkaz na narodné normy (normy platné v mieste stavby), plati prislusnd STN, uvedena
V zozname suvisiacich noriem. Z STN 73 2401 a STN 73 1210 platia tie ustanovenia, ktoré nie s v
rozpore s ustanoveniami STN EN 206-1 a STN EN 13670 a v nich uvedenych stvisiacich eurdpskych
normach.

1.2 Predmet technicko-kvalitativnych podmienok (TKP)
Predmetom TKP je predpity beton.
1.3 Ukl TKP

Utelom TKP je $pecifikovat’ poziadavky na prvky predpitého betonu, jeho vyrobu, dopravu, kontrolu
a preberanie.

1.4 Nazvoslovie
Nézvoslovie je uvedené v STN EN 206-1.

1.5 Pouzitie TKP
TKP su spracované pre potreby projektanta, obstaravatela a realizacie predpatych betdnovych
kon$trukcii na pozemnych komunikdciach. Su urCené pre projekéné arealizatné organizacie
v dopravnom stavitel'stve.

1.6 Vypracovanie TKP

TKP boli vypracované na zaklade poziadavky Slovenskej spravy ciest (SSC) Bratislava. TKP
vypracovala Zilinska univerzite v Ziline, Stavebna fakulta. Zodpovedny riesitel: doc. Ing. Martin
Morav¢ik, PhD.

1.7 Distribucia TKP

Elektronicka forma TKP sa po schvaleni zverejni na webovej stranke SSC: www.ssc.sk (technické
predpisy) ana webovej stranke MDVRR SR: www.mindop.sk (doprava, cestnd doprava, cestna
infrastruktira, legislativa, technické predpisy).

1.8 Uéinnost TKP

TKP nadobudaji t€innost’ odo dna schvalenia uvedeného na titulnej strane.
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1.9 Nahradenie predchadzajicich predpisov

TKP nahradzaju TKP ¢ast’ 19: Predpété betonové konstrukcie z roku 2004 v celom rozsahu.

1.10 Suvisiace a citované pravne predpisy

Zakon ¢. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch (v uplnom zneni vyhlaseny zakonom ¢.
69/2009 Z. z.);

vyhlaska €. 558/2009 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam stavebnych vyrobkov, ktoré musia
byt’ oznacené, systémy preukazovania zhody a podrobnosti 0 pouzivani znaciek zhody;

zakon ¢. 135/1961 Zb. o pozemnych komunikécidch (cestny zdkon), v zneni neskorSich
predpisov;

vyhlaska ¢. 35/1984 Zb., ktorou sa vykonava zakon o pozemnych komunikaciach, v zneni
neskorsich predpisov;

zékon ¢. 124/2006 Z. z. o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a 0 zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov;

zékon ¢&. 478/2002 Z. z. o ochrane ovzdusia a ktorym sa dopiiia zdkon ¢. 401/1998 Z. z.
0 poplatkoch za znecistovanie ovzduSia v zneni neskorsich predpisov (zakon 0 ovzdusi);
zakon ¢. 364/2004 Z. z. o vodach a 0 zmene zakona ¢. 372/1990 Zb. o priestupkoch v zneni
neskorsich predpisov (vodny zakon);

zakon ¢&. 223/2001 Z. z. o odpadoch aozmene adoplneni niektorych zakonov v zneni
neskorsich predpisov;

vyhlaska SUBP a SBU ¢&. 374/1990 Zb. o bezpe&nosti prace a technickych zariadeni pri
stavebnych pracach;

vyhlaska SUBP ¢&. 59/1982 Zb., ktorou sa urdujii zakladné poziadavky na zaistenie
bezpecnosti prace a technickych zariadeni v zneni neskorsich predpisov;

zakon ¢. 50/1976 Zb. o uzemnom planovani a stavebnom poriadku (stavebny zakon) v zneni
neskorsich predpisov.

1.11 Suvisiace a citované normy

STN EN 1992-1-1

Eurokod 2. Navrhovanie beténovych konstrukcii. Cast’ 1-1: Vieobecné

(73 1201) pravidla a pravidla pre pozemné stavby

STN EN 1992-2 Eurokéd 2. Navrhovanie betonovych konstrukcii. Cast’ 2: Betonové mosty.

(73 6206) Navrhovanie a konstruovanie

STN 01 0101 Néazvoslovie z oblasti riadenia kvality

STN EN ISO 9000 Systémy manazérstva kvality. Zaklady a slovnik (ISO 9000: 2005)

(01 0300)

STN EN ISO 9001 Systémy manaZzérstva. Poziadavky

(01 0320)

STN EN ISO 9004 Manazérstvo trvalého uspechu organizacie. Pristup na zaklade manazérstva

(01 0320) kvality

STN EN ISO 14001 Systémy enviromentalneho manazérstva. Poziadavky s pokynmi na pouzitie

STN OHSAS Systémy manazérstva bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci

(83 3000)

STN 27 8510 Stroje a zariadenia na vyrobu zmesi. Miesacky, betonarne, maltarne.
Vseobecné ustanovenia

STN 27 8511 Stroje a zariadenia na vyrobu zmesi. Cyklické miesacky

STN 42 0139 Tyce na vystuz do beténu. Technické dodacie predpisy

STN 42 5536 Tyce rebrované pre vystuz do betonu z ocele oznacenia 10 607. Rozmery

STN 42 6441 Tahané ocel'ové dréty na predpinaciu vystuZ nenaptstané

STN 42 6448 Kruhové ocel'ové droty na predpinaciu vystuz do betonu

STN EN ISO 1133 Plasty. Stanovenie hmotnostného indexu toku taveniny (MFR) a objemového

(64 0861) indexu toku taveniny (MVR) termoplastov

STN EN ISO 306

Plasty. Materialy z termoplastov. Stanovenie teploty méiknutia podl'a Vicata

Cast' 19: Predpité beténové konstrukcie 5



Technicko-kvalitativne podmienky MDVRR April 2011

(64 0521)

STN EN ISO 527-1

(64 0605)

STN EN ISO 179-1

(64 0612)

STN EN ISO 179-2

(64 0612)

STN 65 6075
STN 65 6305
STN 65 6307
STN 65 6313
STN 72 1200
STN 72 1220

STN EN 12620+A1

(72 1502)

STN EN 13263-1+Al

(72 2071)

STN EN 13263-2+Al

(72 2071)
STN EN 196-1
(72 2100)
STN EN 196-2
(72 2100)

STN EN 196-3 +Al

(VST)
Plasty. Stanovenie tahovych vlastnosti. 1.¢ast: VSeobecné zasady

Plasty. Stanovenie razovej huZevnatosti Charpyho metodou. Cast’ 1:
Neinstrumentovana narazova skuska

Plasty. Stanovenie razovej hiZzevnatosti Charpyho metodou. Cast’ 2:
Vyhodnotenie razovej skusky s pouzitim pristroja

Ropné vyrobky. Metddy stanovenia korozivneho pdsobenia na kovy
Plastické maziva. Stanovenie bodu skvapnutia

Plastické maziva. Stanovenie penetracie kuzelom

Mazacie tuky. Skasanie odlucivosti oleja.

Kremenné piesky. Zakladné technické poziadavky

Mleté vapence

Kamenivo do betéonu (Konsolidovany text)

Kremicity tlet do betonu. Cast’ 1: Definicie, poziadavky a kritéria zhody
(Konsolidovany text)

Kremicity ulet do betonu. Cast’ 2: Hodnotenie zhody (Konsolidovany text)
Metédy skusania cementu. Cast’ 1: Stanovenie pevnosti

Metédy skusania cementu. Cast’ 2: Chemicky rozbor cementu

Metédy skusania cementu. Cast’ 3: Stanovenie ¢asu tuhnutia a objemovej

(72 2100) stalosti (Konsolidovany text)

STN P ENV 196-4 Metédy skusania cementu. Cast’ 4: Kvantitativne stanovenie hlavnych zloziek

(72 2100)

STN EN 196-5 Metédy skusania cementu. Cast’ 5: Skuska puzolanity puzolanovych cementov

(72 2100)

STN EN 196-6 Metédy skusania cementu. Cast’ 6: Stanovenie jemnosti mletia

(72 2100)

STN EN 196-7 Metody skiisania cementu. Cast’ 7: Postupy na odber a Gipravu vzoriek cementu

(72 2100)

STN EN 197-1 Cement. Cast’ 1: ZloZenie, $pecifikacie a kritéria na preukazovanie zhody

(72 2101) cementov na vSeobecné pouZitie

STN EN 934-1 Prisady do betonu, malt a zalievok. Cast’ 1: Spolo¢né poziadavky

(72 2324)

STN EN 934-2 Prisady do betonu, malt a zalievok. Cast’ 2: Prisady do beténu. Definicie

(72 2324) a poziadavky, zhoda, oznacovanie a etiketovanie

STN EN 934-4 Prisady do betonu, malt a zalievok. Cast’ 4: Prisady do injektaZnej malty na

(72 2324) predpinaciu vystuz. Definicie, poziadavky, zhoda, oznacovanie a etiketovanie

STN 73 0821 Poziarna bezpec¢nost stavieb. Poziarna odolnost’ stavebnych konstrukeii

STN 73 1200 Terminologia v odbore betonu a betonarskych prac

STN 73 1210 Vodotesny beton a betony osobitnych vlastnosti

STN 73 1344 Ochrana proti korozii v stavebnictve. Betonové konstrukcie. Metody skusok
prilnavosti ochrannych povlakov

STN ISO 6784 Beton. Stanovenie statického modulu pruznosti v tlaku

(73 1319)

STN EN 13670 Zhotovovanie betonovych konstrukeii

(73 2400)

STN 73 2401 Zhotovovanie a kontrola konstrukcii z predpétého betonu

STN 74 2870 Ocel'ové kotvy na kotvenie kablov konstrukeii z dodato¢ne predpitého betonu

STN EN 206-1 Beton. Cast’ 1: Specifikacia, vlastnosti, vyroba a zhoda

(73 2403)

6 Cast' 19: Predpiité beténové konstrukcie
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STN EN 445 Injektazna malta na predpinaciu vystuz. SkaSobné metody

(72 2455)

STN EN 446 Injektazna malta na predpinaciu vystuz. Injektovanie

(STN 72 2432)

STN EN 447 Injektazna malta na predpinaciu vystuz. Zakladné poziadavky

(72 2431)

STN EN 523 Ocel'ové hadice z vinutého pasu do predpétého betonu. Terminologia,

(74 2880) poziadavky, kontrola kvality

STN EN 524-1 Ocelové hadice z vinutého pasa do predpitého betonu. Skuagobné metody. Cast’

(74 2881) 1: Stanovenie tvaru a rozmerov

STN EN 524-2 Ocel'ové hadice z vinutého pasa do predpitého betonu. Skiisobné metody

(74 2881) Cast 2: Stanovenie ohybnosti

STN EN 524-3 Ocel'ové hadice z vinutého pasa do predpétého betonu. Skiisobné metody

(74 2881) Cast’ 3: Skuska obojsmernym ohybanim

STN EN 524-4 Ocel'ové hadice z vinutého pasa do predpétého betonu. Skiisobné metody

(74 2881) Cast’ 4: Stanovenie pevnosti pri prieénom zat'aZeni

STN EN 524-5 Ocel'ové hadice z vinutého pasa do predpétého betonu. SkuiSobné metody

(74 2881) Cast’ 5: Stanovenie pevnosti v tahu

STN EN 524-6 Ocel'ové hadice z vinutého pasa do predpétého betonu. Skiisobné metody

(74 2881) Cast’ 6: Stanovenie nepriesttnosti (stanovenie strat vody)

STN EN 1008 Zamesova voda do betonu. Specifikécia odberu vzoriek, sktiSania

(73 2028) a preukazovania vhodnosti vody, vratane recyklovanej vody z postupov
betonarskych prac, ako zamesovej vody do betonu

STN 73 6209 Zat'azovacie skuSky mostov

1.12 Sqvisiace a citované technické predpisy

o TP 09B/2005 Prehliadky, udrzba a opravy cestnych komunikacii. Mosty, MDPT SR: 2005;

TP 09C-1/2005 Prehliadky, udrzba a opravy cestnych komunikacii. Tunely — stavebné

konstrukcie, MDPT SR: 2005;

TP 03/2006 Dokumentacia stavieb ciest + Prilohy, MDPT SR: 2007;

VL 4/2009 Mosty, MDPT SR: 2009;

TP 07/2007 Sekundérna ochrana betonovych konstrukcii, MDPT SR: 2007;

Sm — Zakladni ochrannd opatfeni pro zamezeni vlivu bludnych proudd na mostni objekty

pozemnych komunikacii;

o Rozborova uloha - zakladné ochranné opatrenia pre obmedzenie vplyvu bludnych pridov na
mostné objekty pozemnych komunikacii (Cast’ I. Sprievodna sprava);

o Rozborova tloha - zakladné ochranné opatrenia pre obmedzenie vplyvu bludnych prudov na
mostné objekty pozemnych komunikacii (Cast’ II. Navrh metodiky);

TKP cast’ 0: VSeobecne, MDPT SR: 2009;

TKP ¢ast’ 15 Betonové konstrukcie vSeobecne MDVRR SR: 2011;

TKP cast’ 16: Debnenie, leSenie a povrchova tprava, MDPT SR: 2004;
TKP cast’ 17: Betonarska vystuz MDPT SR: 2004,

TKP cCast’ 18: Beton na konstrukcie MDVRR SR: 2011;

TP 01/2010 Systém hospodarenia s mostami + Prilohy, MDPT SR: 2010;
TKP ORM c¢ast’ 13: Predpété betonové konstrukcie, MDPT SR: 2004;
TKP ORM cast’ 21: Reinjektaz kablovych kanalikov, MDPT SR: 2004.

Cast' 19: Predpité beténové konstrukcie 7
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1.13 Obsah dodavky

Prace podla tejto Casti sa tykaju dodavky vsetkych potrebnych materidlov, mechanizmov, zariadeni a
pracovnikov zhotovitel'a ako aj vykonania vSetkych tkonov, potrebnych na vysSie uvedeny predmet
vratane predpisanych skuSok podla projektovej dokumentacie (PD) stavby, prislusnych noriem v
stlade s touto ¢astou TKP popripade zvlastnych TKP (ZTKP) stavby.

Néazvoslovie je uvedené v STN EN 206-1, STN EN 13670, STN 73 2401 a nadviznych normaéch.
Podla STN EN 13670 rozliSujeme tri druhy konstrukcii z predpétého betonu:

- vopred predpéata konstrukcia So sudrznost'ou predpinacej vystuze;

- dodato¢ne predpéta konstrukcia so sudrznostou predpinacej vystuze;

- dodato¢ne predpita konStrukcia s vnitornou alebo vonkajSou predpinacou vystuzou bez
sudrznosti.

1.14 Odborna sposobilost’

Vykonavanie prac (kapitola 3) si vyzaduje dokladné znalosti a sktsenosti, a preto sa mozu
zhotovovanim, predpinanim a zainjektovanim konstrukcii poverit’ iba také organizacie, ktoré splnaju
tieto predpoklady a zarucuju odborné vykonavanie prac.

Zhotovovanie kablov predpinacej vystuze vratane ich ukladania, napinania, kotvenia (spojkovania) a
zainjektovania méze vykonat’ iba odbornd organizécia, ktora disponuje potrebnym strojnym a inym
vybavenim a dostato¢nym poctom pracovnikov s predpisanou kvalifikaciou v odbore zhotovovania
predpétych betonovych konstrukeii.

Organizacia preukaze svoju sposobilost sposobom predpisanym objednavatelom, ato splnenim
uréenych bodov z nasledujucich poziadaviek:

a) zhotovitel ma opravnenie, ako S$pecializovana organizacia pre predpinacie technoldogie
a dokladuje narodné $pecifika pre lana, injektaznu maltu a skusku injektovatelnosti;

b) zhotovitel’ ma zavedené, certifikované a preverované systémy riadenia akosti podl'a STN EN ISO
9001, systémy enviromentalneho manazérstva podla STN EN ISO 14001 a systémy manaZzérstva
bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci podla STN OHSAS 18001;

c) zhotovitel’ preukaze, Ze vSetky prace sa vykonaju pod vedenim osoby sposobilej podl'a zakona;

d) zhotovitel’ preukaze zoznam uspesne vykonanych prac rovnakého druhu ako je predmet zmluvy.
Ako zodpovedny stavbyveduci organizacie (ktory je povereny vykonat’ vyssie uvedené prace) sa moze
urCit’ len primerane vyskoleny a skuiseny odbornik, ktory dokonale ovlada predpokladany spdsob
predpinania a injektovania a jeho vykonavanie. On alebo jeho kvalifikovany zastupca musia byt pocas
predpinania a injektovania pritomni na stavbe. Prace pri predpinani a injektovani moze viest’ iba
odborne zdatny a skuseny majster, ktory rovnakym spdsobom tieto prace uz vykonaval.

2  Materialy

2.1 Vseobecne

Pre stavbu sa m6ézu pouzit’ iba také materialy a vyrobky (beton, betonarska vystuz, predpinacia vystuz,
kotevné prvky, spojovacie prvky, rurky a hadice na vytvorenie kablovych kanalikov atd’.), ktoré su
predpisané v projektovej dokumentacii a tejto TKP a maju platné ,,vyhlasenie zhody* podl'a zakona €.
90/1998 Z. z. Zmena materialu, predpisaného v projektovej dokumentacii sa moéze vykonat' iba so
suhlasom spracovatel’a projektovej dokumentécie a zodpovedného zastupcu objednéavatela. Oznacenie
vsetkych materialov musi umoznit’ ich spolahlivi identifikaciu kedykol'vek v priebehu stavebnych
prac.

2.2 Beton

Poziadavky na materialy pre konsStrukény beton su predmetom TKP cast’ 18. Pre vyrobu betéonu sa
mozu pouzit materidly, ktoré optimalnym spdsobom zabezpecuju jeho pozadované vlastnosti,
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predovsetkym pevnost’, trvanlivost’, vodotesnost’, modul pruznosti a pod. a zarovei vyhovuju STN EN
206-1.

V pripade pouzitia Specialnych alebo vysokohodnotnych konstrukénych betonov (I'ahké,
vysokopevnostné, samozhutnitelné a iné¢) musi dokumentacia obsahovat’ podrobnu Specifikaciu pre
beton, jeho zlozky a na zhotovovanie konstrukcie alebo jej Casti. Poziadavky na hrabku krycej vrstvy
beténu pre betonarsku a predpinaciu vystuz, na triedu betonu, min. a max. obsah cementu, obsah
vzduchu, vodotesnost,, trvanlivost’ a d’alSie sa musia Specifikovat’ v dokumentécii, v nadvédznosti na
stupne vplyvu prostredia podla STN EN 206-1 a STN EN 1992-1-1.

2.2.1 Poziadavky na Cerstvy beton

Zakladné poziadavky na erstvy beton stanovuje STN EN 206-1 a dopliiaji ich TKP &ast’ 18, pripadne
ZTKP. Dalsie poziadavky na &erstvy betén sa musia $pecifikovat’ vzdy individualne pre konkrétnu
triedu betonu s ohladom na stupent vplyvu prostredia, charakter konstrukcie, technologiu vyroby
a dopravy betonu, technologiu ukladania betéonu, jeho hutnenia a oSetrovania. Tato podrobna
Specifikacia sa musi uviest’ v dokumentécii alebo technologickom predpise zhotovitel’a.

2.2.2 Poziadavky na zatvrdnuty betén

Vseobecné poziadavky na vlastnosti betonu st stanovené v STN EN 206-1 a v TKP ¢ast’ 18, pripadne
ZTKP. Oznacenie betonu musi byt’ v stilade s STN EN 206-1.

2.2.3 Modul pruznosti betonu

Pri navrhovani konstrukcii z predpédtého beténu sa uvazuji moduly pruznosti predpisané v PD a
uvedené vnorme pre navrhovanie STN EN 1992-1-1 aSTN EN 1992-2. Pri naro¢nejsich
konstrukciach ako letmo betdénované, segmentové montované mostné konsStrukcie, zavesené
konstrukcie a pod., sa na stavbe vzdy kontroluje skutocny modul pruznosti zisteny laboratérnymi
skuskami (Staticky modul pruznosti betonu v tlaku podla STN ISO 6784) a preveruje sa zhoda
s pozadovanymi hodnotami.

2.3 Systémy dodato¢ného predpinania

Pre systémy dodato¢ného prepinania plati STN EN 13670 a STN 73 2401. VSetky prvky systému
musia spliat’ podmienky zakona ¢. 90/1998 Z. z.

2.3.1 Predpinacia vystuz

Pre predpinaciu vystuz platia STN 73 2401, STN 73 1200, STN EN 1992-1-1. Predpinacia vystuz
musi druhom, akostou, menovitym priemerom, diZkou a ipravou zodpovedat’ udajom projektovej
dokumentacie stavby. Pouzit’ sa moZze iba predpinacia vystuz dodana s hutnym atestom, obsahujucim
Cislo stavby a vysledky vykonanych skuSok. Pre predpinaciu vystuz sa musi overit’ a dolozit’ jej
spolahlivost’ spolu s uvazovanym kotevnym systémom v ramci overenia systému prepinania.

Pre ty¢e z ocele 10 607, pouzivané na predpinanie, plati STN 42 5536. Na mostnych objektoch sa
nemoze pouzit’ nepopustany patentovy drot podla STN 42 6441.

2.3.2 Kotvy a spojky

Na kotvenie kablov z patentového drotu sa pouzivaji kotvy podla STN 74 2870. Na kotvenie a
spojkovanie kablov z predpinacich lan sa pouzivaju kotvy a spojky podla schvalenych dokumentacii
ucelenych predpinacich systémov. Na kotvenie a spojkovanie predpinacich ty¢i sa pouzivaju prvky,
ktoré st certifikované v ramci daného predpinacieho systému. Vyrobca (dovozca) kotiev a spojok
musi preukazat’ zhodu vyrobkov v zmysle zakona ¢. 90/1998 Z. z.
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2.3.3 Kablové kanaliky
Kéblové kandliky pre dodato¢ne predpata sudrznt vystuz sa zhotovuju z nasledujiicich materialov:

a) hadice z ocel'ovych pasikov (stuvisiace normy STN EN 523 a STN EN 524-1 az 6),

b) hladké ocel'ové rury,

c) plastové hadice z pasikov,

d) hladké plastové rary.

Prierezova plocha kéablového kandlika je zdvisld od prierezovej plochy kabla a musi umoznit’
navleCenie kabla, zhotovenie dokonalej ochrany injektaznou maltou a vytvorenie spolupdsobenia
predpinacej vystuze s betonom. Pre potrebnt plochu kablového kanalika plati podmienka:

Ac=25. A,
kde: Ay je vnutorna plocha kablového kanalika a A, plocha predpinacej vystuze kabla.

Pre kable s vopred navleCenymi lanami je mozné plochu zmensit’ podl'a vztahu:

Ak = 2,0 . Ap.
Pre injektazne a odvzdusiovacie rarky, ktoré sa napajaju na kablové kanaliky sa pozaduje, aby ich
vnutorny priemer umoznil dokonali a plynuli injektaz. Pre bezné kable z viac ako 6 ks predpinacich
lan & 15,5 mm plati, Ze min. vnutorny priemer rurky pre injektazny a odvzdusnovaci otvor je 19 mm.
Pre mensie kable je mozné pouzit’ aj rarky mensieho priemeru.
Konce injektaznych a odvzdusiovacich rirok sa musia ukoncit’ tak, aby sa mohli tesne uzavriet.

Vhodné rieSenie predstavuje uzavretie naskrutkovatelnou ciapkou alebo uzavieracim ventilom.
Pouzitie drevenych zatok alebo zalamovanych hadic je nepripustné.

Odvzdusnovacie rurky pri hornom beténovom povrchu sa zatst'uji do kaps, ktoré sa po zainjektovani
kanalikov a odrezani rurok vyplnia nezmrastujiicou maltou.

2.4  Nesudrina predpinacia vystuz

24.1 Vseobecne

Na zaklade doterajSich skuisenosti sa pripusta pouzitie tychto typov systémov pre nesudrzné predpinacie

vystuze:

a) kable z drotov alebo lan, ktoré sa rovnako ako ich kotevné systémy nachadzajt v polyetylénovom
(PE) alebo ocel'ovom ochrannom obale, vyplnenom cementovou maltou;

b) kable z drétov alebo lan, ktoré sa rovnako ako ich kotevné systémy nachadzaji v PE alebo
ocelovom ochrannom obale, vyplnenom mazivom;

C) samostatne obal'ované lana — monostrandy a tyCe, chranené PE obalom a mazivom;

d) kable zo samostatne obalovanych lan (chranenych PE obalom a mazivom), ktoré sa rovnako ako
ich kotevné systémy nachadzaju v PE alebo ocelovom ochrannom obale, vyplnenom cementovou
maltou.

2.4.2 Predpinacia vystuz

Predpinacia ocelova vystuz vo vonkajsich nesudrznych predpinacich jednotkach musi byt trvale chranena
proti kordzii. Predpinaci systém pre dodatocné predpitie sa mdze pouzit ako vonkajSia nesudrzna
predpinacia vystuz, ak spiiia poziadavky zikona ¢. 90/1998 Z. z.

Ak to vyzaduje Specifikacia projektu, musi byt’ vonkajSia nesudrzna prepinacia vystuz trvale chranena
pred nadmernym ohriatim alebo ohfiom. Ak zhotovenie ochrany proti ohiiu nezodpovedd STN 73 0821,
musi sa navrhované rieSenie overit' skuSkami podla tejto normy. Ak su niektoré polia mosta ohrozené
pripadnym poZiarom, nesmie byt’ cez ne vedena predpinacia vystuz ako priebezna.

Vonkajsia nesudrzné predpinacia vystuz je pri zmene smeru v deviatoroch ohybana a priecne stlacana.
Vplyv takéhoto naméhania na pevnost’ vystuze sa preukazuje skaskami. Pri navrhu vedenia priecny tlak
nema byt va¢si ako 600 kN/m.
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2.4.3  Ochranné obaly pre vonkajSiu nesudrZzni predpinaciu vystuz

Ochrana vonkajsej nestidrznej predpinacej vystuze proti kordzii sa obycajne dosiahne jej ulozenim v celej
dizke v ochrannej rire, vyplnenej injektaznou maltou alebo mazivom.

V priestupe kotvou sa vystuz zbavuje obalu, v pripade samosvornych kotiev sa zbavuje tiezZ maziva a
necistot. Napojenie obalu z plastu alebo z ocele sa na kotvu riadne utesni, aby mazivo neprislo do styku s
betonom.

Ruary musia byt’ vodotesné a schopné odolat’ tlaku pri injektazi bez vzniku trvalej deformacie Musia byt’
zhotovené z vhodnych materidlov, uvedenych v schvalenych dokumentoch alebo prislusnych norméach.
Ochranny obal je obycajne zhotoveny z polyetylénu vysokej hustoty (HDPE) alebo z ocelovych rur. Nie
je dovolené pouzivat’ ochranné obaly z vinitého plechu alebo rary z PVC.

V pripade injektovania rary cementovou maltou musi byt’ tto schopna preniest’ vinitorny nominalny tlak
min. 1,0 MPa. Ak usporiadanie vystuze v rure vyzaduje vyssi tlak, je potrebné primerane zvysit tlakova
odolnost’ rary.

V pripade plnenia ochrannymi latkami, napr. horicim mazivom alebo voskom, musi rtira vydrzat’ teplotu
a tlak, ako je stanovené v technickej dokumentacii. Uginky teplotnych zmien medzi rarou a ochrannou
latkou nesmu poskodit’ protikor6znu ochranu predpinacej vystuze.

Ak sa pouZije cementova malta, musi byt vnutorny priemer rury minimalne 1,6 . \/Ap, kde A, je
nominalna prierezova plocha predpinacieho kabla.

V priestupe kotvou sa vol'na predpinacia vystuz po napnuti a ukotveni chrani zainjektovanim. Ak sa
injektovanie vykonava injektdznou maltou, chrani sa kotva betonom. Ak sa injektovanie vykonava
mazivom, chrani sa kotva mazivom a vybavi sa tesnym krytom, ktory zabrani tiniku maziva.

V navrhu konstrukcie sa musi stanovit’ postup injektdze rar injektaznou maltou alebo mazivom a
rozmiestnenie otvorov na vhananie ochrannej vyplne a otvorov na odvzdu$nenie.

2.4.4 Ruaryz HDPE

Vlastnosti materialu pre HDPE obal musia byt’ potvrdené platnym vyhlasenim o zhode, ktory je sucast'ou
dodavky predpinacej vystuZze.

Material HDPE musi byt odolny voc¢i UV Ziareniu pri obsahu antioxidantov minimalne 1000 ppm.

Sila potrebna na posun ocel'ového lana kruhového prierezu v polyetylénovom plasti méze byt max. 75
N/m v priamom smere.

Ak hriibka (t) HDPE rtrok nie je uvedena v schvalovacich dokumentoch systému, musi spiiiat’ tieto
podmienky:

t> /16,

t>5mm,

kde: & je vonkajsi priemer rurky.

245 Ocelové rury

Ak hrubka (t) ocelovej riry nie je uvedena v schvalenej technickej dokumentécii systému, musi spinat’
tieto podmienky:

t>J /50,

t> 1,5 mm,

kde: & je vonkajsi priemer rarky.

Prierezy zvaranych rarok musia mat’ hribku min. 3mm.

Ocel'ova rara musi zniest’ ohyb za studena, az do polomeru 20-nasobku jej priemeru bez podstatnej
deformacie povodného tvaru prieéneho rezu.
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2.4.6 Mazivo

Ako mazivo sa pouzivajui anorganické tuky, zivice a vosky, ktoré sa v rozmedzi prevadzkovych teplot
(0 °C do +70 °C) a v predpokladanom ¢ase pouzivania konstrukcie nestant krehkymi alebo tekutymi,
ktoré odolavaju vlhkosti, s chemicky stale, nereagujii s okolitymi materialmi, zaistuji alkalické
prostredie a neobsahuju chloridy sirniky a dusi¢nany. Plastické mazivo musi pokryt’ predpinaciu
vystuz po celom povrchu, preniknut’ aj medzi jednotlivé drdty a tplne vyplnit’ ochranny obal.

V pripade injektdze kablovych kandlikov horGicim mazivom sa musi stanovit’ postup injektaze a
rozmedzie teplot maziva pri injektovani so zohladnenim teploty okolitého prostredia, objemu
pozadovaného maziva a predpokladanej doby injektaze.

2.4.7 Samostatne obalované predpinacie vystuZe

Ako ochranny obal samostatne chranenych lan alebo tyc¢i sa navrhuje povlak z plastu, vyplneny
mazivom. Povlak musi byt odolny voci oteru a pretrhnutiu a natol’ko tuhy, aby na jeho povrchu
nebolo poznat’ tvar lana alebo tyCe ani po zabetonovani.

Sila potrebna pre posun lana alebo tyée s mazivom, zabeténovanych v dizke 1 m, nesmie byt’ pri
teplote 20 °C vécsia ako 75 N/m.

Obalované samostatne chranené lana a ty¢e sa dodavaju ako hotovy vyrobok. Vlastnosti HDPE a
maziva musia byt’ dokladované platnym vyhlasenim o zhode.

Ak PD nestanovuje inak, musi min. polomer zakrivenia obal'ovaného lana - monostrandu vyhovovat’
nasledujticim hodnotam:

monostrand & 12,5 mm: 1,7 m,
monostrand & 15,5 mm: 2,5 m.

2.4.8 Kotvenie

Ak nie st v schvalovacich dokumentoch pre predpinaci systém uvedené prislusné tidaje, uvazuje sa
min. polomer zakrivenia predpinacej vystuze v kotevnej oblasti hodnotami podla tabulky 1. Medzi
hodnotami v tabul’ke 1 je povolena linearna interpolacia. Priemery lan a drotov st uvedené v [mm].

Tabul’ka 1 Minimalne polomery zakrivenia predpinacich jednotiek

Typy predpinacej vystuZe Mlmmal[nn)]f]polomer
lana droty
19 12,5alebo 12 & 15,5 5407 3,5
31 12,5alebo 19 & 15,5 9197 4,0
55 & 12,5 alebo 37 & 15,5 14007 5,0

Ak schvalovacia dokumentacia systému nestanovuje inak, musi byt predpinacia vystuz pred kotvou
priama min. v dizke:

— predpinacia vystuz s medznou silou do 2 MN: 0,8 m,
— predpinacia vystuz s medznou silou (2 — 6) MN: 1,0 m,
— predpinacia vystuz s medznou silou viac ako 6 MN: 1,5 m.

Poloha vystuze v kotevnej oblasti sa zabezpe&uje zabetonovanou ocel'ovou rarou. Uprava tejto rary pri
vystupe sa navrhuje tak, aby sa vystuz v priebehu nelomila pri pripadnej odchylke smeru vystuze ¢i
rary od predpisaného smeru o uhol vacsi ako 0,05 rad.

2.5 Deviatory

Deviator musi vyhovovat’ nasledujicim poziadavkam:
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— odolavat pozdiznym a prie¢nym silam, vyvolanym predpinacou vystuzou a prenasat ich do
konstrukcie;

— zaistit’ bez neprijatelnych nerovnosti zmenu smeru spojenia medzi dvoma priamymi usekmi
predpinacej vystuze.

Rary, ktoré tvoria ochranné obaly v mieste zmeny smeru moézu byt ocelové alebo z HDPE. Priecny

tlak, ktorym poOsobi vystuz na obal, by nemal byt vicsi ako 100 N/m. Rury z ocele musia byt

zakrivené do polomeru uréeného v projekte. Ak je zakrivenie drahy predpinacej vystuze max. 0,02 rad

netreba navrhovat’ deviacné sedlo. So silami vznikajlicimi pri ohybe sa vS§ak musi pri navrhu pocitat’.

Uprava vodiacej rary v devidtore pri vystupe z neho sa navrhuje tak, aby nedochadzalo k lomeniu

priebehu vystuze pri pripadnej odchylke smeru vystuze, ¢i rury od predpisaného smeru.

Ak sa pouzije kabel zostaveny z viacerych obal'ovanych lan - monostrandov, treba v oblasti deviatora
vykonat’ ich separdciu, nakolko pri prie¢nom pritlaku jednotlivych vrstiev lan a si¢asnom posuvani
lan v obaloch pri predpinani méze nastat’ porusenie celistvosti obalov.

2.6 InjektaZna cementova malta

2.6.1 Vseobecne

InjektaZzna malta sa vyraba z portlandského cementu, vody, prisad, pripadne kameniva. Pre injektaz
treba pouzivat’ taka injektaznu maltu, ktord optimalnym spoésobom zabezpecuje pozadované vlastnosti,
predovsetkym trvalt sudrznost’ predpinacej vystuze s konstrukciou a ochranu predpinacej vystuze.
Zakladné poziadavky na injektaznu maltu a jej zlozky su uvedené v STN EN 445, STN EN 446 a STN
EN 447. Poziadavky na vlastnosti injektaznej malty sa musia Specifikovat’ v zadani objednavatel'om a
zohl'adnit’ v zloZeni injektaZnej malty v pocCiato¢nej skuske typu.

Pre priemyselne vyrabané injektazne malty je potrebné predlozit’ vyhlasenie vyrobcu o zhode.
Vhodnost’ individualne navrhnutych a vyrdbanych injektdznych malt je overovand v ramci
pociatocnych skusok typu a ich pouzitie musi byt odstihlasené obstaravatel'om, alebo stavebnym
dozorom, podla ustanoveni uvedenych v TKP cast’ 0. Pociatocné skusky typu injektaznej malty
vykonava zhotovitel' na svoj naklad a predklada ich objednavatelovi formou spravy k schvaleniu
najneskor 14 dni pred zahajenim injektaznych prac spolu s vyhlasenim vyrobcu o zhode.

Ak injektovana konstrukcia pride do styku s pitnou vodou alebo pri priprave a injektovani mbze nastat’
unik komponentov alebo injektaznej malty do vody, treba k malte resp. zloZkdm malty pozadovat’ atest o
hygienickej nezavadnosti pitnej vody.

2.6.2 Cement

Na vyrobu injektaznej malty sa pouziva portlandsky cement CEM I, v stlade s STN EN 206-1 a STN
EN 447. Cement musi vyhovovat EN 197-1.

2.6.3 Voda
Na vyrobu injektaznej malty sa pouziva voda, ktora vyhovuje ustanoveniam STN EN 1008.

2.6.4 Prisady

Prisady do injektaznej malty musia vyhovovat’ STN EN 934-4 alebo STN EN 934-2. Pripustné je
pouzivat prisady jednotlivo alebo v kombinacii, ktoré st v sulade s odporti¢aniami vyrobcu.

2.6.5 Primesi

Injektazna malta vyhovujuca STN EN 447 mdze obsahovat’ kremicity ulet. Kremicity tlet musi
vyhovovat’' STN EN 13263. Ak to miesto pouzitia dovol'uje, moZe injektdZzna malta obsahovat’ d’alSie
primesi, vhodné na pouzitie do betonu v sulade s STN EN 206-1. Uvedie sa druh a mnozstvo primesi.
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2.7 Distan¢né podlozky

Distanéné podlozky a krytky musia svojim tvarom spifat’ poziadavky na krytie vystuze a na
vzhladové vlastnosti betonu t.j. nesma spdsobovat’ povrchové chyby. Kontakt podloziek s betonom
musi byt bodovy, ale sucasne sa nesmu zatlacat’ do debnenia. Materidl na vyrobu podloziek nesmie
sat’ odformovacie latky a nesmie spdsobovat’ kordziu vystuze v betone.

2.8  Materialy pre montazne Skary

Styky delenych predpétych konstrukceii sa vypliuju:

a) pri Sirke najmenej 40 mm beténom,

b) pri $irke menej ako 40 mm cementovou maltou,

) pri kontaktnom spésobe montaze tmelom v zmysle PD.

Odportca sa, aby betonové skary mali rovnaké zlozenie ako beton okolitej konstrukcie. V pripade, ak
Skara je uzsia ako 80 mm, odportca sa pouzit’ max. zrno kameniva 8 mm.

Lepidla musia vytvrdntt pri atmosférickej teplote nad +5 °C, musia mat’ vyrobcom deklarovani odolnost’
voci vode, ropnym latkam, NaCl a nesmu sposobovat’ koroziu vystuze. DalSie $pecifické poZiadavky na
vlastnosti lepidla sa musia Specifikovat’ v zadani objednavatel'om a riesit’ v schvalenom technologickom
predpise.

Ak pri priprave a aplikacii lepidla mdZe nastat’ inik komponentov alebo lepidla do vody, treba k lepidlu,
resp. jeho komponentom pozadovat’ atest o hygienickej nezavadnosti voci pitnej vode.

Ak sa lepidlo aplikuje v uzavretych alebo zle vetratelnych priestoroch, mozu sa pouzit’ iba také hmoty,
ktoré takato pracu umoziuju.

2.9 Dodavka a skladovanie

2.9.1 Vseobecne

Material sa musi dopravovat’ a skladovat’ spésobom, ktory predpisuje norma alebo inym odbornym
spdsobom, obvyklym v stavebnictve. Musi byt chraneny pred poskodenim, znehodnotenim pripadne
pred vplyvmi poveternosti. V skladoch a na skladkach musi byt vSetok material oznaceny podla
druhu, pripadne aj podl'a dodavky. O dodavkach sa vedie presnéa evidencia. Material, ktory vykazuje
poruchy, je poskodeny, nevyhovuje skaskam alebo nezodpoveda poziadavkam dokumentacie stavby,
objednavatel odmietne. V takomto pripade je zhotovitel povinny odmietnuty materidl zo stavby
odstranit’ a dodat’ material novy alebo skuskami preukazat, ze poziadavkdm vyhovuje.

2.9.2 Betén
Pre ukladanie betonu platia ustanovenia STN EN 13670 a TKP cast’ 18.

2.9.3 ZloZKky injektiZnej malty

Jednotlivé komponenty injektaznej malty sa skladuju podla pokynov ich vyrobcov. Musia sa chranit’
pred negativnymi mechanickymi a fyzikalno-chemickymi vplyvmi. Musia sa zretelne oznacit' a
skladovat’ tak, aby sa vylucil omyl pri ich identifikacii.

2.9.4 Predpinacia vystuz
Pre skladovanie predpinacej vystuze plati STN 73 2401.

Typ predpinacej vystuze sa musi vhodne oznacit' a oddelene ulozit podla druhov, menovitych
priemerov, podl’a dodavok a tavieb, pre ktoré plati rovnaké vyhlasenie o zhode.

Dr6t na predpinaciu vystuz alebo vlozka predpinacej vystuze z neho vyrobend (napr. spletenec, lano)
sa az do pouzitia skladuje v uzavretom, suchom, krytom a vetranom sklade na Cistej a suchej podlahe
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alebo na stojanoch. Relativna vlhkost' vzduchu v sklade nema byt vic¢sia ako 60 % a nesmie
presiahnut’ 90 %.

Pocas dopravy a skladovania je nutné sa vyvarovat’:

a) chemického, elektrochemického alebo biologického ti€inku, ktory by mohol sposobit’ kordziu,
b) mechanickému poskodeniu vystuze,

€) znelisteniu, ovplyvilujucemu trvanlivost’ alebo sudrznost’,

d) pretvoreniu vystuze nasilnym ohybom,

e) nechraneného skladovania, vystaveniu dazd’'u/snehu alebo styku s podou,

f) skladovaniu v prostredi s prebichajucou kondenzaciou vzdusnej vlhkosti na ocelovej vystuzi,
g) zvaraniu V tesnej blizkosti predpinacej vystuze bez nalezitych ochrannych opatreni.

Predpinacia vystuz sa moéze chranit’ pocas skladovania a montaze schvalenym protikor6znym
nastrekom.

Tyce na predpinaciu vystuz sa skladuju rovnako ako betonarska vystuz a chrania sa pred posobenim
poveternosti, znecistenim a korodovanim.

Dodavky predpinacej vystuze s chybnymi miestami st nepripustné, bez ohladu na to, Ze su chyby
oznacené auvedené v dodacom liste. Na dodacom liste musi byt potvrdend odchylka priemeru
vystuze od menovitej hodnoty. Odchylky od menovitej hodnoty vicSie ako 2 % sa musia pred
zah4jenim prac oznamit’ stavebnému dozoru a musia sa zohladnit’ pri vypoéte prediZenia predpinacej
vystuze.

2.9.5 Kotvy a spojky

Pre dopravu a skladovanie plati STN EN 13670. Vyrobky sa musia dopravovat’ a skladovat’ takym
spdsobom, aby sa mechanicky a chemicky neposkodili, resp. neznecistili.

2.9.6 Prefabrikované prvky

Betoénové prefabrikované prvky sa dodavaju s certifikatom a prehlasenim o zhode 0 splneni
technickych poziadaviek, stanovenych pre dielce v dokumentacii. Sucastou dodavky st udaje
0 $pecifikacii betonu a betonarskej a predpinacej vystuzi, doklad o predpinani, doklady o kotevnom
materialy a injektovani. Jednotlivé prvky musia byt oznacené §titkom, na ktorom je uvedeny: vyrobca,
datum vyroby, typ prefabrikatu, trieda betdnu, ¢islo objektu a Cislo prvku podla dokumentacie skladby
montovanej konstrukcie. Pri doprave a skladovani sa musia splnit poziadavky STN EN13670.
Prefabrikaty sa musia ulozit' tak, aby nenastalo ich poskodenie, znecistenie a znehodnotenie
neziaducou deformaciou.

3 Vykonavanie prac

3.1 Vseobecne

Pred zacatim prac predlozi zhotovitel objedndvatelovi na odstihlasenie technologické predpisy
vSetkych predpokladanych pouzitych technologickych postupov a zariadeni, ktoré chce pouzit’ pri
zhotovovani kablov, predpinani a injektazi, vratane vysledkov poéiato¢nych sktisok typu a vyhlasenie
vyrobcu o zhode, kontrolno-skiisobny plan a plan preberacich skusok. V predpisoch sa musia uviest
pripustné odchylky, poradie zostavovania, napinania a injektovania jednotlivych kéblov a osobna
zodpovednost’ pracovnikov zhotovitel'a. Zhotovitel' odovzdava objednavatel'ovi aj ¢asovy plan prac,
ako 1 predpokladany cas diel¢ich preberani. Bez sthlasu objednavatel’a sa nemdzu prace zacat’.
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3.2 Udaje o strojoch a zariadeniach

Zhotovitel' predlozi zastupcovi objednavatela kataldég alebo Specifikdciu parametrov strojného
vybavenia, ktoré sa ma pouzit na zhotovenie kdblov, ich predpinanie a injektdz. Pozaduje sa tiez
predlozit’ udaje, ovplyviiujuce spolahlivé predpinanie a injektdz kablov a udaje, ktoré zarucia, ze
uvazované strojné vybavenie je schopné spolahlivo a kvalitne vykonavat vsetky potrebné ukony a
prace na predpinanie a injektovanie.

Podobné informacie odovzda zhotovitel objednavatelovi o systéme kontroly kvality, vratane
technického osvedcenia meracich zariadeni. Objedndvatel ma prédvo spravnost meracich zariadeni
skontrolovat’, ak ma na to dovod.

3.3 Ukladanie predpinacej vystuZe a kotiev (spojok)

Ukladanie predpinacej vystuze a kotiev (spojok) je definované v STN 73 2401. Predpinacia vystuz sa
musi ukladat’ tak, aby sa splnili poziadavky dokumentécie:

a) na hrabku krycej vrstvy betonu (TKP cast’ 15);

b) na toleranciu polohy vystuZe; toleranciu na umiestnenie predpinacej vystuze stanovuje STN 73
2401 v tabul’ke 2, prip. STN EN13670 pokial’ dokumentacia nestanovi mensie hodnoty;

C) na toleranciu polohy prostriedkov na vytvorenie kablovych kanalikov, ktora sa zaisti podl'a STN
73 2401 v tabul’ke 3, prip. STN EN 13670.

Zaroven sa musi dbat’ na to, aby zaistenie polohy kablovych kanalikov bolo dostato¢ne pevné, aby sa
predpisané obalenie a krytie betobnom zachovalo na vSetkych dieloch konstrukcie v stilade s platnymi
STN, STN EN, TP a projektovou dokumentaciou.

Predpinacia vystuz sa musi pred ulozenim dokladne zbavit' mastnoty a inych necistot (napr. hliny,
cementového mlieka a pod.), ktoré by znizovali jej sudrznost’ s betonom. Na o€istovanie predpinacej
vystuze sa nesmu pouzivat prostriedky, ktoré by mohli byt pric¢inou jej kordzie. Vystuz napadnutéd
koréziou sa nesmie pouzit’.

Pri ukladani do konstrukcie sa predpinacia vystuz chrani pred vlhkostou, pred stykom so zeminou a
latkami, ktoré by mohli vyvolat’ jej koroziu, d’alej pred poskodenim, ndsilnym ohybom a udermi.
Vlozka predpinacej vystuze, ktora je poskodend vrubmi, ryhami, trhlinami, lomami, sluckami a
zauzlenim, sa nesmie pouzit’ na predpinaciu vystuz.

Tyce poskodené trvalym skrivenim, ktoré prekrauje medzné odchylky priamosti (pozri STN 42
5536), sa nesmu pouzit’ na predpinaciu vystuz.

Vlozky predpinacej vystuze uréené pre kébel sa odrezi na pozadované dizky frikénou pilou, droty sa
mozu strihat’ aj noZnicami.

Vsetky Casti systému predpitia musia byt vzajomne zlucitelné, t.j. musia zodpovedat’ rovnakému a
odsktsanému systému predpétia.

3.4  Predpinanie, kotvenie a spojkovanie

3.4.1 Vseobecne

Na predpinanie predpinacej vystuze plati STN 73 2401, STN EN 13670. Kotvenie a spojkovanie
vystuze sa riadi ustanoveniami STN 73 2401.

3.4.2 Doklady a kontroly pred predpinanim

Pri predpinani prostych nosnikov z jedného dielca alebo z dielcov spojenych kontaktnymi Skarami na

predpinacej drahe mimo vlastné stavenisko, dava suhlas s predpinanim objednavatel’ na zaklade

preverenia nizSie uvedenych dokladov a vykonanych kontrol:

A)  prevzatia dielcov v zmysle ustanovenia tejto ¢asti - tvarovej presnosti dielcov, kvality betonu a
ostatnych parametrov, predpisanych v projektovej dokumentacii;

B) dokladov o pévode a kvalite predpinacej vystuze:
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C)
D)

E)
F)
G)
H)
1)
J)

K)

L)
M)
N)
0)
P)

Q)
R)
S)

1. vyhlasenia vyrobcu o zhode s uvedenim vysledkov skusok;

2. kontrolnych sktiSok zhotovitel'a podl'a kapitoly 4.4 tychto TKP;

3. pracovn¢ho diagramu vystuZze;

hodnot predlzenia predpinacej vystuze, vypocitanych na zaklade nameranych charakteristik
pouzitej predpinacej vystuze;

vypoctu sil vnaSanych do predpinacej vystuze, stanovenych z tdajov v projektovej
dokumentacii;

dokladu o pociato¢nej skuske typu napinacieho zariadenia;

technické osvedéenia napinacich piStoli a manometrov;

dokladov o overeni etalonového manometru;

pociatocnych skuasok typu lepiacej hmoty na kontaktné skary a vysledkov kontrolnych skusok;
dokladov o kvalite kotviaceho a spojovacieho materialu;

kontroly ulozenia prepinacej vystuze v kablovych kanalikoch, spojenia a tesnosti systému
kanalikov, protikoréznej ochrany;

kontroly d’alsich dokladov a ustanoveni, Specifikovanych v projektovej dokumentacii (napr.
sposobu docasnej ochrany predpinacej vystuze, rozsirenie kontrolnych skusok prepinacich lan
Vv pripade ich naméhania na inavu, plnenie osobitnych poziadaviek danych druhom konstrukcie
alebo technologiou zhotovenia, atd’.;

kontroly konstrukcie alebo jej Casti, na ktort maju byt stavebné dielce osadené;

geodetického zamerania, kontroly geometrie konstrukcie;

vysledkov kontrolnych skusok betonu;

vysledkov vizualnej kontroly konstrukcie;

kontroly veku betonov a vysledkov kontrolnych sktSok betoénu, uzatvaracich alebo
priestorovych skar, vizualnej kontroly kontaktnych skar;

vyhlasenie vyrobcu o zhode pre mostné loziska, fyzickej kontroly ich stavu a ich zamerania;
opatreni proti u¢inkom elektrickych bludnych pradov, pokial’ st v dokumentacii predpisané
prevereni pripadnych Specidlnych poziadaviek predpisanych v dokumentacii (napr. sposobu
docasnej ochrany predpinacej vystuze, roz§irenia kontrolnych skusok predpinacich lan v pripade

ich namahania na inavu, plnenia poziadaviek danych zvlastnosti konstrukcie alebo technologii
a pod.).

Na predpinanie mostnych konstrukcii, ktoré sa vykonava priamo na mostnych podperach, dava suhlas
objednavatel’ na zéklade preverenia uvedenych dokladov a vykonanych kontrol. Na zaklade prebrania
a posudenia uvedenych dokladov a vykonania kontroly ddva objednavatel’ stihlas na predpinanie
konstrukcie zapisom do stavebného dennika.

3.4.3 Zasady pri predpinani

Pri

predpinanie je potrebné sa riadit’ ustanoveniami STN 73 2401 a STN EN 13670 a dodrziavat’

nasledovné zasady:

a)

b)
c)

d)

predpinanie musi vyhovovat' vopred stanovenému postupu, uvedenému v technologickom
predpise zhotovitel'a, odstthlasenom stavebnym dozorom;

na stavenisku, prip. vo vyrobni musia byt pisomné navody, ako sa ma postupovat’ pri predpinani;
technici a robotnici, ktori vykonavaju predpinanie, musia byt skiseni a musia mat zvlastne
Skolenie, doklady o tom musia byt k dispozicii objednavatel'ovi;

pocas predpinania musia byt vykonané nalezité bezpecnostné opatrenia a musi sa o nich vykonat’
zapis s bezpecnostnym technikom;

ak st rozdiely medzi zameranym a vypocitanym pretvorenim vécsie ako stanovuje STN 73 2401 a
STN EN 13670, musi sa vySetrit’ pri¢ina tohto rozdielu a zddvodnit’ za Gcasti projektanta a

objednavatela a na zaklade ich rozhodnutia sa musi vykonat’ naprava a dokumentovat’ opravnou
spravou,
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f) odrezanie koncov kablov a nasledné injektovanie sa méze vykonat’ az po odsthlaseni stavebnym
dozorom;

g) na predpinanie méze Zzhotovitel pouzivat’ len preskiSané zariadenia dokladované platnym
technickym osvedcenim, v stilade s odporic¢aniami STN 73 2401;

h) velkost predpinacej sily sa uréuje ztdajov predpinacieho zariadenia; namerané predizenie
predpinacej vystuze slazi pre kontrolu spravnosti postupu prepinania; pocas napinania a kotvenia
sa musi merat’ posun predpinacej vystuze vo¢i pevnym Castiam prepinacieho zariadenia a poklz
prepinacej vystuZe s presnostou 0,5 mm.

344 Zavedenie predpitia

Predpitie sa moze do betdnu zaviest’ len vtedy, ak beton v konstrukcii uz dosiahol pevnost’ predpisant
v dokumentacii na zavedenie predpitia.

Pri zavadzani predpitia do konStrukcie z vopred predpitého betonu nesmie byt poklz predpinace;j
vystuze vacsi ako 3 mm, ak dokumentacia nestanovi mens$iu hodnotu. Pri zavadzani predpitia do
dodatocne predpatych konstrukcii sa meria poklz predpinacej vystuze v kotvach. Tento poklz musi byt
mens$i ako najvacsi poklz uvedeny v dokumentacii. V opa¢nom pripade je nutné konstrukciu opétovne
staticky posudit’.

3.45 Docasna ochrana predpinacej vystuZe proti korézii

Trvald ochrana predpinacej vystuze injektovanim sa musi vykonat co najskér po predopnuti
predpinacej vystuze. Ak sa zabrani prieniku vody alebo nadmernej vlhkosti moze sa predpinacia
vystuz ponechat’ bez docasnej ochrany nasledujice ¢asové Useky, ak dokumentacia alebo ZTKP
nestanovia inak:

a) najviac 12 tyzdiiov medzi vyrobou kablov a injektovanim,
b) najviac 4 tyZdne po uloZeni kablov v debneni pred zabetonovanim,
€) najviac 2 tyzdne po predopnuti.
V pripade prekrocenia uvedenych lehdt musi byt predpinacia vystuz chranena doCasnou ochranou az

do injektovania. Docasni ochranu je mozné vykonat len schvalenym sposobom. Odporucané st
nasledujuce spésoby docasnej ochrany:

a) zhotovenie ochranného povlaku z vodou rozpustného oleja, ktory nevyzaduje odstranenie
preplachnutim vodou,
b) prefiknutie kablovych kanalikov suchym vzduchom alebo dusikom vo vhodnych intervaloch.
Material alebo systém docasnej ochrany nesmie mat’ Skodlivy vplyv na predpinaciu vystuz, injektaznu
maltu alebo sudrznost. Musi mat’ zodpovedajuci certifikat, ktory spolu s technologickym predpisom
na zhotovovanie doc¢asnej ochrany predklada zhotovitel' stavebnému dozoru na postdenie pre
konkrétny pripad pouzitia. Pre zlozitejSie a rozsiahlejSie predpité konstrukcie rieSia problematiku
docCasnej aj trvalej ochrany predpinacej vystuze vratane pripustnych lehdt technologické postupy
vypracované zhotovitel'om a schvalené objednavatel'om.

3.5 Injektovanie kablovych kanalikov

3.5.1 Vseobecne
Pre injektovanie plati STN 73 2401, STN EN 13670, STN EN 445, STN EN 446 a STN EN 447.
Kéable umiestnené v rurkach alebo kanalikoch, spojky a kotvy sa musia chranit’ pred koroziou.

Injektazne prace sa nesmu vykonavat' bez trvalého odborného vedenia inkjektaznym technikom
zhotovitela a nesmu sa vykonavat bez vedomia a ucasti objednavatel’a. Stihlas na zhotovenie
injektaznych prac sa vydava po predlozeni tychto dokladov:

a) vyhodnotené protokoly o predpinani,

b) pociatoéné skusky typu injektaznej malty podl'a STN EN 445,
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c) technologicky predpis na injektovanie, ktory musi zodpovedat’ STN EN 446 (v pripade, Ze nie je
sucast’ou schvalenej projektovej dokumentacie).

Prefabrikované prvky sa mozu vo vyrobni injektovat bez ucasti objednavatela len vtedy, ak je

zavedeny certifikovany systém riadenia akosti.

Protikorézna ochrana kablov so sudrznostou sa zabezpecCuje vyplnenim vsetkych dutin vhodnou
injektaznou hmotou (spravidla cementovou maltou). Kotvy a spojky sa musia obetonovat’ alebo zakryt
maltou. Druh beténu alebo malty musi mat’ také vlastnosti a hrubku (min. 50 mm), aby spol'ahlivo a
dlhodobo ochranili kotvy a spojky pred kordziou v priebehu zivotnosti konsStrukcie. V miestach
s teoretickou moznost'ou zatekania vody s CHRL (napr. oblast’ pod mostnymi zavermi) je nutné, aby
ochranny material spiiial poZiadavky na odolnost’ v prostredi XF4. Protikordzna ochrana nestidrznych
kablov sa zaistuje podla Specifikdcie v dokumentacii. Pri zlozitych a rozsiahlych konstrukciach riesi
systém ochrany vystuze a terminy na zainjektovanie ZTKP.

3.5.2 Kablové kanaliky

Kablové kanaliky pre sudrznu dodato¢ne predpiti vystuz vytvaraju priestor na ulozenie predpinacej
vystuze do konstrukcie. Kanaliky musia byt zhotovené z vhodnych materidlov tak, aby zabranovali
pristupu vody a cementového mlieka do dutiny a mali dostato¢nu tuhost’, aby si zachovali svoj prierez
pri ukladani beténu. Material pre kablové kanaliky nesmie chemicky reagovat’ s betonom, ocelou
a injektaznou maltou. Vnitorny povrch kanalikov musi mat’ minimalne trenie s predpinacou vystuzou
pri predpinani.

Kablové kanaliky pre nesudrznu vystuz tvoria primarnu ochrann(l vrstvu a musia byt odolné voci
mechanickému poskodeniu a chemickym vplyvom, ktoré sa mézu vyskytnut’.

Ststava kablovych kanalikov, ich spojok, injektdznych a odvzdusnovacich rirok, odvodiovacich
otvorov, prechodovych casti kotiev, spojok akrytov kotiev musi vytvarat spolu s vystuzou
kompatibilny vzduchotesny a vodotesny uzatvoreny systém. Vodotesnost systému sa testuje pri
skuske injektovatel'nosti. Ak o to poziada stavebny dozor je skusku tesnosti mozné vykonat aj priamo
na stavbe pred betondzou pretlakom vody 0,05 MPa. Max. unik vody nesmie prekrocit’ idaj vyrobcu
a sticasne nesmie byt vacsi ako 5 % z objemu vody pocas 300 s.

Sucastou kablového kanalika st injektaZzne, odvzdusiovacie aodvodiovacie rarky. Velkost
a rozmiestnenie rarok je uvedené v projektovej dokumentacii. Rurky musia byt pevne spojené
s kanalikom a spoje musia byt tesné. Rurky nesmt mat’ zalomenia alebo zdeformovania. Vsetky kotvy
musia byt’ vybavené ochrannymi krytmi s injektaznymi a odvzdusiiovacimi rarkami.

Odvzdusiovacie a injektazne rarky na kazdom kabli sa musia riadne oznadit’ a chranit’ pred trvalym
poskodenim. Odvzdusiovacie rarky v najvyssich miestach musia byt vytiahnuté min. 500 mm nad
najvyssi bod kablového kanalika a min. 500 mm nad povrch betonu. Rurky sa musia do doby injektaze
uzatvorit’.

Odvodnovacie rurky sa umiestiiuji na najniz§ie miesta kablovych kanalikov dlhsich ako 15 m, ktoré
nemaju moznost’ gravitaéného odtoku vody.

Pred zahdjenim injektovania sa musi skontrolovat’ priechodnost’ kablovych kanalikov a otvorov na
injektovanie, odvzdus$nenie. Upchaté kanaliky sa musia precistit’ a vSetky prekdzky, braniace prechodu
injektaznej malty sa musia odstranit’. Upchaté kanaliky sa Cistia prefuknutim stlaCenym vzduchom.
Preplachnutie vodu nepatri medzi odportc¢ané sposoby a mozno ho pouzit' v krajnom pripade.
V nepriechodnych miestach sa musia vykonat’ nevyhnutné opatrenia (napr. previtanie betonu a znovu
utesnenie kanalika). V kablovych kanalikoch sa nesmie zdrziavat’ voda. V pripade jej vniknutia najméa
pri teplotach pod 0 °C je nutné zabranit’ jej zmrznutiu.

3.5.3 Cementova injektaZna malta

Vlastnosti a pouzite'nost’ injektdznej malty a jej zloziek sa musia preverit’ pred zacatim injektovania
pociatocnou skuskou typu. Sprava o pociato¢nej skuske typu sa musi predlozit’ objednavatel'ovi na
schvalenie pred zaCatim injektaze.
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V priebehu injektovania sa kontroluje kvalita injektaznej malty vyrobno-kontrolnymi sktiskami.
Zhotovena injektdZzna malta musi mat’ nasledovné vlastnosti:

a) Tekutost’ injektaznej malty merana vytokovym lievikom podla STN EN 445 musi byt ihned’ po
zamieSani < 25 s arovnaki podmienku musi spifiat’ aj malta, kontrolovana po 30 min od
zamie$ania alebo po skonéeni injektovania. Rozdiel v tekutosti malty po zamieSani a po 30 min
nesmie byt vacsi ako 20 %.

b) Odlu¢ovanie vody musi byt také malé, aby sa zabranilo nadmernému rozmiesaniu a sedimentacii
zloziek malty. Pri skaske podl'a STN EN 445 je pripustné odlucovanie vody po 3 h max. 0,3 %,
ak dokumentacia nestanovi prisnejsiu poziadavku.

c) Objemova zmena malty pri skiiskach podl'a STN EN 445 musi byt po 24 h v rozsahu od -1 % do
+5 %, pri¢om injektdzne malty s rozpinavymi prisadami nesmu vykazovat’ zmensenie objemu.

d) Pevnost’ injektaznej malty v tlaku posudzovana v stilade s STN EN 445 nesmie byt po 28 diioch
mengia ako 30 N/mm? pripadne po 7 ditoch mensia ako 27 N/mm?®, ak sa predpokladana 28-
diiova pevnost” hodnoti po 7 ditoch.

e) Celkové mnozstvo chloridov v malte musi byt mensie ako 0,1 % hmotnosti cementu a siranov
mensSie ako 4,5 % hmotnosti cementu.

f) Zaciatok tuhnutia malty moze nastat’ najskor po 3 h a tuhnutie sa neméze ukoncit’ skor ako po
24 h, v zavislosti na klimatickych podmienkach.

Objednavatel moze pozadovat pri narocnejsich a zlozitejSich konStrukciach aj d’alSie vlastnosti

inkjektaznej malty a predpisat’ spdsob ich preukazania inym sposobom ako to stanovuje STN EN 445

(napr. podrla predpisu fib Grouting of tendons in prestressed concrete, bulletin 20, 2002).

3.5.4 Zariadenia
Pre injektazne zariadenie plati STN 73 2401 a STN EN 446.

Injektazne zariadenie sa musi skladat’ z mieSacky, zasobnika, Cerpadla vratane potrebnych spéjacich
hadic a ventilov, z odmernych zariadeni na vodu, cement a prisady, ako aj zo skuSobnych zariadeni.

Injektazne zariadenie musi obsahovat’ sito s otvormi max. 2 mm, cez ktoré sa injektazna malta musi
preosiat’ pred plnenim do zasobnika.

MieSacka musi mat’ pridavny zasobnik so zariadenim na premieSavanie, pomocou ktorého sa
injektdzna malta pred injektovanim stale udrziava v pohybe. Pri preruSeni injektovania injektazna
malta recirkuluje. Obsah mieSacky a zasobnika musi vysta¢it' na naplnenie kanalika pozadovanou
rychlost'ou bez prerusenia.

Cerpadlo musi umozitovat’ plynuly tok injektaznej malty, udrziavat' tlak najmenej 1 MPa a musi sa
vybavit manometrom na zamedzenie zvySenia tlaku nad 2,0 MPa, pripadne nad ind hodnotu,
vyplyvajicu zo zvoleného sposobu injektovania sa musi zabudovat redukény ventil. Pouzitie
stlateného vzduchu na Gerpanie injektaznej malty je nepripustné. Cerpadlo sa musi prisposobit’ tak,
aby sa zabranilo vniknutiu vzduchu, oleja alebo d’alsich neziaducich latok do injektaznej malty.
Kapacita ¢erpadla musi byt’ dostato¢na na primerant rychlost’ zainjektovania kandlikov. Za primerant
sa povazuje rychlost’ injektovania od 5 m/min do 10 m/min.

Hadice musia svojim priemerom a pripustnym tlakom zodpovedat’ vykonu ¢erpadla, predpokladanému
maximalnemu tlaku a potrebnej diZke. Spojky hadic nesmti zmengovat’ vnitorny svetly priemer hadic.
Zariadenie na pripravu injektdzne] malty a injektovanie musi odsthlasit’ objednavatel. Pocas
injektovania zabezpeci zhotovitel’ primerané nahradné a prevadzkyschopné zariadenie na vyplachnutie
nezatvrdnutej injektaznej malty z kanalika pri poruche injektazneho zariadenia alebo iného prerusenia
pred ukoncenim injektaze. Zariadenie na vyplachnutie musi byt nezavislé na pripojke elektrického
pradu.

3.5.5 Davkovanie a mieSanie malty
Pre mieSanie injektaznej malty plati STN 73 2401 a STN EN 446.
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Vsetky zlozky injektaznej malty sa musia davkovat podla hmotnosti okrem vody, ktora sa moéze
davkovat aj podl'a objemu. Presnost’ davkovania je +2 % pre cement a =1 % pre vodu.

Material sa musi mieSat’ tak, aby sa vyrobila homogénna zmes, ktora sa neustale premiesava az do
okamihu injektovania. Minimalna doba mieSania sa stanovuje primerane podla vysledkov
preukaznych skuSok a s ohladom na teplotu prostredia. Teplota Cerstvo namieSanej malty musi
zodpovedat’” STN 73 2401. Malta sa musi spracovat’ v priebehu 30 min. Pre maltu s retarda¢nymi
prisadami plati doba spracovania overena preukaznymi skuskami.

Na miesacke musi byt’ vyveseny predpis na davkovanie zloziek a postup mieSania.

3.5.6 Injektovanie

Pri injektovani sa musi zachovat postup predpisany v projektovej dokumentécii alebo v
technologickom predpise, vypracovanom zhotovitel'om.

Podkladom na vydanie sthlasu s injektdzou kablovych kandlikov je predloZzenie dokladov podla
kapitoly 3.5.1 tychto TKP. Na zaklade predloZenia a posudenia, uvedenych dokladov a kontroly
dalsich poziadaviek, uvedenych v tejto casti TKP dava objednédvatel’ pisomny stihlas na injektovanie
kablovych kanalikov a obetonovaniu kotiev konstrukcie zdpisom do stavebného dennika.

Na injektovanie plati STN EN 446, STN EN 13670, pripadne STN 73 2401. Dalej sa musia dodrzat’

tieto postupy:

a) na zlozitejsich konstrukciach, kde dizka kanalikov je vi¢sia ako 100 m alebo vtedy, ak rozdiel
prierezu kablového kanalika a plochy vystuze v fiom uloZenej je va¢di nez 4000 mm? sa na
injektovanie musi spracovat’ samostatny technologicky predpis, ktory sa musi predlozit k
schvéleniu objednavatelovi, pokial’ technologicky predpis nie je sucastou, objednavatelom
schvéalenej projektovej dokumentacie;

b) kablové kanaliky sa musia injektovat’ jednotlivo poradie je stanovené v PD;

c) pred zaCatim injektovania sa musi preverit’ ¢i nie si kablové kanaliky a odvzdusiiovacie otvory
upchaté alebo navzajom prepojené,;

d) upchaté kanaliky alebo prvky odvzduS$nenia sa musia precCistit’ a vSetky prekazky sa musia
odstranit’, pripadné voda sa musi z kablového kanalika odstranit’;

e) V prepojenych kanalikov je nutné vykonat’ injektaz sucasne;
f) bezprostredne pred zadatim injektovania sa musia preplachnut’ kablové kanaliky (ktoré nie su
zhotovené ocel'ovou rurkou) ¢istou vodou, aby sa povrch betonu navlh¢il;

g) metdda injektaze musi zaistit’ iplné vyplnenie kanalikov; malta sa musi nechat’ vytekat’ z kazdej
odvzdusiiovacej rurky tak dlho, az je jej konzistencia zhodnd s konzistenciou vyrabanej malty;
injektovanie sa moze skoncit’, ak vytieklo na druhom konci, prip. na najvy$§om mieste kablového
kanalika dostatocné mnozstvo injektaznej malty rovnomerného zlozenia, ktoré zodpoveda
vhananej malte; na uzavretie odvzdusiovacich rarok sa musia pouzit' naskrutkovatelné Ciapky
alebo uzavieracie ventily;

h) po vyplneni celého kanalika injektaznou maltou sa musi vyvolat v malte pretlak priblizne
0,6 MPa, ktory sa udrzuje najmenej 1 min.;

i) odvzdusnovacie otvory sa v najvy$Sich bodoch po (1-10) min od skoncenia injektaZze znovu
postupne po jenom otvoria a ihned’ uzavru; pripadny vzduch alebo voda sa nechaji uniknut,
pricom tato skuto¢nost’ sa zaznamenava a hlasi stavebnému dozoru;

J) prazdne alebo nedostato¢ne vyplnené kanaliky sa musia doinjektovat’;

K) na zaver injektovania sa v8etky otvory uzavra a opatovne sa v kanaliku vyvola pretlak 0,6 MPa;

I) zainjektované kanaliky sa nesmu vystavit pocas 24 h narazom alebo vibraciam; Konstrukcia sa
musi ponechat’ 7 dni po ukonceni injektaze v kl'ude bez zmeny jej zataZenia, aby sa nenarusila
sudrznost’ malty s predpinacou vystuzou; Krat$iu dobu mdze odsuhlasit’ objednavatel’;

m) zhotovitel' vyhotovi zaznam injektdZzneho postupu pre kazdy injektovany kanalik a odovzda
stavebnému dozorovi.
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3.5.7 Kontrola injektovania a oprava chyb

Pri zisteni hrubych chyb pocas injektdze, t.j. napr. pri nedostato¢nej pripravenosti zhotovitela, pri
neodbornom vedeni prac, pri zlom stave strojného zariadenia alebo pri nedodrziavani technologie
injektaze je pritomny povereny zastupca objednavatel’a opravneny injektazne prace okamzite zastavit'.
Najskor 48 h po injektazi sa za pritomnosti stavebného dozoru kontroluje hladina malty v injektaznych
a odvzdusnovacich rurkach. Injektazne a odvzdusiovacie rarky sa nesmu odrezat’ skor, ako da k tomu
suhlas stavebny dozor. Ak sa zisti nedostato¢ne vyplnena rirka alebo kanalik, musia sa zretel'ne
oznacit’ a musi sa vykonat’ zdznam o tomto zisteni.

Ak sa pri kontrole zainjektovania kanalikov zisti, Ze niektoré ich Casti, pripadne celé, nie su riadne
vyplnené injektaznou maltou, musi zhotovitel' vypracovat’ technologicky postup opravy injektaze a
pred zacCatim opravy ho predlozit’ objednavatel'ovi na schvalenie. Oprava sa nesmie zacat’ bez suhlasu
objednavatela.

Pokial' vznikli evidentné chyby injektaze alebo sa vizualne zistili vel'ké nedostatky, nahodnou
kontrolou, méze objednédvatel pozadovat’ kontrolu skuto¢ného zainjektovania niektorou Specidlnou
diagnostickou metdédou na naklady zhotovitela (spravidla endoskopicka metéda, metdda vypliiovania
prazdnych kanalikov vodou spolu s meranim jej spotreby, impact-metdoda akustického sondovania
dutin s overenim, rddiografia, rddiometria a pod.).

Doinjektovanie nedostatocne zainjektovanych kablovych kanalikov sa vykonava ihned po
zainjektovani a zasadne Cerstvou injektaznou maltou tlakovou injektdzou s max. tlakom 1,0 MPa.
Dodatocné injektovanie sa vykondva v kanalikoch so zatvrdnutou injektaznou maltou, ak sa zistia
nezainjektované useky kablov. Reinjektovanie kablovych kanalikov a sa vykona podl'a TKP ORM
cast’ 21 tlakovou alebo vakuovou injektazou.

3.6  Ochrana pred u¢inkami bludnych pradov

Ak je ocelova vystuz ohrozena elektrickymi pradmi, je v PD navrhnuté opatrenie na ich eliminaciu.
Dolezitym prvkom systému ochrany pred uéinkami elektrickych bludnych pradov je kvalitne
vyhotoveny beton, ktory je v PD stavby navrhnuty s oh'adom na zvolenti ochranu proti agresivnym
vplyvom. Zasadne sa pouZzivaju portlandské cementy.

V pripade, ak sa pri vykonavani kontrolného korézneho prieskumu zisti nepriaznivy vyvoj korozie
vystuze, pri niektorych exponovanych castiach je potrebné navrhnat’ a vykonat’ aktivnu ochranu.

3.7 Klimatické obmedzenia

Napinat’ predpinaciu vystuz pri teplotach vzduchu nizsich nez -10 °C, nie je dovolené.

Klimatické obmedzenia na injektovanie s v STN 73 2401 a STN EN 446.

Injektovanie pri teplotach nizsich ako 0 °C je zakazané.

Pri teplotaich vzduchu nizSich ako 5 °C je injektovanie bez osobitnych opatreni schvalenych
objednavatelom zakazané. Pri teplotach nizsich ako 5 °C v ¢ase tuhnutia injektaznej malty sa musi 5
dni udrzovat’ teplota betonu v okoli kanalikov +5 °C, ak nie je skiiSkami preukazana kratSia lehota a

injektazna malta musi mat’ teplotu min. 25 °C, ale nie viac ako 30 °C. Pri teplotach vzduchu vyssich
ako 30 °C sa neodportca injektovat’.

3.8 Sledovanie deformacii

Pretvorenie konstrukcie (priechyb) po zavedeni predpitia sa zistuje, ak to vyzaduje dokumentacia.
Priechyb sa zistuje s presnostou 0,1 mm. Namerané hodnoty pretvorenia sa nesmi odchylovat’ od
teoreticky vypocitanych hodnot o +25 %. V PD sa mo6zu stanovit’ aj prisnejsSie poziadavky. V pripade
konstrukcii z predpétych nosnikov sa mdze predpisat’ pripustny rozptyl velkosti priehybov.
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4  Skusanie a preberanie prac
41 Kontrola

Dohlad a kontrola musia zaistit’, aby sa predpétd betonova konstrukcia zhotovila podla poziadaviek
PD. Platnych STN, STN EN, TP a ZTKP.

Kontrolny a skasobny plan (KaSP)

Pred zahajenim prac musi mat’ zhotovitel’ vypracovany kontrolny a skuSobny plan v zmysle STN ISO
9000, STN EN 1SO 9001 a STN EN ISO 9004. Jeho obsahom je aj zoznam a pocetnost’ jednotlivych
kontrol a skiisok pre zlozky betonu, ¢erstvy beton, zatvrdnuty beton, betonarsku a predpinaciu vystuz,
injektdznu maltu, obaly a mazivo pre nesudrzné predpinacie kéable a ostatné vstupné materidly
a zabudované konstrukéné prvky. V KSP st uvedené poziadavky a kritéria jednotlivych STN
a platnych TP, ktoré sa musia splnit. V kontrolnom a skiSobnom plane sa uvadza systém kontroly
kvality a pracovnici zodpovedni za vykon jednotlivych kontrol a skuSok. Pri spracuvani kontrolného
a skusobného planu pre predpité betonové konstrukcie sa zohl'adnuji poziadavky STN 73 2401, STN
EN 206-1, STN EN 13670, STN EN 447.

411 Kontrola kvality vstupnych materialov a prvkov

Vsetky zabudované materialy, vyrobky a realizované prace sa podrobujua skiiskam a kontrole kvality.
Zhotovitel' je povinny 14 dni pred zahijenim prislusnych prac predlozit obstaravatelovi na
odsuhlasenie pociatocné skusky typu vSetkych materidlov, vyrobkov a zmesi. Kazdy vyrobok, pevne
zabudovany do stavby, musi mat v zmysle zakona ¢. 90/1998 Z. z. ,,Vyhlasenie zhody“, vydané
v sulade stymto zdkonom a zaradenim vyrobku do prislusného systému preukazovania zhody
v zmysle vyhlasky 558/2009 Z. z. Material alebo prvok, ktory nie je z hladiska kvalitativnych
parametrov presnejsie Specifikovany, alebo ma odlisné vlastnosti od poziadaviek uvedenych v TKP, sa
moze zabudovat’ alebo pouzit’ len na zaklade pisomného sthlasu objednavatel'a po predchadzajicom
overeni kvalitativnych parametrov a vhodnosti pouzitia. Zhotovitel mdze preukazat kvalitu
zabudovanych vyrobkov aj dokladmi o jej overeni ich vyrobcom alebo dodéavatel'om, tito moznost’
musi byt’ vyslovne uvedena v plane kvality zhotovitel’a.

4.2  Druhy skusok

V sulade s STN 73 2401 a STN EN 447, STN EN 13670 sa pri predpinacej vystuzi, kotiev a spojok,
predpinacieho zariadenia, zloziek injektaznej malty, lepidiel, vlastnej injektaznej malty a prvkov pre
nesudrznt predpinaciu vystuz vykonavaju skasky:

a) pociatoéné skusky typu,

b) planované sktsky,

c) skusky kontrolné,

d) skuasky preberacie,

e) skuasky rozhodcovské.

4.3  Pociato¢né skusky typu
4.3.1 Vseobecne

K dokladom o preukazani zhody podla zakona ¢. 90/1998 Z. z. sa musia priloZit’ prislu$né protokoly
o0 skuskach sich vysledkami, vratane postidenia pozadovanych parametrov podla tejto casti TKP,
pripadne prislusnych STN, suvisiacich TKP ¢ast’ 15, ¢ast’ 18 alebo inych technickych predpisov, ktoré
sluzia na postdenie vyrobkov a ktoré nesmi byt’ v rozpore s touto ¢astou TKP.
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4.3.2 Predpinacie zariadenie

Podl'a STN 73 2401 sa vyzaduje vykonanie preukaznej skusky predpinacicho zariadenia na skusobnej
stolici. Prepinacie zariadenia sa kalibruju podla pokynov vyrobcu. O kalibracii sa predklada platny
kalibra¢ny protokol.

4.3.3 ZloZKky injektiaZnej malty
Skusky sa vykonavaji podl'a STN EN 206-1. Rozsah a sposob vykonania skusok ako i poziadavky na
vysledky skusok su rovnaké ako pri preukaznych skiiskach zloziek betonovej zmesi.

4.3.4 Lepidla na lepenie $kar
Rozsah a spdsob skusok je uvedeny v predpise Technologické pravidla pre injektaz kablobetonu.

435 InjektiZna malta

Pre rozsah a vykonanie preukaznych skasok injektaznej malty plati STN 73 2401 a STN EN 445,
Pred zacatim injektovania sa pociato¢nou skiiskou typu preukazuje, Ze zo spracuvanych zloziek sa
moze pri predpokladanej technologii vyrabat’ injektazna malta tych vlastnosti, ktoré st uvedené v tejto
casti TKP, pripadne v projektovej dokumentacii alebo ZTKP. Pociato¢na skuska typu injektaznej
malty musi obsahovat’ pripravu injektaznej malty, vyrobenej z navrhnutych materialov, opis pouzitého
zariadenia a skusky nasledujucich vlastnosti:

a) tekutost,

b) odluc¢ovanie vody,

C) objemové zmeny po zatvrdnuti,

d) pevnost v tlaku po zatvrdnuti.

Minimalne pozadované hodnoty vlastnosti st v tabul’ke 2.

Tabul'ka 2 Pozadované vlastnosti injektaznej malty

PoZzadovana hodnota

Parameter Potiatotna skigka | skiisky
typu
Tekutost’ malty skasana lievikom,
STN EN 447,¢1.6.3
— ihned’ po zamieSani L, <25s L,<25s
— 30 min po zamieSani, alebo stanovené vyrobcom 1,2t,> t35>0,8t, 1,2t, > t3,>0,8t,

Objemové zmeny malty
STN EN 447,¢1. 6.5
Odlucovanie
STNEN447¢1. 6.4
Pevnost v tlaku po 7 ditoch
STN EN 447,¢1. 6.6
Pevnost v tlaku po 28 dioch
STN EN 447, ¢l1. 6.6

od -1% do +5% od -1% do +5%

max. 0,3 % po 3 hod | max. 0,3 % po 3 hod

>27 MPa >27 MPa

>30 MPa =30 MPa

4.3.6 Skusky prvkov nesudrznej predpinacej vystuze

Vhodnost” materialov pre obaly a mazivo sa pred zacatim prac preukazuje platnymi certifikatmi
dodavatel'ov. Ak pozadované vlastnosti (prip. niektoré z nich) nie s potvrdené platnymi certifikatmi,
sa musia overit’ preukaznymi skuSkami.

Preukazna skiska odolnosti vo¢i dlhodobému pdsobeniu priecneho tlaku pri sicasnom posuvani lana
nie je upravena normou. Jej vykonanie a sposob realizacie sa spresni v PD alebo ZTKP. Najvhodnejsie
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je skuSku vykonat’ na skiSobnom polygéne s polomerom zodpovedajicim projektovanému alebo
mensiemu. Sposob skusky schval'uje stavebny dozor investora.

4.4  Kontrolné skusky

44.1 VSeobecne

Kontrolnymiskuskami predpinacej vystuze, kotiev, spojok, predpinacieho zariadenia, zloziek
injektdznej malty, injektaznej malty, lepidiel na lepenie $kar a prvkov nestdrznej predpinacej vystuze
sa kontroluju ich predpisané vlastnosti. Na vykonanie kontrolnych skuSok platia, STN 73 2401 a STN
EN 206-1, STN EN 13670, STN EN 445 ako aj Technologické pravidla pre injektiz kablobetonu.
Vysledky kontrolnych skuSok a merani predkladd zhotovitel' priebezne stavebnému dozoru bez
zbyto¢ného zdrzania. Protokoly o skiiskach a meraniach sa musia odovzdat’ v origindli a 0 odovzdani
musi byt zaznam v stavebnom denniku.

Dokumentaciu o odbere, vyrobe vzoriek a 0 vysledkoch kontrolnych skusok vedie zhotovitel vo
svojom laboratériu. Dokumentaciu a evidenciu zhotovuje tak, aby bolo mozné presne identifikovat
miesto a ¢as odberu vzorky alebo vykonanej skusky (merania).

Evidencia musi obsahovat’ najmé nasledujice udaje:

a) nazov stavby a objektu,

b) druh materialu,

c) datum odberu vzorky (skisky, merania),

d) miesto odberu vzorky (skusky, merania), Cast’ alebo prvok konstrukcie,

e) pozadované a skutoéné podmienky na oSetrovanie a uskladnenie vzorky, podmienky zhotovenia
skusky a merania,

f) namerané hodnoty pri skuske,
g) meno osoby, ktora odber, skiisku alebo meranie vykonala.

442 Predpinacia vystuz

Skusky sa vykonavaji podl'a STN 73 2401. Rozsah a pocetnost’ kontrolnych skiisok stanovuje STN 73
2401. Na vyhodnotenie skuSok plati STN 73 2401. Nevyhovujlica vystuz sa nesmie pouzit ako
predpinacia vystuz.

4.4.3 Kotvy, spojky

Skusky sa vykonavaju podla STN 73 2401, rozsah, postup sktsania a vlastnosti kotiev a spojok musia
byt’ v stilade so STN 74 2870.

444 Predpinacie zariadenie
Skusky sa vykonavaji podl'a STN 73 2401.

445 Lepidla na lepenie $kar
Skusky sa vykonavaju podla STN 73 2401, rozsah skiSok, spdsob skuSania ako i poziadavky na

vysledok tychto skusok su stanovené v prislusnych predpisoch, napr. Technologické pravidla pre
injektaz Kablobetonu.

4.4.6 Injektazna malta

Skusky sa vykonavaju podla STN 73 2401, spdsob skuSania malty je stanoveny v STN EN 445
pripadne v predpise Technologické pravidla pre injektdz kablobeténu. Vlastnosti injektaZnej malty
musia vyhoviet’ poziadavkam uvedenym v tabulke 2 tychto TKP. V spréve o kontrolnych skuskach sa
musi uviest’ teplota Cerstvo zmieSanej malty. Pre pocetnost’ skusok plati tabul’ka 3.
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Tabulka 3 Poziadavky na kontrolu poc¢as injektovania

Predmet

Trieda kontroly 2

Trieda kontroly 3

Teplota konstrukcie v blizkosti
vystuZe a teplota injektdznej malty.

Podl'a 8.3, STN EN 446

Mnozstva zloziek pouzitych pri

priprave injektaznej malty.

Podl'a 8.4, STN EN 446

Skusanie injektaznej malty pocas

injektovania

- priprava skusobnych telies na
skusku pevnosti v tlaku,

- odlu¢ovanie vody ( skuskou

segregacie so zvislou rurkou) v

. , 1
- objemova zmena ),

- tekutost’ 1),

- hustota,

Podl'a STN EN 445%:

- 3 skusky na projekt so
vzorkami odobratymi

Z mieSacky,

- 1 skuska/den so vzorkou
odobratou z miesacky, ale
najmenej 3 skusky na projekt,

- 1 skaska/den so vzorkou
odobratou z miesacky, ale
najmenej 3 skusky na projekt,

- 1 skaska/den so vzorkou
odobratou z miesacky,

- 1 skuska so vzorkou
odobratou z miesacky
a 1 skuska so vzorkou
odobratou na vystupnom
otvore na konci vystuze na
projekt (zmena hustoty
podla 8.4).

Podl'a STN EN 445%:

- 3 skusky/den so vzorkami
odobratymi z mieSacky,

- 1 skuska/polden so vzorkou
odobratou z miesacky ale
najmenej 3 skusky na etapu
injektovania ¥,

- 1 skuska/polden so vzorkou
odobratou z miesacky ale
najmenej 3 skusky na etapu
injektovania,

- 3 skusky/den alebo kazdé
4 h so vzorkami odobratymi
Z mieSacky,

- 1 sktiska/poldeti s 1 vzorkou
odobratou z miesacky a na
vystupnom otvore na konci
vystuze, ale najmene;j
2 skusky na etapu
injektovania ¥ (zmena
hustoty podl'a 8.4).

Vysledky pri udrziavani tlaku,

ked’ st vystupné otvory uzavreté.

Podl'a 8.4, STN EN 446

Kontrola v8etkych vstupnych
otvorov, vystupnych otvorov

a kotevnych krytov.

Podl'a 8.4, STN EN 446

Y Skusky odlucovania vody a objemovej zmeny sa vykonajii na tej istej vzorke.

2 Skiska tekutosti sa vykona bud’ lievikovou metodou, alebo skuskou rozliatim podla STN EN 445, meranie sa vykona

len ihned’ po zamiesani.

3 Iné skisobné metddy sa mozu pouzit', ak sa zisti koreldcia alebo bezpecny vztah medzi vysledkami dosiahnutymi touto

Skusobnou metodou a vysledkami dosiahnutymi referencnymi metodami uvedenymi v STN EN 445,

9 Etapa injektovania je jeden usek plynulej operdcie.
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447 Samostatne chranené predpinacie prvky

V pripade obalovanych lan - monostrandov a obalovanych ty¢i sa predklada vyhlasenie zhody a
kontroluje:

a) vizualne cely povrch, ktory musi byt suvisly bez kazov a trhlin,
b) maximalna sila na vytiahnutie lana ak to pozaduje objednavatel,
C) pevnost obalu v otlaceni, ak to poZaduje objednavatel’.

Velkost maximalnej sily na vytiahnutie lana sa overuje na 1 m vzorke lana, zabetonovanej vertikalne
v skuSobnom telese. Na odizolovany koniec lana sa upevni 7,5 kg zavazie, ktoré musi vytiahnut lano z
PE plasta.

Pevnost’” obalu v otlaeni sa overuje na zakrivenom lane na skaSobnom polygone, pripadne
zjednodusene stlac¢enim lana medzi beténovymi plochami na max. pripustny priecny tlak. Postup
skusky schvaluje opravneny zastupca objednavatel’a.

4.5 Preberanie a odsuhlasenie prac

45.1 Vseobecne

Preberanie a odsthlasenie prac sa riadi ustanoveniami uvedenymi v TKP cast’ 15. Preberanie
jednotlivych zloziek injektdznej malty, injektdznej malty samotnej ako aj predpinacej vystuze,
predpinania a injektovania je zahrnuté¢ v STN EN 206-1, STN EN 13670, STN 73 2401, a vykonava
ho priebezne objednavatel’.

Pri zhotovovani konstrukeii a vyrobe dielcov z predpétého betonu sa okrem kontrol $tandardnych pre
betonové konstrukcie navyse kontroluje:

a) funkcia zariadeni na napinanie predpinacej vystuze,

b) funkcia zariadeni na miesanie injektaznej malty a na injektaz,

c) vlastnosti predpinacej vystuze,

d) presnost uloZenia predpinacej vystuze,

e) presnost ulozenia a nepriepustnost’ kablovych kanalikov ako i osadenie odbociek a odvzdusneni,
f) rozmery a vlastnosti kotiev a spojok,

g) presnost osadenia kotiev a ich napojenie na kablové kanaliky,

h) vyplnenie §kar delenych konstrukeii,

i) kockova pevnost’ betonu pri zavedeni predpitia,

J) presnost a postup napinania predpinacej vystuze,

k) vlastnosti zloziek injektaznej malty,

I) vlastnosti injektaZnej malty,

m) oSetrovanie zainjektovanej konstrukcie,

n) vlastnosti lepidiel na lepenie $kar.

5 Meranie vymer

Je rieSené v Castiach, pojednavajtcich vSeobecne o prislusnych betonovych konstrukciach (pozri TKP
Cast’ 15).
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