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1 Uvodna kapitola

1.1 Predmet technicko-kvalitativnych podmienok (TKP)

Tato cast’ technicko-kvalitativnych podmienok (d’alej TKP) nadvdzuje na ustanovenia, pokyny
a odporucania uvedené v TKP cast’ 0: VSeobecne a plati pre pripravu, vyrobu, zhotovovanie, kontrolu,
preberanie a fakturaciu asfaltovych vrstiev vozoviek pozemnych komunikacii, ochrannych
a krytovych vrstiev mostov, letisk a inych dopravnych ploch zo zmesi liatych asfaltov MA v zmysle
STN 73 6122 STN EN 13108-6 urcuje poziadavky na vyber materidlovych zloziek zmesi liateho
asfaltu.

1.2 U&l TKP

TKP cast’ 7: Liaty asfalt na pozemné komunikacie su platné na zhotovenie:

— obrusnych a/alebo loznych vrstiev vozoviek pozemnych komunikacii triedy dopravného zat'azenia
l.az IIL,;

— obrusnych vrstiev vozoviek pozemnych komunikacii triedy dopravného zatazenia IV. az VI;

— obrusnych a ochrannych vrstiev izolacie vozoviek na mostoch;

— obrusnych vrstiev nemotoristickych (chodniky, cyklotrasy, atd’.) a inych dopravnych ploch.

1.3 Pouzitie TKP

Predmetné TKP Cast’ 7: pouzijii sa na vyrobu, zhotovenie, kontrolu a preberanie asfaltovych vrstiev
vozoviek pozemnych komunikacii a inych dopravnych ploch zhotovenych z asfaltovych zmesi liateho
asfaltu v zmysle STN 73 6122: 2010.

Kvalitativne poziadavky zmesi liateho asfaltu MA stanovuju Katalogové listy asfaltovych zmesi
(KLAZ: 2010) a st uréené na pouzitie v sti¢innosti s TKP ¢ast’ 7.

Pouzitie zmesi liateho asfaltu MA v konstrukcii vozovky urcuje projektova dokumentacia zohl'adiujuc
kvalitativnu triedu a $pecifikaciu komunikacie, ako aj najvicsie zrna kameniva zmesi MA a hribku
vrstvy podl'a tychto TKP.

1.4  Vypracovanie TKP

Na zaklade objednavky SSC Bratislava, vypracovala spolo¢nost’ VUIS-CESTY, s.r.0. Bratislava:
Ing. Zdenck Lovecek, CSc.

1.5 Distribucia TKP

Elektronicka forma TKP sa po schvaleni zverejni na webovej stranke SSC: www.ssc.sk (technické
predpisy) a na webovej stranke MDPT SR: www.telecom.gov.sk (doprava, cestna doprava, cestna
infraStruktira, legislativa, technické predpisy).

1.6 Utinnost TKP
TKP nadobudaju u€innost’ schvalenim uvedenym na titulnej strane.

1.7 Nahradenie predchadzajicich predpisov
Tieto TKP nahradzaji v plnom rozsahu TKP ¢ast’ 7: Liaty asfalt z roku 2000.

1.8 Suvisiace a citované pravne predpisy

Zakon €. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch v zneni neskorsich predpisov;

Zakon ¢&. 264/1999 Z. z. o technickych poziadavkach na vyrobky a 0 posudzovani zhody a 0 zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov;

Zakon ¢. 124/2006 Z. z. o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a 0 zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorsich predpisov;

Smernica 89/106/EHS z21.12.1998 (OJ L 40 z11.2.1989) o stavebnych vyrobkoch zmenena
smernicou 93/68/EHS z22.7.1993 (OJ L 220 z 30.8.1993) arozhodnutim komisie 95/467/EHS
2 24.10.1995 (OJ L 268 z 10.11.1995);
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Zakon ¢&. 478/2002 Z. z. 0 ochrane ovzdusia, ktorym sa dopliia zakon &. 401/1998 Z. z. o poplatkoch
za znecistenie ovzdusia v zneni neskorsich predpisov (zakon o ovzdusi) 59;

w

Zakon ¢. 364/2004 Z. z. ovodach ao0zmene zidkona ¢. 372/1990 Zb. o priestupkoch v zneni
neskorsich predpisov (vodny zakon),
Zékon ¢. 223/2001 Z. z. o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich

predpisov;

Zakon C.
predpisov.

163/2001 Z. z. o chemickych latkach achemickych pripravkoch v zneni neskorSich

1.9 Suvisiace a citované normy

STN 73 6100
STN 73 6114
STN 73 6121
STN 73 6126
STN 73 6242

STN EN 933-1
(72 1186)

STN EN 933-10
(72 1186)

STN EN 1426
(65 7062)

STN EN 1427

(65 7060)

STN EN 1429

(65 7041)

STN EN 1431

(65 7048)

STN EN 12271

(73 6161)

STN EN 12591

(65 7201)

STN EN 12593

(65 7063)

STN EN 12697-1

(73 6160)

STN EN 12697-2+A1
(73 6160)

STN EN 12697-6+A1
(73 6160)

STN EN 12697-13
(73 6160)
STN EN 12697-20
(73 6160)

STN EN 12697-23

Néazvoslovie pozemnych komunikacii

Vozovky pozemnych komunikacii. Zakladné ustanovenia pre navrhovanie
Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové vrstvy

Stavba vozoviek. Nestmelené vrstvy

Vozovky na mostoch pozemnych komunikacii. Navrhovanie a poziadavky
na materialy

Skisky na stanovenie geometrickych charakteristik kameniva. Cast 1:
Stanovenie zrnitosti. Sitovy rozbor

Skusky na stanovenie geometrickych charakteristik kameniva. Cast 10:
Hodnotenie jemnych zin. Zrnitost kamennej mucky (triedenie v prade
vzduchu)

Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie penetracie ihlou

Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie bodu méknutia. Metoda krazkom a
gul'6ckou

Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie zvySku asfaltovych emulzii na site
a stanovenie skladovacej stalosti

Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie znovu ziskaného spojiva a olejového
destilatu z asfaltovych emulzii destilaciou

Natery. Poziadavky

Asfalty a asfaltové spojiva. Specifikacie cestnych asfaltov
Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie bodu lamavosti podl'a Fraassa

Asfaltové zmesi. SkuSobné metody pre asfaltové zmesi spracuvané za
hortca. Cast’ 1: Obsah rozpustného spojiva

Asfaltové zmesi. SkuSobné metédy pre asfaltové zmesi spracuvané za
horuca. Cast’ 2: Zrnitost’ (Konsolidovany text)

Asfaltové zmesi. SkiSobné metédy pre asfaltové zmesi spracuvané za
horaca. Cast’ 6: Stanovenie objemovej hmotnosti asfaltovych skiisobnych
telies (Konsolidovany text)

Asfaltové zmesi. SkiSobné metédy pre asfaltové zmesi spracuvané za
horuca. Cast’ 13: Meranie teploty

Asfaltové zmesi. SkuSobné metédy pre asfaltové zmesi spracivané za
horaca. Cast’ 20: Skuska zatladenia tifia na kocke alebo na Marshallovej
skusobnej vzorke

Asfaltové zmesi. SkaSobné metédy pre asfaltové zmesi spracivané za

(73 6160) hortica. Cast’ 23: Stanovenie nepriamej pevnosti v tahu asfaltovych vzoriek
STN EN 12697- Asfaltové zmesi. SkuSobné metody pre asfaltové zmesi spractivané za
24+A1 horuca. Cast’ 24: Odolnost’ proti unave (Konsolidovany text)
(73 6160)
STN EN 12697-27 Asfaltové zmesi. SkuSobné metody pre asfaltové zmesi spractvané za
(73 6160) hortca. Cast’ 27: Odber vzoriek
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STN EN 12697-28
(73 6160)

STN EN 12697-29
(73 6160)

STN EN 12697-
35+A1

(73 6160)

STN EN 12697-36
(73 6160)

STN EN 12970
(72 2020)

STN EN 13108-1
(73 6163)

STN EN 13108-2
(73 6163)

STN EN 13108-5
(73 6163)

STN EN 13108-6
(73 6163)

STN EN 13036-7
(73 6171)

STN EN 13108-8
(73 6163)

STN EN 13108-20
(73 6163)

STN EN 13108-21
(73 6163)

STN EN 13043
(72 1501)

STN EN 13179-1
(72 1515)

STN EN 13398
(65 7035)

STN EN 13808
(65 7004)

STN EN 13924
(65 7202)

STN EN 14023
(65 7208)

Asfaltové zmesi. SkuSobné metédy pre asfaltové zmesi spracivané za
horaca. Cast’ 28: Priprava vzoriek na stanovenie obsahu spojiva, obsahu
vody a zrnitosti

Asfaltové zmesi. SkuSobné metddy pre asfaltové zmesi spracuvané za
hortca. Cast’ 29: Stanovenie rozmerov asfaltovych skusobnych vzoriek
Asfaltové zmesi. SkuSobné metédy pre asfaltové zmesi spracivané za
horica. Cast’ 35: Laboratorna vyroba asfaltovych zmesi (Konsolidovany
text)

Asfaltové zmesi. Skusobné metédy pre asfaltové zmesi spracivané za
hortca. Cast’ 36: Stanovenie hribky asfaltovych vrstiev vozovky

Liaty asfalt a asfaltovy mastix na vodotesné Gpravy. Definicie, poZiadavky
a skusobné metody

Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 1: Asfaltovy beton

Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 2: Asfaltovy koberec vel'mi
tenky

Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast 5: Asfaltovy koberec
mastixovy

Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 6: Liaty asfalt

Povrchové vlastnosti vozoviek. Skusobné metody. Cast 7: Meranie
nerovnosti vrstiev vozovky latou
Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 8: R-material

Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast’ 20: Poiatoéna skuska typu

Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast 21: Vnutropodnikova
kontrola vyroby

Kamenivo do bitimenovych zmesi ana natery ciest, letisk ainych
dopravnych ploch

Skusky kamennej mucky pouzivanej do bitimenovych zmesi. Cast I:
Skuska delta krazkom a gul’6¢kou

Asfalty  aasfaltové  spojiva.  Stanovenie  elastickej  navratnosti
modifikovanych asfaltov

Asfalty a asfaltové spojiva. Podklady pre Specifikaciu katidnovoaktivnych
asfaltovych emulzii

Asfalty a asfaltové spojiva. Poziadavky na tvrdé cestné asfalty

Asfalty a asfaltové spojiva. Subor poziadaviek na asfalty modifikované
polymérom

1.10 Suvisiace a citované technické predpisy

KLAZ 2010
TKP c¢ast’ 0
TP 02/2009
TP 3/2009
KLK 1/2009

KLA 1/2009

Katalogové listy asfaltovych zmesi, MDPT SR: 2010;
Vseobecne, MDPT SR: 2009;

Riadenie kvality hutnenych asfaltovych zmesi, MDPT SR: 2009;
Navrhovanie netuhych a polotuhych vozoviek, MDPT SR: 2009;
Katalogové listy kameniva, MDPT SR: 2009;

Katalogové listy asfaltov, MDPT SR: 2009,
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2 VsSeobecne

2.1 Terminy a definicie

Pouzivaju sa tieto terminy a definicie:
liaty asfalt asfaltova zmes bez medzier, s asfaltom ako spojivom, v ktorej objem kamennej mucky
a spojiva prevysuje objem medzier zhutnenej zmesi kameniva

zmes liateho asfaltu zmes hutného kameniva, kamennej mucky, asfaltu, pripadne aj zlepSujtcich
prisad aupravenych asfaltovych zmesi (R-materidl) zmieSanych spolu za tepla v predpisanych
pomeroch pri pracovnej teplote vacsej ako 200 °C v tekutom alebo polotekutom stave

2.2  Oznacovanie

Sposob oznaCovania asfaltovej zmesi liateho asfaltu stanovuje norma STN EN 13108-6. Schéma
oznaCovania zmesi liateho asfaltu je nasledovna:

|[MA D | SPOJIVO |

kde: MA je liaty asfalt (Mastic Asphalt),
D vel’kost’ horného sita [mm],
Spojivo  oznacenie pouzitého spojiva.

Doplitujucim oznacenim zmesi liateho asfaltu MA Vv technickej dokumentacii je oznacCenie
kvalitativnej triedy zmesi, jej pouZzitie vo vozovke, hribka vrstvy a technicka Specifikacia. Pouzitie
zmesi liateho asfaltu vo vozovke urcuje tabulka 1.

Priklad oznacovania asfaltovej zmesi liateho asfaltu v projektovej dokumentéacii:

MA 11, PMB 10/40-65; I, obrusna 30 mm; STN EN 13108-6

Liaty asfalt s vel'’kost'ou horného sita kameniva D = 11 mm s modifikovanym asfaltom PMB 10/40-65,
kvalitativnej triedy I pre obrusnu vrstvu hrubky 30 mm podla STN EN 13108-6.

2.3 Poutzitie vo vozovke
Pre navrh a posudenie hrubok asfaltovych vrstiev vozovky z liatych asfaltov plati STN 73 6114.
Druhy a hrabky zmesi liateho asfaltu v konstrukcii vozovky uréuje projektova dokumentacia. Ich
pouzitie vzhladom na najvdcSie zrmo kameniva v zmesi, kvalitativnu triedu a Specifikaciu
komunikécie urcuje tabul’ka 1.

Tabul’ka 1 Pouzitie liatych asfaltov vo vozovke

Druh liateho asfaltu Kbvalitativna trieda Specifikicia komunikacie
MA MA obrusna vrstva lozna vrstva
D PR p p
MA 11 dial’nice, _rychlost’ne cesty,, diaPnice, rychlostné
cesty I. triedy a rychlostné .
. s . cesty, cesty I. triedy
2) | miestne komunikacie, , P
MA 16 . . a rychlostné miestne
obrusné a ochranné vrstvy RPN
. | komunikacie
izol. systémov na mostoch
MA . .
8 cesty I1. a Ill. triedy a miestne
MA 11 I komunikécie® i
MA 16
MA 4, MA 8 1] nemotoristické komunikacie -

Y Pouzije sa aj na zhotovovanie obrusnych, pripadne loznych vrstiev vozoviek na mostoch.
2 Pouzije sa aj na zhotovenie loznych a ochrannych vrstiev vozoviek na mostoch.
3 pri TDZ IV az VI je potrebné uvazit ucelnost pouZzitia.
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Na navrhovanie vozoviek na mostoch plati STN 73 6242.
Hriubka jednej kladenej vrstvy zo zmesi liateho asfaltu musi zodpovedat' hodnotaim uvedenym
Vv tabul’ke 2.

Hribka obrusnej vrstvy zo zmesi liateho asfaltu musi byt vicsia ako dvojnasobok horného sita D
najhrubSicho zrna kameniva. Najmensia hrabka loznej vrstvy z MA musi byt vicsia ako 1,5D.

Celkova hrubka vrstiev liateho asfaltu nesmie byt vicsia ako 80 mm.

Tabulka 2 Hrabka vrstiev z liateho asfaltu

Drubh liateho asfaltu podl’a vel’kosti horného sita D Hribka [mm]
MA 4 20-30
MA 8 25-35
MA 11 30-40
MA 16 35-45

Ak je lozna vrstva vozovky tvorena zmesou asfaltového betonu (AC.), musia jeho parametre
vyhovovat' kategoriam odolnosti proti trvalym deformécidm podla triedy dopravného zat'azenia
uvedenym v Katalégovych listoch asfaltovych zmesi (KLAZ). V pripade posobenia dlhodobého
staleho zat'aZenia, musi sa navrhnut’ opatrenie proti vzniku trvalych deformacii (otlacky, viny a pod.)
pouzitim modifikovanych asfaltov, technickych textilii z polyesterovych vlakien a pod. V miestach
krizovatiek a zastavok MHD je nevhodné zhotovovat’ viacvrstvové liate asfalty.

3 Materialy

3.1 Kamenivo

Na vyrobu zmesi liateho asfaltu sa musi pouzit’ kamenivo vyhovujiice poziadavkam STN EN 13043,
pricom pre zmesi liateho asfaltu kvalitativnej triedy I sa musi pouzit kamenivo frakcie 0/2 mm.
Pouzité kamenivo musi spifiat’ kvalitativne parametre uvedené v Katalégovych listoch kameniva
(KLK).

Kamenna micka musi byt’ Cista a sucha a nesmie obsahovat’ organické latky. Obsah vody v pridavne;j
kamennej mucke stanoveny podl'a STN EN 1097-5 nesmie byt va¢si ako 1 % hmotnosti.

Jemné Castice zmesi kameniva, ktoré su zachytené¢ v odpraSovacom zariadeni obalovacej supravy
a vracaju sa do vyroby zmesi, sa musia davkovat’ plynulo v mnoZzstve zodpovedajicom vyrobnému
predpisu a spdsobu vyroby liateho asfaltu. Vratni muc¢ku mozZno pouzit na vyrobu zmesi MA pre
kvalitativne triedy II. a III. Ak parametre vratnej macky spifiajii parametre kamennej mucky, je mozné
tito pouzit’ na vyrobu zmesi MA I (kvalitativna trieda 1.).

3.2 Asfalt

Na vyrobu zmesi liateho asfaltu sa pouzije tvrdy cestny asfalt, modifikovany asfalt alebo cestny asfalt.
Tvrdy cestny asfalt musi zodpovedat’ poziadavkam STN EN 13924, modifikovany asfalt poziadavkam
STN EN 14023 a cestny asfalt poziadavkam STN EN 12591.

Mobze sa pridat’ prirodny asfalt zodpovedajtci poziadavkam STN EN 13108-4, priloha B a mieSa sa
S cestnym asfaltom alebo s polymérmi modifikovanym asfaltom v rozlicnych pomeroch na pouzitie
v zmesi liateho asfaltu.

V pripade pouzitia tvrdého cestného asfaltu sa druh asfaltu zvoli z druhov 10/20 az 15/25 a v pripade
pouzitia cestného asfaltu sa druh asfaltu zvoli z druhov medzi 20/30 a 30/45. Druh asfaltu, typ a druh
modifikovaného asfaltu, ako aj mnozstvo a kategoria prirodného asfaltu sa zvoli podl'a poziadaviek.

3.3 R-material

R-material je mozné pridavat’ iba do zmesi MA kvalitativnej triedy II. alll. Ak sa R-material,
Vv ktorom sa pouzil len cestny asfalt, pridd v mnozstve viac ako 10 % hmotnosti do novej zmesi
vyrabanej s rovnakym spojivom, vysledné spojivo ma vyhoviet’ tymto poziadavkam:

Cast' 7: Liaty asfalt 7
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— penetracia alebo bod méknutia vysledného spojiva vo vyrabanej zmesi, vypocitand z penetracie
alebo bodov miaknutia pridavaného spojiva a spojiva z R-materialu, musia vyhovovat’ poziadavkam na
penetraciu alebo na bod miknutia vybraného druhu asfaltu. Vypocet sa vykon4 podla prilohy A
(normativna STN EN 13108-6.

Musi sa stanovit’ mnozstvo R-materialu a typ zmesi z ktorych R-material pochadza. Velkost' horného
sita D pre kamenivo v R-materiali nesmie prekroc¢it’ velkost horného sita D pre kamenivo v novej
zmesi. Vlastnosti kameniva v R-materiali maji vyhovovat’ poziadavkam vybranym na kamenivo novej
Zmesl.

3.4  Prisady

Na zlepsenie fyzikalno-mechanickych vlastnosti zmesi liateho asfaltu, ich spracovatelnosti, pripadne
na dosiahnutie farebného odtietia, sa do zmesi pridavaji vhodné prisady. Jedna sa o vosky alebo
priemyselne vyrdbané polyméry a iné chemické zluceniny. Na dosiahnutie cervenohnedého odtieiia
zmesi, pri pouziti ropnych asfaltov, sa pouzivajui praskové oxidy Zeleza alebo inych tepelne odolnych
pigmentov.

Druh a vlastnosti vSetkych prisad musia byt deklarované a pozadované mnozstvo prisad sa musi ur¢it’
Vv pociatocnej skuske typu (PST).

4 Vykonavanie prac

4.1 Zlozenie a navrh zmesi liateho asfaltu

Pri navrhu zlozenia zmesi liateho asfaltu je nutné zohl'adnit’ triedu dopravného zatazenia, hrubku
vrstvy, miestne a klimatické pomery, bezpe€nost’ uzivatel'ov vozovky (obrusna vrstva) komunikacie
a ekologické ucinky. Vsetky uvedené informacie musi obsahovat’ projektova dokumentacia prislusnej
stavby.

Ciary zrnitosti pre navrh zmesi kameniva su uvedené v Kataldgovych listoch asfaltovych zmesi
(KLAZ) a zodpovedaji oborom zrnitosti uvedenym v nasledujucej tabul’ke 3.

Tabul’ka 3 Obory zrnitosti a odporticany obsah spojiva liatych asfaltov

Sito Prepad zin kameniva v % hmotnosti
[mm] MA 4 MA 8 MA 11 MA 16
22 100
16 100 90 - 100
11 100 90 - 100 -
8 100 90 - 100 - 63 - 82
4 90 - 100 64 - 82 60 - 78 -
2 57-72 50 - 65 50 - 65 41 - 56
0,5 42 -57 38 -53 35-50 32 -47
0,063 22-30 24 - 32 21-29 19 -27
Orientaén}'l_obsah spojiva % 75-95 75-90 70-85 6,580
hmot. zmesi

Navrh zloZenia a overenia vlastnosti zmesi liateho asfaltu sa vykona v laboratérnej miesacke, alebo
priamo na vyrobnom zariadeni liatych asfaltov. Teplota vyrobenej zmesi musi byt’ v rozmedzi 200 °C
az 240 °C. V priebehu spracovania zmesi nesmie dojst’ k tepelnému poSkodeniu asfaltového spojiva
a vysledna zmes musi byt’ dobre spracovatelna.

Ak sa pouzije cestny asfalt, teplota zmesi, merana podla STN EN 12697-13, musi byt v rozmedzi
teplota sa tyka miesta dodania zmesi na stavebny usek.

Ak bod vzplanutia cestnych asfaltov je totozny alebo nizsi ako najvys§ia medzna teplota zmesi liateho
asfaltu, potom medzna najvyssia teplota zmesi musi byt nizSia o 10 °C v porovnani s bodom
vzplanutia pouzitého cestného asfaltu.
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Tabul’ka 4 Medzné hodnoty teploty zmesi liateho asfaltu

Druh asfaltov Teplota [°C]
. 20/30 210 az 250
Cestné asfalty STN EN 12591 3045 200 a3 240
Tvrdé cestné asfalty Y
STN EN 13924 10/20, 15/25 220 az 250

Ak sa pouzije modifikovany asfalt, tvrdy cestny asfalt alebo prisady, potom je mozné pouzit’ odlisné
hodnoty teplot zmesi liateho asfaltu. Tie sa zaznamenaju a deklaruji ako sucast’ predpisaného
oznacenia.

Hodnota obsahu asfaltu B, uvedena v KLAZ pre zmesi liatych asfaltov plati iba pre navrh zmesi
v PST a pouziva sa na optimalizaciu kone¢nych parametrov zmesi vo vyrobnom predpise.

4.2 Pouzitie

4.2.1 Poziadavky na podklad

Zmesi liateho asfaltu st rozprestierané na upraveny ¢isty, suchy, v uritych pripadoch na mierne
zavlhnuty podklad zbaveny snehu, 'adu, zostatkov oleja, nafty a inych organickych rozpustadiel. Na
vrstvu podkladu sa nesm1 klast’ papierové lepenky alebo niektoré textilie atd’., ktoré vytvaraji
separacné vrstvy a zamedzuju vzajomné spojenie podkladu s vrstvou z liateho asfaltu. Vynimku tvoria
nemotoristické komunikacie, odstavné a parkovacie plochy.

Nerovnosti povrchu podkladu v pozdiznom a v prienom smere pri novej vozovke musia zodpovedat’
poziadavkam normy, podla ktorej bola vrstva zhotovena. Nerovnosti povrchu podkladu pre
jednovrstvovy liaty asfalt nesmu pri kladeni v hrabke h > 30 mm prekrocit’ 10 mm a pri kladeni
Vv hrabke h < 30 mm nesmu prekrocit’ 8 mm.

Na vozovkach moze byt vysledny sklon podkladu najviac 7 %, na nemotoristickych komunikaciach,
odstavnych a parkovacich plochdch najviac 10 %. V pripade vykonania opatreni smerujucich
k zvySeniu tuhosti zmesi liateho asfaltu (napr. odolnosti proti trvalej deformacii, pouzitie technickych
textilii, kladenie v malej hrubke, ochladzovanie vrstvy atd’.) moze sa liaty asfalt klast’ na vozovkach
s vyslednym sklonom podkladu najviac 10 %, na nemotoristickych komunikaciach najviac 12 %.

Liaty asfalt vytvarajici ochrannu vrstvu izola¢ného systému vozovky na mostoch je mozné klast’ bez
zvlastnych opatreni pri vyslednom sklone najviac 4 %.

Na podklady stmelené hydraulickymi spojivami, na dlazby a na podklady z nestmeleného alebo
mechanicky stmeleného kameniva sa pod obrusnt1 vrstvu z liateho asfaltu musi polozit’ najmenej jedna
asfaltova konstrukcna vrstva.

Na cementobeténovych vozovkach a inych plochach s liatym asfaltom v obrusnej vrstve je potrebné
vykonat' opatrenia smerujice k zabraneniu prekopirovania trhlin, Skar do obrusnej vrstvy (napr.
priznavanie $kar vo vrstve liateho asfaltu, pouzitie technickych textilii a pod.).

Na vozovkach na mostoch sa liaty asfalt zhotovuje ako obrusna a ako ochranna vrstva na asfaltovych
izolaénych pasoch, na asfaltovych alebo inych S$pecialnych izolaénych vrstvach — izola¢nych
systémoch (napriklad na vystuzené naterové izolacie, polyuretanové izolacie a pod.). Izolacny systém
musi odolavat’ pracovnym teplotam liateho asfaltu.

4.2.2 Specifické poZiadavKky na rdzne druhy podkladov

Specifické poziadavky na rozne druhy podkladov a ich upravu pred poloZenim zmesi MA st podrobne
uvedené v STN 73 6122.

4.2.3 Podmienky ukladania zmesi liateho asfaltu
Teplota ovzdusSia, merana v tieni pri ukladani liateho asfaltu musi byt’ najmene;:

e -5 °C pri ukladani na vozovkach pozemnych komunikacii a inych dopravnych plochach;
e -8 °C pri ukladani na nemotoristickych komunikéciach a pri opravach vytlkov;

e +0°C pri ukladani ochrannej izolacie na mostoch.
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Pri teplotach niZSich ako = 0 °C a pri silnom vetre sa musi venovat’ zvySena pozornost’ zhotovovaniu
pracovnych pozdlznych a priecnych spojov a zdrsiiovaniu povrchov liateho asfaltu.

4.3  Vyroba zmesi liateho asfaltu

4.3.1 Strojové zariadenie na vyrobu zmesi

Zmes liateho asfaltu kvalitativnej triedy I. a II. sa musi vyrabat v obalovacich stpravach (vyrobne
zmesi MA), ktoré musia zabezpecit' davkovanie jednotlivych komponentov (asfalt, kamenivo,
R-material a prisady). Zmesi liateho asfaltu kvalitativnej triedy III. si vyrabané v pojazdnych
varicoch.

Strojové zariadenia na vyrobu zmesi MA musia zabezpecit' presnost davkovania jednotlivych
komponentov asfaltovej zmesi (asfalt, kamenivo, R-material, prisady, atd’.) s presnostou + 3 %
hmotnosti kazdej frakcie kameniva a s presnostou + 1 % hmotnosti z predpisaného mnozZstva
asfaltového spojiva.

V pripade vyroby zmesi MA V pojazdnych varioch, presnost’ ddvkovania kameniva musi byt + 4 %
hmotnosti z predpisaného mnozstva kazdej frakcie kameniva a + 2 % hmotnosti z predpisaného
mnozstva asfaltu.

Ak je stuprava vybavené zasobnikom na skladovanie hotovej zmesi MA, musi sucasne obsahovat’
mieSacie a vyhrievacie zariadenie, aby sa prediSlo jej segregacii a vychladnutiu.

Prirodny asfalt sa davkuje hmotnostne v praskovom, kusovom alebo tekutom stave, pricom velkost’
zin kusového asfaltu sa musi prisposobit’ danému vyrobnému zariadeniu.

Skladky kameniva musia byt’ delené podla frakcii a lokalit. Spojivo v zasobnikoch na asfalt musi byt
vyhrievané nepriamym ohrevom s regulaciou teploty. Doporucuje sa chranit’ drobné frakcie kameniva
proti poveternostnym vplyvom ich skladkovanim v prekrytych boxoch alebo zakrytim plachtou.

4.3.2 Doprava zmesi

Zmesi liateho asfaltu sa dopravuju na stavbu v pojazdnych prepravnikoch alebo v pojazdnych vari¢och
za staleho mieSania a ohrievania tak, aby sa zmes nerozmieSala a mala pozadovanu teplotu. Musia byt’
vybavené vykonnym hordkom, ktory umoziuje v pozadovanom c¢ase vyhriat’ zmes na teplotu 250 °C
(tabul’ka 4) v celom vyhrievanom priestore a udrziavat’ pracovnu teplotu zmesi pocas jej prepravy az
do spracovania na stavbe

Dalej sa pozaduje intenzivne mieSacie zariadenie zabezpetujice homogenitu a pozadovani tuhost
zZmesi.

Strojové zariadenia na dopravu zmesi MA musia byt vybavené vyklopnym a sucasne prilichajicim
priklopom plniaceho a vypustacieho otvoru.

Teplota zmesi musi byt pocas dopravy v rozmedzi 200 °C az 220 °C. Celkova doba vyroby a dopravy
V pojazdnych varicoch nesmie prekrocCit’ 12 h. Teploty a Casové obmedzenia zmesi MA vyrobené z
modifikovanych asfaltov urcuje vyrobca MA na zaklade udajov vyrobcu prislusného modifikovaného
spojiva.

Pred zahijenim ukladania zmesi sa zvySi jej teplota na hodnotu podla druhu liateho asfaltu
a pouzitého asfaltového spojiva (tabulka 4), hrubky vrstvy, sklonovych pomerov vozovky
komunikacie a vzdialenosti k miestu rozprestierania zmesi.

Proti nalepovaniu zmesi je mozné steny pracovnych kovovych alebo drevenych prostriedkov chranit
natieranim emulziami z rastlinnych olejov alebo mydlovym roztokom. Pouzivanie nafty, petroleja
a inych rozpustadiel je zakazané.

Pojazd’ovanie prepravnikov a inej dopravy je na nevychladnutej vrstve MA zakazané. Toto opatrenie
plati aj v pojazd’ovani prepravnikov po izolacnom systéme mostnych objektov, na ktorom je dovolena
len pomala jazda a najmensSia doba statia.

Na ochranu izolacie proti poskodeniu pneumatikami sa odporuca jej zakrytie lepenkou, geotextiliou
alebo inou tipravou.
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4.3.3 Rozprestieranie vrstvy liateho asfaltu

Asfaltové zmesi kvalitativnej triedy 1. a Il. (MA I, MA Il) st rozprestierané finiSermi, ktoré sa moézu
pohybovat’ alebo na kolesach alebo na pasoch, alebo su vedené na kolajniciach. Musi byt
zabezpecené dodrZanie konStantnej rychlosti finiSera. Nastavitelnd rozprestieracia a hladiaca lista
musi byt vyhrievana. Rychlost” a usporiadanie rozprestierania liateho asfaltu ako ochrannej vrstvy na
mostnych objektoch je nutné tak koordinovat, aby nedoSlo k neziadicemu poskodeniu vlastnej
izolacie.

Podrvovade kameniva (aj predobaleného) musia umoznit’ rovnomerné jeho rozprestretie
V pozadovanom mnozstve. Zatlacenie stanoveného mnozstva kameniva na zdrsnenie povrchu liateho
asfaltu sa dosiahne pouzitim hladkych alebo pneumatikovych l'ahkych cestnych valcov. Zatlacenie
kameniva na nemotoristickych komunikaciach je mozné vykonat’ aj ruénymi valcami.

Pocas rozprestierania MA je potrebné dodrziavat’ konStantnu teplotu zmesi v rozmedzi uvedenom
Vv tabul’ke 4 tychto TKP. Pri kladeni nesmie dochddzat’ k rozmieSavaniu rozprestieranej zmesi. Zmesi
vyrabané s asfaltovym spojivom. s bodom miknutia KG va¢sim ako 70 °C, umoznuju zvysit' teplotu
najviac na 2 h az na 260 °C.

4.3.4 Zdrsiovanie povrchu vrstvy MA

Povrch liateho asfaltu je potrebné ihned po rozprestreti zmesi zdrsnit. Zdrsnenie povrchu liateho
asfaltu sa dosiahne posypom a pripadnym naslednym vtlaGanim kameniva do vrstvy liateho asfaltu.
Pouzije sa kamenivo vyhovujuce vlastnostiam STN EN 13043 aso zvySenymi kvalitativnymi
poziadavkami podl'a KLAZ v mnozstvach podla frakcii uvedenych v tabulke 5.

Tabul'ka 5 Kamenivo na zdrsnenie liatych asfaltov”

Druh liateho asfaltu Frakcia kameniva [mm] Mnozstvo kameniva® [kg/m’]
MA I 2-4,4-8 8-16
MA I 2-4,4-8 8-16
2-4 5-10
MATII 4-8 7-13

Y Deklarovand hodnota vyhladitelnosti kameniva pre zdrsitujiice posypy vozoviek TDZ 1, II a Il (zmes MA 1) musi
zodpovedat najmenej kategérii PSVse. Pre vozovky s nizsim dopravnym zataZenim sa pouzije kategéria PSVsy,.
Ay pripade nasledujiicej konstrukénej vrstvy z MA, AC, SMA alebo BBTM, pouzije sa 1,5 kg/m* az 4 kg/m® kameniva.

Na dialnicach, rychlostnych cestach, cestach 1. triedy a na rychlostnych miestnych komunikaciach, na
mostoch, na krizovatkach a zastdvkach MHD sa musi pouZit’ predobalené kamenivo asfaltom gradacie
20/30 (podl'a STN EN 12591) v mnozstve 0,8 % az 1,2 % hmotnosti. Presny obsah asfaltu sa ur¢i PST
tak, aby obalené kamenivo po ochladnuti nezostavalo zlepené.

Predobalené kamenivo asfaltom na zdrsiiovanie povrchov liatych asfaltov sa na tieto rovnomerne
rozprestrie v predpisanom mnozstve podla tabulky 5. Zatlacanie do povrchu zmesi MA sa vykona
Pahkymi motorovymi cestnymi valcami, na nemotoristickych komunikéciadch ru¢nymi valcami.

Po vychladnuti vrstvy liateho asfaltu sa prebyto¢né alebo nedostato¢ne vtlaGené kamenivo z povrchu
odstrani spravidla zametenim za sti¢asného vysavania.

435 Uprava spojov

Okraje plochy ukladanej zmesi a Ciastkové pracovné zabery sa ohrani¢uju priamymi kovovymi
listami, ktorymi sa vytvoria zvislé alebo mierne sklonené plochy. Pozdizne spoje a §kary sa volia
mimo jazdnych stop vozidiel.

Na dosiahnutie vyhovujuceho spojenia zmesi v pracovnych Skarach postacuje teplota novej zmesi. Pri
styku vrstvy z MA | s pridlazbou, obrubnikmi, odvodnova¢mi, poklopmi a pod. sa na buduci styk
vopred upevnia asfaltové tesniace pasky. Vyhovujuce spojenie sa dosiahne pritlacenim horticej zmesi
MA K tesniacemu pasiku. Pracovné Skary a styky zariadeni s MA Il a MA TII postacuje natriet’ hrubSou
vrstvou asfaltového nateru.

V miestach, kde sa nepredpokladd dobré spojenie vrstiev, vytvori sa dilatacna Skara, ktora sa vyplni
zalievkovou hmotou. Novorozprestierana zmes liateho asfaltu sa natla¢i na zvisla alebo na mierne
sklonenu plochu vopred polozenej vrstvy MA, miesto spoja sa hladidlom urovna a zahladi.

Cast' 7: Liaty asfalt 11




Technicko-kvalitativne podmienky MDPT Jun 2010

4.3.6 Dopravné opatrenia

Liaty asfalt sa na vozovkach kladie pocas uzatvorenej premavky. Ak zo zdvaznych dévodov nie je
mozné premavku vylucit, dohodne sa s objednavatel'om stavebnych prac postup vykonavania prac tak,
aby sa obmedzili z toho vyplyvajtce technické dosledky (napr. zvySeny pocet pracovnych spojov atd’).
Premévku je mozné zahdjit' az po dostato¢nom vychladnuti vrstvy liateho asfaltu (asi na 40 °C) a po
odstraneni prebyto¢ného a nedostatocne prilnutého zdrsiiovacieho kameniva. Najvicsia dovolend
rychlost’ na zdrsnenom povrchu liateho asfaltu sa stanovuje na 40 km/h po dobu 6 dni od zahajenia
cestnej premavky na tseku.

5 Skusanie a preberanie prac

Pozadované vlastnosti stavebnych vstupnych materialov asfaltovej zmesi a hotovej vrstvy MA sa
overuju pociatocnymi skaskami typu, planovanymi skuskami vyrobcu MA, planovanymi skuaskami
zhotovitela vrstvy z MA a preberacimi skuskami hotovej vrstvy podla tabul’ky 6.

Tabul’ka 6 Druhy skuSok

Druhy skiisok

pociatoéné skusky typu planované skusky preberacie skusky
vyrobcu zhotovitel'a

Predmet skaSania

zmesi MA | vrstvy MA

stavebné materialy +D ) -
zmes liateho asfaltu + + + -
hotova vrstva - - - +

Y Za pociatocné skisky vstupnych materidlov pre vyrobu zmesi MA sa povazujii vyhldsenia zhody ich vyrobcov, ktorymi
preukazuju splnenie parametrov podla STN EN 13108-6, STN EN 12591, STN EN 14023 a STN EN 13043.

) Za planované skusky vstupnych stavebnych materidlov sa povazuju protokoly o skuskach a atesty vyrobkov, ktoré
vykondvaju ich vyrobcovia v ramci viastnej vnutropodnikovej kontroly a planu kvality vyrobne.

Pociato¢né skusky typu vstupnych materialov a zmesi MA ako aj ich planované skasky pocas vyroby
MA vykonava alebo ich vykonavanie zabezpecuje v odborne sposobilych skisobniach vyrobca MA.
Planované skusky zhotovitel'a vrstvy MA a preberacie skusky hotovej upravy vykondva zhotovitel
vrstvy, pripadne iza ucCasti obstaravatela. Protokoly o odbere vzoriek, sktiSobné protokoly a iné
doklady preukazujuce kvalitu, je zhotovitel' stavby povinny priebezne predkladat’ objednavatelovi.
ZavereCnu spravu s vysledkami skiSok za stavebny objekt, alebo jeho ucelenu cast, predklada
zhotovitel' objednavatel'ovi so vSetkymi pozadovanymi dokladmi najneskér 14 dni pred terminom
preberacieho konania. Ak nie su dosiahnuté suhlasné vysledky skiiSok zhotovitel'a a objednavatel’a,
vykonaju sa v potrebnom rozsahu rozhodcovské skiisky vybratym nezainteresovanym akreditovanym
laboratériom.

5.1 Pociato¢na skuska typu (PST)

Pociatocna skuska typu pre kazdu zmes liateho asfaltu musi byt vypracovana podl'a STN EN 13108-
20. Pociatocna skuska typu zahiia komplexny rad skasok alebo inych postupov, ktorymi sa
preukazuje funkCnost zmesi liateho asfaltu daného typu na dané pouzitie prostrednictvom
reprezentativnych vzoriek. Pociato¢na skuska typu sa musi vykonat’ v pripade prvého uvedenia typu
vyrobcu zmesi liateho asfaltu na trh s cielom preukazat’ zhodu s materialovou normou STN EN
13108-6. Vysledky pociatoc¢nej skusky typu sa musia zdokumentovat' v sprave o pociatocnej skiske
typu, ktord pozaduje vSetky tdaje podla STN EN 13108-20.Pociatocnad skuska typu preukazuje
splnenie dblezitych poziadaviek materialovej normy STN EN 13108-6 a uplatnenie zmesi liateho
asfaltu na jeho pouzitie pri stavbe dialnic, ciest, letisk a inych dopravnych Ploch. Ak sa nezmenia
podmienky, za ktorych bola PST vypracovand, musi sa po uplynuti 5 rokov vykonat’ jej validacia.

5.2  Planované skiasky vyrobcu MA
Planované skusky vyrobcu liateho asfaltu preukazuju zhodu vlastnosti pouzitych materialov a hotovej
zmesi s poziadavkami pociatoénych skuSok typu. Planované sktsky vstupnych materidlov a zmesi
liatych asfaltov sa vykonavaju podla planu kvality v ramci vnutropodnikovej kontroly vyroby na
mieste ich vyroby v stlade s STN EN 13108-21 a sluzia vyrobcovi na vlastn kontrolu vyrobného
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postupu a na priebezni kontrolu dosahovanych parametrov zmesi liateho asfaltu vo¢i deklarovanym
V pociato¢nej skuske typu.

Vstupné materialy sa musia kontrolovat’ a skisat’ najmenej v rozsahu a v pocetnostiach stanovenych
v STN EN 13108-21. Na dokladovanie kvality vstupnych materiadlov sa pouziju aj vysledky skusok
vykonané ich vyrobcami. V takom pripade je potrebné, v plane kvality vyrobne zmesi liateho asfaltu
uviest’ odvolavku na plan kvality vyrobcu vstupnych materialov.

Plan kvality obsahuje najmé spdsoby na identifikovanie a na podrobny popis tych procesov, ktoré
majt priamy vplyv na kvalitu a zhodu.

Rozsah planovanych skusok vstupnych materidlov je stanoveny na zaklade poziadaviek STN EN
13108-21 a je uvedeny v tabul'ke 7 vratane minimalnych pocetnosti.

Tabul'ka 7 Druh a pocetnost’ planovanych skiisok vyrobcu MA — vstupné materialy

Vstupyry SkisSobny parameter Skisobna norma ervnmaln?
material pocetnost
Zrnitost’ a obsah jemnych zfn STN EN 933-1 1x na 1000 t
Kamenivo na | Kvalita jemnych zfn metylénova modra, MBg STN EN 933-1 2x rocne
I‘:gtr(a()f? (;l azsr;:;f; Tvar kameniva, Fl alebo tvarovy index Sl gIH EH ggg:i 1x rocne
Odolnost’ proti rozdrobovaniu, sucinitel’ Los Angeles STN EN 1097-2 1x ro¢ne
Kamenivo na | Odolnost proti vyhladzovaniu, PSV STN EN 1097-8 1x ro¢ne
zdrsiovanie .
Nasiakavost’, WA, STN EN 1097-6 «
povrc::/luAvrstvy Zmrazovanie a rozmrazovanie F STN EN 1367-1 Ix rocne
. o STN EN 933-10
K:Illrzgga Zrnitost | STN EN 933-1 600 t
Obsah vody, % hmotnosti, W STN EN 1097-5 600 t
Penetracia pri 25 °C, (0,1 mm) STN EN 1426 1x na 100 t
Bod miknutia KG [°C] STN EN 1427 1x na 100 t
Asfalt Elasticka navratnost’ pri 25 °C [%] STN EN 13398 1x na 100 t
Teplota — meranie po preprave v prepravnikoch STN EN 12697-13 kaidﬁ
dodavka
Zrnitost’ STN EN 12697-2 1x na 500 t
R-materidl Obsah asfaltu gs Em ﬁgg?l 1x 500 t
Penetracia alebo bod méaknutia STN EN 1427 1x na 500 t

Planované skusky asfaltovych zmesi liateho asfaltu st vykonavané vyrobcom liateho asfaltu na
zmesiach odobratych vo vyrobni podl'a tabul’ky 8.

Tabul’ka 8 Druh planovanych skusok vyrobcu MA - zmes MA

SkisSobny parameter | Skisobna norma

VSEOBECNE SKUSKY

Teplota MA

STN EN 12697-13

Obsah spojiva

STN EN 12697-1

Zrnitost’ zmesi kameniva

STN EN 12697-2+Al

Reakcia na ohen?

STN EN 13501-1

DODATOCNE SKUSKY

Zatlacenie (odolnost proti trvalej deformacii)

STN EN 12697-20

Prirastok zatlacenia

STN EN 12697-20

Y Skisa sa len v pripade zabudovania zmesi MA v interiéri stavby (napr. podzemné parkoviskd). Skiska sa vvkond iba
V rdmci PST.

Pocet planovanych skiiSok zmesi liateho asfaltu vykonanych vyrobcom v rameci planu kvality vyrobne
sa urcuje v zavislosti od stanovenej Grovne vyroby obalovacej sipravy a zvolenej urovne pocetnosti
skasok podl'a STN EN 13108-21.

Urovei pocetnosti skusok a najmensie poletnosti vieobecnych a dodatoénych skagok zmesi liateho
asfaltu st uvedené v tabul’ke 9 a tabul’ke 10.
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Tabul'ka 9 Najmensie pocetnosti planovanych skasok vyrobu zmesi MA I na zabudovanie vo
vozovkach TDZ 1. az III. (tony/skuska)

Urovei Pocetnost’ pri splneni irovne vyroby obal’ovacej
Druh zmesi Vrstva pocetnosti stpravy?’
skisok A | B | C
MA | VSEOBECNE SKUSKY ZMESI MA
MA 11 obrusné a ochranna v 1000 | 500 | 250
MA 16 vrstva na mostoch DODATOCNE SKUSKY MA
10 000 | 5000 | 3000

U Pri nizsom dennom vykone obalovacej sipravy ako 250 ton sa vykonaji: planované skisky jedenkrdt za deii.
2 Pri mensom mnozstve zmesi MA na Jjednu stavbu ako 250 t sa vykonaju planované skusky jedenkrat na prislusnu stavbu.

Tabul’ka 10 NajmenSie pocetnosti planovanych skiisok vyrobcu zmesi MA 11 a MA 11 na zabudovanie
vo vozovkach TDZ 1V. az VI. (tony/skuska)

. Uroveii Pocetnost’ pri splneni irovne vyroby obal’ovacej
Druh zmesi < . . 1)2)
Vrstva pocetnosti supravy
skasok A | B | C
MA 1] VSEOBECNE SKUSKY ZMESI MA
MA 111 obrusné z 2000 | 1000 | 500
DODATOCNE SKUSKY MA
10 000 | 5000 | 3000

U Pri nizsom dennom vykone obalovacej siipravy ako 500 ton sa vykonajii planované skisky jedenkrat za den.
2 Pri mensom mnozstve zmesi MA na jednu stavbu ako 500 ton sa vykonajii planované skiisky jedenkrdt na prislusni stavbu.

5.3 Planované skisky zhotovitel’a vrstvy MA na stavbe

Zhotovitel’ stavby musi predlozit’ objednavatel'ovi i vysledky skiiSok zmesi liateho asfaltu odobratych
na stavbe (z priestoru pred liStou finiSera). Rozsah a pocetnost’ tychto skusok su uvedené v tabulke 11.

Tabul'ka 11 Planované sktsky zhotovitela vrstvy MA na stavbe

Skusobny parameter Skusobna norma A_sfaltové Zmes Potetnost' skiSok - -

liaty asfalt MA obrusna ochranna izolacia

Teplota zmesi”? STN EN 12697-13 + 1 skus./prepravnik | 1 skiis./prepravnik

Obsah spojiva? STN EN 12697-1 + 500 t 500 t

Zrnitost’ zmesi kameniva? | STN EN 12697-2+A1 + 500 t 500 t

Reakcia na ohen® STN EN 13501-1 + 1000t 1000t

ZatlaCenie tfma (odolnost’

proti trvalym deformaciam) | STN EN 12697-20 + 500t 500t

STN EN 12697-20

Prirastok zatlaCenia STN EN 12697-20 + 600t 500t

D' Meranie teploty sa vykond pred rozprestieracou listou finisera.
AV pripade zmesi MA Ill rozsah skiiSok len na skiiobné parametre oznacené pozndmkou.
% Skiisa sa len v pripade zabudovania zmesi MA v interiéri stavby (napr. podzemné parkoviska).

5.4  Preberacie skusky hotovej upravy a kritéria na ich hodnotenie

Preberacie skusky hotovej upravy zo zmesi MA pozostavaju z nasledovnych postupov a ¢innosti.

— skompletizovanie a vyhodnotenie vSetkych predpisanych overovani a skuSok v jednotlivych etapach
realizacie MA (PST, planované skusky vyrobcu MA, planované skusky zhotovitela vrstvy MA).
Vysledky musia byt v stilade s PST v ramci tolerancii podl'a tabulky 12;

— vykonanie skiiSok na hotovej Gprave: dovolené odchylky rovnosti povrchu a sklonov podl'a tabulky
13 a hrabok vrstvy podla tabul’ky 14.
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Tabul’ka 12 Dovolené odchylky zrnitosti kameniva zmesi liateho asfaltu

Jednotlivé vzorky
Parametre prepadu sitom Dovolena odchylka od smernej Poznamka

hodnoty (PST) [%]

Horné sito D -8
+5 Ziadna z hodndt nesmie

D/2 alebo charakteristické hrubé sito +8 prekrocit’ hodnoty
2mm +8 medznych ¢iar
Charakteristické drobné sito - stanovenych v KLAZ
0,063 mm +4
Obsah rozpustného spojiva +0,3 -

5.5 Preberacie skusky hotovej upravy
Preberacimi skaskami hotovej upravy sa zistuju nasledujice parametre:
— rovnost’ povrchu — pozdlzna a priecna;
— odchylky od prie¢neho sklonu;
— hribka vrstvy.

Tabul’ka 13 Dovolené odchylky rovnosti vrstvy a odchylky od prie¢neho sklonu

Najviiésia dovolena [mm] Odchylka rovnosti vrstvy MA
trieda dopravného zataZenia trieda dopravného zat'aZenia
Y I. az 1L IV.az VL
Skusany Skisobna norma kladenie vrstvy MA kladenie vrstvy MA
parameter —
ruéné na
mostnych strojové ruéné strojové
objektoch
pozdizna
rovnost’ STN EN 13036-7 8 5 10 6
(priebezna)”
priecna STN EN 13036-7 8 5 10 6
rovnost? 3 .
odchylka od prie¢neho sklonu® £ 05 105
max [%]

Y Pozdlzna rovnost sa meria latou diZky 3 m. Ak sa dosiahnu zhodné vysledky, je mozné pouzit aj iné meracie zariadenie.
Pre rozhodcovské skisky sii zdvizné merania latou. Pozdlna rovnost sa meria priebeine 75 c¢cm od osi vonkajsieho
vodiaceho pruzka.

2 Priecna nerovnost sa meria latou dlzky 3 m po 40 m.

% Na ochrannej vrstve izolacného systému mostov, popripade na loznej vrstve liateho asfaltu nesmie priecna nerovnost
prekrocit’ 10 mm pri rucnej a 8 mm pri strojovom kladeni.

) Meranie odchylky od priecneho sklonu niveldciou sa vykond najmenej na 3 bodoch v katdom stanovenom profile po 40 m.

Tabul’ka 14 Dovolené odchylky hrabok vrstiev

o . . PoZadovana hodnota
Skisany parameter Skiisobna norma hribky vrstvy
hrabka priemerna pri h < 30 mm? 085h
vrstvy? priemerna pri h > 30 mm” STN Egvle?:izf;? alebo 0,90h
[mm] minimalna hpy;, 0,80 h

Y Hriibka vrstvy sa meria na vyvrtoch (okrem mostov) alebo niveldciou z Vopred urcenej siete bodov. Ak sa dosiahnu zhodné
v?ﬁsledky, je mozné pouzit aj iné meracie zariadenia.

2 Na stanovenie priemernej hribky je potrebné vykonat najmenej tri merania na stanovenii pocetnost' 1 000 m?, alebo stavbu
(ak vvmera MA konkrétnej stavby je mensia ako 1 000 m?).

3 Niveldcia po 40 m. Priemernd odchylka na hodnotenom viseku nesmie byt viicSia ako £ 5 mm.

Rovnosti povrchov liateho asfaltu sa meraji az po zajazdeni dopravou alebo po odstraneni uvol'nenych
a nedostato¢ne prichytenych zin kameniva z povrchu zhotovenej vrstvy. Pri stavbach, ktoré nemaju
charakter liniovych stavieb (napriklad parkoviska) sa vyzaduji merania rovnosti 3 m latou a odchylok
sklonu vo viacerych smeroch. Povrch liateho asfaltu musi byt homogénny a celistvy. Zhotovené spoje
musia byt rovné a scelené.
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Dodrzanie projektom stanovenych vySok sa kontroluje nivelaciou po 20 m. Odchylky projektovych
vysok pre obrusni vrstvu dialnic, rychlostnych ciest a ciest |. triedy a rychlostnych miestnych
komunikacii musi byt v rozmedzi £ 10 mm. Pri ostatnych vozovkach s TDZ IV. az VI. v rozmedzi
+ 15 mm.

6 Meranie vymer

6.1 Preberanie stavebnych prac

Podkladom na prevzatie kazdej asfaltovej vrstvy vozovky zo zmesi liateho asfaltu su vysledky
vykonanych skuSok vo vSetkych etapach jej realizacie a vysledky preberacich skuSok podla ¢lanku
5.4. tychto TKP. Tieto skuSky pozostavajii z merani vykonanych na hotovej vrstve a zo skusok
asfaltovych vzoriek odobratych z konstrukcie vozovky podl'a STN EN 12697-27.

Preberanie prac sa riadi ustanoveniami zmluvy o0 dielo, pripadne osobitnymi dohodami medzi
objednavatel'om a zhotovitel'om, upresnenymi, resp. doplnenymi v tejto casti TKP.

Zhotovitel odovzda objednavatel'ovi dokumentaciu kvality s vyhodnotenim dosiahnutych parametrov
sucasne so ziadostou o zaCatie preberacicho konania. Stcastou dokumentacie kvality je prehlad
vSetkych merani a vysledkov planovanych, kontrolnych a preberacich skuSok, tdaje o terminoch
kladenia jednotlivych vrstiev, skuto¢nej spotrebe materialu a vyhodnoteny kontrolny a skusobny plan
stavby. Objednavatel’ alebo nim poverena organizacia pripravi k preberaciemu konaniu celkové
hodnotenie kvality vykonanych stavebnych prac, kopiu ktorého odovzda pri zacati konania
zhotovitelovi. Podkladom na hodnotenie je predovsetkym dokumenticia kvality predlozena
zhotovitel'om a vysledky vSetkych kontrolnych skiiSok a merani.

6.2 Meranie vymer MA

Mernou jednotkou na tgely fakturacie je 1 m® dokonéenej a prevzatej vrstvy liateho asfaltu vozovky.
Vymera asfaltovych vrstiev sa uréuje ako nasobok diZky meranej v osi na povrchu vozovky
komunikécie vynasobenej Sirkou podla projektovej dokumentacie, so zohl'adnenim vsSetkych rozsireni
a krizovatiek, schvalenych objednavatel'om.
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