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1 Uvodna kapitola

Tato Cast’ technicko-kvalitativnych podmienok (d’alej TKP) nadvézuje na ustanovenia, pokyny a

odportcania uvedené v TKP ¢ast’ 0: VSeobecne.

Poznamka:

Doplnkom a neoddelitelnou sucastou tychto TKP su Katalogové listy kameniva (KLK) a Katalogové listy hydraulickych
spojiv (KLHS). Pri odvolavani sa na tieto katalogové listy v dalsom texte sa vychadza z predpokladu pouzitia ich
aktualizovanych verzii (platné v case pripravy konkrétnej stavby).

1.1 Predmet technicko-kvalitativnych podmienok (TKP)

Predmetom TKP su nestmelené a hydraulicky stmelené podkladové vrstvy vozoviek pouzivané
v konstrukcii vozoviek.

1.2 Ué&el TKP

Ugelom TKP je 3$pecifikovat poziadavky na navrh, zhotovovanie, kontrolu a preberanie vrstiev
nestmelenych a hydraulicky stmelenych zmesi vozoviek pozemnych komunikacii a inych dopravnych
ploch, mimo zmesi recyklovanych za studena na mieste, pre ktoré plati TP 02/2007.

1.3 Pouzitie TKP

Tieto TKP st podkladom pre projektantov, realizatorov stavieb, organizacie vykonavajuce odborny
dozor ako i zastupcov objednavatel’a stavby.

1.4 Vypracovanie TKP

Tieto TKP sa spracovali na zaklade objednavky SSC Bratislava. Spracovatelom technickych
podmienok je VUIS-CESTY, s.r.o. Zodpovednym riesitel'om je Ing. Cubomir Polakovi¢, CSc.

1.5 Distribacia TKP

Elektronicka verzia TKP je zverejnena na internetovej stranke MDPT SR (www.telecom.gov.sk,
doprava, cestna doprava, cestna infrastruktura, legislativa, technické predpisy) a na webovej stranke
SSC Bratislava (www.ssc.sk, technické predpisy).

1.6 U¢innost TKP
Tieto TKP nadobudaju Gcinnost’ diiom uvedenym na titulnej strane.

1.7 Nahradenie predchadzajicich predpisov
Tieto TKP nahradzaji TKP ¢ast’ 5: Podkladové vrstvy, MDPT SR: 2010 v celom rozsahu.

1.8 Sivisiace a citované pravne predpisy
e Zakon €. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch v zneni neskorsich predpisov;

e Zikon C. 264/1999 Z. z. o technickych poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody a o
zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov;

e Vyhlaska ¢. 558/2009 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam stavebnych vyrobkov, ktoré musia byt
oznaéené, systémy preukazovania zhody a podrobnosti o pouzivani znaéiek zhody;

e Zakon €. 124/2006 Z. z. o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a 0 zmene a doplneni niektorych
zadkonov v zneni neskorsich predpisov;

e Zikon ¢&. 478/2002 Z. z. o ochrane ovzdu$ia aktorym sa dopiha zakon ¢&. 401/1998 Z. z
0 poplatkoch za znec€istovanie ovzdusia v zneni neskorSich predpisov (zdkon o ovzdusi);

e Zakon €. 364/2004 Z. z. o vodach a0 zmene zakona ¢. 372/1990 Zb. o priestupkoch v zneni
neskorsich predpisov (vodny zakon);

e Zakon ¢. 163/2001 Z. z. o chemickych latkach a chemickych pripravkoch v zneni neskorSich
predpisov

e Zakon ¢. 223/2001 Z. z. o odpadoch a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich
predpisov;
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e Vyhlaska SUBP a SBU ¢&. 374/1990 Zb. o bezpeénosti prace a technickych zariadeni pri

stavebnych pracach;

e Vyhlaska SUBP ¢&. 59/1982 Zb., ktorou sa uréuju zékladné poziadavky na zaistenie bezpe&nosti

prace a technickych zariadeni v zneni neskorsich predpisov;
e Zékon €. 8/2009 Z. z. o cestnej premdvke a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov.

1.9 Savisiace a citované normy

STN 72 1010
STN 72 1018
STN 73 1375
STN 73 6100
STN 736114
STN 73 6121
STN 736124
STN 73 6125
STN 73 6126
STN 73 6129
STN 73 6133
STN 73 6190
STN 73 6192

STN EN 196-1

(72 2100)

Stanovenie objemovej hmotnosti zemin. Laboratorne a pol'né metddy
Laboratoérne stanovenie relativnej ul'ahlosti
Radiometrické sktiSanie objemovej hmotnosti a vlhkosti
Nazvoslovie pozemnych komunikacii
Vozovky pozemnych komunikacii. Zakladné ustanovenia pre navrhovanie
Stavba vozoviek Hutnené asfaltové vrstvy
Stavba vozoviek. Kamenivo stmelené hydraulickym spojivom
Stavba vozoviek. Stabilizované podklady
Stavba vozoviek. Nestmelené vrstvy

Stavba vozoviek. Postreky, natery a membrany
Stavba ciest. Teleso pozemnych komunikacii

Staticka zat'azovacia skuska podlozia a podkladnych vrstiev vozoviek
Rézova zatazovacia skuska netuhych vozoviek a podlozi
Metody sktiSania cementu. Cast’ 1: Stanovenie pevnosti

1.10 Stvisiace a citované technické predpisy

Vseobecne, MDPT SR: 2009;
Katalogové listy hydraulickych spojiv, MDPT SR: 2010;

TKP ¢ast’ 0

KLHS 2/2010

KLK 1/2009
TP 03/2009
TS 0803

2  Terminologia

Katalogové listy kameniva, MDPT SR: 2009;

Navrhovanie netuhych a polotuhych vozoviek, MDPT SR: 2009;
Navrhovanie cementobetonovych vozoviek ma pozemnych komunikacii,

MDPT SR: 2003.

Definicie zakladnych druhov zmesi:

nestmelena zmes (NZ) — zrnity material s poZzadovanou zrnitost'ou, ktory sa pouziva v podkladovych

a ochrannych vrstvach

hydraulicky stmelena zmes (HSZ) — hydraulicky stmelena zmes s kamenivom vymedzenej zrnitosti
a s cementom alebo hydraulickym cestnym spojivom zmie$ana tak, aby bola zabezpe¢ena homogenita

zZmesi

3 Oznadovanie

Pri oznaCovani hydraulicky stmelenych zmesi sa pouziva schéma:

| Typ zmesi | Pevnost’ zmesi, max. zrno kameniva

| Spojivo, hrabka

| Norma

V projektovej dokumentacii sa cementom stmelend zmes s velkost'ou zrna 22 mm, hrabky 200 mm so
spojivom CEM 111/B 32,5 N a s triedou pevnosti Cg/19 0znaci znackou:

CBGM Cg1022 CEM I111/B 32,5200 mm STN EN 14227-1

Pri oznaCovani nestmelenych zmesi sa pouziva schéma:

| Typ zmesi

| Max. zrno kameniva

| Hrabka zmesi

| Norma

Cast' 5: Podkladové vrstvy
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V projektovej dokumentacii sa nestmelena zmes MSK s velkostou zrna 32 mm, hrabky 200 mm
oznaci znackou:

MSK 31,5 Gg; 200 mm; STN EN 13285

4  Pouzitie vo vozovke

Na navrh a posudenie nestmelenych a hydraulicky stmelenych vrstiev v konstrukcii vozovky plati
STN 73 6114 a TP 3/2009 . Druhy zmesi v konstrukcii vozovky urcuje projektova dokumentacia.
Moznosti ich pouzitia vzhl'adom na kvalitativnu triedu a triedu dopravného zatazenia st uvedené
v tabulkach 1NZ a 2 HSZ.

Tabul'ka 1 NZ Pouzitie nestmelenych zmesi vo vozovke

Najvyssia dovolena trieda dopravného zat’aZenia
Druh zmesi Horna podkladova | Spodna podkladova Ochrannd vrstva
vrstva vrstva
MSK V-VI 1-VI -
SD Vi I-VI I-VI
Sp Y - - IV-VI
V8D, kde C je vyjadrené kategoriou Cyg (Strkopiesky).

Tabul'ka 2 HSZ Pouzitie hydraulicky stmelenych zmesi vo vozovke

Druh zmesi Najvys$Sia dovolena trieda dopravného zat’aZenia
Horna podkladova vrstva Spodné podkladova vrstva
CBGM Cgro | (KSCI, 1) 7D -1V I-VI
CBGM Cg sC1? I-111 -1
CBGM Cy4 SCI1? -1V 1-VI
Y Oznacenie podla STN 73 6124.
% Oznacenie podla STN 73 6125.

5 Nestmelené podkladové vrstvy

Na navrh nestmelenych zmesi do konstrukcii vozoviek pozemnych komunikacii a kontrolu
vnutropodnikovej kontroly vyroby plati STN EN 13285. Na zhotovenie a preberanie vrstiev platia
STN 73 6126 a STN 72 1018.

Rozdelenie nestmelenych zmesi:
e mechanicky spevnené kamenivo MSK
e Strkodrvina SD

5.1 Kamenivo

Kamenivo pouzité v nestmelenych zmesiach musi vyhovovat’ poziadavkam STN EN 13242+A: 2008
a KLK. Poziadavky na vyslednu stavebnu zmes st uvedené v tabulkach 3 NZ az 8§ NZ.

Tabul'ka 3 NZ ZlozZenie zmesi
Druh a frakcie kameniva

Zmes TDZ 7

Drobné kamenivo Hrubé kamenivo Strkodrvina

2/4; 4/8; 8/16; 8/22; 16/22;

. . . 2).
16132 30/45: 16/a8 | 0/22; 0/32; 0/45; 0/63

MSK, SD I-11 0/2; 0/4; 0/6,3

2/4; 4/8; 8/16; 8/22; 16/22;

. . . 2)
\6/32. 30/45- 16145 | 0/22: 0/32; 0/45; 0/63

MSK, SD IV-VI 0/2; 0/4; 0/6,3

T . . . v v . . N

) Maximdlne zrno v zmesi je obmedzené typom miesacieho zariadenia.
2) S . . , fv s v , ]

) Ciara zrnitosti musi spliiat poziadavky uvedené v tabulke 8.
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Tabul'ka 4 NZ Kategorie zrnitosti nestmelenych zmesi

Zmes TDZ Kategoria zrnitosti
MSK I-111 Gg
MSK IV-VI Gg, G,
SD I-111 Gg
SD IV-VI Gp
Sp? IV-VI Ge
V8D, kde C je vyjadrené kategdriou Cyg (Strkopiesky).
Tabul’ka 5 NZ Nadsitné
Zmes TDZ = Prepadlfz Ef’ hmotnosti) S Kategéria
MSK, SD I-111 - 100 90 az 99 OCy
MSK, SD IV-VI - 100 85 az 99 OCqgs
Sp? IV-VI 100 - 80 az 99 OCq
VSD, kde C je vyjadrené kategoriou Cyg (Strkopiesky).
Tabulka 6 NZ Prepad na site 0,063 mm
Prepad (v % hmotnosti)
Zmes Dz Maximalny UF Minimalny LF
MSK, SD I-111 UF, LF,
MSK, SD IV-VI UFy, LF,
Sp?Y IV-VI UF;, LFy
VSD, kde C je vyjadrené kategoriou Cyg (Strkopiesky).
Tabul’ka 7 NZ Sita na uréenie zrnitosti
Oznadenie zmesi Sito A Sito B Sito C Sito E Sito F Sito G
0/22 11,2 5,6 2 1 0,5 -
0/32 16 8 4 2 1 0,5
0/45 22,4 11,5 5,6 2 1 0,5
0/63 31,5 16 8 4 2 1
Tabul’ka 8 NZ Ohranicenie zrnitosti
s Prepad (% hmotnosti) Kategoria
Rozsahzrnitosti o3 AT 5jtoB | SitoC | SitoE | SitoF | Sito G
Pravidelne zrnena zmes
Ohranicenie 55-85 35-68 22-60 16-47 9-40 5-35
Dodavatel'om G
deklarovana hodnota| 63-77 43-60 30-52 23-40 14-35 10-30 B
®)
Ohranicenie 50-90 30-75 20-60 13-45 8-35 5-25
Dodavatel'om G
deklarovana hodnota| 61-79 41-63 31-49 22-36 13-30 10-20 ¢
(©)
Otvorena zmes
OhranicCenie 43-81 23-66 12-53 6-42 3-32
Dodavatel'om Bez G
deklarovana hodnota | 54-72 33-52 21-38 14-27 9-20 poziadavky P
©)
Ostatné zmesi
Ohranicenie 50-90 | 30-75 | 15-60 Bez 0-35 Bez
poziadavky poziadavky
Dodavatel'om Ge
deklarovana hodnota Bez poziadavky
)

Na zamedzenie vzajomnej infiltracie nestmelenej vrstvy (NV) a podlozia musia byt splnené
nasledovné poziadavky:

6 Cast' 5: Podkladové vrstvy
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dlSNV
d

dgg NV

<5, <25,

d

85 podlozia 50 podlozia

kde: dis, Osp 5dgs je priemer zrna zodpovedajtci na Ciare zrnitosti 15 %, 50 % a 85 % z celkovej
hmotnosti. Ak material NV nevyhovuje tejto poziadavke, je potrebné na podlozie polozit’ geotextiliu.
Ak sa nestmelena vrstva kladie na zeminu zlepSen alebo stabilizovanti spojivom podla STN EN
14227-10, STN EN 14227-11, poziadavka infiltracie je splnena.

5.2 Mechanicky spevnené kamenivo

Stanovenie porovnavacej objemovej hmotnosti a vlhkosti sa vykona Proctorovou modifikovanou
skusSkou podl'a STN EN 13286-2. Poziadavky na formu v zavislosti od velkosti zrna uvadza tabul’ka
9 NZ. Formy musia byt rozoberate'né. Stanovenie porovnavacej objemovej hmotnosti a vlhkosti sa
vykona na 5 vzorkach.

Tabulka 9 NZ Poziadavky na vel'kost skiiSobnej nadoby a pocet vrstiev pri hutneni

Ly e Ly Velkost’ zrna [mm]

Typ skasky Charakteristika skisky 22 32 45
Priemer formy [mm] 100 £ 1 150+ 1 250+ 1
Vyska formy [mm] 120+ 1 120+ 1 200 £ 1
Modifikovana Hmotnost kladiva [g] 4500 4500 15 000

Proctorova skiiska Pocet vrstiev 5 5 5
Vyska padu [mm] 457 457 600
Pocet tderov na vrstvu 25 56 98

Na zmesi s optimalnou vlhkost'ou sa stanovi Index okamzitej tinosnosti IBI podl'a STN EN 13286-47.
Pozadované hodnoty inosnosti su uvedené v tabulke 10 NZ.

Tabulka 10 NZ Poziadavky na IBI

Maximalna trieda dopravného zat’aZenia PoZadovana unosnost’ IBI [%]

I-111 100

IV-VI 80

5.3 Strkodrvina

Stanovenie porovnavacej objemovej hmotnosti a vlhkosti sa vykona Proctorovou skuskou podl'a STN
EN 13286-2 alebo stanovenim relativnej ul'ahlosti metddou za mokra podl'a STN 72 1018. Poziadavky
na formu v zavislosti od velkosti zrna podla STN EN 13286-2 uvadza tabul’ka 11NZ. Formy musia
byt rozoberatel'né. Stanovenie porovnavacej objemovej hmotnosti a vIhkosti sa vykona na 5 vzorkach.

Tabul'ka 11 NZ Poziadavky na velkost’ skiSobnej nadoby a pocet vrstiev pri hutneni

Ly g y Velkost’ zrna [mm]
Typ skasky Charakteristika skasky 52 30 45 63
Priemer formy [mm] 100 £ 1 150+ 1 250+ 1 250+ 1
Vyska formy [mm] 120+ 1 120+ 1 200+ 1 200+ 1
. Hmotnost' kladiva [g] 2 500 2 500 15 000 15 000
Proctorova skuska — -
Pocet vrstiev 3 3 3 3
Vyska padu [mm] 305 305 600 600
Pocet uderov na vrstvu 25 56 22 22

Na zmesi s optimalnou vlhkost'ou sa stanovi Index okamZitej unosnosti IBI podl'a STN EN 13286-47.
Pozadované hodnoty inosnosti su uvedené v tabulke 12 NZ.

Tabul’ka 12 NZ Poziadavky na IBI

Maximalna trieda dopravného zat’aZenia

PoZadovana tinosnost’ IBI [%]

80
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5.4  Stavebné prace

5.4.1 Podklad

Poziadavky na typ a minimalny modul deformacie Ege, stanoveny podla STN 73 6133 podkladu pre
nestmelené zmesi st uvedené v tabulke 13 NZ.

Tabul'ka 13 NZ Poziadavky na podkladovu vrstvu

Typ zmesi TDZ Podklad Modul def[(;\l;:;:]c i€ Ece2 min Pomer Egepp/Egets
SD -1 Konstrukéna plan 100 <26
SD IV-VI | Konstrukéna plan 50 <3,0
SD? IV-VI | Konstruk&na plan 50 <3,0
MSK 1111 SD 120 <25
MSK IV-VI SD 60 <25
DSD, kde C je vyjadrené kategoriou Cyg (Strkopiesky).

5.4.2 Podmienky vyhotovenia

NajmensSia teplota vzduchu pri  kladeni a zhutfiovani nesmie klesnut’ pod + 5 °C, pricom teplota
vzduchu za poslednych 24 h nesmie klesntt’ pod + 3 °C.

5.4.3 Vyroba a doprava zmesi

Zmesi MSK pre TDZ 1. az VI., SD pre TDZ 1. az III. sa vyrabaji v stacionarnych betonarkach alebo
v mobilnych mieSacich centrach. Pred spustenim vyroby je potrebné nastavit' vsetky prvky systému
a vykonat’ overenia vah v zmysle Prirucky kvality vyrobne.

Zmesi SD pre TDZ 1. az VI. sa mdzu klast’ priamo z vyrobne po splneni poziadaviek uvedenych
v tabul’ke 8, 12, 14, 15.

Zmes sa na miesto kladenia dopravuje beznymi dopravnymi prostriedkami. Pocas dopravy zmesi je
potrebné zmes chranit’ pred nadmernym vysychanim prikrytim korby plachtou.

Zmesi MSK pre TDZ I. az III. sa klada pomocou fini§érov.

Pri rozprestierani SD pre TDZ I. az III. a zmesi MSK, SD pre TDZ IV. az VI. je mozné pouzit’ cely
rad mechanizmov od dozérov po grédery. Vyber strojov je potrebné vykonat s ohladom na
poziadavky rovnosti kladenej vrstvy.

Zmes sa vyrovna podla predpisanych vysSok, priCom je potrebné vziat' do tivahy, ze hutnenim do6jde
k stlaceniu vrstvy v rozsahu od 5 % do 25 % hrabky.

5.4.4 Hutnenie

Pri zhutiiovani sa musia pouzit' i¢inné mechanizmy a vhodné technologické postupy, ktoré sa overia
pri zhutiovacom pokuse podla STN 73 6133. Dalsia vrstva sa nemdze polozit bez prevzatia
predchadzajucej vrstvy objednavatel'om.

5.5 SkuSanie a kontrola

Pozadované vlastnosti stavebnych materidlov, zmesi a hotovej vrstvy sa overuju pociato¢nymi
skuskami typu vyrobcu, planovanymi skuSkami vyrobcu a preberacimi skaskami na stavbe.

V dokumentacii o preberacich skuskach st zahrnuté vsetky pociatocné skusky, skisky vykonané na
stavebnych materialoch, stavebnej zmesi a skuSky vykonané na vrstve. Skusky musi vykonavat
akreditované pracovisko.

5.5.1 Pociato¢né skusky typu

Cielom skusok je stanovit’ optimalne zloZenie stavebnej zmesi, navrhnit’ davkovanie vody, stanovit’
pomer Unosnosti a stanovit’ tolerancie davkovania jednotlivych komponentov tak, aby vysledné
unosnosti stavebnej zmesi splnili poziadavky na jej projektované parametre.

5.5.2 Kontrolné skusky vyrobcu

Vyrobca musi mat’ zavedeny plan vyroby a postup kontroly vyroby. Systém kontroly vyroby musi
obsahovat’:
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e zloZenie zmesi,

e postup miesania zmesi,

e postupy zarucujlce, Zze vyrobné zariadenie vratane zasobnikov zmesi udrzuje zlozZenie,
homogenitu a konzistenciu zmesi,

e kalibrovanie, udrzbu a pripravu vyrobnych a skuSobnych zariadeni.

Zlozenie zmesi je uréené pociatocnou skuskou typu. V pripade zmeny kameniva (druhu) v zmesi sa

musi opédtovne stanovit’ zlozenie a pevnostné charakteristiky zmesi.

Je stanovend pocetnost’ skiSok, ktoré sa musia vykonat’ pocas vyroby zmesi. Tieto skiisky zahfiiaji:
vlastnosti zdkladnych materidlov, vratane vlhkosti,

pomery zadkladnych materialov, vratane pridanej vody (pred vyrobou),

zrnitost’ zmesi,

vlhkost’ cerstvej zmesi,

deklarovana sucha laboratérna objemova hmotnost,

unosnost’ stavebnej zmesi IBL.

V tabul’kdch 14 NZ a 15 NZ je uvedena pocetnost’ skusok vstupnych materialov a stavebnej zmesi vo
vyrobni.

Pocetnost’ skisok zmesi zavisi od typu miesacicho zariadenia. V pripade mieSaciecho centra s platnou
a objednavatel'om akceptovatelnou automatickou kontrolou a systémom zberu tdajov, sa odoberie
jedna vzorka z kazdych 2 000 t alebo 1 000 m®, pri mensich mnozstvach jedna vzorka denne.

Tabul'ka 14 NZ Kontrolné skusky stavebnych materialov vo vyrobni

Polozka Vlastnost’ Norma Pocéetnost’
Kamenivo vlhkost’ STN EN 1097-5 1x denne
zrnitost’ STN EN 933-1 1x za tyzden

Y Kontrolné skiisky vstupnych materidlov.

Tabul’ka 15 NZ Kontrolné skusky stavebnej zmesi vo vyrobni

Vlastnost’ Norma Pocetnost’ Deklarovana hodnota
2 Wop+1% 7
Vlhkost STN EN 1097-5 2 x za deit 2 Wope +2% 7
bez poziadaviek
Zrnitost STN EN 933-1 1 x za den ¥
Objemova hmotnost’ STN EN 13286-2 1 x za tyzden
Unosnost CBR STN EN 13286-47 1 x za tyzden
DMSK TDZ I-111.
28D TDZ I-111, MSK TDZ IV-VI.
9$D TDZ IV-VI.

) Podla poziadaviek tabulky 5 az 9.
% Podl'a poZiadaviek tabulky 11 a 13.

5.5.3 Preberacie ski$ky na stavbe

V ramci preberacich skisok hotovej vrstvy sa zistuji parametre uvedené v tabulkach 16 NZ az
18 NZ.

Tabul'ka 16 NZ Preberacie skusky — zmes

Vlastnost’ Norma Pocetnost’ Deklarovana hodnota
2 Wop+1% 7
Vlhkost STN EN 1097-5 2 x za det 2 Wopt 2% ?
bez poziadaviek

Zrnitost’ STN EN 933-1 1xnal000m?

DMSK TDZ 1.

2 SD TDZ I, MSK TDZ IV.

3$p TDZ IV.
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Tabul'ka 17 NZ Preberacie skusky — inosnost’ vrstvy

. Modul deformacie Pomer
Typ zmesi TDZ Vrstva Norma Pocetnost’
ypv Edef2 min [Mpa] EdefZ/Edefl ocetnos

SD -1 ochranna 120 <25 1/2 000 m®
SD IV-VI ochranna 60 <25 )
Sp?Y IV-VI ochranna 55 <30 STN736133 | /3000m
MSK -1 podkladova 150 <25 1/2 000 m®
MSK 1IV-VI podkladova 90 <25 1/3 000 m®

VSD, kde C je vyjadrené kategériou Cyg (Strkopiesky).

Tabul'ka 18 NZ Preberacie skuSky hotovej vrstvy

Horna podkladova
Parameter vrstva V- Vi Ochranna vrstva Poletnost’ Norma
Spodna podkladova 1-VI
vrstva | - VI
Hribka N 09h 0,85 h
vrstvy h "I po 100 m )
[mm] i 0,85 h 0,80 h
min
Nerovnost pozdizna 20 priebezne STNEN
povrchu 15 13036-7
max [mm]? | priecna 20 po 100m
Odchylka od prie¢neho STNEN
sklonu max [%]9 0,5 po 100 m 13036-7
Miera zhutnenia 97 MSK Modifikovana Proctorova skuska , STN 72 1010
min. [6]" 97 — SD Proctorova skuska po 1500 m STN 73 1375
0,9 — SD Relativna ul’ahlost STN 721018
Celistvost povrchu” vizualne priebezne

Y Hribka vrstvy sa stanovi sondami alebo niveldciou.

2 Rovnost’ povrchu sa meria v pozdiznom smere 3 m latou.

2 Odchylka od priecneho sklonu sa meria niveldciou, musi sa vZdy zaistit' dobré odvodnenie povrchu vrstvy.
Y Miera zhutnenia vychadza z pouZitej zhutiiovacej prace — Proctorova skiiska,. Relativna ulahlost Ip.

% Nedostatok celistvosti povrchu spésobuje vyskyt vitlkov, Strkovych hniezd, ryh a pod.

6 Hydraulicky stmelené podkladové vrstvy

Na navrh hydraulicky stmelenych zmesi do konstrukcii vozoviek pozemnych komunikacii a kontrolu
vnutropodnikovej kontroly vyroby plati STN EN 14227-1. Na zhotovovanie a preberanie vrstiev plati
STN 73 6125.

6.1 Kamenivo

Kamenivo musi vyhovovat poziadavke STN EN 13242+Al a KLK. Moze sa pouzit’ drvené, tazené
alebo kombinéacia oboch druhov; prirodné, umelé, recyklované alebo ich kombinécia.

Pri zvolenej kombinacii viacerych druhov kameniva sa musia Specifikovat pomery jednotlivych
frakcii a musi sa dodrziavat’ prislusna tolerancia £ 5 % hmotnosti.

6.2 Cement
Na pouzitie v HSZ st vhodné cementy, ktoré spiiiaju poziadavky STN EN 197-1 a KLHS.

6.3 Voda
Voda pouzita pri vyrobe zmesi musi spliiiat’ poziadavky STN EN 1008.

6.4 Prisady
Pri vyrobe hydraulicky stmelenych zmesi pre vozovky s TDZ I. az III. sa nepouzivaju Ziadne prisady.
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6.5 Stavebna zmes

Vysledna zmes kameniva a spojiva (pre TDZ I.az III. je potrebné pouzit' najmenej dve frakcie

kameniva) musi svojou zrnitostou vyhovovat ¢iaram uvedenym v tabulkach 20 HSZ az 22 HSZ.
Zrnitost’ sa stanovi podl'a STN EN 933-1.

Obvykla davka spojiva sa pohybuje v rozmedzi od 3 % do 8 % z hmotnosti suchej zakladnej zmesi.
Konkrétne mnozstvo sa stanovi v pociatocnej skiiske. Pri pociato¢nej skuske je potrebné overit
najmenej tri obsahy spojiva. Najmensi obsah spojiva v zmesi je uvedeny v tabulke 19 HSZ.

Tabul'ka 19 HSZ Najmensi obsah spojiva v stavebnej zmesi

Maximalna nomindlna velkost’ zfn kameniva [mm] Minimalny obsah spojiva (% hmotnosti)
>8,0az31,5 3
2,0 az 8,0 4
<2 5
Tabul'ka 20 Obor zrnitosti hydraulicky stmelenej zrnitej zmesi 0/31,5 (HSZ)
Velkost’ sita [mm] Percentudlny hmotnostny podiel prepadu [%]
45 100
31,5 85-100
22 75-100
16 65-94
11 44 -178
4 26 —61
2 18 - 50
0,5 8-30
0,25 622
0,063 3-11
Tabulka 21 HSZ Obor zrnitosti hydraulicky stmelenej zrnitej zmesi 0/22
Velkost’ sita [mm] Percentuilny hmotnostny podiel prepadu [%]
31,5 100
22 87— 100
11 57-90
8 46 - 79
4 32 -66
2 23 -54
0,5 11-31
0,25 8—23
0,063 35-11
Tabul'ka 22 HSZ: Obor zrnitosti hydraulicky stmelenej zrnitej zmesi 0/16
Velkost sita [mm] Percentudlny hmotnostny podiel prepadu [%]
22 100
16 87-100
11 70-100
8 54 -88
4 38-71
2 26 — 56
0,5 13-32
0,25 10 -23
0,063 45-11

6.5.1 Navrh a technické podmienky

Ciel'om je navrhnut’ také zlozenie zmesi, ktoré je zarukou dosiahnutia pozadovanej pevnosti v prostom
tlaku Re,g podla tabul’ky 24 HSZ.

Skusky sa musia vykonat’ na valcovych skasobnych telesich vyrobenych podla STN EN 13286-50.
Poziadavky na formu v zavislosti od velkosti zrna uvadza tabulka 23 HSZ. Formy musia byt
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rozoberatel'n€. Stanovenie porovnavacej objemovej hmotnosti a vlhkosti sa vykona na 5 vzorkach. Pre
skasku stanovenia pevnosti je potrebné vyrobit’ 4 skuSobné vzorky.

Tabul'ka 23 HSZ Poziadavky na vel'kost’ skuSobnej nadoby a pocet vrstiev pri hutneni

Typ skusky Charakteristika skasky 2\;1 kost' zrna [mglzl
priemer formy [mm] 100 £ 1 150+ 1
vyska formy [mm] 120+ 1 120+ 1
Proctorova skiidka hmvotnost .kladwa [g] 2500 2 500
pocet vrstiev 3 3
vyska padu [mm] 305 305
pocet tiderov na vrstvu 25 56

6.5.2 UloZenie vzoriek

Pri Proctorovej skuske A a B rozoberatel'na forma, sa vzorky ulozia v laboratériu (20 = 2) °C na 24 h.
Nasledne sa forma rozoberie, telesa sa odvazia, popisu a uloZia do klima komory ((20 £ 2) °C, 90 % az
100 % relativna vlhkost).

6.5.3 SkusSanie vzoriek

Pred stanovenim pevnosti v prostom tlaku Rcs sa vzorky vyberti zklima komory. Rozmery
skisobnych telies sa stanovia s presnostou na 0,5 %. Hmotnosti skaSobnych telies sa stanovia
s presnostou + 0,25 % a porovnaju sa s hmotnostami po vyrobe skuSobnych telies. Zaznamena sa
zmena hmotnosti skuSobného telesa po vyrobe a pred skuskou. Plochy horného a spodného ¢ela maju
byt rovnobezné s odchylkou £ 2 mm na 100 mm. Ak skasobné telesa nevyhovuju tejto poziadavke,
upravia sa nanesenim vyrovnavacej vrstvy. SkuSobné teleso sa zatazuje rovnomerne bez naporov tak,
aby v filom vznikla trhlina od 30 s do 60 s od zac¢iatku zat'azovania. Zaznamena sa vel'kost’ sily a typ
porusenia.

Tabul'ka 24 HSZ Pevnost v tlaku po 28 diioch na valcovych vzorkich

N e y )
Oznacenie zmesi Najmensia pevnost’ [MPa]
Reas
CBGM C3/4 470
CBGM Cg 6,0
CBGM Cgpp 10,0
Y Pomer vysky H a priemeru vzorky D sa pohybuje v intervale 0,8 az 1,21.

6.6 Stavebné prace

6.6.1 Uprava podkladu

Vrstva zo zmesi Cgs, @ Cgy19 sa kladie na nestmelenti ochrannti vrstvu vozovky. Vrstva zo zmesi Csj, Sa
mdze klast’ na plan vozovky. Poziadavky na podkladovl vrstvu st uvedené v tabulke 25 HSZ.

Tabul'ka 25 HSZ Poziadavky na podkladovu vrstvu

Typ zmesi TDZ Podklad Modul def[‘l’\;‘;;‘]c‘e Eaeto min Pomer Egers/Eqetn
CBGM Cas [/ konstrukénd pl4h o = gg
I ochranna vrstva SD 120 <25
CBGM Cs v ochranna vrstva SD 60 <25
v ochranna vrstva SD 55 <3.0
CBGM Cg1o | ochrannd vrstva SD 120 <25
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6.6.2 Podmienky vyhotovenia

Doba spracovania pri pouziti cementu nesmie prekrocit’ 2 h od vyroby zmesi. NajmensSia teplota
vzduchu pri kladeni a zhutinovani nesmie klesnit’ pod + 5 °C, pricom teplota vzduchu za poslednych
24 h nesmie klesnut’ pod + 3 °C.

6.6.3 Vyroba a doprava zmesi

HSZ sa vyréaba v stacionarnych betonarkach alebo v mobilnych mieSacich centrach. Pred spustenim
vyroby je potrebné nastavit’ vSetky prvky systému a vykonat’ overenia vah v zmysle Prirucky kvality
vyrobne. Zmes sa na miesto kladenia dopravuje beznymi dopravnymi prostriedkami. Pocas dopravy
zmesi je potrebné zmes chranit’ pred nadmernym vysychanim prikrytim korby plachtou. Pri
rozprestierani je mozné pouzit cely rad mechanizmov od dozérov, gréderov az po finiSéry. Vyber
strojov je potrebné vykonat’ s oh'adom na poZzadovanu Sirku podkladovej vrstvy. Zmesi pre TDZ | az
I1T sa kladd pomocou finisérov, v jednej vrstve v pozadovanej hrabke na cela Sirku vozovky. Zmes sa
vyrovna podl'a predpisanych vySok, priCom je potrebné vziat’ do tvahy, Ze hutnenim ddjde k stlaceniu
vrstvy v rozsahu od 5 % do 25 % hrubky.

6.7 Hutnenie

Postup zhutnovania a zostava hutniacich mechanizmov sa uréi zhutfovacim pokusom podla
STN 73 6133. Dalsia vrstva sa nemoze polozit’ bez prevzatia predchadzajucej vrstvy objednavatel’om.

6.8 OSetrovanie povrchu, tvorba Skar

Vzhl'adom na charakter hydraulicky stmelenej zmesi a na pozadované pevnosti, je vrstva nachylna na
tvorbu trhlin. Aby sa prediSlo tvorbe neusmernenych trhlin, je potrebné zvolit' vhodné technické
opatrenie na znizenie rizika ich prekopirovania do asfaltovych vrstiev. Postup technickych opatreni je
potrebné prerokovat’ s investorom.

6.9 SkuSanie a kontrola

6.9.1 Druhy skusok

Pozadované vlastnosti stavebnych materidlov, zmesi a hotovej Upravy sa overuji pociato¢nymi
skuskami typu vyrobcu, planovanymi skuSkami vyrobcu a preberacimi skaskami na stavbe.

V dokumentacii o preberacich skuskach st zahrnuté vsetky pociatocné skusky, skisky vykonané na
stavebnych materidloch, stavebnej zmesi a skuSky vykonané na hotovej vrstve. Skusky musi
vykonavat’ akreditované pracovisko.

6.9.2 Pociato¢né skusky typu
Ciel'om skuSok je stanovit’ optimalne zlozenie stavebnej zmesi, navrhnat’ davkovanie spojiva, vody

a stanovit’ tolerancie davkovania jednotlivych komponentov tak, aby vysledné pevnosti stavebnej
zmesi vyhovovali poziadavkam podrla tabul’ky 24 HSZ.

6.9.3 Kontrolné skiasky vyrobcu

Vyrobca musi mat’ zavedeny plan vyroby a postup kontroly vyroby. Systém kontroly vyroby musi

obsahovat’:

e zloZenie zmesi,

e postup miesania zmesi,

e postupy zarucujlice, Zze vyrobné zariadenie vratane zasobnikov zmesi udrzuje zloZenie,
homogenitu a konzistenciu zmesi,

e kalibrovanie, drzbu a pripravu vyrobnych a skiiSobnych zariadeni.

ZlozZenie zmesi je uréené pociatocnou skuskou typu. V pripade zmeny kameniva (druhu) alebo spojiva

V zmesi, sa musi opétovne stanovit’ zloZenie a pevnostné charakteristiky zmesi.

Je stanovend pocetnost’ skusok, ktoré sa musia vykonat’ po€as vyroby zmesi. Tieto skusky zahinaju:
e vlastnosti zakladnych materialov, vratane vlhkosti,
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zrnitost’ zmesi,
vlhkost’ Cerstvej zmesi,

pevnostné parametre stavebnej zmesi.

pomery zakladnych materialov, vratane pridanej vody (pred vyrobou),

V tabulkdch 26 HSZ a 27 HSZ je uvedend minimalna pocetnost’ skuSok vstupnych materidlov a
stavebnej zmesi vo vyrobni. Pocetnost’ skiiSok zmesi zavisi od typu mieSacieho zariadenia. V pripade
mieSacicho centra s platnou a objednavatel'om akceptovatelnou automatickou kontrolou a systémom
zberu udajov sa odoberie jedna vzorka z kazdych 2 000 t alebo 1 000 m®, pri mensich mnoZstvach

jedna vzorka denne.

Tabul'ka 26 HSZ Kontrolné skiisky stavebnych materidlov vo vyrobni

Polozka Vlastnost’ Norma Pocetnost’
Kamenivo vlhkost’ STN EN 1097-5 1x denne
zrnitost’ STN EN 933-1 1x za tyzden )
Cement pevnost’ v tlaku STN EN 196-1 1 x za tyzden 2
Vysledna zmes zrnitost’ STN EN 933-1 1000t

D Kontrolné skisky vstupnych materidlov pre vyrobu.

Tabul’ka 27 Kontrolné skiisky stavebnej zmesi vo vyrobni (HSZ)

Vlastnost’ Norma Pocetnost’ Deklarovana hodnota
Vihkost STN EN 10975 2 x za deft T Wout 2%
Pevnost Vé’rosmm tlaku STN EN 13286-41 1x denne 21,0 + PST + 2,0 MPa ¥
28y

Y Podl'a poZiadaviek tabulky & 26. Virobu vzoriek je potrebné ukoncit do 2 h od zamieSania zmesi.

6.9.4 Preberacie skusky na stavbe

V ramci preberacich skasok hotovej vrstvy sa zistuju parametre uvedené v tabul’kach 28 HSZ a

29 HSZ.

Tabul'ka 28 HSZ Kontrolné skusky stavebnej zmesi na stavbe

Vlastnost’ Norma Pocéetnost’ Deklarovana hodnota
Pevnost Vé’ros“’m tlaku STN EN 13286-41 1x denne 1,0 + PST + 2,0 MPa ¥
28

Y Podl'a poZiadaviek tabulky & 23. Virobu vzoriek je potrebné ukoncit do 2 h od zamiesania zmesi.
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Tabul'ka 29 HSZ Preberacie skusky hotovej vrstvy

Poziadavka na podkladovu vrstva

Parameter Horna podkladova Spodna Pocetnost’ Norma
vrstva podkladova vrstva
Hrubka N 09h 0,85h
vrstvy h o e po 100 m =
[mm] ! 0,85 h 0,80 h
min N

Nerovnost’ . S

povrchu | Po7diZzna 15 20 priebezne STN EN 13036-7
max [mm]? | prie¢na 20 po 100m
Odchylka od prie¢neho R
sklonu max [%]3) +0,5 po 100 m STN EN 13036-7

. o ad) 2 STN 72 1010
Miera zhutnenia min.[%] 97 po 1500 m STN 73 1375
Celistvost’ povrchu” vizualne priebezne

Y Hriibka vrstvy sa stanovi sondami alebo niveldciou.

2 Rovnost’ povrchu sa meria v pozdiznom smere 3 m latou.
8 Odchylka od priecneho sklonu sa meria niveldciou, musi byt vidy zaistené dobré odvodnenie povrchu vrstvy.
) Miera zhutnenia vychadza z pouZitej zhutniovacej prace — Proctorova skuska.
% Nedostatok celistvosti povrchu spésobuje vyskyt vtlkov, Strkovych hniezd, ryh a pod.
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LOGO Nazov a adresa skuSobného lab.
skusobného laboratoria VZO R = M S K a osvedcenia o akreditacii

Pociatocna skuska typu nestmelenej zmesi
¢.: (cislo PST laboratoria)

vypracovana v zmysle

EN 13285:2003 Nestmelené zmesi. Specifikacie.

Vyrobea: (uplny ndzov a adresa podla zdpisu v obchodnom registri)
Vyrobia: (uplny nazov a adresa podla organizacnej struktury)

Obchodny nazov vyrobku:

MSK 31,5 Gg

Technické Specifikacie:
EN 13285:2003
Nestmelené zmesi. Specifikacie.

Vypracovanie pociato¢nej skusky typu

Vypracoval (uplny nazov laboratéria a adresa podla zapisu v obchodnom registri)
Evid. ¢islo PST lab. (evidencné cislo PST v skusobnom laboratoriu)

Datum (datum schvdlenia zdstupcom laboratoria)

Podpis zastupcu (meno priezvisko a funkcia zastupcu laboratoria podpis a peciatka)
laboratéria a peciatka

Tato PST obsahuje celkom (X) stran a (y) priloh. Rozmnozovat’ a pouzivat’ ju mozno len s vyhradnym
suhlasom jej vlastnika.
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1 VSeobecne

Vyrobca: (iplny nazov a adresa podla zapisu v obchodnom registri)

Vyrobiia: (Uplny nazov a adresa podl'a organizacnej Struktiry vyrobcu)

Obchodny nazov vyrobku: MSK 31,5 Gg

Oznacenie vyrobku podl’a normy: MSK 31,5 Gg

Systém preukazovania zhody: 2+, oznacenie vyrobku znackou zhody SK

Zhoda technickych Specifikacii sa preukazuje s normou: EN 13285:2003, Nestmelené zmesi.
Specifikacie.

Vhodnost’ pouZitia vyrobku do stavby: spodna podkladova vrstva vozovky pre I — III tr. dopravného
zat'azenia podl'a STN 73 6114

2 Stavebné materialy
Na navrh zlozenia hydraulicky stmelenej zmesi boli pouzité stavebné materidly uvedené v tabul’ke 1.

Tabul'ka 1 Navrh zlozenia hydraulickej zmesi

o . g Vyhlas. zhody
Druh Obchodny nazov Vyrobca Vyrobia priloha ¢.
(oznacenie frakcie) (uplny nazov podla zapisu | (miesto vyroby) | (por. cislo)
OR)
(oznacenie frakcie) (uplny ndzov podla zapisu | (miesto vyroby) | (por. cislo)
. OR)
Kamenivo (oznacenie frakcie) (uiplny ndzov podla zapisu | (miesto vyroby) | (por. cislo)
OR)
(oznacenie frakcie) (tiplny ndzov podla zapisu | (miesto vyroby) | (por. cislo)
OR)
Voda pitna z vodovodu - - -
3 Overenie vstupnych materialov
Vlastnosti vstupnych materialov overované pri spracovani PST su uvedené v tabulke 2.
Tabul'ka 2 Vlastnosti vstupnych materialov
Druh Vlastnosti Skiisobna norma Protokoly o skuske Priloha ¢.
Zrnitost STN EN 933-1 (¢islo prot.) (por. cislo)
. Zrnitost’ STN EN 933-1 (¢islo prot.) (por. cislo)
Kamenivo s = v
Zrnitost STN EN 933-1 (¢islo prot.) (por. cislo)
Zrnitost STN EN 933-1 (¢islo prot.) (por. cislo)

3.1 Vyhodnotenie overovanych vlastnosti vstupnych materialov
Vsetky materialy pouzité v hydraulicky stmelenej zmesi spliaji poziadavky platnych KLK a su
v stlade s poziadavkami na nestmelent zmes pre dané pouzitie.

4 Navrh zmesi — vstupné zloZenie zmesi
Priklad: Ciara zrnitosti hydraulicky stmelenej zmesi MSK 31,5 Gg bola vypracovana v zmysle STN
EN 13285: 2004, s takymto percentualnym zastipenim jednotlivych komponentov:

(oznacenie frakcie) X1 % hmot.
(oznacenie frakcie) X2 % hmot.
(oznacenie frakcie) X3 % hmot.
(oznacenie frakcie) X4 % hmot..
Spolu 100 %
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5 Metody a postupy na overenie vlastnosti nestmelenej zmesi
Pri vyrobe a oSetrovani vzoriek sa pouzili metddy a postupy uvedené v tabul’ke 3.

Tabul'ka 3 Pouzité metody a postupy

Metody a postupy na vyrobu skiiSobnych vzoriek nestmelenej zmesi
Zhutnenie STN EN 13286-2, Proctorova skuska 5 x 56 uderov
Stanovenie obsahu vody EN 1097-5, vo vetranej su$iarni

Pri laboratérnom overeni vlastnosti nestmelenej zmesi sa pouzili metddy a postupy uvedené v tabulke
4

Tabul'ka 4 Pouzité metddy a postupy

Metody a postupy na overenie vlastnosti hydraulicky stmelenej zmesi
1 | Ciara zrnitosti STN 933-1

2 | Objemova hmotnost’ STN EN 13286-2

3 | Unosnost’ IBI STN EN 13286-47

6 Dosiahnuté vysledky
Namerané hodnoty overovanych vlastnosti nestmelenej zmesi st uvedené v tabul’ke 5.

Tabul'ka 5 Namerané hodnoty overovanych vlastnosti

Vlastnost’ Jednotka | Stanovené | Poziadavka ¢. protokolu/
Velkost’ sita [mm] TKP 05 ¢. prilohy
31,5 % 99,0 90 — 100
16 % 72,0 63 - 77
8 % 57,0 43 - 60
1 Zrnitost’ 4 % 44,0 30-52
2 % 32,0 23 -40
1 % 18,0 14 - 35
0,5 % 16,0 10- 30
0,063 % 4,6 2-9
2 | Objemova hmotnost’ Mg/m® 2,445 - (Cislo prot.)
3 | Dosiahnuta inosnost’ % 105 - (Cislo prot.)
4 | PoZzadovana unosnost’ % - 100
5 | Vlhkost’ zmesi % 4,7 - (¢islo prot.)

7 Zatriedenie do kategorii
Zatriedenie dosiahnutych parametrov sledovanych vlastnosti hydraulicky stmelenej zmesi do kategorii
je uvedené v tabul’ke 6.

Tabul'ka 6 Zatriedenie dosiahnutych parametrov

Vlastnost’ Deklarovana hodnota alebo ¢. protokolu/
1 | Zrnitost’ Verkost’ sita [mm] kategéria ¢. prilohy
31,5 90 - 100
16 63-77
8 43-60
4 30-52
2 23-40
1 14 - 35
0,5 10- 30
0,063 2-9
2 | Pozadovana tinosnost’ Min 100 %
3 | Vlhkost’ zmesi 2,7-57
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8 Lehota platnosti

Tato pociatocna skuska typu plati iba pre receptiru hydraulicky zmesi uvedenti v bode 3 a zostava
Vv platnosti na dany ucel pouzitia, pokial’ ned6jde k zmene materidlov. Po piatich rokoch je potrebné
treba vykonat’ validaciu (overenie) tejto PST.

9 Zlozenie zmesi

frakcia kameniva 0/4 z lokality Xx kg
frakcia kameniva 4/8 z lokality xX kg
frakcia kameniva 8/16 z lokality xX kg
frakcia kameniva 16/32 z lokality Xx kg
Voda xX |
10 Prilohy

Vyhlasenie o zhode kamenivo 0/4
Vyhlasenie o zhode kamenivo 4/8
Vyhlésenie o zhode kamenivo 8/16
Vyhlasenie o zhode kamenivo 16/32
Protokol o skuske ¢. (&islo prot.)
Protokol o skuske ¢. (&islo prot.)
Protokol o skuske ¢. (&islo prot.)
Protokol o skuske ¢. (&islo prot.)
Protokol o skuske ¢. (¢islo prot.)
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LOGO

Nazov a adresa skuSobného
sktuSobného laboratoria VZOR - CBGM lab. a osveddenia o akreditacii

Pociatocna skuska typu hydraulicky stmelenej zmesi
¢.: (cislo PST laboratoria)

vypracovana v zmysle

EN 14227-1:2005 Hydraulicky stmelené zmesi. Specifikacie. Cast’ 1: Cementom stmelené zmesi pre
podkladové vrstvy.

Vyrobea: (uplny ndzov a adresa podla zdpisu v obchodnom registri)
Vyrobia: (uplny nazov a adresa podla organizacnej struktury)

Obchodny nazov vyrobku:

CBGM Cg522; CEM 111/B 325N

Technické Specifikacie:
(oznacenie hydraulicky stmelenej zmesi podla normy; druh hydraulického spojiva; oznacenie vyrobcu
na rozlisene zmesi.

Vypracovanie pociato¢nej skusky typu

Vypracoval (uplny nazov laboratéria a adresa podla zapisu v obchodnom registri)
Evid. ¢islo PST lab. (evidencné cislo PST v skusobnom laboratoriu)

Datum (datum schvdlenia zdstupcom laboratoria)

Podpis zastupcu (meno priezvisko a funkcia zastupcu laboratoria podpis a peciatka)
laboratéria a peciatka

Tato PST obsahuje celkom (X) stran a (y) priloh. Rozmnozovat’ a pouzivat’ ju mozno len S vyhradnym
suhlasom jej vlastnika.
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1 VSeobecne

Vyrobca: (iplny nazov a adresa podla zapisu v obchodnom registri)

Vyrobiia: (Uplny nazov a adresa podl'a organizacnej Struktiry vyrobcu)

Obchodny nazov vyrobku: CBGM Cg; 22; CEM I111/B 32,5 N; (oznacenie hydraulicky stmelenej
zmesi podl'a normy; druh hydraulického spojiva;

Oznacenie vyrobku podla normy: CBGM Csjs 22

Systém preukazovania zhody: 2+, oznacenie vyrobku znackou zhody SK

Zhoda technickych $pecifikacii sa preukazuje s normou: EN 14227-1:2005, Hydraulicky stmelené
zmesi. Specifikacie. Cast’ 1: Cementom stmelené zmesi pre podkladové vrstvy.

Vhodnost’ pouzitia vyrobku do stavby: horna podkladova vrstva vozovky pre I — III tr. dopravného
zat'azenia podl'a STN 73 6114

2 Stavebné materialy
Na névrh zlozenia hydraulicky stmelenej zmesi boli pouzité stavebné materialy uvedené v tabul’ke 1.

Tabul'ka 1 Navrh zlozenia hydraulickej zmesi

;s , g Vyhlas. zhody
Druh Obchodny nazov Vyrobca Vyrobna priloha ¢.
(oznacenie frakcie) (uplny ndzov podla zapisu | (miesto vyroby) | (por. cislo)
OR)
(oznacenie frakcie) (uplny nazov podla zapisu | (miesto vyroby) | (por. cislo)
. OR)
Kamenivo (oznacenie frakcie) (uplny nazov podla zapisu | (miesto vyroby) | (por. cislo)
OR)
(oznacenie frakcie) (uplny nazov podla zapisu | (miesto vyroby) | (por. cislo)
OR)
Hydraulické | | (oznacenie hydraulickéha (uplny ndzov podla zapisuu | (miesto vyrobyy)| (por. cislop)
spojivo spojiva) ORR)
Voda pitna z vodovodu - - -

3 Overenie vstupnych materialov
Vlastnosti vstupnych materialov overované pri spracovani PST su uvedené v tabulke 2.

Tabulka 2 Vlastnosti vstupnych materidlov

Druh Vlastnosti SkuSobna norma Protokoly o sktiske Priloha €.
Zrnitost’ STN EN 933-1 (¢islo prot.) (por. cislo)
. Zrnitost’ STN EN 933-1 (¢islo prot.) (por. cislo)

Kamenivo — T =
Zrnitost STN EN 933-1 (¢islo prot.) (por. cislo)
Zrnitost’ STN EN 933-1 (¢islo prot.) (por. cislo)
Hydraulické spojivo |[Pevnost’ STN EN 196-1 (¢islo prot.) (por. cislo)

3.1 Vyhodnotenie overovanych vlastnosti vstupnych materialov
Vsetky materidly pouzité v hydraulicky stmelenej zmesi spliiaju poziadavky platnych KLK a KLHS
a su v stlade s poziadavkami na hydraulicky stmelent zmes pre dané pouZitie.

4 Navrh zmesi — vstupné zloZenie zmesi
Priklad: Ciara zrnitosti hydraulicky stmelenej zmesi CBGM Csjs 22 bola vypracovana v zmysle STN
EN 14227-1: 2005, s takymto percentualnym zastipenim jednotlivych komponentov:

(oznacenie frakcie) X1 % hmot.
(oznacenie frakcie) X2 % hmot.
(oznacenie frakcie) X3 % hmot.
(oznacenie frakcie) X4 % hmot..
(oznacenie hydraulického spojiva) X6 % hmot.
Spolu 100 %
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5 Metody a postupy na overenie vlastnosti hydraulicky stmelenej zmesi
Pri vyrobe a oSetrovani vzoriek sa pouzili metody a postupy uvedené v tabul’ke 3.

Tabul’ka 3 Pouzité metddy a postupy

Metody a postupy na vyrobu skiisobnych vzoriek hydraulicky stmelenej zmesi
Zhutnenie STN EN 13286-2, Proctorova skuska 3x 25 Gderov
Stanovenie obsahu vody EN 1097-5, vo vetranej su$iarni

Rezim oSetrovania STN EN 14227-1, typ A podl'a Tabulky C.1

Pri laboratérnom overeni vlastnosti hydraulicky stmelenej zmesi sa pouzili metoédy a postupy uvedené
Vv tabul’ke 4.

Tabul’ka 4 Pouzité metody a postupy

Metody a postupy na overenie vlastnosti hydraulicky stmelenej zmesi
1 | Ciara zrnitosti STN 933-1

2 | Objemova hmotnost’ STN EN 13286-41

3 | Pevnost v tlaku STN EN 13286-41

6 Dosiahnuté vysledky
Namerané hodnoty overovanych vlastnosti hydraulicky stmelenej zmesi si uvedené v tabul’ke 5, 6.

Tabul'ka 5 Namerané hodnoty overovanych vlastnosti

Sledovana vlastnost’ Skiasobna norma | Jednotky Dosiahnuté parametre
Obsah spojiva v zmesi, B - % 3,0 4,0 6,0
Objemova hmotnost™ STNEN 13286-41 | Mg/m’ 2,262 2,267 2,283
Dosiahnuta pevnost’ STN EN 13286-41 MPa 4,76 6,89 11,10
Pozadovand pevnost’ STN EN 14227-1 MPa 6,0 6,0 6,0
Trieda pevnosti ? STN EN 14227-1 C Can Csss [
Y Po vybrati z klima komory.
% Klasifikacia podla pevnosti v tlaku, systém 1.
Tabul'ka 6 Namerané hodnoty overovanych vlastnosti
Vlastnost’ Jednotka | Stanovené | Poziadavka ¢. protokolu/
Velkost’ sita [mm] Y TKP 05 &, prilohy
315 % 100,0 90 -100
22 % 100,0 87 - 100
11 % 71,0 57 -90
N 8 % 57,0 46 - 79
1] Zmitost 4 % 24,0 32-66
2 % 32,0 23 -54
0,5 % 14,0 11-31
0,25 % 9,0 8-23
0,063 % 4,6 35-11

1) Obsah spojiva v zmesi 4 %.

7 Zatriedenie do kategorii

Zatriedenie dosiahnutych parametrov sledovanych vlastnosti hydraulicky stmelenej zmesi do kategorii
je uvedené v tabul’ke 7.

Tabulka 7 Zatriedenie dosiahnutych parametrov
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1 | Obsah cementu 4%
2 | Pozadovana pevnost 5,89 - 8,89
3 | Vlhkost’ zmesi 3,7-6,7

8 Lehota platnosti

Tato pociato¢na sktska typu plati iba pre receptiru hydraulicky zmesi uvedenti v bode 3 a zostava
Vv platnosti na dany ucel pouzitia, pokial’ ned6jde k zmene materidlov. Po piatich rokoch je potrebné
treba vykonat validaciu (overenie) tejto PST.

9 ZloZenie receptiry

frakcia kameniva 0/4 z lokality xX kg
frakcia kameniva 4/8 z lokality xX kg
frakcia kameniva 8/16 z lokality xXx kg
frakcia kameniva 16/22 z lokality xX kg
CEM ssss xx kg
Voda XX |
10 Prilohy

Vyhlasenie o zhode kamenivo 0/4
Vyhlasenie o zhode kamenivo 4/8
Vyhlasenie o zhode kamenivo 8/16
Vyhlasenie o zhode kamenivo 16/22
Vyhlasenie o zhode cement CEM
Protokol o skuske ¢. (¢islo prot.)
Protokol o skuske ¢. (&islo prot.)
Protokol o skuske ¢. (&islo prot.)
Protokol o skuske ¢. (&islo prot.)
Protokol o skuske ¢. (&islo prot.)
Protokol o skuske ¢. (&islo prot.)
Protokol o skuske ¢. (&islo prot.)
Protokol o skuske €. (&islo prot.)
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